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Sposob wytwarzania farb suchych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania suchych farb, zwlaszcza farb do malowania
klejowego, przez adsorpcje i utrwalanie organicz-
nych barwnikéw i pigmentéw na mineralnych wy-
peliaczach, z ré6wnoczesnym nadawaniem im ko-
rzystnych wilasciwosci powierzchniowo czynnych.

Znany jest spos6b otrzymywania suchych farb
przez zabarwianie mineralnego nofnika -wodnym
roztworem barwnika i suszenie, a nastepnie miele-
nie wypelnionej mieszaniny. Spos6b ten jest klo-
potliwy i mato wydajny.

Drugi znany sposéb polega na mieszaniu mi-
neralnych no$nikéw z barwnikami rozpuszczony-
mi ‘w nizszym alkoholu lub ketonie alifatycznym
i z pigmentami organicznymi oraz z dodatkiem
oleju mineralnego, a niekiedy i matej iloSci wody.
Sposdéb ten ma réwniez jednak szereg wad. Z za-
lecanych bowiem nizszych alkoholi czy ketonéw
alifatycznych w praktyce moze byé brany pod
uwage tylko alkohol metylowy wzglednie aceton,
a oba te zwiazki, jako bardzo lotne i silnie toksycz-
ne, nastreczajg w produkcji farb duze trudnoSci
i niebezpieczenstwo.

Poza tym w przypadku réwnoczesnego stosowa-
nia alkoholu i ©leju mineralnego, albo ketonu
i oleju mineralnego, trudno jest otrzymaé farbe
ré6wnomiernie wymieszang, gdyz zaréwno wspom-
niane alkohole, jak i ketony, nie tworzg roztwo-
réw z olejami mineralnymi. Dodatkowa ujemng
strong stosowania tu woleju mineralnego jest %o,
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ze na powierzchniach czastek produkowanej far-
by tworzy on hydrofobowsg warstewke, utrudnia-
jaca w powazinym stopniu wymieszanie gotowej
farby z woda.

Sposob wedlug wynalazku umozliwia unikniecie
opisanych wad 1 otrzymywanie suchych farb
0 wiasciwosciach lepszych, niz osiggane przy sto-
sowaniu znanych sposobéw. Zgodnie z wynalaz-
kiem ze znanymi wypelniaczami mineralnymi, jak
skalen, ily, glinki, wapienie, uciera sie barwniki
tluszczowe w ich postaci handlowej albo w po-
staci wolnych amin barwnikéw zasadowych, roz-
buszczone w weglowodorach, chlorowcopochod-
nych lub estrach. Wspomniane wolne aminy moz-
na otrzymywaé np. przez zalkalizowanie barwni-
kéw zasadowych i ekstrahowanie rozpuszezalni-
kiem, a w razie potrzeby, po roztarciu z wypetl-
niaczami, mozna 'je przeprowadzaé z powrotem
w sole przez dodanie odpowiednich kwaséw np.
kwasu octowego lub kwasu szczawiowego.

Stwierdzono réwniez nieoczekiwanie, ze dalsze
polepszenie wiasciwoéci farb mozna osiagnaé sto-
sujgc ponadto w procesie ucierania dodatek syn-
tetycznych zywic, zwlaszcza baltoli, poloftali, po-
limeré6w butadienu lub polimetylobutadienu, np.
plastyfikatora PGC, rozpuszczonych w rozpusz-
czalnikach takich, jak uzyte do rozpuszczenia
barwnikéw tluszczowych. Dodawanie wspomnia-
nych zywic syntetycznych ma korzystny wplyw
nie tylko przy wytwarzaniu farb przy uzyciu roz-
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tworéw barwnikéw tluszczowych, ale réwniez i to
w jeszcze wigkszym stopniu, przy otrzymywaniu
farb przez mieszanie pigmentéw lub pigmentéow
i roztworéw barwnikéw ttuszezowych z wypelnia-
czami,

Zgodnie z wynalazkiem wspomniane zywice Jo-

daje sie w ilo§ci 0,1—39%, w stosunku do ciezaru
wypelniaczy, w przeliczeniu na czystg zywice.
Utlatwia to proces wymieszania i ucierania, a far-
by, ktérych czastki zostajg pokryte cienka war-
stwg zywicy, nie majg wtasciwosci hydrofobowych,
dajg sie latwo rozprowadzaé w wodzie, sg bardziej
odporne na odczyn pcdloza, na ktérym sg malo-
wane: oraz - charakteryzujg sie wiekszg intensyw-
no$cig barw -w poréwnaniu z farbami nie zawie-
rajgcymi dodatku zywicy. Réwnocze$nie za§ sze-
roka gama rozpuszczalnikow dla barwnikéw ttu-
szczowych pozwala Ccdobraé rozpuszczalnik malo-
toksyczny i trudnolotny.
" W pewnych przypadkach korzystnie jest jeszcze
dodatkowo ulatwié¢ zwilzanie czgstek farby woda
w procesie malowania. W tym celu, zgodnie z wy-
nalazkiem, ucierajgc suchg farbe dodaje sie hydro-
filowe $rodki powierzchniowo czynne, np. sole so-
dowe kwasow ﬂuszczowych, w ilo§ci nie przekra-
czajacej 3% w stosunku do ciezaru uzytych wy-
peiniaczy mineralnych.

Ponizej podane sg przykiady stosowania sposo-
bu wedlug wynalazku.

Przyktad I. 1,3 kg Rodoaminy B zalkalizowano
1 kg 25%-owego wodnego roztworu amoniaku,
a nastegpnie wyekstrahowano wolng amine dodajac
5 kg toluenu. Otrzymany roztwér wlano do mly-
na kulowego, zawierajgcego 50 kg mgczki skale-
niowej. Po utarciu otrzymano suchg farbe ro6-
Z0W3a.

Przyktad II. Do mlyna kulowego, zawiera-
jacego 500 kg maczki skaleniowej, wlano roztwér
1 kg Blekitu Wiktorii zasady w 6 kg tréjchloro-
etylenu i nastepnie dodano 5 kg 60°%-owego roz-
tworu plastyfikatora PGIC w benzynie
Po utarciu otrzymano suchg farbe niebieskg.

Przyktad III. Do miyna kulowego wsypano
500 kg ilu, a nastepnie wlano roztwér 1,5 kg Au-
raminy w postaci wolnej aminy i 2,5 kg Zieleni
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Brylantawej, réwniez w postaci wolnej aminy,
w 6 kg benzyny lakowej. Po roztarciu barwnikéw
dodano 1 kg 20%-owego kwasu octowego i wymie-
szano. Olrzymano suchg farbe zielong.

Przyktlad IV. Do miyna kulowego wsypano
500 kg maczki skaleniowej i 20 kg Zoélcieni pig-
mentowej 10G. Po wymieszaniu dodano 10 kg
56%,-owego roztworu baltolu w terpentynie i 2 kg
20%/-owego roztworu wodnego soli sodowych kwa-
séw tluszczowych oleju palmowego. Po utarciu
otrzymano suchg farbe z6itg.

Przyktad V. Do miyna kulowego wsypano
500 kg maczki skaleniowej i 10 kg Zolcieni pig-
mentowej G, a nastepnie wlano 1 kg Zieleni Bry-
lantowej w postaci wolnej aminy, rozpuszczonej
w 5 kg benzyny. Po utarciu dodano 6 kg poli-
dien6w i wymieszano. Otrzymano suchg farbe ja-
snozielcng.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania farb suchych, znamienny
tym, Ze mineralne wypelniacze, zwlaszcza ska-
len, ity, glinki, wapienie, uciera sie z pigmen-
tami i (lub) roztworami barwnikéw tluszczo-
wych w ich handlowej postaci, wzglednie roz-
tworami wolnych amin karwnikéw zasadowych,
w rozpuszczalnikach typu weglowodor6éw, chlo-
rowcopochodnych lub estréow, przy czym jako
dodatek stosuje sie roztwér syntetycznych zy-
wic, zwlaszcza baltoli, poloftali, polimeréw bu-
tadienu lub polimetylobutadienu, w wspomnia-
nych wyzej rozpuszczalnikach, w ilo$ci 0,1—3%,
w stosunku do ciezaru wypelniaczy i w prze-
liczeniu ma czysta zywice, a ewentualnie do-
daje sie takze powierzchniowo czynne S$rodki
hydrofilowe, zwlaszcza sole sodowe kwasow
ttuszczowych, w ilosci do 3% w stosunku do
ciezaru wypelniaczy.

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wolne aminy barwnikéw zasadowych, po utar-
ciu z pozostalymi skladnikami farby, przepro-
wadza sie w sole przez dodanie kwasu, zwla-
szcza kwasu octowego lub kwasu szczawio-
wego.

Z.G. ,.Ruch’” W-wa, zam. $10-65 naklad 270 egz.
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