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Przyrzad wedlug wynalazku przeznaczony jest
do okreSlania symetrycznosci osi zebbdw zwtlaszcza
daszkowych ko6l zebatych.

Znany jest przyrzad do okres$lania symetrycz-
nosci osi zebéw kot daszkowych skladajgcy sie
z korpusu mocowanego na ‘korpusie obrabiarkj do
k6t zebatych i trzpienia stozkowego przy pomocy
ktérego okres§la sie poloZenie osi freza wzgledem
przedmiotu obrabianego.

Po okres$leniu osi freza wzgledem przedmiotu
obrabianego, trzpien stozkowy wyjmuje sig, a w
jego miejsce wkiada sie trzpien z ostro zakonczo-
nym koncem i przy jego pomocy na walcu ze-
wnetrznym bedgcym wiencem zebatym kreSli sie
dwie linie réwnoleglte do osi przedmiotu obrabia-
nego. Nastepnie z poczatku linii réwmolegtych do
osi kre§li sie linie pod katem réwnym katowi po-
chylenia zeba. Z konca linii skoSnych, kresli sig
dwie linie  réwmolegle na walcu zewnetrznym
drugiego wienca, a nastepnie z poczgtku tych linii
kre§li sie linie pod katem réwnym katowi pochy-
lenia zeba. Po wykres§leniu linii przystepuje sie
do frezowania zeb6w na niepelng glebokod§é na
jednym z wiencéw, po czym przedmiot odwraca
sie i frezuje sie zeby na drugim wienicu na nie-
pelna gleboko$é. Nastepnie dokonuje sie pomiaru
odcinkéw miedzy krawedzig luki miedzyzebnej
a wyznaczonymi liniami i w ten spos6b okrefla
sie wielko§é niesymetryczno$ci. Nastepnie dokonuje
sie korekty podzialu, ponownie si¢ frezuje i po-
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nownie okresla sie wielko$¢é niesymetrycznosci
odcinkéw.

Czynno$¢ frezowania, pomiaru i korekty po-
dzialu powtarzamy az do momentu otrzymania
odcinkow symetrycznych, po czym frezujemy zeby
na drugim wiencu na gleboko§é réwna glebokosci
zebéw na wiencu pierwszym.

Wada wyzZej wymienionego przyrzadu jest to,
ze pozwala na okresSlenie niesymetryczno$ci zeb6w
wyltacznie w czasie frezowania, przy czym sam spo-
s6b pomiaru jest bardzo pracochtonny i nie pozwa-
la na uzyskanie dokladno$ci symetryczno$ci osi
daszka mniejszej od plus lub minus 0,5 mm.

Metoda pomiaru przy uzyciu wymienionego
przyrzadu nie moze by¢ praktycznie zastosowana
do pomiaru symetrycznoéci daszka w przypadku
két, ktére zostaly poddane obrébce cieplnochemicz-
nej.

Ponadto stosowanie wymienionego przyrzadu po-
woduje zmniejszenie stopnia wykorzystania obra-
biarki i nie daje gwarancji uzyskania wymagane]
dokladno$ci pomiaru.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedogodnosci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki opracowaniu
przyrzagdu wedlug wynalazku, ktoéry sklada sie z
dwoéch pryzm z plaszczyznami bazowymi, kolk6w
ustalajacych osadzonych przesuwnie w statej od-
leglo$ci od czota oporowego, a ‘ponadto jedna

z pryzm wyposazona jest w trzpien, w Kktérym
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osadzony jest wskazZnik pomiarowy. Trzpien pozwa-
la na przesuwanie koncéwki wskaznika pomiaro-
wego z jednej plaszczyzny na druga, a ponadio
obrét trzpienia pozwala na okreslenie minimalnej
i maksymalnej wielko$ci przesunigcia plaszczyzn.
Wzajemne przesuniecie plaszcezyzn odczytuje sie na
_skali wskaznika pomiarowego, po czym z zalez-
nosci x=y-octgB oblicza si¢ warto§¢ niesymetrycz-
nosci. .

Zaleta przyrzadu wedlug wynalazku jest to, ze
pozwala na okreélenie wielko$ci niesymetrycznosci,
to znaczy przesuniecia jednego wienica zebatego
wzgledem drugiego 'w sposéb prosty, pewny i do-
kladny. Porr,advto pozwala na zmniejszenie praco-
chlonnoci w wyniku.  zmniejszenia naddatkéw
technologicznych pozostawianych na czolach wieri-
c¢ow shluzacych do korygowania symetrycznos$ci.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie 'wykonarnia ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad wedtug wynalazku w widoku
z goéry, a fig. 2 — przyrzad wedlug 'wynalazku w
przekroju B — B oznaczonym na fig. 1.

Przyrzad wediug wynalazku sklada sie z pryzm
11i 2, do ktérych sa przymocowane przy pomocy
wkretéw 10 i ustalone przy pomocy kolkéw cylind-
rycznych 11 plytki 3 z [ptaszczyznami ustawczo-
bazowymi 8 i T, ktére sa styczne do plaszczyzny
réwnoleglej przechodzacej przez o§ pryzm i przed-
miotu. W plytkach 3 osadzone sa kotki bazowe 6
oddalone od powierzchni oporowej A o stalg od-
leglo$é K zalezna od kata pochylenia zebéw mo-
dulu. Ponadto jedna z pryzm, na przykiad pryzma
2, jest wyposazona w przesuwany i obracany woko?
wiasnej osi trzpien 4, w koncoéwce ktérego osa-
dzony jest za pomocy wkreta 7 wskaZnik pomiaro-
wy 5 (czujnik 5 lub mikrometr 5a) pozwalajacy
na dokonywanie pomiaru wielkoSci 'wzajemnego
przesuniecia osi zeba, ktéra pommozona przez
cotangens kata pochylenia zeb6éw, pozwala okresli¢
wielko§é osiowego przesunigcia. Pryzme 1 ustawia
sie na walcu zewnetrznym rowka Srodkujacego
wieice zebate i opiera si¢ o powierzchnie oporo-
wa A. Z lewej strony w analogiczny spos6b usta-
wia sie pryzme 2. Kotki bazujace 6 osadzone prze-
suwnie w plytkach 3 wprowadza sie¢ w luki
miedzyzebne, dzieki czemu uzyskuje sie dokladne
wzajemne poloZenie pryzm 1 i 2 wzgledem siebie.
Kolki bazujgce 6 sa dociskane do powierzchni zg-
b6éw przy pomocy sprezynki 8, natomiast zabezpie-
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czane przed wypadnieciem za pomocg wkretéw,
ktére réwniez ograniczajg ich wysuw.

Nastepnie ustawia sie¢ wskaznik pomiarowy 5
(czujnik 5 lub mikrometr 5a) w taki sposdb, aby
wskazywat polozenie zero w stosunku do plaszczyz-
ny bazowej T, poczym przesuwa sie go z plaszezyzny
T na ptaszczyzne S i dokonuje si¢ pomiaru. Jezeli
punkt przecigcia sie osi zgbaw lezy w osi symetrii
rowka miedzy wiencami zebatymi, to mnaczy ze
jest zachowana symetria daszka, wéwczas po prze-
sunigciu koncéwki wskaznika pomiarowego 5 na
plaszczyzne S wskaznik w dalszym ciggu winien
wskazywa¢ polozenie zero. Jezeli natomiast pumkt
przesuniecia sie osi zeb6w tworzgcych daszek nie
lezy w osi symetrii rowka miedzy zebami, to wéw-
czas po przesunieciu koncéwki wskaznika pomiaro-
wego 5 z plaszczyzny T na ptasaczyzne S wskaznik
wskaze wielko§¢ wychylenia r6wng warto$ci prze-
sunigcia. W celu uzyskania symetrycznosci daszka
kola zebatego musi sie usungé z cz6t wewnetranych
wienca jak réwniez z cz6t zewnetrznych i piast
naddatek technologiczny r6éwnorzedny wanto$ci
przesuniecia. Usuniecie wielko$ci naddatku techno-
logicznego z cz6! wewnetranych i zewnetrznych
wiencéw oraz piast két uzyskuje sie przy pomocy
toczenia lub szlifowania.

Przyrzad wedlug wynalazku ponadto moze byé
wykorzystywany do pomiaru przesuniecia wiehcow
zgbatych ko6t o zebach prostych, przesuniecia wza-
jemnego osi wspOlpracujacych ze sobg waléw i tym
podobnych elementéw. ’

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do pomiaru symetryczno$ci daszkowych
k6t zebatych, znamienny tym, ze sklada sie z
dwéch pryzm (1 i 2), do ktérych sg przymocowane
piytki (3) z plaszczyznami ustawczo-bazowymi (S
i T) styoznymi do plaszczyzny réwmoleglej prze-
chodzgcej przez o§ pryzm i przedmiotu, przy czym
w plytkach (3) sa osadzone w spos6b przesuwny
kolki ustalajgce (6) odlegle od powierzchni oporo-
wej (A) pryzm (1 i 2) o stalg warto§é (k), a po-
nadto jedna z pryzm (1 lub .2) jest wyposazona
w trzpien (4) osadzony 'w spos6b przesuwny i obro-
towy, przy czym w koncéwce trzpienia (4) jest
osadzony wskaznik pomiarowy (5) stuzgcy do po-
miaru przesuniecia plaszczyzny bazowej (S) wzgle-
dem ptaszczyzny (T).



KI..42b,26/02 - 67 474 MKP,,G01b.3/00

ig. 1 Fig. 2



	PL67474B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


