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Kivonat

Eljaras és ontéforma féként fémontédékben alkaimazott 6ntéforméak

karosanyag kibocsatasanak csékkentésére

A féként fémontédékben alkalmazott ontéformak (1) karosanyag
kibocsatasanak csokkentésére az ontéformaba (1) gazhalmazallapoti vagy a
felmelegedés soran gaz-, illetve gbzhalmazallapotuva valé legalabb egy jarulékos
égheté anyagot (4) juttatnak be, majd azt az éntéformabdl (1) vald kilépéskor a
karosanyagokkal egyuttesen elégetik. A jarulékos éghetd anyagot (4) az
ontéformaba (1) annak az éntéformaban (1) eléallitott dntvénytdl (3) elvélasztott, a
bejuttatott jarulékos égheté anyag(ok) (4) és az éntvény (3) kdzvetlen fellleti
érintkezését biztonsaggal megakadalyozé térkbzzel fekvd helyeire juttatjak be.

Az eljaras végrehajtasara alkalmas éntéforma (1) legalabb két ontéforma
félbdl all, és a formafelek legalabb egyike jarulékos eéghetd anyag(ok)@)
befogadasara alkalmas legalabb egy horonnyal vagy dreggel van ellatva. A
legalabb egy horony vagy uUreg az az éntéformaban (1) annak az éntéformaban (1)
eléallitott ontvénytél (3) elvalasztott, a bejuttatott jarulékos éghetd anyag(ok) (4) és
az éntvény (3) kozvetlen fellleti érintkezését biztonsaggal kizard térkézzel fekvd
helyén vagy helyein van kialakitva.

Jellemz6 abra: 3. abra
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Eljaras és ontéforma féként fémontédékben alkalmazott 6ntéformak
karosanyag kibocsatasanak csdkkentésére

A taldimany targya eljaras féként fémontdédékben alkalmazott éntéformak,
kilébnésen azok pirolizistermékek formajaban szabadda vélé\ karosanyag
kibocsatasanak cs6kkentésére az Ontéformaba gdazhalmazallapoti vagy a
felmelegedés soran gaz-, illetve gbézhalmazallapotuva valéd legaldbb egy jarulékos
éghetd anyag bejuttatasaval, majd annak az o6ntéformabol valé kilépéskor a
karosanyagokkal egyuttes elégetésével. A talaimany targyat képezi az eljaras
végrehajtasara alkalmas o6ntéforma is, amely altaldban legalabb két éntéforma
félbdl all, €s a formafelek legalabb egyike jarulékos égheté anyag(ok) befogadasara
alkalmas Iegalé’bb égy horonnyal vagy ureggel van ellatva.

Femoéntédékben az éntéformakbdl az éntési muveleti ciklus soran fellépd
karosanyag kibocsatas igen jelentds szag-, egészségugyi és kérnyezeti terhelést
jelent. A fémédntéshez szilkséges magas hémérsékleten a fémontéformakbdl, illetve
formazoszekrényekbdl pirolizistermékek formajaban tébbféle, tébbnyire szerves
anyag tavozik a légtérbe. Ezek az anyagok elsésorban a formamagok anyaganak
termikus bomlasa és a féméntésnél a formazéd homokban alkalmazott adalékok
termikus bomlasa okan keletkeznek. A létrejétt, csak részben elparolgott vegyuletek
éghetetlen szénhidrogénként, gazként, aerosolként, fustként vagy porként tavoznak
el.

A fémontésnél keletkezd karosanyag kibocsatas elsésorban koézvetlentl a

forrd folyékony fém betditését kovetd ontési mlveleti szakaszra, a hdlési



szakaszra, valamint az Uritési szakaszra jellemz6. Osztott 6ntéformak alkalmazasa
esetén a karosanyagok jellemzéen az ontéforma két felének legalabb egy kézds
osztdsikja mentén, az osztésiko(ka)t hatarold peremélek mentén lévé helye(ke)n
aramlanak ki. Jelentésebb emisszid tapasztalhatd tovabba a forré éntvénynek az
ontéformabdl valé eltavolitdsakor, azaz az Uritési mivelet soran az uritési helyen.

Esetenként eldfordul, hogy a kiaramlé gazok véletlenul, maguktdl is
meggyulladnak és elégnek. Ismert intézkedés a kiaramlé gazoknak egy gyujtolang
alkalmazasaval végzett szandékos meggyuijtasa is. A gazok elégése azonban csak
akkor kovetkezik be, illetve azok csak akkor elégethetdk, ha ehhez megfelel a
kibocsatott gaz helyi koncentracidja, hdmérséklete és flitéértéke.

A kibocsatott karosanyagterhelés csékkentésére ismert megoldas megfeleld,
e célra kifejlesztett formaanyagok alkalmazasa. A kulénb6zd szintl és szigorusagu
jogszabalyi emisszios elGirasok betartasat emellett az elszivott levegd kéltséges
szliréberendezésekkel, mosdkkal és bioszlrdkkel végezhetd tisztitdsaval probaljak
teljesiteni. Az ilyen utdlagos tisztitasra szolgalé berendezések hatranya azonban a
jelentds anyag-, karbantartasi és koltségigény. Emellett az ilyen tisztitd
berendezések hatékonysaga gyakran nem elegendd az eléirt értékek biztonsagos
betartasahoz.

A DE 43 27 396 A1 sz. német szabadalmi publikaciés iratbél ismert egy
olyan eljaras, amely szerint az éntéskor felszabaduld, a karosanyag kibocsatas
tulnyomé hanyadat képviseld pirolizistermékeket kdzvetlendl elszivjak, egy vakuum
alatti gyljtéedényben 6sszegydijtik, majd masodlagos levegdvel keverik, és az igy
higitott levegét a kérnyezeti légtérbe vald eleresztését megelé6zéen egy levalasztd
fokozaton vezetik at. A pirolizistermékek érzékelésére, elszivasara és
levalasztasara szolgalo ilyen berendezések azonban meglehetésen kéltségesek.

A CH 442 628 sz. svajci és a DE 37 07 581 C2 sz. német szabadalmi
leirdsok foglalkoznak a hdéhatasra elgazosodd habanyagbdl készitett
onmegsemmisilé 6ntéminték, modellek alkalmazasa soran keletkezé, ugyancsak
szag-, egészsegugyi és kdrnyezetterhelést okozd pirolizistermékek kezelésével,
mert az ilyen formazdanyagok egyrészt csak ,gyakorlatilag” gazosodnak el
maradvany nélkil, masrészt a gadzok és mas maradvanyanyagok az olvadt fém
bedntésekor az ontéforma gazelvezetd csatorndin keresztll a kérnyezd légtérbe

aramlanak ki. Azt, hogy a kérnyezetvédelem és az emberkdzpontli munkahelyek



kialakitasa az ontészetben is egyre nagyobb szerepet jatszik, tanusitia a
kérnyezetbarat dntészeti technoldgiak kialakitasaval és ilyenek tovabbfejlesztésével
foglalkozé miszaki megoldasi javaslatok jelentdés szama, amelyek k&zul emlitésre
érdemesek példaul a DE 42 26 327 A1 sz. német nyivanossagrahozatali iratbdl,
valamint a DE 32 46 324 C2 és a DE 43 27 292 C2 szamu német szabadalmi
leirasokbdl megismerhetd intézkedések.

A taldimanyunk targyahoz legkézelebb allénak tekintheté mUszaki
megolda’st, amelynek meghatarozé jellemzéit eljarési féigénypontunk targyi
kérében szerepeltetjik, az US 4 266 595 szaml Amerikai Egyesult Allamok-beli
szabadalmi leiras ismerteti.

A taldlmannyal elérni kivant célunk ezen ismert és a jelen leiras bevezeté
bekezdésében is felsorolt ismert jegyekkel rendelkezé eljaras olyan
tovabbfejlesztése, amellyel mar viszonylag csekély koéltségraforditas mellett a
karosanyag kibocséatas tovabbi jelentés csékkenése érheté el. Célunk tovabba,
hogy az eljaréas minden féméntéforma hasznéalatahoz alkalmazhato legyen,
fuggetlenul a kibocsatott anyagok 6sszetételétdl és mennyiségétél.

A kit(izott célt a az ismert eljarasnak az 1. szabadalmi igénypont jellemzé
részében ismertetett talalmany szerint intézkedéssel végzett tovabbfejlesztésével
érjuk el. A taldimany alapjat ennek megfeleléen azon felismerés képezi, hogy a
karosanyagok elégése jarulékos, éghetd anyag bejuttatdsaval biztosithatd. A
kdrosanyagok és az éghetd anyag egylttes elégése igy a karosanyagok
mindenkori mennyiségétdl és flitdértékétdl szinte teljesen fuggetlenil bekdvetkezik,
illetve megvaldsithato.

Az ismert fémoéntéformak rendszerint legaldbb két részbél, célszerlien két
ontéforma félbdl allnak. Ezen 6ntéforma feleknek legalabb egyike, célszer(ien
azonban mindkét éntéforma fél veszi kérbe, illetve tartalmazza a formahomokot,
amely altaldban megfeleld adalékokkal ellatott és Gsszesajtolt porozus
homokanyag. A formahomokban kialakitott legalabb egy ureg alakja hatarozza meg
a késdbbi 6ntvény kulsd alakjat. Az dntvény belsé kontdrjanak megadasa és abban
kivant esetben Uregszerl belsé tér vagy terek létrehozasa céljabdl az éntéforma
éntéiregébe vagy éntduregeibe szikség szerint egy vagy tébb formamag is be van

helyezve.



Karosanyag kibocsatas alatt a szakember a kérnyezeti levegbébe bekertilé
kellemetlen, rossz szagu és egészségre artalmas gaz, fust, por és/vagy aerosolok
kilépését érti.

A taldlmany szerinti eljaras végrehajtasahoz jarulékos éghetd anyagként
elényésen olyan szerves anyag(ka)t hasznalunk, amely(ek) célszer(ien viaszt vagy
olajat, kulénésen elényésen legalabb egy ketont, aldehidet, étert, alkant vagy
alkoholt vagy mas gazt is tartalmaz(nak). A jarulékos égheté anyag olyan elegy
vagy vegyulet, amely az dntéformabdl gazhalmazallapotu kidramldsa soran a kilsé
levegbvel érintkezve oéngyulladas bekdvetkezésével vagy gyujtélanggal végzett
meggyujtassal elég. A jarulékos éghetd anyagot a taldlmany szerint a
fémontészetben hasznalt szokasos adalékokon tulmenéen, azokhoz jarulékosan
adagoljuk be az 6ntdszekrénybe. Jarulékos éghetd anyagként célszerlien nagy
futéértékl anyagokat hasznalunk. A talalmany szerinti eljaras végrehajtasahoz
célszerlinek és elényésnek bizonyult olyan jarulékos égheté anyagok hasznélata,
amelyek csak a koérnyezeti levegd jelenlétében égnek el, illetve csak levegd
jelenlétében hajlamosak éngyulladasra vagy gyujthaték meg kénnyen. Jarulékos
éghetd anyag(ok)ként a talalmany szerinti eljaras végrehajtasahoz kuldnésen
elénydsnek talaltuk olyan égheté anyagok hasznalatat, amelyek a fémontés
homérsékleti kérulményei koézétt csak az Ontéformabdl valé  kilépéskor és
éngyulladas bekévetkeztével vagy gyujtélanggal meggyuijtva égnek el.

Meglepd médon azt taldltuk, hogy jarulékos égheté anyagként valamely
éghetd gaz, igy példaul féldgaz is alkalmazhaté. Az ilyen gaz injektalécsdvek
segitségével adott esetben vezérelt nyomas alatt vezethetdé be az 6ntéminta
formazé homokjaba. Jarulékos éghetd anyagként gaz alkalmazasa kulénésen allé
helyzetben eldallitott és kidntésre kerlld, tehat nem mozgd szalagon készlld és
kiontendd oéntéformakhoz kedvezd, minthogy itt nincs sziUkség a géazt tartalmazd
palackok mozgatasara, illetve ezeknek az oOntéforma mozgasat kisérd
tovabbitasara.

A féméntéformaba bejuttatott éghetd anyag gaz halmazallapotban keveredik
az 6ntéformaban |évé karosanyagokkal és azokkal egyutt tavozik. A keverék
elégése soran a talalmany szerint bejuttatott jarulékos éghetd anyag égéshdjének

hatésara a karosanyagok is teljesen elégnek. Maguk a karosanyagok az éghetd



anyaggal valé keveredés utan az éghetd gaznak csupan egy csekély komponensét
alkotjak.

A kérosanyagoknak a talalmany szerinti eljarassal éghet6 anyagok
hozzdadasaval ellendrzétt kériimények kézétt végzett elégetése ezért a
karosanyagok mennyiségétdl, osszetételétdl és fatoértékétdl vagy a mindenkori
koncentraciotdl és a hémérséklettdl fuggd gyulékonysagatdl fluggetlendl, szinte
minden esetben megvaldsithato.

A jarulékos éghetd anyagot célszerlien a mar sajtolt formahomoknak az
éntéforma felek osztosikjai mentén fekvé legalabb egy tartomanyaba juttatjuk be.

Kulénésen célszerunek bizonyult, ha a jarulékos éghet6é anyagot legalabb az
egyik 6ntéforma fél altal tartaimazott formahomokba annak mar sajtolt allapotaban
végzett injektalassal eés/vagy a jarulékos éghetd anyagnak formahomokhoz vagy
annak legaldbb egy részéhez a formahomok sajtolasa elétt és/vagy azt kévetden
vegzett bekeverésével juttatjuk be. Cseppfolyds halmazallapotu jarulékos éghetd
anyagok behatolnak a formahomok szemcsék kd&zétti Gregekbe, és azokban a
kapillaris erbk hatasara egyenletesen szétoszlanak.

A jarulékos éghetd anyag egyarant bejuttathatéd az 6ntéformaba egyenletes
ontéforma mindenkori kivitelétél fuggéen ugy kell megvalasztani, hogy a gazfazis
kialakulasakor j6 keveredés j6jjon létre a felszabaduld karosanyagokkal, amelyek a
altalaban formahomok vagy az éntéforma spontan réseiben vagy e célra kialakitott
csatornaiban aramolhatnak. A jarulékosan bejuttatott éghetd anyagnak a mégy
folyékony forré éntvényanyaggal valé kdzvetlen érintkezése elényésen kerilendd,
mert ez erbs spontan nyomashullamot hozhatna Iétre. Azt sem kivanatos, hogy a
talalmany szerinti eljards befolyasolja a mar kialakult és optimalizalt, gyakorlatban
hasznalt formazasi technikdk és/lvagy anyagok alkalmazasat. Ezért kulénésen
eiénydsnek bizonyult az eljaras olyan végrehajtdsi mdédja, amikor a jarulékos
éghetd anyagot mar a folyékony fém bevitelét, azaz az ontési mlveletet kézvetlen
kovetden juttatjuk be az &ntéformaba. lly médon megakadalyozhaté, hogy a
jarulékos éghetd anyag akar gaz, akar folyékony halmazallapotban, csupan csekély
mértékben is érintkezzék az oOntvénnyel. A lehlléskor mindig létrejévd, az
dntvénytdl kifelé iranyuld gazmozgas ugyanis nagy biztonsaggal megakadalyozza,



hogy az eljaras szerint bejuttatott jarulékos éghetd anyag érintkezésbe kertljon az
ontvénnyel.

A bevitt jarulékos égheté anyagot a formahomokban célszerlen ugy kell
pozicionalni, hogy az az optimélis égés érdekében optimalisan keveredjék az
ontéforma karosanyagaival. A talalmany szerinti eljarassal megvalosithatd a
jarulékos éghetd anyag optimaélis adagolasa. Az anyag mennyiségének/jellegének
szabalyozasaval és az anyag ontéforman beluli ellenérzétt pozicionalasaval,
tovabba a bejuttatas idépontjanak megvalasztasaval a telies emisszids idészakra
optimalizalhatd a karos anyagok elégetése. Kuldndésen elénydés mddon
megvalodsithaté, hogy mindig annyi jarulékos égheté gaz aramoljon ki, amennyi
elégséges és szikséges ahhoz, hogy tartdés langgal teljesen elégjenek a tavozd
karosanyagok.

Kulonosen kedvezdnek bizonyult a jarulékos éghetd anyagok olyan mértékd,
eloszlasu és iddbeni Utemezésl talalmany szerinti bejuttatdsa, amelynek
eredményeként a karosanyagok és a bejuttatott égheté anyagok egyuttese, elegye
a két ontéforma fél osztésikjat hatarold legalabb egy peremél mentén fekvo
taromanyban, kulénésen célszerlen egy az osztésik peremélek legalabb egyike
mentén kulén e célra kialakitott kiléponyilas kérnyezetében ég el.

El6bny6snek talaltuk, ha a legalabb egy jarulékos égheté6 anyagot az
éntéforma osztdsikot hatarold peremélei és/vagy az ontéforma legaldbb egy
kivezetd nyilasa kornyezetébe, kulénésen célszerlen a formahomoknak az
ontéforma osztosikot hatarold peremélei és/vagy az o6ntéforma legaldbb egy
kivezetd nyilasa kérnyezetében |év6 legalabb egy tartomanyaba juttatjuk be.

A bejuttatandd égheté anyag mennyisége a mindenkori féméntd forma
méreteitdl, és szerkezeti felépitésétdl fugg. A jarolékos égheté anyag fémontd
formaban valé bejuttatasi helyének és a formaban valé elhelyezkedésének
megfeleld megvalasztdsa mellett az anyag mennyiségének és &sszetételének is
meghatarozd befolydsa van a szabadda vald karosanyagok elégésének a
taldimany szerinti eljarassal elérheté mértékére.

Célszerlien legalabb akkora mennyiségl jarulékos éghetd anyagot kell az
éntdéformaba bejuttatni, hogy a kdrosanyagok teljes elégése mar legalabb az ¢ntési
mUvelet hitéfazisanak egy része alatt, célszerten az éntéforma kinyitasaig, még

célszerlbben az 6ntvény kiszedéseéig befejezddjon.



Kulénésen elénydsnek bizonyult a jarulékos éghetd anyag olyan bejuttatasa,
amely az ontéforma kinyitdsakor és az o6ntvény kiszedésekor az elégetendd
karosanyagoknak a formazdanyagon athatolasanak kdszdénhetben biztositia a
formahomokban tartalmazott 6sszes karosanyag tékéletes elégését is. Eldényés, ha
az égés a kibontott, szétnyitott 6ntéforma teljes szabadda valé formahomok
feluletére kiterjedéen zajlik le. Ennek eléréséhez szikség lehet égheté anyagnak
masodszori, illetve ismételt bejuttatasaralinjektalasara is az éntéformaba.

Jarulékos éghet6 anyagként barmely olyan anyag, vegytlet vagy
vegylletkeverék alkalmazhato, amely a fémoéntési eljaras koérulményei kézoétt
éghetd és gyulékony. A szakember szédmos olyan anyagot, vegylletet vagy
keveréket ismer, amely a féméntéformaban és/vagy annak az osztdsikot hatarold
peremélei mentén uralkodd magas hémérsékleten és kdémyezeti feltételeknél a
kidramlaskor és a levegd oxigénjével valé érintkezéskor a szUkséges
tulajdonsagokkal rendelkezik.

Az eljaras végrehajtasahoz alkalmazott jarulékos égheté anyagok célszerlen
legalabb egy szerves anyagot, célszerlien viaszt vagy olajat, még célszerlbben
egy ketont, egy aldehidet, étert, alkant vagy alkoholt tartalmaznak.

Kulénésen elénydsenek bizonyult olyan anyagok hasznalata, amelyek az
anyagnak az 6ntéforma fentebb mar taglaltan az elérni kivant hatas szempontjabdl
elény6s helyeire, tartomanyaiba valé bejuttatasuk soran létrejévd csekélyebb
héhatasra nem elbomlanak, hanem kémiailag valtozatlan 3allapotban
gazhalmazallapotuva valnak.

Az eljaras végrehajtasahoz célszerlen olyan égheté anyagok alkalmazhatok,
amelyek forraspontja 20°C és 200°C kozott, még célszeribben 50°C és 100°C
k6zott van.

Az eljaras végrehajtasahoz természetesen olyan anyagok elénydsek,
amelyek nem rossz, kellemetlen szagu és az egészségre nem artalmas
vegyuletekké égnek el. Kulénésen elénydsek az olyan gazkeverékek, amelyek
meggyulladva vagy meggyujtva széndioxidda és vizzé égnek el.

A Dbejuttatand6 jarulékos éghetdé anyagok lehetnek szilard anyagok,
célszerlibb azonban az 6ntéformdba cseppfolyds halmazalapotban bejuttathatd

anyagok hasznalata. Kuléndsen kedvezo olyan anyagok alkalmazdsa, amelyek az
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dntéformaba folyékony halmazallapotban juttathatok be, és elparolognak/elforrnak
a forré fém vagy a forré fustgaz emisszid altal kézvetitett hé hatasara.

A jarulékos éghetd anyagok gazfazisba vald atvitelét célszerlien a forrd
ontvénytél a formahomokon keresztul kialakulé héhidakkal biztositjuk.

A fokozatosan lehdilé éntvénybdl szarmazo és a teljes 6ntéformara szétaradd
hé a formahomok folyamatos hdmérsékletemelkedését hozza létre, és a taldimany
szerint eljaras szerint bejuttatott éghetd anyagot gazfazisba viszi at.

A talalmany szerinti eljaras alternativ végrehajtasi modjai esetében a bevitt
jarulékos égheté anyagot maguk az ontési mlvelet kézben keletkezé forro
karosanyagok parologtatjak el, és az elégésre csak a karosanyagokkal alkotott
keveréknek az ontéformabdl kilépésekor, annak a kérnyezeti levegdvel vald
érintkezésekor kertl sor. Amint azt mar korabban is emlitettik, a jarulékos éghetd
anyag/karosanyag keverék, illetve elegy elégésének kezdeményezéséhez
lehetséges vagy szukséges lehet annak egy gyujtélanggal val6 érintkezéstetése is.

Természetesen elényds, ha a karosanyagok kelléen 6sszekeverednek a
jarulékos éghetdé anyaggal, amit azzal biztosithatunk, ha a kulsé levegdvel valé
érintkezéslk eldtt két gaz szamara megfeleléen hosszu keveredési szakaszt
hagyunk, illetve ilyenrél gondoskodunk.

A talalmany targyat képezi egy a talalmany szerinti eljaras végrehajtasahoz
szlkséges szerkezeti modositasokkal kialakitott fémonté forma, mas néven
ontészekrény is. Eldnydsnek bizonyult, ha a talalmany szerinti féméntdé forma
legalabb két ontéforma félbél all, amelyek legaldbb egyike a legalabb egy
osztésikot hatarolé peremélek legalabb egyikének koérnyezetében [évd
tartomanyban a fejlédé és tavozd gazok szamara szolgald kiléponyilasként
legaldbb egy horonnyal van ellatva. Elénydsek bizonyult az éntéforma formahomok
régidjaban barazdak és furatok kialakitdsa is, amelyek megkénnyitik a gazok
kidramlasat.

Kuléndsen elényds tovabbd, ha a formahomok régio belsejében gazjaratok
vannak kiképezve, amelyek egy kilépdnyilasba torkolinak.

Egy tovabbi célszer( talalmany szerinti kialakitas szerint az 6ntéforma két
felének legaldbb egyike a jarulékos égheté anyago(ka)t befogadasara a

formahomokban kialakitott legalabb egy Ureggel, kilénésen horonnyal van ellatva.
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A taldlmany lényegét és elényds hatdsait az alabbiakban mérési
eredmények és a taldlmany szerinti 6ntéforma elényds példakeppeni alakjai
bemutatdsaval a csatolt rajz abraira hivatkozva ismertetjik részletesebben. A

rajzon az

1. dbra egy a technika allasahoz tartoz6 ismert féménté forma karosanyag
kibocsatasat az ido6 fuggvényében bemutaté diagram, a

2. dbra egy talalmany szerinti éntéformanak a talalmany szerinti eljaras
végrehajtdsa soran mért karosanyag kibocsatasat az idé fugvényében feltuntetd
diagram, a

3. dbra egy példaképpeni talalmany szerinti 6ntéforma vazlatos, fuggéleges
metszetén bemutatjuk a karosanyagok és a taldlmany szerinti eljarassal bevitt
jarulékos éghet6 anyag aramlasi viselkedését, mig a rajz

4A-4C. abrdjan alternativ példakat mutatunk be a jarulékos égheté
anyag(ok)nak fémonté formakba valé bejuttatdsara és abban vald

elhelyezkedésére.

Az 1. és a 2. abran lathatd fuggvények folytonos vonallal az éntéformabdl
kilépd szénhidrogének teljes témegaramat abrazoljak.

A szaggatott vonalak a tavozd levegdében tartalmazott szénhidrogének
mennyiségének idobeni alakulasat abrazoljdk azok a kulsé levegbvel vald révid
keveredést kovetd, az 1. abran érzékeltetett csupan részleges, illetve a 2. abran
bemutatott teljes, tokéletes elégése soran. A rajz 3. abrajan feltuntetjuk az 1. és 2.
abra szerinti értékek méréséhez példaképpen hasznalt 8 mérési pontot, illetve
annak helyzetét.

Az 1. és 2. dbran lathaté diagrammok Y tengelye a karosanyagok
tobmegaramat mutatja. Egy kezdeti to idépontban folyékony, megolvasztott fémet
ontink be az ontéformaba. A t; idépontban bekévetkezik a karosanyagok
meggyulladdsa és megkezdddik azok elégése, amely azonban a t; idépontban
befejezédik, mivel a karosanyag kibocsatas témegaramanak akkora mar csak
viszonylag csekély mennyisége tovabbi égést mar nem tesz lehetévé.

A szaggatott vonal alatti terllet nagysaga a kibocsatott karos anyag

mennyiségének mérészama.
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A 2. abran az lathatd, hogy a talaimany szerinti eljarassal az 6ntéformaba
bejuttatott jarulékos égheté anyag megndveli a szénhidrogén kibocsatas Y
tengelyre felmért témegaramat.

Itt ugyancsak egy kezdeti ty idépontban folyékony vasat dntéttink be az
dntéformaba. A karosanyag/bevitt jarulékos égheté anyag keveréke a ty idépontban
éngyulladassal meggyulladt és az anyag égni kezdett. Az égés azonban az 1.
abran bemutatott referencia példahoz képest joval késébbi t; iddpontig tartott,
amikorra mar majdnem teljesen elhasznalodott a bevitt jarulékos égheté anyag
mennyisége.

Az el nem égett maradék karosanyag mennyiséget reprezentalé szaggatott
vonal alatti terllet |ényeges csékkenése mutatja a talaimany szerinti eljaras
rendkivili hatasossagat. Az éntéformabdl a talalmany szerinti eljaras hasznalata
esetén kiaramlé karosanyag nagyobb témegarama ellenére is végul jelentésen
cs6kkent a maradék karosanyag mennyisége. A kellemetien, rossz szagu és
részben egészségkarositd gazkomponensek teljesen elégtek és nem terhelik a
kérnyezetet.

A 3. abran fuggbleges metszetben vazlatosan érzékeltetett 1 éntéforma 2
formahomok régidjaban helyezkedik el egy éppen megszilardult 3 éntvény. Az abra
valtozo feketitése a kihlld szerkezeti egységben uralkoddé homeérséklet eloszlast
érzékelteti, a sotétebben arnyékolt részek a magasabb homérseéklet( részek. Az
adott példaképpeni kiviteli alak esetében a talalmany szerinti eljarasal bevitt 4
jarulékos éghetd anyag egy az 1 Ontéforma a két éntéforma felének kdézos
osztésikja kornyezetében lévd formahomok tartomanyban egy gazkilépényilas
kérnyezetében, annak kdézelében van elhelyezve. Az abran 5 aramlasi vonalak
érzékeltetik, ahogyan az elgazosodo 4 jarulékos éghetd anyag 6sszekeveredik a 3
éntvénybdl tavozo kdrosanyag gazokkal. A képzddd gazkeverék az 1 éntéforma két
formafelének k6zds osztdsikja mentén és kérnyezetében 6 nyil iranyban aramlik a
gazkiléponyilas felé, majd azon at a kérnyezd légtérbe. A gazkilépdnyilasnal mértuk
az 1. és a 2. abran folytonos vonallal abrazolt kibocsatott gaztémegaram adatokat.
A kilépett és a kornyezd levegd oxigénjével is keveredd gazok meggyulladva vagy
meggyujtva 7 langot képezve elégnek, aminek eredményeként létrején a talaimany
céljaként kitlizott jelentds karosanyag csdkkenés. Amint azt fentebb az 1. és 2.

abraval kapcsolatban mar emlitettik, a 3. abran a 7 lang felett lathaté 8 meérési
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ponton mértik az 1. és 2. dbran szaggatott vonallal dbrazolt el nem égett anyag
értékeket.

A 4A-4C. abrakon a 4 jarulékos éghet6 anyagnak az 1 éntéformaban valo
kalénbdzd  elénydés példaképpeni elhelyezési (pozicionalasi) lehetdségeit
abrazoltuk. Amint az a 4A. abran lathatd, a 4 jarulékos égheté anyagot a benne
lévd 2 formahomok egyes, az 1 o6ntéforma 9 osztosikjara szimmetrikus
elhelyezkedésli résztartomanyaiba juttathatuk be még az 1 oOntéforma két
formafelének 6sszeszerelése el6tt végzett injektalassal vagy bekeveréssel, vagy az
dntést kdzvetlentl kovetd injektalassal.

A 4B. abra azt mutatja, hogy a 4 jarulékos égheté anyagot a formafelek
dsszeszerelése el6tt végzett bekeveréssel vagy mas alkalmas moédon csupan az 1
ontéforma egyik formafelébe, az abban [évé 2 formahomok 9 osztésik
kérnyezetében fekvd egyes résztartomanyaiba juttathatjuk be.

Egy tovabbi lehetdséget abrazol a 4C. abra, amely szerint a 4 jarulékos
égheté anyagot az ontést kévetd injektalassal juttathatjuk be a 2 formahomok
egyes megfelel6 résztartomanyaiba.

Amint az mindharom abrazolasbdl latszik, a 4 jarulékos éghetd anyag mindig
a 3 ontvénnyel vald kbzvetlen érintkezését kizaré modon, attdl térkézzel fekvd
hzlyekre van bejuttatva és helyezkedik el az 1 &ntéformaban. Barmelyik
beagyazasi, elhelyezési (pozicionalasi) lehetdség valasztasa esetén biztos, hogy az
éghetd anyag a felmelegedés és az ezzel egyUtt jard elparolgas/forras hatasara
pirolizis bekévetkezése nélkil kidramlik a formabdl.

Az éghetdé anyag az 1 ontéformaban ugy is elhelyezhetd, illetve olyan
allokaciokban is elhelyezkedhet, hogy felmelegedése kdvetkeztében kivant nagy
koncentraciéju gaz- vagy gézhalmazallapotban eloszlik az 1 éntéformaban, aminek
kdvetkeztében karosanyagokkal képzO6dd elegye vagy keveréke az ontéforma
Kinyitasakor az Uritési helyen aramlik ki és ég el.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras féként féméntédékben alkalmazott éntéformak, kuléndsen azok
pirolizistermékek formajaban szabaddd valé karosanyag kibocsatasanak
csokkentésére az 6ntéformaba gazhalmazallapotu vagy a felmelegedés soran gaz-,
illetve gbézhalmazallapotiuva valé legaldabb egy jarulékos égheté anyag
bejuttatasaval, majd annak az Ontéformabdl vald kilépéskor a karosanyagokkal
egyUttes elégetésével, azzal jellemezve, hogy a jarulékos éghetd anyagot (4) az
éntéformaba (1) annak az éntéformaban (1) elballitott dntvénytél (3) elvalasztott, a
bejuttatott jarulékos éghetd anyag(ok) (4) és az ontvény (3) kdzvetlen fellleti
érintkezését biztonsaggal megakadalyozé térkézzel fekvd helyeire juttatjuk be.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a jarulékos éghetd
anyagot (4) az éntéformaba (1) a formahomokkal (2) vagy a formahomok (2) egyes
részeivel vald 6sszekeverését és dsszesajtolasat megelézéen juttatjuk be.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a jarulékos égheté .
anyagot (4) szilard égheté anyag formajaban a formahomok (2) vagy a maganyag
valamely alkalmas uregébe juttatjuk be.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
karosanyag és a jarulékos éghetd anyag (4) egyuttes elégetéséhez az ezen
anyagokbol képzddoétt gazkeveréket annak kidramlasi helyén, célszerlen egy az
ontéforma (1) legalabb egy osztdsikjat (9) hatarold legalabb egy peremél
kérnyezetében e célra kialakitott kilépdnyilasnal, meggyuijtjuk vagy 6ngyulladni
hagyjuk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
végrehajtasahoz jarulékos éghetd anyagként (4) legaldbb egy szerves anyagot,
célszerlien valamely viaszt vagy olajat, kulénésen célszerlien egy ketont, egy
aldehidet, étert, alkant vagy alkoholt, célszerlilen etanolt vagy egy mas gazt is
tartalmazé legalabb egy anyagot hasznalunk.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
jarulékos éghetd anyagként (4) szildrd vagy célszerlibben cseppfolyos

halmazallapotu legalabb egy anyagot hasznalunk.
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7. Ontéforma az 1-6. igénypontok szerinti eljaras végrehajtasara, amely
legalabb két ontéforma félbdl all és a formafelek legaldbb egyike jarulékos égheté
anyag(ok) befogadasara alkalmas legalabb egy horonnyal vagy Ureggel van ellatva,
azzal jellemezve, hogy a legalabb egy horony vagy treg az az éntéformaban (1)
‘annak az ontéformaban (1) eldallitott ontveénytdl (3) elvalasztott, a bejuttatott
jérulékos égheté anyag(ok) (4) és az ontvény (3) kézvetlen fellleti érintkezését

biztonsaggal kizaro térkdzzel fekvé helyén vagy helyein van kialakitva.

A meghatalmazott
oL
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(A nemzetkozi bejelentés napjan benyduijtott eredeti) szabadalmi igénypontok

1. Eljaras ontddékben alkalmazott éntéformak, példaul pirolizistermékek
formajaban térténd karosanyag kibocsatasanak csokkentésére, azzal jellemezve,
hogy az 6ntéformaba legalabb egy jarulékos, éghetd anyagot juttatunk be, amely —
amennyiben nem gazhalmazallapoti - melegités hatasara géaz- illetve
gbzhalmazallapotiva valik és az 6ntéformabdl valé kiaramlaskor a karosanyaggal
egyutt elég.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a jarulékos
éghetd anyagot az &ntéforma osztosik feluletei kézé, illetve a sajtolt
formahomokba juttatjuk be.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a jarulékos
égheté anyagot a formahomokkal vagy a formahomok részeivel valo
dsszekeverés és sajtolas el6tt juttatjuk be az 6ntéformakba.

4. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a jarulékos éghet6
anyagot egy éghetd folyadék formajaban a forma ésszezarasa el6tt bejuttatjuk a
formahomokba vagy injektaljuk annak résztartomanyaiba.

5. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az éghetd
folyadékot az éntés kdzben, illetve utan injektaljuk.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az égheté
folyadékot az éntvénynek a formabdl vald eltadvolitasa elétt injektaljuk a forréd
formahomok bizonyos részeibe.

7. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a jarulékos éghetd
anyagot szilard égheté anyag formdjaban juttatjuk be a formahomok vagy a
maganyag egyik Uregébe.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a

karosanyag és a jarulékos éghetd anyag egyuttes elégetéséhez a keveréket a



. vuey J8. .0

. > .

e avm  wve EETY
- .

T 3

-2

kiaramlasi helyen, célszerlen egy az osztésikot hatarolé egyik peremél
kérnyezetében e célra kialakitott kilépdnyilasnal meggyuijtjuk.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
legalabb egy jarulékos éghetd anyagot az éntéforma osztdsikot hatarold peremélei
és/vagy az ontéforma legalabb egy kivezetd nyilasa kérnyezetébe, klléndsen
célszer(ien a formahomoknak az éntéforma osztésikot hatarolé peremélei és/vagy
az Ontéforma legalabb egy kivezetd nyilasa kérnyezetében lévé legaldbb egy
tartomanyaba juttatjuk be.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a jarulékos éghetd anyag legalabb egy szerves anyagot — mely célszerlen egy
viasz, vagy egy olaj, kulénoésen célszerlen egy keton, egy aldehid, éter, alkan
vagy alkohol, még célszerlbben etanol - vagy egy gazt is tartalmaz.

11. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a jarulékos éghet6 anyag szilardanyag vagy célszerten folyadék.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a bejuttatott anyagot az elparolgasnak héhidképzédés altal térténd elésegitése
céljabdl az 6ntvényhez kdzel helyezziik el.

13. Ontéforma az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras
kivitelezésére, legalabb két 6ntéforma-részbdl, azzal jellemezve, hogy legalabb az
egyik formafélben a formahomokban egy jarulékos éghetd anyagok befogadasara

alkalmas és/vagy a gaz szamara kilépodnyilasként szolgalé horony van kialakitva.
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