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Esilléd olevan keksinndn kohteena on menetelm& kokoomahihnan nopeuden
sddtdmiseksi mineraalivillan valmistuksessa, jolloin tarkoituksena

on saada aikaan ainakin likimain muuttumaton pintapaino kokoomahih-
nalle kerrostetulle mineraalivillamatolle, samoin kuin t&dmé&n menetel-

mdn suorittamiseen tarkoitettu laite.

Mineraalivillaa valmistetaan, kuten tunnettua, mineraalisulatteen ns.
kehruun avulla. Lihtbaineena on tavallisesti eri kivilajeja, mutta
muitakin raaka-aineita, esim. kuonaa, hiekkaa ja romulasia voidaan
kdyttdd tdhan tarkoitukseen. Usein lis&dtddn erilaisia lisdaineosia
erityisten ominaisuuksien antamiseksi valmistetulle mineraalivillal-
le. Namd lisdaineet voidaan t&dlléin lis&td esim. suihkuna kehrdttyyn
mineraalivillaan ennen tai sen j&dlkeen, kun t&md on kerrostettu ko-
koomahihnalle. Ndistd aineista voidaan esimerkkind mainita 61jy
pélyn ja mikrohiukkasten sitomiseksi sekd muovisideaine kehrdtyn

mineraalivillan sitomiseksi yksittdisten kuitujen risteyskohdissa.
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Sulate kaadetaan kehruuyksik&lle, joka useimmissa tapauksissa sisidl-
tdd nopeasti pydrivid elimi&, joista hienojen lankojen muodossa oleva
sulate singotaan ulos vield jdhmettymdttSmind kuituina, jotka jdhmet-
tyessddn muodostavat mineraalivillan. Parhaimpina yksikkdind mineraa-
livillan kehrddmiseen pidetddn sellaisia, joihin kuuluu pydrivid
valsseja. Tavallisesti ndmd kehruuyksikdét muodostuvat useista kaska-
diksi perdkk&din sovitetuista valsseista, niin ettd mineraalivillan
muodostava sulate kaadetaan ensimmdisen, hitaimmin pySrivdn valssin
pddlle, tdstd singotut sulatefragmentit sieppaa seuraava, nopeammin
pySrivd valssi ja tdstd singotut fragmentit sieppaa kolmas, vieldkin

nopeammin py8rivd valssi jne.

Riippumatta tavasta, jolla sulate kuidutetaan, kootaan kuitenkin
lopulliset kuidut jatkuvasti liikkuvalle kokoomahihnalle, jonka ta-
vallisesti muodostaa pd&tdn, rei'itetty hihna, jolle ne puhalletaan
kaasun, esim. ilman avulla, joka sieppaa kuidut niiden poistuessa
kehruuyksikéstd. Kaasu tai ilma toimii t&118in osaksi jiddhdytysai-
neena, joka aloittaa tai saa aikaan kuitujen jihmettymisen, osaksi

myds kuljetusvdlineend.

Korkealaatuisen tuotteen saamiseksi ja optimaalisen valmistuksen ta-
loudellisuuden saavuttamiseksi on tietysti ensiarvoisen tirkedi,

ettd muodostetun ja kokoomahihnalle kerrostetun mineraalivillamaton
paino pintayksikkod kohti, josta alemapana kdytet&din nimitystd "pin-
tapaino”, on muuttumaton koko pituudeltaan. Kokemus on kuitenkin
osoittanut, ettd muuttumattoman pintapainon sdilyttdminen maton pi-
tuussuunnassa on vaikeaa eri komplikaatiotekijoistd johtuen. Siihen
uuniin tapahtuvan panostuksen mukaan, jossa mineraalisulate valmiste-
taan, sulate voi saada eri viskositeetin eri sulamisnopeuden ja sula-
misl&mp&tilan tai sulamisldmpdtilan ylittdvidn ylildmpdtilan yhteydessi.
Ohutjuoksuisempaa mineraalisulatetta valetaan t&1186in pois suurempa-
na mddrdnd kuin paksujuoksuisempaa sulatetta. Uunissa sulassa muodossa
olevan aineen yl&dpuolella vallitseva paine voi vaihdella ja vaikut-
taa ulosvalunopeuteen. Samoin voivat esim. sulamattomat rakeet suu-
remmassa tail pienemmdssd mddrin tukkea uunista johtavan ulosvalu-

aukon.

Ei liene kovin realistista yrittdd tyydyttdvdlld tavalla vaikuttaa
uunissa tapahtuvaan prosessiin muuttumattoman pintapainon aikaansaa-

miseksi valmistetulle ja kokoomahihnalle kerrostetulle mineraalivilla-
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matolle, mm. s&&don jattdméstd johtuen, joka on viistdmidtdn seuraus
gunin sisdosassa olevan aineen suuresta lampékapasiteetista. Kaytan-
ndssi on sen tdhden mineraalisulatteen ]1isdintynyt syottd kompensoi-
tava nostamalla kokoomahihnan eteenpéinkuljetusnopeutta ja vastaa-
vasti mineraalisulatteen pienentynyt syottd kompensoitava alentamalla
kokoomahihnan eteenpainkuljetusnopeutta. Myds t&lldin esiintyvaan

ongelmaan on yritetty loytad ratkaisuja.

Esilld olevan keksinndn kehittelyn yhteydessa on sen tihden kokeil-
tu menetelmdd, jossa on mitattu kehruuyksikon kiyttdsn kuuluvaa
tehoa, koska suurempi miirid mineraalivillaa muodostavaa sulatetta
vaatii suuremman tehon ja pdinvastoin. Tehon vaihtelu riippuu ensi-
sijaisesti kahdesta tekijastd, nimittdin ensiksikin valetun mineraa-
l1ivillaa muodostavan sulatteen kiihdytystyostd, niin ettd tamd saa-
tetaan seuraamaan kehruupydrédn tai kehruupydrien nopean pintel iikkeen
mukana, ja toiseksi mineraalisulatteen hienonnustydstd sen kuidutuk-
sen aikana. Sen tdhden on katsottu, ettd tehosta riippuvan muuttujan
avulla voitaisiin kokoomahihnan eteenpéinkuljetusnopeutta sdataa
niin, ettad kokoomahihnalle koottavalle matolle saataisiin muuttuma-

ton tai ainakin likimain muuttumaton pintapaino.

Esilli olevan keksinndn perustana olevissa kckeissa eivat tdllaiset
laitteet kuitenkaan ole toimineet odotetulla tavalla. Syyksi tdhdn
on tutkimuksissa todettu se, etteil muodostuneen kuitumiirin ja tehon
tarpeen v&lilla kehruun aikana ole mitddn yksiselitteista yhteytta.
Pienviskoosinen ja niin ollen helposti kuidutettava mineraalisulate
voi antaa suuremman midridn kuituja kehruuyksikdn kiyttdmiseen tar-
vittavasta alhaisesta tehon otosta riippumatta. Pienempi paino kui-
tuja muodostavaa mineraalisulatetta, joka muodostuu suuriviskoosi-
sesta mineraalimassasta, voi sitid vastoin aiheuttaa korkeamman tehon
tarpeen kehruuyksikon pit&miseksi toiminnassa huolimatta siitd,

etti muodostunut kuitumidrd on pieni.

Esilld olevan keksinndn perustana olevien kokeiden aikana on myds
suoritettu toinen koe, jossa koko sulatuslaitos on sijoitettu jous-
tavalle ja painon tunnustelevalle alustalle, niin ettd saadaan
osoittama laitoksen painosta seka siind olevan sulama ctoman tai sulan
aineen painosta. Kéyténnbssé on havaittu, ettd tiamd aine edustaa
niin suurta osaa kokonaispainosta, etti painon vaihteluista saadaan

tdysin tyydyttdva osoittama. gulatuslaitoksen painon muutosta sekd
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siind olevan aineen painoa voitaisiin sen tdhden - niin on kuviteltu
- kdyttdd hihnan nopeuden sddtbdn, niin etti suurempaa sulamisnopeut-
ta vastaavien nopeiden muutosten ollessa kysymyksessd voitaisiin

my&s hihnan eteenpdinkuljetusnopeutta nostaa korkeampaan arvoon ja
alhaisempaa sulamisnopeutta vastaavien pienempien muutosten ollessa
kysymyksessid olisi hihnan nopeus alhaisempi.

Tdllainenkaan laite ei kuitenkaan ole toiminut tyydytt&visti. Esilla
olevan keksinnén perustana olevat tutkimukset ovat mySs osoittaneet
syyn t&hédn: syynid ovat kehruuyksik&n hydtysuhteen vaihtelut, jotka
eivdt luonteeltaan ole siidettivissi. Suuren sulavirran, jonka
osoittaa sulatuslaitoksen kokonaispainon nopea painon aleneminen,
tulisi n&diden laskelmien mukaan antaa suurempi m&&ri hihnalle las-
kettuja kuituja aikayksikk&i kohti ja sen tihden johtaa siihen, etti
hihnaa kuljetetaan eteenpdin suuremmalla nopeudella, jotta pintapai-
no pysyisi muuttumattomana. Kayt&nndssd on kuitenkin havaittu, etti
sulatteen fyysiset ominaisuudet veihtelevat voimakkaasti, todenni-
kbisesti siiti johtuen, ettd uuniin syOtettédvidsss sydttdaineessa
esiintyy epdtasaisuuksia, niin ettj toisinaan kehruuyksik&ssi oleva
suuri sulatemd&drd saattaa sulateaineen sopimattomista fyysysisti

ominaisuuksista johtuen antaa pPienemmdn md&drin kuituja ja pdinvastoin.

Kumpikaan menetelmid eiki kumpikaan meneteXmien storittamiseen tar-
koitettu laite ei sen tihden ole toiminut tyydyttidvisti. Esilld ole-
va keksintd perustuu kuitenkin havaintoon, joka ensi alkuun saattaa
vaikuttaa melko hdmméstyttdviltd. On nimittdin havaittu, ettid yl1i
mainittuihin virhetoimintoihin eivit johda mm. sulatteen viskositee-
tin vaihtelut, jotka eivit ole s&dddettdvissi, vaan etti kumma kylli
ne vaihtelut, jotka ensin mainitussa menetelmissi johtavat liian
suureen hihnalle pintayksikk®4 kohti laskettuun kuitumdiridn, sen
sijaan toista menetelmii kdytettdessi johtavat liian pieneen hih-
nalle pintayksikk®8i kohti laskettuun kuituméédrddn ja pdinvastoin.

Keksintd perustuu niin ollen t&min erikoislaatuisen ilmi®n havaitse-
miseen. '

Keksinnbn kohteena on siten menetelmd kokoomahihnan nopeuden sHiti-~
miseksi valmistettaessa mineraalivillaa kehruuyksik&n avulla, joka
on varustettu pydrivilli kuidutuspydrilli, joita kdyttdsd ainakin
yksi moottori ja joihin mineraalisulatetta sybtetddn kuidutusta
varten.
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Keksinndn mukaisesti mitataan kehruuyksikdn liikkeessd pitidmiseen tar-
vittava teho samoin kuin kehruulaitoksen sekd siind olevan aineen
kokonaispainon muutokset, ja molemmat osoittamat sybtetddn yhdessd
sddtbelimeen kokoomahihnan nopeuden midrddmistd varten.

Keksinndn kohteena on myds yll& mainitun menetelmdn suorittamiseen

tarkoitettu laite.

Keksinndn tdmédn osan mukaisesti on mittalaite sovitettu mittaamaan
kehruuyksikdn kulloinkin ottama teho ja vaakalaite on sovitettu
ilmoittamaan sulatuslaitoksen sek& siind olevan aineen kokonaispai-
non muutokset. Molemmat osoittamat sydtetddn johtojen kautta sellai-
seen kokoomahihnan nopeuden s&dtbelimeen, ettd tdtd muutetaan aika-
vksikk®d kohti kokoomahihnalle sydtetyn sulan mineraalikuitumassan
painon vaihtelujen kompensoimiseksi, jotta kokoomahihnalle muodostu-
neelle mineraalikuitumatolle saadaan muuttumaton pintapaino.

Keksint8d selitetddn seuraavassa ldhemmin oheisessa piirustuksessa
esitettyyn suoritusesimerkkiin liittyen, mutta on selvidi, ettd kek-
sintd ei rajoitu t&hdn erityiseen suoritusesimerkkiin, vaan etti
kaikenlaiset muunnokset ovat mahdollisia keksinn®n puitteissa.

Piirustuksessa esittdi kuvio 1 vahvasti kaaviollisessa muodossa ja

sellaiset osat poisjdttdmidlls, jotka eivdt ole ratkaisevan tidrkeitd
keksinndn kannalta, sen suorittamiseen tarkoitettua laitetta. Kuvio
2 esittdd ns. perspektiivinomogrammia, jonka avulla voidaan tarkem-
min selittdd keksinndn sisdltds.

Uunista 10 kaadetaan sulatevirtaa 11 ulos kehruuyksikk®8 kohti, joka
tdssd tapauksessa esitetddn yhden ainocan kehruupydrdn 12 muodosta-
maksi. Todellisuudessa kdytetddn tietysti useiden kehruupydrien muo-
dostamaa kaskadia, mutta niiden sovitelma on ammattimiehelle tuttu,
eikd sitd sen tdhden tarvinpe l&hemmin selittdi tdssd yhteydessi.
Tuuletin 13 on sovitettu imemddn ilmavirtaa 14 kehruuyksikk®id kohti,
samoin sindnsd tunnetulla tavalla, niin ettd keskipakoisvoiman vai-
kutuksesta kehruuyksikdstd 12 ulossingotut kuidut heitet#idn pdidtdnti,
jatkuvasti kulkevaa kokoomahihnaa 16 kohti, jota kiytetdin nuolien
17 suunnassa johtopydrien 18, 18', 18" ja 19 yli, joista yhtid esim.
pydrdd 19, kdyttdd mottori 21 voimansiirron 20 vilitykselli.
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Kehruuyksikkdd 12 kdyttdd toinen moottori 22 voimansiirron 23 vidli-
tykselld. Sulatuslaitos 10 on siten kimmoisan joustavasti laakeroitu,
ettd kimmoisan laakeroinnin liikkeiden avulla voidaan lukea sulatus-
laitoksen 10 kokonaispaino sen sis#lli oleva ainemdirid mukaanlukien.
Kimmoisa laakerointi on esitetty kaaviollisesti paineanturien 23',
23" muodossa, joiden varassa sulatuslaitoksen 10 tuet 24', 24"
lepddvdt. Paineanturit 23', 23" ovat vuorostaan kannatusrakenteen 25
varassa. Paineanturit 23', 23" on liitetty signaalinkisittely-yksik-
kd6n 26, joka ilmoittaa paineantureihin 23', 23" vaikuttavan voiman
sekd tdmén voiman muutokset. Moottori 22 saa virtansa toisen kojeen
27 vdlitykselld, joka muodossa tai tolsessa ilmoittaa moottorin 22
kullakin hetkellid ottaman tehon.

Molemmista lukemakojeista 26 ja 27, joista koje 26 siis ilmoittaa
sulatuslaitoksen sekd sen sis#lli olevan aineen painon ja koje 27
ilmoittaa moottorin 22 kehruuyksikén 12 k&ytti#miseen kdyttimdn te-
hon, esim. moottoriin kolmivaiheverkon vaihejohdon kautta kulkevan
virran muodossa, ldhtevdt johdot 28 ja 29 siitimeen 30, joka esim.
tyristoriohjauksen avulla si&tdd virtaa, joka johdon 31 vilitykselld
ohjaa moottoria 21 johdon 28 osoittamasta samoin kuin johdon 29
osoittamasta riippuen.

Jos nyt signaalinkd@sittely-yksik8std 26 tuleva signaali ilmoittaisi,
ettd sulatuslaitoksen 10 kokonaispaino tietyn lyhyen aikavidlin ai-
kana alenee enemmdn kuin l3hinn3 edeltdvin aikavilin aikana, t&mi
merkitsee sitd, ettd kehruuyksikk&dn 12 on luovutettu enemmin sula-
tetta 1ll. Jos kehruuyksikdn moottorin 22 tehon tarpeessa ei ole ta-
pahtunut muutosta molempien aikavilien v&lilli, on moottorin 21
kierroslukua niin ollen nostettava, niin ett4d kokoomahihna 16 kulkee
nopeammin. Jos sitd vastoin mySs kehruuyksikdén 12 tehon tarve on
kasvanut molempien aikavilien vdlillid, on moottorin 21 kierroslukua
nostettava vield enemmin. Jos kehruuyksikdn 12 tehon tarve on sen
sijaan pienentynyt molempien mainittujen lyhyiden aikavilien v&lilli,
el esiintyvien osoittamien suuruudesta riippuva moottorin kierroslu-
vun lisdys ole niin suuri tai se j4i kokonaan pois tai vaihdetaan
kierrosluvun alentamiseen.

Nditd olosuhteita havainnollistetaan yksityiskohtaisemmin kuvion 2
perspektiividiagrammin avulla, joka tavanomaiseen tapaan on kolmi-

ulotteinen ja sis&dltdd kolme koordinaattiakselia X, Y ja 2. X-akseli
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edustaa kehruuyksikon tehon tarvetta. y-akseli ei sindnsé edusta
sulatuslaitoksen kokonaispainoa, vaan ainoastaan tdssd painossa ha-
vaittua muutosta. 7-akseli edustaa lopuksi hihnan nopeutta, Jjoka
vaaditaan kokoomahihnalle kerrostetun mineraalivillamaton muuttu-
mattoman pintapainon siilyttimiseksi. Kolmen akselin origo madrdatdan
empiirisesti kolmen muuttujan keskiarvojen avulla miirityn ajan ku-

luessa, ldhinnd ennen siitdjakson alkua.

Muuttumattoman pintapainon ehto tulee tdytetyksi, jos laitos jossa-
kin kohdissa toimii pisteiden A, B, C ja D rajoittaman tason sisdpuo-
lella. Diagrammiin on sijoitettu viivat A-D, al-dl, a2-d2, a3-d3,
ag-dy ja B-C, jotka kaikki sijaitsevat tasossa A-B-C-D. Nimd viivat
osoittavat, miten 7-akselille merkitty hihnan nopeus muuttuu tai
toisin sanoen miten moottorin 21 kierrosluku muuttuu kehruuyksikon
tehon tarpeen muuttuessa. vastaavasti kuvion 2 mukaisesta nomogram=
mista léytyvdt viivat A-B, a5—b5, a6-b6, a7—b7, a8-b8 ja D-C, jotka
osoittavat hihnan nopeuden tai moottorin 21 kierrosluvun muutosta
z-akselia pitkin, siini tapauksessa, ettei muutoksia tapahdu siiné

nopeudessa, jolla sulatuslaitoksen paino alenee.

Molempia mainittuja tapauksia on tietysti pidettdva erikoistapauksi-
na, joissa jommassa kummassa kojeista 26 ja 27 tulevista osoittamista
perdisin olevassa muutoksessa todellisuudessa tapahtuu muutos. Yleen-
si molemmissa osoittamissa tapahtunee samanaikainen muutos, jolloin
pddstéddn kdytdnndssd loputtomaan midrisin nomogrammin funktiokdyrid,
joiden on kuitenkin sijaittava pinnan A-B-C-D sisdpuolella. Joitakin

tillaisia yhdistelmdkdyrid esitetdsn pisteviivoin.

pinnalle ABCD ei voida antaa tdsmillista avaruusgeometrista kaavaa,
koska timi on riippuvainen osaksi sulatetyypistéd, osaksi myds keh-
ruuyksikon tyypistd. Tamin pinnan kaavan kokeellinen johtaminen el
kuitenkaan tuota alan ammattimiehelle mitisin vaikeuksia, kun keksin-
ndn yleinen periaate on ylla esitetylld tavalla selvitetty. Yleises-

si muodossaan voidaan avaruuspinta kuitenkin kirjoittaa muotoon
7z = £(x) + £(¥) + £(X,¥)

mikad toisin sanoen merkitsee sitd, etti Z-akselilla olevan arvon on
oltava riippuvainen osaksi Z-akselilla olevasta arvoéta, osaksi Y-
akselilla olevasta arvosta ja lopuksi osaksi X-akselilla ja y-akse-
1illa olevien molempien arvojen enemmén tai vihemman monimutkaisesta

funktiosta.
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Kun pinnan muoto on madritty sulatetyypin ja kehruuyksikkétyypin
avulla, saadaan keksinn&n mukaisella menetelmil1li erittdin hyvi sijts,
joka antaa kdyténndllisesti katsoen kokonaan muuttumattoman pintapai-
non valmistetulle mineraalivillamatolle. Pintapainon muuttumattomuus
on huomattavasti parempi kuin se, joka saatiin, kun kokeellisessa
mielessd kiytettiin ainoastaan jompaa kumpaa molemmista alussa mai-
nituista menetelmisti.

Kokoomahihnalla oleva matto, jota kuviossa 1 on merkitty viitenume-
rolla 32, sijaitsee koko valmistuksen aikana suojaavan vaipan 33
sisdlld, jonka tehtdvini on my&s tuulettimesta 13 tulevan imuvaiku-
tuksen johtaminen. Matto viedddn sen jdlkeen tavallisesti suojavai-
pPan 33 poistokohdassa tasoitus- tai siloitusvalssin 34 alta, minkg
Jdlkeen matto poistuu kehruuyksik&éstd nuolen 35 suunnassa jollakin
sopivalla kuljetuslaitteella, esim. lis&hihnalla 36 sininsi tunne-
tulla tavalla tapahtuvaan jatkok&sittelyyn, joka ei muodosta esilli
olevan keksinndn osaa.
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1. Menetelmi kokoomahihnan (16) nopeuden sddtdmiseksi mineraa-

Patenttivaatimukset

livillan (32, 34) valmistuksessa kehruuyksik&n (12) avulla, johon
mineraalisulatetta (11) sy&tetd&n kuidutusta (15) varten, t u n -
nettu siitd, ettd mitataan se teho, joka vaaditaan kehruuyk-
sikdn (12) pitdmiseksi liikkessd, samoin kuin kehruuyksikdn (12)
sekd siinid olevan mineraalisulatteen kokonaispainon muutokset, Jja
ettd molemmat osoittamat (Il, 12) sybtetddn yhdessd sdiitdelimeen

(30) kokoomahihnan (16) nopeuden mddr&&mistd varten.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetemdn suorittamiseen tar-
koitettu laite, tunne t tu siitd, ettd mittalaite (27) on so-
vitettu mittaamaan kehruuyksik®én (12) kulloinkin ottama teho ja ettd
vaakalaite (26) on sovitettu ilmoittamaan kehruuyksikdn sekd sen
kannattaman, mineraalivillaa muodostavan sulatteen kokonaispainon
muutokset, jolloin molemmat osoittamat (Il, I2) sybtetddn olemassa
olevien johtojen (28, 29) kautta sellaiseen kokoomahihnan (16) no-
peuden s&itdelimeen (30), ettd nopeutta jdlkisdddetddn kokoomahih-
nalle (16) sydtetyn sulan mineraalikuitumassan painon vaihtelujen
kompensoimiseksi, jotta kokoomahihnalla (16) olevalle mineraalikui-

tumatolle (32, 34) saadaan muuttumaton pintapaino.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t tu siitd,
etti laite (27) on sovitettu kehruuyksikdén (12) kdyttdd varten so-

vitetun sihkdmoottorin (22) sydttdjohtoihin.

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd kehruuyksikkd (12) on joustavasti laakeroitu alustalle
ja ettd alustan ja kehruuyksikén (12) v&liin on sovitettu kehruu-

yksikdén (12) alaspainumaa painon vaihdellessa osoittava elin (26).

Patentkrav

1. Férfaringssdtt f&r reglering av hastigheten p& ett uppsam-
lingsband (16) vid framst&dllning av mineralull (32, 34) med hjdlp av
ett spinnaggregat (12), till vilket mineralsmdlta (11) tillfdres i
och fdr fibrering (15), k 4 nnetecknat ddrav, att den
effekt mites, som fordras f6r att hdlla spinnaggregatet (12) i rd-
relse, &dvensom f&rdndringarna i den totala vikten p& spinnaggrega-
tet (12) jimte i detsamma upptagen mineralsmdlta, och de bada indi-

kationerna (Il, I2) tillf8rs gemensamt ett regleringsorgan (30) for
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best&dmmande av uppsamlingsbandets (16) hastighet.

2. Anordning f&r utdvande av fdrfaringssittet enligt patent-
kravet 1, k annetecknad ddrav, att ett mitinstrument
(27) &r anordnat f8r uppmitande av den vid vart sirskilt tillfille
av spinnaggregatet (12) upptagna effekten, och en véganordning (26)
dr anordnad f6r angivande av f&ridndringarna i den totala vikten pa
spinnaggregatet jdmte av detsamma uppburen, mineralullsbildande

2) tillfdrs oOver fore-
fintliga ledningar (28, 29) ett s& beskaffat redgleringsorgan (30)

smdlta, varvid de badda indikationerna (Il, I

f8r uppsamlingsbandets (16) hastighet, att denna efterregleras fo&r
kompensation av variationer i vikten p& den till uppsamlingsbandet
(16) tillférda smdlta mineralfibermassan i och f6r &stadkommande av
konstant ytvikt pd& den pé& uppsamlingsbandet (16) fbrefintliga mattan
(32, 34) av mineralfiber.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k & nne tecknad
dérav, att det effektmdtande midtinstrumentet (27) &r anordnat i
tilledningarna till en f&6r drivande av spinnaggregatet (12) anord-
nad elektrisk motor (22).

4, Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, k nneteck -
n a d didrav, att spinnaggregatet (12) &r upplacrat fjiddrande pa
ett underlag, och mellan underlaget och spinnaggregatet (12) &r ett
nedsjunkningen av spinnaggregatet (12) vid varierande vikt indi-

kerande organ (26) anordnat.
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