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Woézek z dozownikiem do zadawania pasz maczystych i granulowanych

Przedmiotem wynalazku jest wozek z dozownikiem do zadawania pasz maczystych i granulowanych dla
zwierzat, szczegollnie §win i bydla.

Znane dotychczas wozki reczne do zmechanizowanego zadawania pasz sypkich wyposazone sa w ukiad
dozujacy, sktadajacy si¢ z przeno$nika slimakowego napedzanego silnikiem elektrycznym oraz wytacznika
czasowego z podziatka wyskalowang w kilogramach. Wylacznik ten posiada mechanizm zegarowy shuzacy
do sterowania czasem pracy przenoénika §limakowego, a tym samym do odmierzania i dawkowania
ustalonej porcji paszy.

Wada tego typu uktadu dozujgcego jest niedokladno$¢ porcjowania pasz, poniewaz ze zmiang obrotéw
w jednostce czasu przeno$nika §limakowego zmianie ulega roéwniez objetoéé paszy przetransportowanej do
wysypu urzadzenia.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych niedogodno$ci poprzcz opracowanie nowego dozownika
mechanicznego, w ktérym podstawa dozowania jest liczba obrotéw przeno$nika §limakowego.

Woézek z dozownikiem do zadawania pasz maczvstych i granulowanych wyposazony w przenoénik
limakowy, napedzany za po$rednictwem przekladni pasowej silnikiem elektrycznym, ktérego obroty
poprzez przekladnie zgbate przenoszone sg na walek dozownika posiada wedlug wynalazku sprezyng
spiralng przytwierdzong jednym koficem do korpusu dozownika drugim za$§ koficem do nape¢dzanego watka
dozownika. Na walku tym ma réwniez uz¢gbiong tarcz¢ powrotng wyposazong w sprezysty pazur wspélpra-
- cujacy z ramieniem dZwigni dozownika i wylgcznikiem kraficowym, rozwiernym w przedziale od 0° i 360°.
Przelozenie przekiadni zgbatych pomigdzy przeno$nikiem S$limakowym i watkiem dozownika wynosi
korzystnie 1: 140.

Zaleta wézka wedlug wynalazku jest ciggle i niezmienne dawkowanie ustalonej porcji oraz mozliwo$¢
dokladnego doboru potrzebnej iloéci paszy niezaleznic od zmian predkosci obrotowej przeno$nika
Slimakowego.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania, na rysunku, na ktérym fig. |
przedstawia schemat wézka z dozownikiem w przekroju wzdluznym, a fig. 2 — schemat kinematyczny
ukiadu dozownika praszy w polaczeniu z uktadem przenos$nika §limakowego.

Wozek sklada si¢ z korpusu wykonanego z ksztattownik 6w metalowych, wyposazonego w dwie pary k6t
jezdnych, zbiornika na pasze¢, przeno$nika §limakowego i zasobnika z przegroda rozdzelajaca pasz¢ do
jednego lub drugiego rekawa usypowego. Wézek ma pulpit sterujacy 1, na ktérvm znajduje si¢ dZwignia
dozowania 2, dZwignia wsypu — zmieniajgca wysyp paszy na jedng lub drugg stron¢ wézka oraz przycisk
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~start” 3 — stuzacy do uruchamiania silnika 16 przy powtarzaniu kolejnych cykli dozowania. Do plyty
pulpitu sterujgcego 1 przykrecono wkretami dozownik M, w korpusie ktérego umieszczono mechanizm
dozowania. Nap¢dzany walek 4 osadzony jest jednym koricem w tozysku $lizgowym w korpusie dozownika
M, drugim za§ w lozysku $lizgowvm w osi dZwigni dozowania 2 osadzonej obrotowo takze w korpusie
dozownika M. Na nape¢dzanym watku 4 osadzona jest uz¢biona tarcza powrotna § oraz jednym koficem
sprezyna spiralna 7, ktérej drugi koniec zaklinowano w otworze ucha przylutowanego do korpusu dozow-
nika M. Spre¢zyna spiralna 7 napinana w czasie ruchu roboczego uz¢bionej tarczy powrotnej § realizuje jej
powr6t do pozycji wyjsciowej po wykonaniu cyklu dozowania. Do osi dZwigni dozowania 2 przylutowano
promieniowo rami¢ 18, kt6re wspSipracuje ze spre¢zystym pazurem 6 przylutowanym do powierzchni bocznej
uzebionej tarczy powrotnej 8. Rami¢ 18 przestawiane d2wignia dozowania 2 ustala poczatkowe (wyjéciowe)
polozenie sprezystego pazura 6, a tym samym kat, w zakresie 0°-350°, o jaki obréci si¢ uz¢biona tarcza
powrotna § do momentu kiedy sprezysty pazur 6 natrafi na swej drodze w danym cyklu dozowania na
wylacznik kraficowy, rozwierny 19 przynitowany do korpusu dozownika M. Uz¢biona tarcza powrotna §jest
kotem biemym przektadni zebatej 11, w ktdrej kolo nap¢dzajace osadzone jest wraz z kolem biernym
przektadni zgbatej 10 na odchylanym watku posrednim 12. Walek posredni 12 jednym korficem wsparty jest w
fozysku Slizgowym w korpusie dozownika M. Drugi koniec watka posredniego 12 osadzono w lozysku
§lizgowym wykonanym w rdzeniu elektromagnesu 13, w plaszczyZnie réwnoleglej do kierunku jego ruchu,
przykr¢conego wkretami do korpusu dozownika M. Rdzen elektromagnesu 13 pofaczono sprezyna srubowa
14 z korpusem dozownika M. Spr¢iyna §rubowa 14 roziacza przekiadnie z¢batg 11 w momencie przerwania
doptywu pradu elektrycznego do uzwojeri elektromagnesu 13. Kolo nape¢dzajace przekiadni ze¢batej 10
osadzono na watku czynnym ulozyskowanym §lizgowo w korpusie dozownika M potaczonym sprze¢glem
elastycznym 9 z walem przeno$nika §limakowego 8 napedzanego przez przektadni¢ pasowa 17 silnikiem
elektrycznym 16 (typ PZSO 100X 50, N=0,5kW, n=3100 obr/miri)zasilanym z baterii akumulatoréw 150
napig¢ciu 24 V. Ukiad elektryczny zasilania i sterowania jest typowy. Przelozenie przektadni pasowej 17
wynosi 1:7,29 za$ przektadni z¢batych 10i 11 z kolem z¢batymi o drobnym module 1: 140.

Po napelnieniu zbiornika wézka pasza i wlaczenia wylgcznika gldwnego urzadzenie przygotowane jest
do pracy. Cykl dozowania paszy rozpoczyna si¢ od ustawienia dZwigni dozowania 2 w polozeniu okreflaja-
cym potrzebna porcje paszy czyli zadana zostaje droga katowa jaka ma wykonaé sprezysty pazur 6 od
ramienia 18 do wylacznika kraficowego rozwiernego 19. Wciénigcie przycisku ,start,, 3 powoduje poprzez
elektromagnes 13 zazebienie k6t zgbatych przektadni z¢batej 11, napigcie sprezyny érubowej 14i uruchomie-
nie silnika elektrycznego 16. Obracajacy si¢ wal przeno$nika §limakowego 8 transportuje pasz¢ do jednego z
dwéch rekawdw wysypowych, a ponadto poprzez sprzgglo elastyczne 9 przektadni¢ z¢bata 101 kolo czynne
przektadni z¢batej 11 przekazuje nap¢d na uz¢biong tarczg powrotna 8, wraz z kt6ra obraca si¢ sprezysty
pazur 6 w kierunku wylacznika kraficowego, rozwiernego 19i napedzany walek 4 za posrednictwem ktérego
zostaje napieta sprezyna spiralna 7. W momencie zadziatania sprezystego pazura 6 na wylacznik krafcowy,
rozwierny 19 przerwany zostaje doplyw pradu do silnika elektrycznego 16 i elektromagnesu 13, wowczas
sprezyna Srubowa 14 rozigcza kota zgbate przekladni zebatej 11, a spr¢zyna spiralna 7 powoduje powr6t
spr¢zystego pazura 6 ku ramieniu 18. Ukiad sterowania jest gotowy do powtdrzenia kolejnego cyklu pracy
poprzez wciénigcie przycisku ,start“ 3.

Zastrzezenie patentowe

Wézek z dozownikiem do zadawania pasz maczystych i granulowanych wyposazony w przeno$nik
Slimakowy, nap¢dzany za poSrednictwem przekiadni pasowej silnikiem elektrycznym, ktérego obroty
poprzez przekladnie zgbate przenoszone sa na watek dozownika, znamienny tym, 2e ma sprezyne spiralng (7)
przytwierdzong jednym koficem do korpusu dozownika (M) drugim za$, do napedzanego watka (4), na
kt6érym posiada uz¢biona tarczg powrotna (5) wyposazong w sprezysty pazur (6) wspoipracujacy z ramieniem
(18) dzwigni dozowania (2) i z wylacznikiem kraficowym, rozwiernym (19) w przedziale od 0° do 360° przy
przetozeniu przektadni z¢batych (10 i 11) wynoszacym korzystnie 1 : 140,
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