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Rękojeść sztućcó w 

Przedmiotem wzor u przemysłowego jest rękojeś ć sztućców przeznaczon a 

do wykorzystania w konstrukcji metalowych sztućców stołowych i obiadowych. 

Znane rękojeśc i sztućcó w wykorzystywan e w  konstrukcjac h metalowyc h 

sztućców stołowyc h lu b obiadowyc h wykonywan e s ą prze z objętościow e 

kształtowanie rękojeśc i i  nadani e je j wypełnioneg o kształt u w  cel u uzyskani a 

pewnego uchwyt u dłoni ą a  takż e w  cel u wprowadzenia n a powierzchni ę wzor u 

zdobniczego poprawiająceg o estetyk ę sztućców . Przykłade m takieg o 

rozwiązania może być znane z polskiego wzorów zdobniczego nr Rz-17499 . 

Znane s ą takż e rękojeści , któryc h kształ t zapewnion y jes t w  zasadzi e w 

drodze wykrawani a z  określone j grubośc i blachy , prz y czy m ostateczn y kształ t 

nadawany jes t taki m rękojeścio m w  drodz e wytłoczeni a n a ic h powierzchn i 

odpowiedniego wzor u ja k t o m a miejsc e w  przypadk u rękojeśc i znane j z 

polskiego zgłoszeni a wynalazk u n r P-346064 . Inny m przykłade m s ą rękojeśc i 

sztućców zgłoszon e d o zarejestrowani a jak o wzor y przemysłow e po d n r Wp -

2714 oraz Wp-2726 . 

Najbliższym estetyczni e d o zgłaszaneg o wzor u przemysłoweg o jes t 

wspomniany wyże j wzó r zgłoszon y d o zarejestrowani a po d n r Wp-2726 . 

Rękojeść m a przekró j prostokąt a i  m a wykonan e n a powierzchn i rękojeśc i 

wytłoczenie profilowe , któreg o pierwszy brzeg prowadzony jest wzdłuż rękojeści i 

zaczyna si ę w  pobliż u górneg o położeni a jedne j z  krawędz i bocznych , ora z 

biegnie a ż do wyjścia n a drugą krawędź boczną w pobliż u zwężenia prz y częśc i 

roboczej sztućców, a  drugi brzeg wytłoczenia jest drugą krawędzią boczną, przy 



czym brzeg i wytłoczeni a profiloweg o w  górne j częśc i łącz y górn a krawęd ź 

wytłoczenia profilowego . Odmian ę teg o wzor u wprowadz a matow a 

powierzchnia wytłoczeni a profilowego . Podobni e blisk ą estetyczni e jes t znan a 

rękojeść w  kształci e wydłużoneg o prostopadłościanu , któreg o krawędzi e s ą 

stępione po promieniu. 

Cechy istotne wzoru przemysłowego 

Rękojeść sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o charakteryzuj e si ę 

nową i  oryginaln ą postaci ą wzor u tłoczeni a n a powierzchniac h rękojeśc i 

przejawiającą si ę w  kształci e wzoru , któr y zastosowan y zosta ł d o sztućcó w 

zestawionych w komplecie . 

Charakterystycznymi elementam i wzor u tłoczeni a nadającym i rękojeśc i 

według wzoru przemysłoweg o now ą oryginalną postać , któr a wyróżnia ją wśró d 

znanych wzorów przemysłowych sztućców są: 

- przekró j rękojeśc i n a całe j je j długośc i wykonany jes t w  kształci e owalu , 

przy czym wielkość owalu jest najmniejsza prz y części robocze j sztućców 

i nieznaczni e zwiększ a si ę w  kierunk u zakończeni a rękojeśc i w  kształci e 

promieniowo ukształtowanej czaszy 

- w  widoku z boku dolna część rękojeści promieniowo poprowadzona jest w 

kierunku częśc i robocze j sztućcó w ora z równie ż promieniow o al e w 

kierunku przeciwnym poprowadzona jest górna część rękojeści w kierunku 

zakończenia rękojeśc i a obie te części połączone są odcinkiem prostym. 

Odmianę rękojeśc i sztućcó w według  wzor u przemysłoweg o t o now a posta ć 

charakteryzująca si ę wszystkim i cecham i kształt u wymienionym i powyżej , 

przejawiająca si ę w e właściwośc i powierzchn i te j rękojeści , któr ą wykonuj e si ę 

jako powierzchnię matową . 

Rękojeść sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o przedstawion a został a 

na rysunk u Fig.1 . w  widok u z  góry , n a rysunk u Fig.2 . w  widok u z  boku , ora z 

dodatkowo przedstawion a został a n a odbitc e barwne j Fig.3 . w  widok u z  bok u i 

Fig.4. w widoku z góry. 

W rozwiązani u według wzoru przemysłowego przekró j 1 rękojeśc i na całej 

jej długośc i wykonan y jes t w  kształci e owalu , prz y czy m wielkoś ć owal u jes t 

najmniejsza przy części roboczej sztućców i nieznacznie zwiększa się w kierunku 

zakończenia 2  rękojeści w kształcie promieniowo ukształtowanej czaszy. 



W widok u z  bok u doln a częś ć 2  rękojeśc i promieniow o poprowadzon a jes t w 

kierunku częśc i robocze j sztućcó w ora z równie ż promieniow o ai e w  kierunk u 

przeciwnym poprowadzon a jest górna część 4 rękojeśc i w kierunku zakończeni a 

2 rękojeśc i a obie te części połączone są odcinkiem prostym rękojeści. 

Odmianę rękojeśc i sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o t o now a posta ć 

charakteryzująca si ę wszystkim i cecham i kształt u wymienionym i powyżej , 

przejawiająca si ę w e właściwośc i powierzchn i te j rękojeści , któr ą wykonuj e si ę 

jako powierzchnię matową . 
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Fig. 3 Fig. 4 
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