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(54) Zariadenie na davkovanie profilov

1

Predmetom vyndlezu je zariadenie na ddvkovanie pohybujdcich sa ty&i, trubiek a rdznych
kovovych i nekovovych profilov kruhového a hranatého tvaru z dopravnika do ukladacieho miesta

tvorenia balu za id&elom viazania, balenia a expedicie v hutnych prevddzkach.

Doteraz zndme zariadenia majd ddvkovanie, napriklad ocelovych tyli,prevedené pikovym
krokovym mechanizmom. Tento mechanizmus pohybujdecu sa ty& vyhodi z dopravmnika, ale kaZdd tyéd

je vyhodénd inak a tym sd tyZe v ukladacom mieste rozh4dzané a eld nemaji v jednej rovine.

Iné zariadenia pouZivajd na ddvkovanie jeden ¥nek. Vyhodenie tye je rovnomerneiéie;
ale ty& po opusteni 3neku md eSte dopredny pohyd, &im nardZa na bo&né vedenie a dochiddza

eSte k ob&asnému rozhadzovaniu ty&i a k nerovnosti &iel.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zariadenie na ddvkovanie profilov podla vyndlezu, ktorého
podstatou je, Ze je tvorené hnanymi kladkami, ktoré sd viacnisobné, medzi ktorymi si rovno-
beZne s nimi usporiadané viacndsobné hnané Zneky. Priestor medzi hnanymi kladkami a uklada-
cim miestom je prekryty sklzom s nardkou. Dal3im znakom je, %e sklz i nard¥ka je stavitel~-

nd smerom k ukladaciemu miestu profilov.

Zariadenie na ddvkovanie profilov podIa vyndlezu je jednoduché a plne automatizované.
Celé zariadenie je nad droviiou podlahy a nie sd potrebné Ziadne stavebné vykopy. Viacnisob-
~né hnané kladky a Zneky v sifinnosti so stavitelnym sklzom a nardZkou zarudujd dévkovanie

profilov s dodrZanim rovnobeZnosti profilov a rovnosti &iel.

Na vykresoch je zndzorneny priklad zariadenia na dédvkovanie ocelovych ty&i kruhového
a Sestihranného prierezu z dopravnika na ukladacie miesto podla vyndlezu, kde na obr. i je
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zndzorneny pddorys tohoto zariadenia. Pre ndzornost je slabou Ziarou nakreslené ukladacie®
miesto ty&i. Smer pohybu ty¥i po doprayniku je vyznadeny ¥ipkou a, smer pohybu dévkova;ej ty-
e je vyznafeny 3ipkou b. Na obr. 2 je zndzorneny rez rovinou A-A z obr. 1. Slabou Ziarou je

vyznalené ukladacie miesto a kruhové tyle. Sipkq b ukazuje smer pohybu dévkovanej tyle.

Zariadenie na ddvkovanie profilov pozostdva zlrému 1, v ktorom sd usporiadahé sekcig
hnanjch zdvojenych kladiek 2. ‘Tieto kladky 2 sd cez osi 3, remenice 4 a remene 5 hnané od
hnacej remenice 6 naklinovanej na prevodovom motore 7.2 kon§truk2nicﬁ dévodov sd prevodové
motory dva. Pritomnost tyéevil na kladkdch 2 hldsi snima& 20,

RovnobeZne s hnanymi kladkami 2 sd v réme 1 uloZené zdvojené hnané Sneky 8. Tieto 3neky
8 sd na hriadeloch 9 stavitelne upevnené pomocou upinacich pdzdier /nie je naznafené/. Sneky
8 sd cez hriadele 3, horny kuZelovy prevod 10, spojovaciu ty& 11, dolny kuZelovy prevod 12,
priebeZny hriadel 13, elektromagnetickd brzdu 14 a elektromagnetickd sﬁojku 15 hnané od mo-
tora 16. PriebeZny hriadel 13 je rozpojitelny zubovou spojkou 17 pomocou pdky 18. Prevedenie
jednek otd¥ky priebeZného hriadela 13 hldsi polohovy-snimad 19.

Priestor medzi hnanjmi kladkami 2 a ukladacim miestom 21 profilov je prekryty sklzom
22 s nardzkou 23. Sklz 22 je staviteIny smerom k ukladaciemu miestu 21 profilov, &o sa dosa-
huje posuvnou Eéstou 24 sklzu 22. Pod sklzom 22 sd na spololnej ty&i 25 upevnené ozuby 26
vykldpané pomocou valca 27. Horndi a dolnd polohu ozubov 26 signalizujd horny 28 a dolny sni-
mal 29. Maximdlne mnoZstvo ty&i 31 na sklze 22 hldsi snimal maxima 30. V ukladacom mieste 21

sa ukladajd tyfe 31 do balu,

Zariadenie na ddvkovanie profilov pracuje automaticky. Automatickd funkcia je riadend

snimagmi alebo inymi ovlddacimi prvkami, ktoré zapinajd a vypinajd jednotlivé pohony.

Pracovny cyklus zariadenia za&ina tym, Ze tyfe 31 sd po jednej dopravované v smere Zipky
a na hnané zdvojené kladky 2,a to na prvd drdZku ¢ bli%$iu k rdmu 1. Akondhle ty¥ 31 nabehne
nad snima& 20, zapne sa elektromagnetickd spojka 15 a odbrzdi elektromagnetickd brzda 14, &im
sa od stdle beZiaceho motora 16 pootolia cez priebeZny hriadel 13, dolné kuZelové prevody 12,
spojovacie tyde 11, horné kufelové prevody 10 a hriadele 9 zdvojené Sneky 8 o jednu otdlku,
Vtedy polohovy snimaé lg‘vypne elektromagnetickd spojku 15 & zapne elektromagnetickd brzdu
14, ¥im sa Zneky 8 zastavia., Jnekmi 8 je tyé 3t presuﬂuté z prvej kladkovej dréfky c do dru-
hej dré¥ky d. Ty& 31 md eSte dopredny pohyb a narazi na nardZku 23, na ktord je stdle pri-
tldéand hnanou kladkou 2., Medzitym sa dal¥ia ty& 31 dostdva do priestoru nad snimal 20 a je
obdobne 3nekom 8 presunutd. Tymto pohybom je v¥ak prvd ty& 31, ktord saemedzitym ukIddnila,
presunutd z druhej kladkovej drd%ky d na sklz 22 a zoimykne sa po fiom do ukladacieho miesta '
21. Toto sa opakuje a tym sa postupne tvori bal. Ked je v vkladacom priestore vytvoreny bal
ty&i 31, %o je indikované pofitalom po¥tu ty¥i 31 /nie je naznadeny/, sd valcom 27 vyklopené
ozuby 26, ktoré zastavia dal§i prisun ddvkovanych ty&i 31. Maximdlny polet tychto ty¥i il na
sklze 22 hldsi snimal maxima 30, ktory zastavuje chod zariadenia, ak nebol medzitjm bal Eyéi

31 odsunuty z ukladacieho miesta 21.

NardZfka 23 sa nastavi tak, aby ty& 31 opustila nardfku 23 sd¥asne s opustenim druhej
drdiky d zdvojenej kladky 2. Nastavenim sklzu gg,a to jeho posuvnej gasti gi)dostaneme opti-
mdlne ukladanie ty&i 31 v ukladacom mieste 21.

Pri spracovdvani krdtkych ty&i 31 velkou rychlostou mdZe dBjst k vyhodgniu dvoch tydi
naraz, Preto pri takomto reZime préce je moZno pdkou 18 rozopnit zubovi spojku 17, ¥im sa
vypne z &innosti &ast §nekoy 8.

Uvedeny popis zariadenia na ddvkovanie profilov je iba prikladom predmetu vyndlezu a je

ho moZno priestorova Yubovolne obmefiovat bez toho, Ze by sa poru$il rdmec vyndlezu.
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1. Zariadenie na ddvkovanie profilov. poufivajdce ¥neky, vyznalujice sa tym, ¥e je tvore-
né hnanymi kladkami /2/, ktoré sé viacndsobné, medzi ktorymi sdi rovnobeine s nimi usporiada-
né viacndsobné hnané $neky /8/, prilom priestor medzi hnanjmi kladkami /2/ a ukladacim miestom

profilov /21/ je prekryty sklzom /22/ s nardikou /23/.

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznalujdce sa tym, Ze hnané kladky /2/ a hnané Sneky /8/

si zdvojené.
3. Zariadenie podla bodu 1, vyznalujdce sa tym, Ze sklz /22/ i nard%ka /23/ je stavitel-

nd smerom k ukladaciemu miestu profilov /21/.

2 vykresy

Severografia, n. p.. zévod 7, Most



211544

OBR 1




2230 2 8 9.1 3 L
28 / ya

/// SN

R8%| ol il sl
\% 2 /J 7]




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

