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Mechanismus pro otvirdni a zavirani forem obsahuje dvojici
opacnych, pfemistovatelnych drzaka (16) forem, pro drZeni
jedné formové poloviny z urgitého podtu dvojic formovych
polovin, a hnaci sestavu pro ptemistovani drzakt (16) forem z
predem nastavené oteviené polohy formy do zaviené polohy

formy.
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IS stroj

Oblast techniky

PfihlaSovany vynalez se tyka strojniho zafizeni pro vyrobu sklenénych nadob a zvlasts

se zaméiuje na IS stroj (individuélni sekcionarni stroj).

Dosavadni stav techniky

IS stroj (individualni sekcionarni stroj) ma urity podet stejnych sekei, z nich? kazda ma
pfedni stanici, do kieré se umistuje jedna nebo vice neZ jedna davka roztavené skloviny a
pretvafi tyto davky roztavené skloviny do podoby bangk majicich otvor se zavitem na jejich
spodku (asti), a foukaci, kone¢nou stanici, je? piijiméa feSené baiiky a pretvaii je do podoby
vzptimené stojicich 14hvi s Gstim sméfujicim vzhiru. Pfedni stanice obsahuje opaéné dvojice
polovin pfednich forem a kone¢na stanice ma opaéné dvojice koneénych forem. KaZda z téchto
formovych polovin se pfenasi na vioZce, ktera je namontovana na ramenu nebo drziku, jen? se
milZe pfemistovat mezi otevienou polohou a zavienou polohou.

Velikosti IS stroji se odvozuji od stiedovych vzdalenosti, jako je maximalni primér
telesa nadoby. Obvyklé stiedové vzdalenosti IS stroje se oznaduji jako dvoji davka (zkratka
~TG) 4 Y/ 47°(j. 10,795 cm) a troji davka (zkratka ,DG) 3"’ (tj. 7,62 cm). Rozdilné nadoby
vyZzaduji rozdilné rozsahy chlazeni a primér formy se bude zvétSovat (a vytvaret vét$i prostor
pro svislé chladici priichody) s vét§imi poZadavky na chlazeni. V souladu s tim miZe mit forma
DG 4 Y/4"" primér krouzku 4 /8" (tj. 11,75 cm) nebo 5° (tj. 12,7 cm) a forma DG 5" miiZe
mit primér krouzku 4 %/s”'(j. 11,75 cm), 4 /5" (tj. 13,02 cm) nebo 6°" (tj. 15,24 cm). Forma
Jje podpirina a nesena na piizplisobené obvodové draZce, kterd je vymezena na fedené nosné
viozce.

Jednou konstantou je poloha cela rovinné formy. Vysledkem toho je, Ze se zvét§ovanim
priméru krouzku se rozmér nosné vioZky musi naopak zmenfovat. To znamens, Ye kazdy
primér krouzku formy ma svou pfistusn¢ urdenou viozku, a proto s kazdou zménou priméru

krouZku nebo nastaveni stroje (dvoji davka/troji davka) se musi ménit jak formy, tak i vioZky.
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Podstata vynilezu

Na zakladé uvedenych skutetnosti je cilem tohoto vynalezu vyvinout IS stroj, kiery
vyZaduje vytvoieni zisoby mensiho pottu vioZek a ve kterém se primér krouzku mife ménit

bez ménéni vioZky.

Piehled obrazki na vykrese

Dalii cile a vyhody pfihla§ovaného vynilezu budou zfejmé&j§i z nasledujici dasti této
specifikace a z pfipojenych vyobrazeni, kterd v souladu s pravidly patentovych ustanoveni
pfedvadeji nové vyhodné provedeni zahrnujici principy tohoto vynalezu a na kterych :

obr. 1 je schematicky nékres IS stroje majiciho urlity polet stejnych sekci, kdy kazda
ztéchto sekci ma piedni stanici a konenou stanici, pfiemZ kazda ztéchto stanic ma
mechanismus pro otvirdni a zavirani forem, ktery ma dvojici opainych mechanism@ pro neseni
forem;

obr. 2 je pfiny fez hnaci sestavy transmise jednoho z mechanismé pro neseni forem,
kter¢ je souCasti mechanismu pro otvirani a zavirani forem z pohledu bokorysu;

obr. 3 perspektivni pohled piedvad&jici sestavu drZiku formy, ktery je piipevnén
k transmisi nakreslené na obr. 2;

obr. 4 piedvadi tfi rozdilné velikosti forem, které se pfipeviiuji k vloZce;

obr. 5 je pficny fez vzaty podle pfimky 5 - 5 nakreslené na obr. 4;

obr. 6 je pii¢ny fez vzaty podle pfimky 6 - 6 nakreslené na obr. 4; a

obr. 7 je pohled pfedvadéjici dvé rozdilné velikosti forem, které se piipeviiuji k vioZce

majici alternativni provedeni.

Piiklady provedeni vvnilezu

IS stroj obsahuje urcity podet (obvykle 6, 8, 10 nebo 12) sekei 11. Konvenéni sekce ma
podobu skiffiového ramu nebo sekéni skiing, kterd obsahuje nebo nese mechanismus sekce.
Kazda sekce obsahuje predni formovou stanici 12, kterd ma oteviraci a uzaviraci mechanismus

pro pfendseni pfednich forem, v nichZ jsou pfidélované davky roztavené skloviny pfeméiiovany




do banck, a konenou stanici 13, kterd mé otviraci a zaviraci mechanismus pro ovladani
konednych forem, do nichZ vstupuiji bariky, které se nasledn® pietvateji do podoby hotovych
lahvi. 'V jednom cyklu kazdé sekce milZe byt zpracovavana jedna, dvé, ti nebo Styii davky
roztavené skloviny, a proto v zavislosti na po&tu souasné zpracovavanych davek roztavené
skloviny v feeném jednom cyklu bude kaZdy stroj pfistuiné oznacovan jako stroj pro jednu
davku roztavené skloviny, stroj pro dv& davky roztavené skloviny, stroj pro #i davky roztavené
skloviny (pfedvedené provedeni) nebo stroj pro &tyfi davky roztavené skloviny a to v zavislosti
na potu davek roztavené skloviny, které se soudasné zpracovavaji v kazdé sekci v pribshu
Jjednoho cyklu (nastaveni stroje).

Kazdy mechanismus pro otvirani a zavirani forem se skladi z dvojice opadng
umisténych mechanismli 16 pro neseni forem (obr. 2 a 3). Hnaci systém mechanismu pro
otvirani a zavirani forem obsahuje servomotor 18 (s pfislusnou pfevodovou skiini a/nebo
zafizenim pro ménéni sméru) majici otoény vystup v podob& vietena 20, které je piipojeno
prostfednictvim spoje 24 k vodicimu §roubu 22 (napfiklad kulovému nebo lichob&mikovému),
na jehoz homni ¢asti je vytvofen pravostranny zavit a na jehoZ dolni &asti je vytvofen
levostranny zavit. Kryt 26, ktery je pfipevnén na vrchni stén& 27 sekéniho ramu podpira vodici
Sroub 22. Vodici Sroub je piipojen k oti¢ecimu polohovadi linearni transmise obsahujicimu
maticové prostiedky, které maji dolni matici 28 s levotofivym zavitem a horni matici 30
8 pravotolivym zavitem a které jsou umistény na fe€eném vodicim $roubu. Otadeci polohovad
linedrni transmise navic obsahuje prostfedky pro pfipojeni §roubd k dr?iku forem, kdy prvni
dvojice ¢lankd 32 je piipojena na jednom konci k horni matici 30, druha dvojice &lanké 34
Je pfipojena na jednom konci k dolni matici 28 a tfmen 36 m4 vodorovny otvor nesouci pfiény,
vodorovny otoény hiidel 40, do ototné vstupuje svisly, otoény hiidel 44 drziku forem.
V disledku toho bude otaceni vodiciho §roubu jednim smérem nésledné pfisunovat pfishusny
mechanismus pro drZeni forem smérem k opanému mechanismu pro drZeni forem a naopak.

Kazdy mechanismus pro drZeni forem ma nosi¢ 50 (obr. 3), k nému? jsou pfipevnény
vodici tyCe 52, které vstupuji do odpovidajicich kluznych loZisek (nejsou piedvedena) tak, aby
se mohly stiidavé pohybovat do zaviené polohy formy a zp& do oteviené polohy formy. Horni
a dolni vioZky 54, které nesou poloviny formy jsou pfipevnény k nosi¢i 50 pomoci hiidele 44,

ktery prochdzi svislymi otvory v nosiéi 50, ve vlioZkach 54 a ve timenu 36.
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Obr. 4 ptedvadi drzak formy pro konetnou, foukaci stanici, ktery bude v podminkach
provozu drZet tii stejné poloviny konednych forem. Pro udely zndzoméni toto vyobrazeni
pfedvadi tii rozdilné poloviny 56A, 56B, 56C forem, jejichZ &4sti 70A, 70B, 70C praméru
krouzku maji rozdilné priméry (D1, D2, D3) krouzku, aby vyhovovaly rozsahu priiméru

forem, které se ve stroji pravé pouZivaji. Kazda polovina formy také ma rovinny piitlany

povrch 71A, 71B, 71C, ktery bude ve stavu pevného piitladeni k odpovidajicimu povrchu
opacné, stejné poloviny formy tehdy, kdyZ budou formy zavieny. Kruhova pifruba 63 se
dvéma segmenty, znichZ kazdy ma smérem dold vystupujici biit 62, je celistvou soudasti
pfistusné Casti priméru krouZku kaZdé poloviny formy. Dvousegmentovy kruhovy biit 62
vstupuje do odpovidajici dvousegmentové draZky 64 ve vioZce 54 (dva segmenty drazky a dva
segmenty bfitu od sebe oddéluje piichytka 73, kterd je piipevnéna k vioZce. Viechny tfi
dvousegmentové drazky vymezuje stejny vnitfni primér 66 a stejny vn&jsi primér 68, ktery
vytvaii vnitini sténa kruhového, smérem vzhiiru vyénivajiciho vystupku 82 u piedniho okraje
vioZzky.

V piipad¢ tohoto provedeni maji bfity soustiedné vnitini a vnéj§i povrchy (ve vztahu ke
stfedu nejvétsiho nevyplnéného primeéru). V souladu se zndmymi postupy pii konstruovani
forem je ve skuteCnosti polomér vnitfniho povrchu 69 bfitu pobliZ vystupku o néco vétsi neZ
polomér vnéj§iho povrchu biitu, aby existovala moZnost mirného kyvavého pohybu formy pii
natlaovani do zaviené polohy formy. Alternativng by biit kaZdého priméru formy mohl byt
vymezen povrchy, které jsou v podstaté soustfedné s primé&rem krouzku, aviak jsou ,fité na
miru“ tak, jak to vyZaduje potfeba licovani s dvousegmentovou draZkou.

Na obr. 4 je vidét, Ze piedni povrch 72 kapes pro vstup formy je vymezen polomérem,
ktery odpovida poloméru priméru 70C krouZku poloviny (56C) nejvetsi formy. V souvislosti
s tim se bude pfedni povrch vloZky vkazdé poloze nachazet v blizkosti priméru krouZzku
nejvetsi viozky. VSechny velikosti (D1, D2, D3) formy se konstruk&né navrhuji tak, aby
primér formy navazoval na piedni povrch vloZky vblizkosti biitu 73 a aby mél
dvousegmentové vystupky. Na vyobrazeni formy S6A je nejlépe vidét, Ze biit 62 je soustiedny
ve vztahu k priiméru D3 piedni formy. Vzhledem k tomu, Ze primér biitu (D3) se odliSuje od
pruméru (D1 nebo B2) krouZku, nebude piiruba menfich forem soustfednd ve vztahu

k mensim primérim krouZzku a st&nova &ast 80, ktera patfi k nevyplnénému priméru, bude
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zaujimat prostor mezi nevyplnénym primérem a kruhovym, vzhiéiru vyénivajicim vystupkem
82 u pfedku vioZky. Rozmér tohoto vystupku se bude dale postupné zvétSovat ve sméru od
bfitu 73. V pfipad® provedeni, které je znazornéno na obr. 7, je polomdr bfith 62A a drazek
64B pro vstup biitdl prakticky neomezeny. V tomto provedeni se neuplatiiuje Zadny vystupek,
aviak v kazdém provedeni se takovy vystupek miiZe nebo nemusi pouZivat.

Obr. 4 piedvadi tfi formy, které jsou v oteviené poloze, jeZ je vymezena piitladnym
povrchem 71 formy nachazejicim se ve vzdélenosti X od stiedové osy 90 forem. Cim jsou
formy v&tdi, tim se bude drZik forem muset odtahovat dozadu, aby piemistil piedni &elo
poloviny formy do odtaZené polohy. Pii piemistovani poloviny formy s malym prémérem
(D1) do odtazené polohy se bude drzik formy muset pfemistit do R1. Pii pfemistovani
poloviny formy s prostiednim primérem (D2) do odtaZené polohy se bude drzak formy muset
pfemistit do R2 a pii pfemistovani poloviny formy s velkym primérem (D3) do odtaZené
polohy se bude drZik formy muset pfemistit do R3. Pfemist'ovéni, které provadi servomotor 18
(obr. 2), se fidi pfemistovacim programem 92 ovladade 94, jenZ bude zaji§fovat odtahovéni
drziki forem do polohy R, kde bude piedni &elo 71 forem ve vzdlenosti X od stiedové osy
90. V souladu s tim bude rozdil ve vzdalenosti mezi odtaZenymi polohami kaZdého z téchto
dvou primeérh krouZkii piedstavovat polovinu rozdilu mezi priméry krouzka.

Lomeny thel ¢lankd 32 a 34 se bude v zataZené poloze odlifovat v zavislosti na rozsahu
velikosti forem. To znamena, Ze se zv&t§ovanim lomeného Ghlu se bude vysledn4 piitlaina sila
zmenSovat. Proto ma ovlada¢ (obr. 2) také program 96 pro fizeni momentu sily, ktery mize

ridit poZadovany moment sily T jako funkci zataZené polohy X.




PATENTOVE NAROKY

1. IS stroj, ktery ma piinejmensim jednu sekci majici formovou stanici, v niZ se &innost tvafeni
skla provadi ve form¢ skladajici se ze dvou formovych polovin, kdy ka?da formova polovina
ma nevyplnény primér, ktery miiZe byt riizny v ramci pfedem zvoleného rozsahu, a rovinny
povrch, ktery je urden pro pfitladny styk s rovinnym povrchem druhé poloviny formy
v zaviené poloze formy, vyznadujici se tim , Ze obsahuje dvojici opacnych
drzéki forem pro drZeni pfinejmen$im jedné formové poloviny z dvojice opacnych
formovych polovin, tyto opatné drZiky forem se mohou pfemistovat smérem ke stfedové
ose formy a od stiedové osy formy, a sestavu hnacich prostiedkii pro pfemistovani feenych
drzaki forem v rozsahu pfedem stanovené vzdalenosti z oteviené polohy formy do zavfené
polohy formy, tato pfedem stanovena vzdélenost je pfimou funkci rozméru nevyplnéného

priméru formovych polovin, které drZaky forem nesou.

2. IS stroj podle ndroku 1, vyznadujici se tim , Ze fefena sestava hnacich
prostfedkil obsahuje servomotor, jenZ mé otogny vystup a &linkovou soustavu pro prevadéni

oto¢ného vystupu feeného servomotoru na piimocary pohyb.

3. IS stroj podle ndroku 1, vyznalujici se tim , Ze innost tvafeni skla se provadi
ve formé obsahujici dvojici opaénych formovych polovin, z nich? kazd4a miize mit prvni,
maly priimér krouzku ve zvoleném rozsahu nebo druhy, vétsi primér krouzku ve zvoleném
rozsahu, a 7e v piipadé pouZti forem s malym primérem krouzku se otevieni poloha
nachazi v takové vzdalenosti od oteviené polohy forem s vét§im primérem, kterd se rovna
Jedné polovin€ rozdilu mezi primérem krouzku formy s velkym primérem a primérem

krouzku formy s malym primérem.
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