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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM VERSCHLIESSEN VON

KARTON-UMVERPACKUNGEN

(567)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung (22) zum VerschlieRen der Oberseiten von
Karton-Umverpackungen (1). Dabei werden Karton-Um-
verpackungen (1) verwendet, die zwei einander gegen-
Uberliegende obere, um ungefahr horizontale erste Falz-
kanten (40) umfaltbare Verschlusslaschen (3, 4) umfas-
sen, deren Seitenkanten (42) jeweils Uber zwei Ein-
klapplaschen (5, 6) miteinander verbunden sind, wobei
die Einklapplaschen (5, 6) jeweils ungefahr horizontale,
zweite Falzkanten (60) und schrag dazu ausgebildete
dritten Falzkanten (7) umfassen. Fir die Durchfiihrung
eines VerschlieBvorganges werden mindestens zwei
Karton-Umverpackungen (1) als Gruppe (50) direkt an-
einandergrenzend oder geringfligig beabstandet positi-

oniert, so dass sich eine erste obere Verschlusslasche
einer ersten Karton-Umverpackungen (1) der Gruppe
(50) direkt aneinandergrenzend oder geringfiigig beab-
standet zu einer zweiten oberen Verschlusslasche einer
zweiten Karton-Umverpackungen (1) der Gruppe (50)
befindet. An den Einklapplaschen (5, 6) jeder der min-
destens zwei Karton-Umverpackungen (1)der Gruppe
(50) greifen jeweils mindestens zwei gegeneinander zu-
stellbare Falteinrichtungen (23) an, die die Einklappla-
schen (5, 6) gegeneinander driicken und um ihre jewei-
ligen zweiten Falzkanten (60) und dritten Falzkanten (7)
umlegen, wodurch ein Herunterklappen der oberen Ver-
schlusslaschen (3, 4) bewirkt wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Verschlieen von Karton-Um-
verpackungen gemall den Merkmalen der unabhangi-
gen Anspriiche.

[0002] Die Erfindung bezieht sich auf das Verschlie-
Ren von Karton-Umverpackungen. Herkdmmlich be-
kannte sog. RSC-Kartons, d.h. Faltkartons mit vier Ver-
schlusslaschen, werden typischerweise in einer Weise
verschlossen, indem zuerst die Innenlaschen mit Hilfe
von Innenlascheneinschlagern o0.4. eingeklappt und im
Anschluss daran die AuRenlaschen mit Hilfe von Deckel-
lascheneinschlagern ebenfalls eingeklappt werden. Zwi-
schen dem Einklappen der Innenlaschen und dem Ein-
klappen der Aufdenlaschen kann beispielsweise ein Auf-
trag von Klebemittel auf die AulRenseiten der Innenla-
schen oder die Innenseiten der Auenlaschen vorge-
nommen werden, so dass beim Einklappen der Aul3en-
laschen zuséatzlich eine Fixierung der Auf3enlaschen an
die Innenlaschen erfolgen kann. Alternativ kann auch im
Anschluss an das Einklappen der Auenlaschen bei-
spielsweise ein Klebestreifen iber die StoRkante zwi-
schen den beiden AuBenlaschen angebracht werden,
um die Karton-Umverpackung sicher zu verschliel3en.
[0003] Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf
das VerschlieBen von speziell ausgebildeten Karton-
Umverpackungen, die insbesondere im unteren Bereich
als herkdmmlicher RSC-Karton ausgebildet sind. Dage-
gen ist der obere Bereich als Schnellverschlusssystem
ausgebildet, der insbesondere zwei Uber Einklappla-
schen miteinander verbundene Verschlusslaschen um-
fasst. Eine solche Karton-Umverpackung ist beispiels-
weise in der Patentschrift US 6 668 525 B2 beschrieben
und in den Figuren 1A und 1B schematisch dargestellt.
Das Dokument beschreibt auch eine Vorrichtung zum
VerschlieRen solcher Karton-Umverpackungen. Die Vor-
richtung umfasst eine V-férmige Zentriereinrichtung
oberhalb einer Férdervorrichtung von aufgezogenen und
im Bodenbereich bereits verschlossenen Karton-Umver-
packungen. Beim Transport der Karton-Umverpackun-
gen uber die Fordervorrichtung tritt diese zuerst in die
zentrale Offnung des V zwischen die Arme der Zentrier-
einrichtung ein. Bei der weiteren Bewegung in Forder-
richtung kontaktieren die Arme der Zentriereinrichtung
die oberen Laschen der Karton-Umverpackung. Durch
weitere Annaherung der Arme des V aneinander werden
die Verschlusslaschen der Karton-Umverpackung nach
unten gedriickt und bewirken dadurch ein Einklappen der
Einklapplaschen.

[0004] Nachteilig bei diesembekannten Systemistins-
besondere, dass sowohl beim VerschlieRen der her-
kémmlichen RSC-Kartons als auch beim VerschlieRen
der speziell ausgebildeten Karton-Umverpackungen ge-
maR der Patentschrift US 6 668 525 B2 immer nur jeweils
eine Karton-Umverpackung je Forderspur bearbeitet
werden kann, da die VerschlieBwerkzeuge einen gewis-
sen Raumbedarf aufweisen. Insbesondere bei den be-
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kannten Vorrichtungen zum Verschlie3en von herkémm-
lichen RSC-Kartons kann immer nur eine definierte Gro-
Re an Kartons verarbeitet werden, da die Spurbreite und
die Anordnung der Einklappwerkzeuge jeweils an die Di-
mensionen der aktuell verarbeiteten Kartons angepasst
werden muss.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Vorrichtung und ein Verfahren zum VerschlieBen von
Karton-Umverpackungen mit einer verbesserten Leis-
tung bereitzustellen

[0006] Die obige Aufgabe wird durch eine Vorrichtung,
insbesondere durch eine Faltvorrichtung, zum Verschlie-
Ren von Karton-Umverpackungen und ein Verfahren
zum VerschlieRen von Karton-Umverpackungen gelost,
die die Merkmale der unabhangigen Patentanspriiche
umfassen. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen werden
durch die Unteranspriiche beschrieben.

[0007] Das Verfahren und die Vorrichtung sind insbe-
sondere fir Karton-Umverpackungen vorgesehen und
geeignet, deren Unterseite als herkémmlicher RSC-Kar-
ton (sog. "regular slottet carton") ausgebildet ist, der in
bekannter Weise aus einem geeigneten Kartonzuschnitt
zusammengesetzt und bodenseitig verschlossen wird,
bspw. durch Verkleben oder Verklammern oder durch
einfaches Einschlagen. Dagegen ist die Oberseite mit
einem Schnellverschlusssystem ausgestattet. Insbeson-
dere umfassen die hier beschriebenen Karton-Umverpa-
ckungen zwei einander gegenuberliegende obere, um
ungefahr horizontale erste Falzkanten umfaltbare Ver-
schlusslaschen, deren Seitenkanten jeweils Uber zwei
Einklapplaschen miteinander verbunden sind.

[0008] Die Einklapplaschen weisen jeweils ebenfalls
eine ungefahr horizontale zweite Falzkante und zusatz-
liche schrage dritte Falzkanten auf, wobei die schragen
dritten Falzkanten insbesondere jeweils zwischen den
Endpunkten der zweiten horizontalen Falzkante der Ein-
klapplasche und der Mitte einer parallel ausgebildeten,
oberen freien Kante der Einklapplasche ausgebildet
sind.

[0009] Die Karton-Umverpackungen werden in be-
kannter Weise aufgefaltet, bodenseitig verschlossenund
mit einem geeigneten Inhalt beflllt, beispielsweise mit
einer Artikelzusammenstellung aus einer definierten An-
zahl gleicher oder unterschiedlicher Artikel. Bei den Ar-
tikeln kann es sich beispielsweise um befiillte Getranke-
behalter wie Flaschen oder Dosen oder andere geeig-
nete und zu verpackende Produkte oder Stiickguter han-
deln. Zur Fertigstellung der Umverpackung muss der be-
fullte Karton nunmehr oberseitig verschlossen werden.

[0010] Fdur die Durchfiihrung eines VerschlieRvorgan-
ges gemal dem hier beschriebenen Verfahren werden
mindestens zwei Karton-Umverpackungen als Gruppe
direkt aneinandergrenzend oder geringfiigig beabstan-
det positioniert, so dass sich eine erste obere Ver-
schlusslasche einer ersten Karton-Umverpackungen der
Gruppe direkt aneinandergrenzend oder geringfligig be-
abstandet zu einer zweiten oberen Verschlusslasche ei-
ner zweiten Karton-Umverpackungen der Gruppe befin-
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det. Insbesondere wird eine solche Gruppe auf einer
Transporteinrichtung der erfindungsgemafen Vorrich-
tung positioniert und/oder angeordnet.

[0011] Die Vorrichtung umfasst weiterhin jeweils min-
destens zwei gegeneinander zustellbare Falteinrichtun-
gen fir jede der mindestens zwei Karton-Umverpackun-
gender Gruppe. Die Falteinrichtungen sind quer zu einer
Transportrichtung der Transporteinrichtung linearbe-
weglich ausgebildet und werden zum VerschlielRen der
Karton-Umverpackungen mit den Einklapplaschen der
Karton-Umverpackungen in Eingriff gebracht. Insbeson-
dere greifen jeweils zwei gegeneinander zustellbare Fal-
teinrichtungen anden Einklapplaschen jeder der mindes-
tens zwei Karton-Umverpackungen der Gruppe an, dri-
cken diese gegeneinander, wodurch sich diese an ihren
jeweiligen zweiten Falzkanten und dritten Falzkanten
umlegen und nach innen gedriickt werden, was ein He-
runterklappen der oberen Verschlusslaschen bewirkt.
[0012] Die Oberseitenflache der verschlossenen Kar-
ton-Umverpackung wird durch mindestens eine obere
Verschlusslasche gebildet. Gemal einer Ausfiihrungs-
form der Erfindung kénnen die Verschlusslaschen bei-
spielsweise weitgehend identische Abmessungen auf-
weisen und insbesondere jeweils eine Breite zwischen
der horizontalen Falzkante und einer freien Parallelkante
aufweisen, die in etwa der halben Breite der Oberseite
der Karton-Umverpackung zwischen den beiden hori-
zontalen Falzkanten der oberen Verschlusslaschen ent-
spricht. Vorzugsweise kann die Breite zwischen der ho-
rizontalen Falzkante und der freien Parallelkante etwas
geringer sein als die halbe Breite der Kartonoberseite.
Beim Herunterklappen der Verschlusslaschen treffen
sich die beiden freien Parallelkanten der beiden oberen
Verschlusslaschen mittig und bilden gemeinsam die
Oberseite der Karton-Umverpackung. Die derartig ver-
schlossene Karton-Umverpackung kann nunmehr, bei-
spielsweise vermittels eines zuvor aufgebrachten Klebe-
streifens, gesichert werden, insbesondere vermittels ei-
nes Klebestreifens, der mittig und parallel zu den Falz-
kanten der oberen Verschlusslaschen auf der Oberseite
der Karton-Umverpackung angebracht wird und somit
die beiden freien Parallelkanten der oberen Verschluss-
laschen miteinander Uberdeckt und/oder verbindet.
[0013] Alternativ kann vorgesehen sein, dass bei-
spielsweise vor Beginn der Zustellbewegung der Faltein-
richtungen und somit vor Beginn des dadurch bewirkten
Einklappens der Einklapplaschen ein Klebemittelauftrag
auf die Innenseiten der oberen Verschlusslaschen er-
folgt. Beim vollstandigen VerschlieRen, beispielsweise
durch eine nachfolgend beschriebene, nach unten dri-
ckende VerschlieReinrichtung, werden die Innenflachen
der Verschlusslaschen insbesondere auf die Auenfla-
chen der Einklapplaschen gedriickt und dabei Gber das
Klebemittel an diesen fixiert.

[0014] GemaR einer alternativen Ausfiihrungsform
kann vorgesehen sein, dass eine erste obere Ver-
schlusslasche eine Breite zwischen der horizontalen
Falzkante und der freien Parallelkante aufweist, die ma-
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ximal der halben Breite der Kartonoberseite zwischen
den beiden horizontalen Falzkanten der oberen Ver-
schlusslaschen entspricht, wahrend eine zweite obere
Verschlusslasche eine Breite aufweist, die in etwa der
Breite der Kartonoberseite zwischen den beiden horizon-
talen Falzkanten der oberen Verschlusslaschen ent-
spricht. Beim VerschlieRen vermittels des o.g. Verfah-
rens und/oder mittels der o.g. Vorrichtung bildet die zwei-
te obere Verschlusslasche die Oberseite bzw. Obersei-
tenflaiche der verschlossenen Karton-Umverpackung.
Bei dieser alternativen Ausfiihrungsform kann beispiels-
weise vor dem Umfalten ein Klebemittel auf die AuRen-
flache der ersten oberen Verschlusslasche aufgebracht
werden. Da sich die zweite obere Verschlusslasche zu-
mindest bereichsweise oberhalb der ersten oberen Ver-
schlusslasche anordnet, entsteht somit eine Klebever-
bindung zwischen der ersten und der zweiten oberen
Verschlusslasche.

[0015] Durchdas Einklappen der Einklapplaschen und
das dadurch bewirkte Herunterklappen der oberen Ver-
schlusslaschen vergroRert sich ein Abstand zwischen
der ersten oberen Verschlusslasche der ersten Karton-
Umverpackung der Gruppe und der zweiten oberen Ver-
schlusslasche der zweiten Karton-Umverpackung der
Gruppe. Insbesondere vergroRert sich der Abstand zwi-
schen der freien oberen Parallelkante der ersten oberen
Verschlusslasche der ersten Karton-Umverpackung der
Gruppe und einer freien oberen Parallelkante der zweiten
oberen Verschlusslasche der zweiten Karton-Umverpa-
ckung der Gruppe.

[0016] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass alle der je-
weils an einer Karton-Umverpackung der Gruppe angrei-
fenden mindestens zwei Falteinrichtungen zeitgleich an
den Einklapplaschen aller Karton-Umverpackungen der
Gruppe angreifen, so dass alle oberen Verschlussla-
schen aller Karton-Umverpackungen der Gruppe zeit-
gleichund synchron heruntergeklappt werden. Beispiels-
weise ist vorgesehen, dass die Falteinrichtungen mecha-
nisch miteinander gekoppelt sind. Beispielsweise kann
vorgesehen sein, dass eine Falteinrichtung vermittels ei-
nes Antriebs angetrieben wird und dass aufgrund der
mechanischen Kopplung alle anderen Falteinrichtungen
ebenfalls synchron bewegt werden. Die mechanische
Kopplung muss dabei derart ausgebildet sein, dass die
Bewegung einer Falteinrichtung in einer Richtung eine
Gegenbewegung der zugeordneten gegeniberliegen-
den Falteinrichtung, die an derselben Karton-Umverpa-
ckung angreift, bewirkt. Alternativ kann vorgesehen sein,
dass die Falteinrichtungen elektronisch gekoppelt sind
und gemeinsam elektronisch angesteuert werden, um
eine synchrone Bearbeitung aller Karton-Umverpackun-
gen einer Gruppe zu bewirken. Naturlich kdnnen auch
alle Falteinrichtungen jeweils einen eigenen Antrieb auf-
weisen oder aber es sind jeweils die mindestens zwei,
an einer Karton-Umverpackung angreifenden und ge-
geneinander zustellbaren Falteinrichtungen bewe-
gungstechnisch miteinander gekoppelt.

[0017] Die eine Gruppe bildenden Karton-Umverpa-
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ckungen kénnen auf der Transporteinrichtung mittels Fi-
xiereinrichtungen festgelegt sein, so dass insbesondere
die relative Anordnung der mindestens zwei Karton-Um-
verpackungen der Gruppe definiert wird. Die Fixierein-
richtungen kdnnen insbesondere als Klemmeinrichtun-
gen ausgebildet sein, zwischen denen die Karton-Um-
verpackungen der Gruppe geklemmt sind, so dass die
Karton-Umverpackungen der Gruppe Stof an StoB in-
nerhalb der Transporteinrichtung angeordnet sind.
[0018] DurchdasEindriickenderEinklapplaschen ver-
mittels der Falteinrichtungen, beispielsweise vermittels
gegeneinander zustellbarer Stangen o0.4., werden die
oberen Verschlusslaschen der Karton-Umverpackungen
weitgehend verschlossen. Das vollstandige Verschlie-
Ren wird vorzugsweise durch eine von oben wirkende
VerschlieReinrichtung unterstiitzt, die insbesondere ei-
nen Druck auf die heruntergeklappten oberen Ver-
schlusslaschen ausubt.

[0019] Zeitgleichkannvorgesehensein,dasswahrend
des vollstandigen VerschlieRens der oberen Verschluss-
laschen durch die nach unten gerichtete Bewegung der
VerschlieReinrichtung die Falteinrichtungen auseinan-
derbewegt werden und somit aus dem Eingriff mit den
Einklapplaschen herausgenommen werden.

[0020] GemaR einer Ausfiihrungsform werden die Kar-
ton-Umverpackungen wahrend des VerschlieRens kon-
tinuierlich in einer Transportrichtung bewegt. Dement-
sprechend werden die Falteinrichtungen wahrend des
Eingriffs an den Einklapplaschen synchron mit den Kar-
ton-Umverpackungen in Transportrichtung bewegt. Ana-
log dazu muss bei einer kontinuierlichen Transportbewe-
gung der Karton-Umverpackungen auch die
VerschlieReinrichtung wahrend des Herunterdriickens
der oberen Verschlusslaschen der Karton-Umverpa-
ckungen synchron in Transportrichtung bewegt werden.
[0021] GemaR einer alternativen Ausfiihrungsform ist
ein taktweiser Produktionsbetrieb vorgesehen, wobei die
Karton-Umverpackungen in einer Transportrichtung be-
wegtwerden, wobei jedoch der Transport zum Verschlie-
Ren der Karton-Umverpackungen zumindest kurzzeitig
unterbrochen wird, insbesondere um die Falteinrichtun-
gen mit den Einklapplaschen in Eingriff zu bringen
und/oder umden VerschlieBvorgang durch vollstandiges
Herunterklappen der oberen Verschlusslaschen, bei-
spielsweise vermittels der VerschlieReinrichtung, zu be-
enden.

[0022] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die min-
destens zwei Karton-Umverpackungen der Gruppe nach
dem VerschlieRen von der Transporteinrichtung auf eine
weitere Transportspur oderin ein weiteres Verpackungs-
modul umgesetzt werden. GemaR einer Ausflhrungs-
form kann die VerschlieReinrichtung entsprechend aus-
gebildet sein, um gleichzeitig als Umsetzeinrichtung zu
fungieren, so dass die mindestens zwei Karton-Umver-
packungen vermittels der von oben wirkenden Ver-
schlieReinrichtung vollstandig verschlossen und von die-
ser auf eine weitere Transportspur oder in ein weiteres
Verpackungsmodul umgesetzt werden. Insbesondere

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

greift die VerschlieReinrichtung gleichzeitig an allen Kar-
ton-Umverpackungen einer Gruppe an, um diese voll-
standig zu verschlieRen und gemeinsam umzusetzen.
[0023] Die Erfindung beschreibt ein Bewegungsprofil
zum VerschlieRen einer speziell ausgebildeten RSC-
Karton-Umverpackung mit oberseitigem Schnellver-
schlusssystem. Mit Hilfe einer beidseitigen Linearbewe-
gung zueinander wird die Karton-Umverpackung uber
die Einklapplaschen, welche eine besondere Form mit
zusatzlichen schragen Falzkanten aufweisen, komplett
verschlossen. Durch dieses Verfahren erfolgt beim Ver-
schlielRen eine Abstandsdnderung der oberen Ver-
schlusslaschen der Karton-Umverpackung zueinander.
[0024] Dieses Verfahren bringt den Vorteil, dass meh-
rere bestlickte Karton-Umverpackungen nebeneinander
in einer Transportspur gleichzeitig verschlossen werden
kénnen. Dagegen kdnnen mindestens zwei unmittelbar
benachbarte Kartons, die innerhalb der Transportspur
Stol an StoR oder nur mit einem geringen Abstand zu-
einander angeordnet sind, mitherkdmmlichen Methoden
nicht verschlossen werden, da man von allen vier Seiten
an den Karton herankommen muss. Durch die gedrangte
Anordnung der Karton-Umverpackungen beim Ver-
schlieRen benétigt die Vorrichtung weniger Platz und
kann somit kleiner ausgefiihrt werden. Zudem kann eine
Leistungssteigerung realisiert werden, insbesondere da
die mindestens zwei Karton-Umverpackungen gleichzei-
tig verschlossen werden kénnen. Zudem erhoht die an-
einandergrenzende Anordnung der mindestens zwei
Karton-Umverpackungen die Stabilitdt der Karton-Um-
verpackungen innerhalb der Vorrichtung, da sich dieser
gegenseitig stitzen.

[0025] Weiterhin ist es mdglich verschiedene Mengen
von Gebinden zu verarbeiten. Das Verfahren und die
Vorrichtung kénnen insbesondere fir die Herstellung
kleiner Gebinde, d.h. Karton-Umverpackungen mit we-
nigen darin angeordneten Artikeln, beispielsweise Vie-
rer- oder Sechsergebinde, verwendet werden.

[0026] Die Verwendung von Karton-Umverpackungen
mitunterschiedlich langen oberen Verschlusslaschen er-
moglicht bei entsprechender Dimensionierung einer der
oberen Verschlusslaschen einen kompletten Verschluss
der Oberseite der Karton-Umverpackung: In diesem Fall
kann beispielsweise ein Leimauftrag beispielsweise nur
auf der Innenseite der langeren oberen Verschlussla-
sche und/oder der Auflenseite der kiirzeren oberen Ver-
schlusslasche flr eine sichere Fixierung ausreichen.
[0027] Es sei an dieser Stelle ausdriicklich erwahnt,
dass alle Aspekte und Ausfiihrungsvarianten, die im Zu-
sammenhang mit der erfindungsgemafien Vorrichtung
erlautert wurden, gleichermaRen Teilaspekte des erfin-
dungsgemalen Verfahrens betreffen oder sein kdnnen.
Wenn daher an einer Stelle der Beschreibung oder auch
bei den Anspruchsdefinitionen zur erfindungsgemaRen
Vorrichtung von bestimmten Aspekten und/oder Zusam-
menhangen und/oder Wirkungen die Rede ist, so giltdies
gleichermalden fiir das erfindungsgemale Verfahren. In
umgekehrter Weise gilt dasselbe, so dass auch alle As-
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pekte und Ausfiihrungsvarianten, dieim Zusammenhang
mit dem erfindungsgemaflen Verfahren erlautert wur-
den, gleichermalRen Teilaspekte der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung betreffen oder sein kdnnen. Wenn daher
an einer Stelle bei der Beschreibung oder auch bei den
Anspruchsdefinitionen zum erfindungsgemafen Verfah-
ren von bestimmten Aspekten und/oder Zusammenhan-
gen und/oder Wirkungen die Rede ist, so gilt dies glei-
chermalen fir die erfindungsgemafie Vorrichtung.
[0028] Die nachfolgenden Ausfiihrungen fassen noch-
mal einige Aspekte der zuvor bereits in verschiedenen
Ausfiihrungsvarianten erlauterten Erfindung zusammen,
konkretisieren einige Aspekte, sollen jedoch nichtim Wi-
derspruch zu den bereits gemachten Ausfiihrungen ge-
sehen werden, sondern in Zusammenschau, bei Zwei-
feln ggf. als speziellere Ausfiihrungsvarianten und/oder
Abwandlungen. So kann, wie bereits oben mehrfach er-
wahnt, das erfindungsgemafRe Schnellverschlusssys-
tem Teil einer Verpackungsanlage sein. In einem Maga-
zin werden normalerweise flache Karton-Zuschnitte be-
reitgestellt. Diese werden durch einen Roboter 0.4. ent-
nommen und in einer ersten Aufziehvorrichtung zu Kar-
ton-Umverpackungen aufgezogen, wobei die Bodenla-
schen bereits auf bekannte Weise verschlossen werden.
Die derart vorbereiteten Karton-Umverpackungen wer-
den auf einer ersten Transporteinrichtung, insbesondere
einem ersten Forderband, angeordnet und in einer
Transportrichtung bewegt. Hierbei ist vorgesehen, dass
jeweils mindestens zwei Karton-Umverpackungen als
Gruppe direkt aneinandergrenzend auf dem ersten For-
derband angeordnet werden.

[0029] Die in die Karton-Umverpackungen einzuset-
zenden Artikel oder Stlickguter, gebildet beispielsweise
durch Flaschen, Dosen o0.4., werden Uber einen Fla-
schenzulauf beispielsweise im Massenstrom zugefiihrt
und beispielsweise durch Gassenbleche oder andere ge-
eignete Einrichtungen in parallele Reihen aufgetrennt.
Vorzugsweise werden die Flaschen hierbei gegen einen
Anschlag gedrickt, der sich senkrecht zu den Gassen-
blechen erstreckt. Dadurch ergibt sich eine gleichmaRige
Anordnung der Flaschen innerhalb der parallel nebenei-
nander gefihrten Reihen.

[0030] Innerhalb eines sog. Einpackmoduls werden
durch eine geeignete Greifvorrichtung eine entsprechen-
de Anzahl von Flaschen aus den Reihen entnommen
und in die vorbereiteten Karton-Umverpackungen auf
dem Férderband eingesetzt. Beispielsweise umfasst die
Greifvorrichtung sogenannte Tulpengreifer zum Aufneh-
men und Absetzen der Flaschen.

[0031] Wahrend des Einsetzens der Flaschen in die
Karton-Umverpackungen kann sich das Foérderband
kontinuierlich weiterbewegen. Allerdings mussin diesem
Fall die Greifvorrichtung synchron dazu mitbewegt wer-
den. Alternativ ist ein Taktbetrieb denkbar, d.h. das For-
derband wird kurzzeitig angehalten, die Flaschen wer-
den in die Karton-Umverpackungen eingesetzt und das
Forderband wird wieder gestartet, um die nunmehr mit
Flaschen befiillten Karton-Umverpackungen einer Vor-
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richtung zum Verschlielen der Oberseite der Karton-
Umverpackungen zuzufiihren, insbesondere einer Falt-
vorrichtung. Innerhalb der Faltvorrichtung, welche nach-
folgend noch naher beschrieben wird, werden die obere
erste und zweite Verschlusslasche nach unten geklappt
und die Karton-Umverpackung solchermallen ver-
schlossen.

[0032] Zum Zwecke des Verschlieltens einer Karton-
Umverpackung werden mehrere Karton-Umverpackun-
genjeweils als Gruppe, umfassend mindestens zweiKar-
ton-Umverpackungen, auf der ersten Transporteinrich-
tung abgesetzt und dort vorzugsweise zwischen zwei in
Transportrichtung nacheinander angeordneten und mit
der ersten Transporteinrichtung in Transportrichtung be-
weglichen Klemmeinrichtungen fixiert. Die mindestens
zwei Karton-Umverpackungen der Gruppe sind somit di-
rekt aneinander grenzend bzw. nur geringfligig vonein-
ander beabstandet angeordnet, wobei eine erste obere
Verschlusslasche einer ersten Karton-Umverpackungen
an eine zweite Verschlusslasche der zweiten Karton-
Umverpackung grenzt. Ein herkémmlich bekanntes Ver-
schlieBen durch Herunterdriicken der oberen Ver-
schlusslaschen ist deshalb nicht ohne weiteres moglich.
[0033] Wahrend die Karton-Umverpackungen mit Ar-
tikeln befillt und der Faltvorrichtung tber die erste Trans-
porteinrichtung zugefiihrt werden, sind sie durch die
Klemmeinrichtung an der ersten Transporteinrichtung
festgesetzt.

[0034] Die Faltvorrichtung umfasst linearbewegliche
Falteinrichtungen. Insbesondere weist die Faltvorrich-
tung fir jede gleichzeitig zu verschlieRenden Karton-Um-
verpackung zwei gegeneinander zustellbare Falteinrich-
tungen auf, die beispielsweise durch Linearstof3el gebil-
det sein kénnen. Die Falteinrichtungen sind beidseitig an
der ersten Transporteinrichtung angeordnet und insbe-
sondere orthogonal zur Transportrichtung linearbeweg-
lich ausgebildet. Insbesondere sind die Falteinrichtun-
gen somit parallel zu den oberen Verschlusslaschen an-
geordnet. Die Falteinrichtungen sind insbesondere in ei-
ner Hohe oberhalb der Transportflache der ersten Trans-
porteinrichtung angeordnet, die zumindest geringfiigig
gréRer ist als die Kartonhdéhe und geringer ist als die
Summe aus Kartonhéhe und einer Lange der Ver-
schlusslaschen.

[0035] Zum Verschlielen der Karton-Umverpackun-
gen einer Gruppe werden gleichzeitig die der jeweiligen
Karton-Umverpackung zugeordneten, paarweise ange-
ordneten Falteinrichtungen vermittels einer Linearbewe-
gung gegeneinander zugestellt. Dies bewirkt ein Einfal-
ten der Einklapplaschen, was automatisch dazu fiihrt,
dass die freien oberen Parallelkanten der oberen Ver-
schlusslaschen jeder Karton-Umverpackung nach unten
und aufeinander zu bewegt werden.

[0036] Wahlweise kdnnen die Einklapplaschen der
verarbeiteten und zu verschlieRenden Karton-Umverpa-
ckungen im jeweiligen mittleren Bereich ihrer oberen frei-
en Kanten eine trapezférmige Aussparung aufweisen.
Die dritten Falzkanten sind insbesondere zwischen den
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unteren Eckpunkten der trapezférmigen Aussparung und
den Eckpunkten der horizontalen zweiten Falzkante aus-
gebildet. Die Falteinrichtungen, insbesondere die Line-
arstoRel, greifen vorzugsweise in einem mittleren Be-
reich der Einklapplaschen unterhalb der trapezférmigen
Aussparung an und bewirken durch ihre zur Mitte der
Karton-Umverpackung hin gerichteten Bewegung das
Einklappen der Einklapplaschen um die zweiten Falz-
kanten und das Herunterfalten der oberen Verschluss-
laschen um die ersten Falzkanten.

[0037] Dabei verringert sich bei der Karton-Umverpa-
ckung ein Abstand zwischen den freien oberen Parallel-
kanten der beiden oberen Verschlusslaschen. Analog
dazu verringert sich bei der anderen, daran angrenzen-
den Karton-Umverpackung der Abstand zwischen den
freien oberen Parallelkanten der oberen Verschlussla-
schen. Zudem entsteht durch das Herunterfalten der
oberen Verschlusslaschen nunmehr ein Abstand zwi-
schen der ersten oberen Verschlusslasche der ersten
Karton-Umverpackungen und der zweiten Verschlussla-
sche der zweiten Karton-Umverpackung.

[0038] Um die weitgehend nach unten gefalteten obe-
ren Verschlusslaschen vollstandig zu verschlieRen, kann
wahlweise eine geeignete VerschlieReinrichtung von
oben auf die Karton-Umverpackungen aufgesetzt wer-
den. Vorzugsweise ist die VerschlieReinrichtung derart
ausgebildet, dass sie gleichzeitig auf die mindestens
zwei in einer Gruppe zusammengefassten Karton-Um-
verpackungen aufsetzt und diese somit synchron fertig-
gestellt werden.

[0039] Gleichzeitig werden die jeweilig den Karton-
Umverpackungen zugeordneten Falteinrichtungen aus-
einander bewegt, so dass sie sich nicht mehr in Eingriff
mit den Einklapplaschen der Karton-Umverpackungen
befinden.

[0040] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass vor Be-
ginn der Zustellbewegung der Falteinrichtungen und so-
mit vor Beginn des dadurch bewirkten Einklappens der
Einklapplaschen ein Klebemittelauftrag auf die Innensei-
ten der oberen Verschlusslaschen erfolgt. Beim vollstan-
digen VerschlieRen durch die nach unten driickende Ver-
schlieBeinrichtung werden die Innenflaichen der Ver-
schlusslaschen insbesondere auf die Auenflachen der
Einklapplaschen gedriickt und dabei tUber das Klebemit-
tel an diesen fixiert.

[0041] Alternativ kann ein Klebestreifen Uber die
StoRkante der mittig aufeinandertreffenden Verschluss-
laschen aufgebracht werden und derart die StoRkanten
miteinander verbinden und somit die Oberseite der Kar-
ton-Umverpackung zu verschlielRen.

[0042] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die min-
destens zwei Karton-Umverpackungen der Gruppe nach
dem VerschlieRen von der Transporteinrichtung auf eine
weitere Transportspur oderin ein weiteres Verpackungs-
modul umgesetzt werden. Beispielsweise kann die Ver-
schlieeinrichtung entsprechend ausgebildet sein, um
gleichzeitig als Umsetzeinrichtung zu fungieren, so dass
die mindestens zwei Karton-Umverpackungen der Grup-
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pe vermittels der von oben wirkenden Verschliefl3einrich-
tung vollstandig verschlossen und von dieser auf eine
weitere Transportspur oder in ein weiteres Verpackungs-
modul umgesetzt werden. Insbesondere greift die Ver-
schlielReinrichtung gleichzeitig an allen Karton-Umver-
packungen der Gruppe an, um diese vollstandig zu ver-
schlielen und gemeinsam umzusetzen.

[0043] Beieiner weiteren Ausfliihrungsform einer Kar-
ton-Umverpackung kann die erste Verschlusslasche ins-
besondere eine Lange aufweisen, die geringer ist als die
Kartonbreite. Die zweite Verschlusslasche weist dage-
gen hierbei eine Lange auf, die groRer ist als die Lange
der ersten Verschlusslaschen und die annahernd der
Kartonbreite entspricht.

[0044] Die Karton-Umverpackungen werden wieder-
um jeweils als Gruppe, umfassend mindestens zwei Kar-
ton-Umverpackungen, auf der ersten Transporteinrich-
tung abgesetzt und dort vorzugsweise zwischen zwei in
Transportrichtung nacheinander angeordneten und mit
der ersten Transporteinrichtung in Transportrichtung be-
weglichen Klemmeinrichtungen fixiert.

[0045] Die Falteinrichtungen sind insbesondere in ei-
ner Hohe oberhalb der Transportflache der ersten Trans-
porteinrichtung angeordnet, die zumindest geringfiigig
groRer ist als die Kartonhdhe und geringer ist als die
Summe aus Kartonhéhe und der Lange der kiirzeren
Verschlusslasche.

[0046] Zum Verschliellen der Karton-Umverpackun-
gen einer Gruppe werden gleichzeitig die der jeweiligen
Karton-Umverpackung zugeordneten, paarweise ange-
ordneten Falteinrichtungen vermittels einer Linearbewe-
gung gegeneinander zugestellt. Dies bewirkt ein Einfal-
ten der Einklapplaschen, was automatisch dazu fiihrt,
dass die freien oberen Parallelkanten der oberen Ver-
schlusslaschen jeder Karton-Umverpackung nach unten
und aufeinander zu bewegt werden. Zudem entsteht
durch das Herunterfalten der oberen Verschlusslaschen
nunmehr ein Abstand zwischen der ersten oberen Ver-
schlusslasche der ersten Karton-Umverpackungen und
der zweiten Verschlusslasche der zweiten Karton-Um-
verpackung.

[0047] Bei der Verwendung von Karton-Umverpa-
ckungen mit unterschiedlich langen oberen Verschluss-
laschen kann bei entsprechender Dimensionierung einer
der oberen Verschlusslaschen ein kompletter Ver-
schluss der Oberseite der Karton-Umverpackung erzielt
werden. In diesem Fall kann beispielsweise ein Leimauf-
trag beispielsweise nur auf der Innenseite der langeren
oberen Verschlusslasche und/oder der AulRenseite der
kiirzeren oberen Verschlusslasche erfolgen, um die
Oberseite der Karton-Umverpackung sicher zu ver-
schlielen und/oder fixieren.

[0048] Das hier beschriebene Karton-VerschlieRver-
fahren und die Faltvorrichtung weisen den Vorteil auf,
dass mehrere Karton-Umverpackungen nebeneinander
gleichzeitig verschlossen werden kénnen, wodurch ins-
besondere eine Leistungssteigerung realisiert werden
kann. In Abhangigkeit von der Bestlickung der Karton-
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Umverpackungen mit gegebenenfalls unterschiedlichen
Artikeln oder auch in Abhangigkeit von der Verwendung
unterschiedlicher Karton-Umverpackungen innerhalb ei-
ner Gruppe von gleichzeitig zu verschlieRenden Kartons,
kénnen zeitgleich unterschiedliche Gebinde verarbeitet
werden.

[0049] Es ist moglich, die Falteinrichtungen der Failt-
vorrichtung héhenvariabel anzuordnen, so dass die H6-
he, in der die Falteinrichtungen oberhalb der Transpor-
tebene der ersten Transporteinrichtung linearbeweglich
in einer Parallelebene zur Transportebene angeordnet
sind, entsprechend der Kartonhohe der jeweiligen Kar-
ton-Umverpackung angepasst und eingestellt werden
kann. Somit ist die Faltvorrichtung variabel verwendbar.
Die Variabilitdt kann weiter erhoht werden, wenn die
Klemmeinrichtungen derart an der ersten Transportein-
richtung angeordnet sind, dass der Abstand zwischen
den Klemmeinrichtungen, zwischen denen jeweils die
Karton-Umverpackungen einer Gruppe angeordnet sind,
ebenfalls verandert werden kann.

[0050] Im Folgenden sollen Ausflihrungsbeispiele die
Erfindung und ihre Vorteile anhand der beigefligten Fi-
guren naher erlautern. Die GréRenverhaltnisse der ein-
zelnen Elemente zueinander in den Figuren entsprechen
nicht immer den realen GréRenverhaltnissen, da einige
Formen vereinfacht und andere Formen zur besseren
Veranschaulichung vergréRert im Verhaltnis zu anderen
Elementen dargestellt sind.

Figuren 1A und 1B zeigen eine Karton-Umverpa-
ckung mit einem Schnellverschlusssystem, wie es
aus dem Stand der Technik bekannt ist.

Fig. 2 zeigt eine schematische Draufsicht auf eine
Vorrichtung zum gleichzeitigen Beflllen und Ver-
schlieBen von mindestens zwei direkt nebeneinan-
der angeordneten Karton-Umverpackungen mit
Schnellverschlusssystem.

Figuren 3 bis 6 zeigen das Verschlielen einer Kar-
ton-Umverpackungen mit Schnellverschlusssystem
vermittels einer erfindungsgemafRen Faltvorrich-
tung, wobei die Figuren 3A, 4A, 5A und 6A jeweils
eine seitliche Darstellung zeigen, und wobei die Fi-
guren 3B, 4B, 5B und 6B jeweils eine Darstellung
der Faltvorrichtung in Transportrichtung gesehen
zeigen.

Figuren 7 bis 10 zeigen das VerschlieRen einer wei-
teren Ausfiihrungsform einer Karton-Umverpackung
mit Schnellverschlusssystem vermittels einer erfin-
dungsgemalfien Faltvorrichtung.

[0051] Fir gleiche oder gleich wirkende Elemente der
Erfindung werden identische Bezugszeichen verwendet.
Ferner werden der Ubersicht halber nur Bezugszeichen
in den einzelnen Figuren dargestellt, die fiir die Beschrei-
bung der jeweiligen Figur erforderlich sind. Die darge-
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stellten Ausfiihrungsformen stellen lediglich Beispiele
dar, wie die erfindungsgemafe Vorrichtung oder das er-
findungsgemafRe Verfahren ausgestaltet sein kénnen
und stellen keine abschlieRende Begrenzung dar.
[0052] Die Figuren 1A und 1B zeigen eine Karton-Um-
verpackung 1 mit einem Schnellverschlusssystem 2 ge-
maf bekanntem Stand der Technik in perspektivischer
Darstellung. Insbesondere zeigt die Fig. 1A eine oben
offene Karton-Umverpackung 1 und Fig. 1B zeigt eine
oben verschlossene Karton-Umverpackung 1, die nach-
folgend auch mit dem Bezugszeichen 1* gekennzeichnet
wird. Die Karton-Umverpackung 1 weist eine erste obere
Verschlusslasche 3 und eine zweite obere Verschluss-
lasche 4 auf, die Uber ungefahr horizontale erste Falz-
kanten 40 umgefaltet werden kdnnen. Die Seitenkanten
42 der oberen Verschlusslaschen 3, 4 sind Uber eine
erste Einklapplasche 5 und eine zweite Einklapplasche
6 miteinander verbunden.

[0053] Im dargestellten Beispiel sind die erste obere
Verschlusslasche 3 und die zweite obere Verschlussla-
sche 4 identisch dimensioniert ausgebildet und weisen
insbesondere dieselbe Lange h3, h4 auf, die jeweils in
etwa 50% der Kartonbreite B ausmacht. Weiterhin sind
die erste Einklapplasche 5 und die zweite Einklapplasche
6 ebenfalls identisch dimensioniert ausgebildet und wei-
sen jeweils eine ungefahr horizontale zweite Falzkante
60 sowie dritte Falzkanten 7 auf, die insbesondere zwi-
schen den Endpunkten der zweiten Falzkante 60 der Ein-
klapplaschen 5, 6 und der Mitte der oberen freien Kante
62 ausgebildet sind. Beim Herunterklappen der ersten
und zweiten Verschlusslasche 3, 4 werden die erste und
zweite Einklapplasche 5, 6 an diesen zweiten und dritten
Falzkanten 60, 7 geknickt, so dass die erste und zweite
Einklapplasche 5, 6 nach innen einklappen.

[0054] Nach dem Verschlielien weist die verschlosse-
ne Karton-Umverpackung 1* eine Kartonhéhe h1 auf, die
im Wesentlichen der Hohe zwischen der Kartonuntersei-
te und der Kartonoberseite entspricht. Die Summe der
Langen h3, h4 der Verschlusslaschen 3, 4 ergibtim We-
sentlichen die Kartonbreite B. Gegebenenfalls kann die
Summe der Langen h3, h4 der Verschlusslaschen 3, 4
geringfligig geringer sein als die Kartonbreite B, um ein
einfaches Verschlielen mit geringem Spiel zu erlauben.
[0055] Die schematische Draufsicht der Fig. 2 zeigt ei-
ne Verpackungsanlage 9 zum gleichzeitigen Beflllen
und VerschlieRen von mindestens zwei direkt nebenei-
nander angeordneten Karton-Umverpackungen 1 unter
Einsatz eines Schnellverschlusssystems 2 gemaR Fig.
1. In einem Magazin 11 werden flache Karton-Zuschnitte
10 bereitgestellt. Diese werden durch einen Roboter 0.4.
entnommen und in einer ersten Aufziehvorrichtung 12
zu Karton-Umverpackungen 1 aufgezogen, wobei die
Bodenlaschen (nicht dargestellt) bereits auf bekannte
Weise verschlossen werden. Die derart vorbereiteten
Karton-Umverpackungen 1 werden auf einer ersten
Transporteinrichtung 13, insbesondere einem ersten
Foérderband 14, angeordnet und in Transportrichtung TR
bewegt. Hierbeiist vorgesehen, dass jeweils mindestens
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zwei Karton-Umverpackungen 1 als Gruppe 50 direktan-
einandergrenzend auf dem ersten Férderband 14 ange-
ordnet werden.

[0056] Diein die Karton-Umverpackungen 1 einzuset-
zenden Artikel 15, beispielsweise Flaschen 16, Dosen
0.3., werden Uber einen Flaschenzulauf 17 beispielswei-
se im Massenstrom zugefiihrt und beispielsweise durch
Gassenbleche 18 oder andere geeignete Einrichtungen
in parallele Reihen 19 aufgetrennt. Vorzugsweise wer-
den die Flaschen 16 hierbei gegen einen Anschlag 20
gedruckt, der sich senkrecht zu den Gassenblechen 18
erstreckt. Dadurch ergibt sich eine gleichmaige Anord-
nung der Flaschen 16 innerhalb der parallel gefiihrten
Reihen 19.

[0057] Innerhalb eines Einpackmoduls 21 werden
durch eine geeignete Greifvorrichtung eine entsprechen-
de Anzahl von Flaschen 16 aus den Reihen 18 entnom-
men und in die vorbereiteten Karton-Umverpackungen
1aufdem Férderband 14 eingesetzt. Beispielsweise um-
fasst die Greifvorrichtung sogenannte Tulpengreifer zum
Aufnehmen und Absetzen der Flaschen 16.

[0058] Wahrenddes EinsetzensderFlaschen 16indie
Karton-Umverpackungen 1 kann sich das Férderband
14 kontinuierlich weiterbewegen. Allerdings muss in die-
sem Fall die Greifvorrichtung synchron dazu mitbewegt
werden. Alternativ ist ein Taktbetrieb denkbar, d.h. das
Forderband 14 wird kurzzeitig angehalten, die Flaschen
16 werden in die Karton-Umverpackungen 1 eingesetzt
und das Forderband 14 wird wieder gestartet, um die
nunmehr mit Flaschen 16 befillten Karton-Umverpa-
ckungen 1 einer Vorrichtung zum Verschlieen der Ober-
seite der Karton-Umverpackungen 1 zuzufiihren, insbe-
sondere einer Faltvorrichtung 22. Innerhalb der Faltvor-
richtung 22, welche nachfolgend im Zusammenhang mit
den Figuren 3 bis 10 naher beschrieben wird, werden die
obere erste und zweite Verschlusslasche 3,4 nach unten
geklappt und die Karton-Umverpackung 1 verschlossen.
Die verschlossene Karton-Umverpackung 1 wird nach-
folgend auch mit dem Bezugszeichen 1* gekennzeich-
net.

[0059] Die Figuren 3 bis 6 zeigen das VerschlieRen
einer Karton-Umverpackungen 1 mit einem Schnellver-
schlusssystem 2 vermittels einer erfindungsgemalen
Faltvorrichtung 22, wobei die Figuren 3A, 4A, 5A und 6A
jeweils eine seitliche Darstellung zeigen und wobei die
Figuren 3B, 4B, 5B und 6B jeweils eine Darstellung der
Faltvorrichtung in Transportrichtung gesehen zeigen.
Die dargestellten Karton-Umverpackungen 1 weisen ge-
maR Fig. 1identisch dimensionierte erste und zweite Ver-
schlusslaschen 3,4 auf.

[0060] Insbesondere wird durch die Figuren 3 bis 6 ein
Bewegungsprofil zum Verschlieken einer Karton-Um-
verpackung 1 dargestellt. Die Karton-Umverpackungen
werden jeweils als Gruppe 50 umfassend mindestens
zwei Karton-Umverpackungen 1-1, 1-2 auf der ersten
Transporteinrichtung 13 abgesetzt und dort vorzugswei-
se zwischen zwei in Transportrichtung TR nacheinander
angeordneten und mit der ersten Transporteinrichtung
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13 in Transportrichtung TR beweglichen Klemmeinrich-
tungen 25 fixiert. Die mindestens zwei Karton-Umverpa-
ckungen 1-1, 1-2 der Gruppe 50 sind somit direkt anei-
nandergrenzend bzw. nur geringfiigig voneinander be-
abstandet angeordnet, wobei eine erste obere Ver-
schlusslasche 3-1 einer ersten Karton-Umverpackungen
1-1an eine zweite Verschlusslasche 4-2 der zweiten Kar-
ton-Umverpackung 1-2 grenzt. Ein herkdmmlich bekann-
tes VerschlieRen durch Herunterdriicken der oberen Ver-
schlusslaschen 3-1, 3-2, 4-1, 4-2 istdeshalb nicht einfach
moglich.

[0061] Wahrend die Karton-Umverpackungen 1-1, 1-2
mit Artikeln (nicht dargestellt) beflllt und der Faltvorrich-
tung 22 iber die erste Transporteinrichtung 13 zugefiihrt
werden, sind sie durch die Klemmeinrichtung 25 an der
ersten Transporteinrichtung 13 festgesetzt.

[0062] Die Faltvorrichtung 22 umfasst linearbewegli-
che Falteinrichtungen 23. Insbesondere weist die Falt-
vorrichtung 22 fir jede gleichzeitig zu verschlieenden
Karton-Umverpackung 1-1, 1-2 zwei gegeneinander zu-
stellbare Falteinrichtungen 23, beispielsweise Linearsto-
Rel 24 auf. Die Falteinrichtungen 23 sind beidseitig an
der ersten Transporteinrichtung 13 angeordnet und ins-
besondere orthogonal zur Transportrichtung TR linear-
beweglich ausgebildet. Insbesondere sind die Faltein-
richtungen 23 somit parallel zu den oberen Verschluss-
laschen 3-1, 3-2, 4-1, 4-2 angeordnet. Die Falteinrich-
tungen 23 sind insbesondere in einer Hohe h22 oberhalb
der Transportflache der ersten Transporteinrichtung an-
geordnet, die zumindest geringfligig groRer ist als die
Kartonhéhe h1 und geringer ist als die Summe aus Kar-
tonhéhe h1undLange h3, h4 der Verschlusslaschen 3, 4.
[0063] Zum Verschliellen der Karton-Umverpackun-
gen 1-1, 1-2 einer Gruppe 50 werden gleichzeitig die der
jeweiligen Karton-Umverpackung 1-1, 1-2 zugeordne-
ten, paarweise angeordneten Falteinrichtungen 23 ver-
mittels einer Linearbewegung gegeneinander zugestellt
(Figuren 4 und 5). Dies bewirkt ein Einfalten der Ein-
klapplaschen 5, 6, was automatisch dazu fiihrt, dass die
freien oberen Parallelkanten 30 der oberen Verschluss-
laschen 3-1, 4-1 und 3-2, 4-2 jeder Karton-Umverpa-
ckung 1-1, 1-2 nach unten und aufeinander zu bewegt
werden. Im Gegensatz zur in Fig. 1 dargestellten Karton-
Umverpackung 1 weisen die Einklapplaschen 5, 6 der
Karton-Umverpackungen 1 gemaR dem in den Figuren
3 bis 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel im mittleren
Bereich ihrer oberen freien Kante eine trapezférmige
Aussparung 8 auf (vgl. Fig. 3A). Die dritten Falzkanten
7 sind insbesondere zwischen den unteren Eckpunkten
der trapezférmigen Aussparung 8 und den Eckpunkten
der horizontalen zweiten Falzkante 60 ausgebildet. Die
Falteinrichtungen 23, insbesondere die LinearstdRel 24,
greifen vorzugsweise in einem mittleren Bereich der Ein-
klapplaschen 5, 6 unterhalb der trapezférmigen Ausspa-
rung 8 an und bewirken durch ihre zur Mitte der Karton-
Umverpackung 1 hin gerichteten Bewegung das Einklap-
pen der Einklapplaschen 5, 6 um die zweiten Falzkanten
60 und das Herunterfalten der oberen Verschlussla-
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schen 3-1, 4-1 und 3-2, 4-2 um die ersten Falzkanten 40
(vgl. Fig. 3A).

[0064] Dabei verringert sich bei der Karton-Umverpa-
ckung 1-1 der Abstand A30 zwischen den freien oberen
Parallelkanten 30 der oberen Verschlusslasche 3-1 und
deroberen Verschlusslasche 4-1. Analog dazu verringert
sich bei der Karton-Umverpackung 1-2 der Abstand zwi-
schen den freien oberen Parallelkanten 30 der oberen
Verschlusslasche 3-2 und der oberen Verschlusslasche
4-2. Zudem entsteht durch das Herunterfalten der oberen
Verschlusslaschen 3-1, 3-2, 4-1, 4-2 nunmehr ein Ab-
stand d zwischen der ersten oberen Verschlusslasche
3-1 der ersten Karton-Umverpackungen 1-1 und der
zweiten Verschlusslasche 4-2 der zweiten Karton-Um-
verpackung 1-2.

[0065] Um die weitgehend nach unten gefalteten obe-
ren Verschlusslaschen 3-1, 3-2, 4-1, 4-2 vollstéandig zu
verschlieen, kann gemal Fig. 5B eine Verschliel3ein-
richtung 26 von oben auf die Karton-Umverpackungen 1
aufgesetzt werden. Vorzugsweise ist die Verschliel3ein-
richtung 26 derart ausgebildet, dass sie gleichzeitig auf
die mindestens zwei in einer Gruppe 50 zusammenge-
fassten Karton-Umverpackungen 1-1, 1-2 aufsetzt und
diese somit synchron fertiggestellt werden. Gleichzeitig
werden gemal Fig. 6B die jeweilig den Karton-Umver-
packungen 1-1, 1-2 zugeordneten Falteinrichtungen 23
auseinander bewegt, so dass sie sich nicht mehr in Ein-
griff mit den Einklapplaschen 5,6 der Karton-Umverpa-
ckungen 1-1, 1-2 befinden.

[0066] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass vor Be-
ginn der Zustellbewegung der Falteinrichtungen 23 und
somit vor Beginn des dadurch bewirkten Einklappens der
Einklapplaschen 5,6, ein Klebemittelauftrag auf die In-
nenseiten der oberen Verschlusslaschen 3-1, 3-2, 4-1
und/oder 4-2 erfolgt. Beim vollstandigen VerschlieRen
durch die nach unten driickende VerschlieReinrichtung
26 werden die Innenflachen der Verschlusslaschen 3-1,
3-2,4-1und/oder4-2insbesondere auf die AuRenflachen
der Einklapplaschen 5, 6 gedriickt und dabei tber das
Klebemittel an diesen fixiert. Alternativ kann ein Klebe-
streifen tber die StoRkante der mittig aufeinandertreffen-
den Verschlusslaschen 3-1, 4-1 oder 3-2, 4-2 aufge-
bracht werden und derart die Stol3kanten miteinander
verbinden und somit die Oberseite der Karton-Umverpa-
ckung 1, 1* zu verschlieRRen.

[0067] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die min-
destens zwei Karton-Umverpackungen 1-1, 1-2 der
Gruppe 50 nach dem VerschlieRen von der Transport-
einrichtung 13 auf eine weitere Transportspur oder in ein
weiteres Verpackungsmodul umgesetzt werden. Bei-
spielsweise kann die VerschlieReinrichtung 26 entspre-
chend ausgebildet sein, um gleichzeitig als Umsetzein-
richtung 28 zu fungieren, so dass die mindestens zwei
Karton-Umverpackungen 1-1, 1-2 der Gruppe 50 vermit-
tels der von oben wirkenden VerschlieReinrichtung 26
vollstandig verschlossen und von dieser auf eine weitere
Transportspur oder in ein weiteres Verpackungsmodul
umgesetzt werden. Insbesondere  greift die
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VerschlieReinrichtung 26 gleichzeitig an allen Karton-
Umverpackungen 1-1, 1-2 der Gruppe 50 an, um diese
vollstandig zu verschlieBen und gemeinsam umzuset-
zen.

[0068] Die schematischen Figuren 7 bis 10 zeigen das
VerschlieRen einer weiteren Ausfiihrungsform einer Kar-
ton-Umverpackungen 1, 1-1, 1-2 mit Schnellverschluss-
system vermittels einer erfindungsgeméafien Faltvorrich-
tung 22, wobei die Figuren 7 bis 9 jeweils eine seitliche
Darstellung der Faltvorrichtung 22 zeigen. Fig. 10 zeigt
insbesondere eine perspektivische Darstellung der hier-
beihergestellten verschlossenen Karton-Umverpackung
1.

[0069] Bei der hier dargestellten Ausfiihrungsform ei-
ner Karton-Umverpackung 1, 1-1, 1-2 weist die erste Ver-
schlusslasche 3, 3-1, 3-2 eine Lange h3 auf, die geringer
als die Kartonbreite B ist (vergleiche auch Figuren 1).
Die zweite Verschlusslasche 4, 4-1, 4-2 weist dagegen
eine Lange h4 auf, die grofer als die Lange h3 ist und
annahernd der Kartonbreite B entspricht, insbesondere
gilt h4 <B.

[0070] Die Karton-Umverpackungen werden wieder-
um jeweils als Gruppe 50 umfassend mindestens zwei
Karton-Umverpackungen 1-1, 1-2 auf der ersten Trans-
porteinrichtung 13 abgesetzt und dort vorzugsweise zwi-
schen zwei in Transportrichtung TR nacheinander ange-
ordneten und mit der ersten Transporteinrichtung 13 in
Transportrichtung TR beweglichen Klemmeinrichtungen
25 fixiert. Zur Beschreibung des Faltvorgangs vermittels
der Falteinrichtungen 23 wird auf die Beschreibung zu
den Figuren 3 bis 6 verwiesen.

[0071] Die Falteinrichtungen 23 sind insbesondere in
einer Hohe h22 oberhalb der Transportflache der ersten
Transporteinrichtung 13 angeordnet, die zumindest ge-
ringfligig groRer ist als die Kartonhéhe h1 und geringer
ist als die Summe aus Kartonhdéhe h1 und Lange h3 der
kiirzeren Verschlusslasche 3.

[0072] Zum Verschliellen der Karton-Umverpackun-
gen 1-1, 1-2 einer Gruppe 50 werden gleichzeitig die der
jeweiligen Karton-Umverpackung 1-1, 1-2 zugeordne-
ten, paarweise angeordneten Falteinrichtungen 23 ver-
mittels einer Linearbewegung gegeneinander zugestellt
(Figuren 4 und 5). Dies bewirkt ein Einfalten der Ein-
klapplaschen 5, 6, was automatisch dazu fiihrt, dass die
freien oberen Parallelkanten 30-3, 30-4 der oberen Ver-
schlusslaschen 3-1, 4-1 und 3-2, 4-2 jeder Karton-Um-
verpackung 1-1, 1-2 nach unten und aufeinander zu be-
wegt werden. Zudem entsteht durch das Herunterfalten
deroberen Verschlusslaschen 3-1, 3-2, 4-1, 4-2 nunmehr
ein Abstand d zwischen der ersten oberen Verschluss-
lasche 3-1 der ersten Karton-Umverpackungen 1-1 und
der zweiten Verschlusslasche 4-2 der zweiten Karton-
Umverpackung 1-2.

[0073] Eine gemaRl Figuren 7 bis 9 hergestellte ver-
schlossene Karton-Umverpackung 1*istin Fig. 10 in per-
spektivischer Darstellung gezeigt. Da die Lange h4 vor-
zugsweise in etwa der Kartonbreite B entspricht, bzw.
geringfligig geringer als die Kartonbreite B ist, bildet die
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AuBenseite der Verschlusslasche 4 im Wesentlichen die
Oberseite der verschlossenen Karton-Umverpackung
1%

[0074] Bei der Verwendung von Karton-Umverpa-
ckungen 1 mit unterschiedlich langen oberen Ver-
schlusslaschen 3, 4 kann somit bei entsprechender Di-
mensionierung einer der oberen Verschlusslaschen 4,
4-1,4-2 ein kompletter Verschluss der Oberseite der Kar-
ton-Umverpackung 1,1* erzielt werden. In diesem Fall
kann beispielsweise ein Leimauftrag beispielsweise nur
auf der Innenseite der langeren oberen Verschlussla-
sche 4, 4-1, 4-2 und/oder der AulRenseite der kiirzeren
oberen Verschlusslasche 3, 3-1, 3-2 erfolgen, um die
Oberseite der Karton-Umverpackung 1,1* sicher zu ver-
schlielen und/oder fixieren.

[0075] Das hier beschriebene Karton-VerschlieRver-
fahren und die Faltvorrichtung 22 weisen den Vorteil auf,
dass mehrere Karton-Umverpackungen 1 nebeneinan-
der gleichzeitig verschlossen werden kénnen, wodurch
insbesondere eine Leistungssteigerung realisiert wer-
den kann. In Abhangigkeit von der Bestiickung der Kar-
ton-Umverpackungen 1 mit gegebenenfalls unterschied-
lichen Artikeln oder auch in Abhangigkeit von der Ver-
wendung unterschiedlicher Karton-Umverpackungen in-
nerhalb einer Gruppe 50 von gleichzeitig zu verschlie-
Renden Kartons, kdnnen zeitgleich unterschiedliche Ge-
binde verarbeitet werden.

[0076] Eskannvorgesehen sein, die Falteinrichtungen
23 der Faltvorrichtung 22 héhenvariabel anzuordnen, so
dass die Hohe h22, in der die Falteinrichtungen 23 ober-
halb der Transportebene der ersten Transporteinrich-
tung 13 linearbeweglichin einer Parallelebene zur Trans-
portebene angeordnet sind, entsprechend der Kartonho-
he h1 der jeweiligen Karton-Umverpackung 1 angepasst
und eingestellt werden kann. Somitist die Faltvorrichtung
22 variabel verwendbar. Die Variabilitdt kann weiter er-
héht werden, wenn die Klemmeinrichtungen 25 derartan
der ersten Transporteinrichtung 13 angeordnet sind,
dass der Abstand zwischen den Klemmeinrichtungen 25,
zwischen denen jeweils die Karton-Umverpackungen 1
einer Gruppe 50 angeordnet sind, ebenfalls verandert
werden kann.

[0077] Die Ausfiihrungsformen, Beispiele und Varian-
ten der vorhergehenden Abséatze, die Anspriiche oder
die folgende Beschreibung und die Figuren,
einschlieB3lich ihrer verschiedenen Ansichten oder jewei-
ligen individuellen Merkmale, kdnnen unabhangig von-
einander oder in beliebiger Kombination verwendet wer-
den. Merkmale, die in Verbindung mit einer Ausfiihrungs-
form beschrieben werden, sind fur alle Ausfiihrungsfor-
men anwendbar, sofern die Merkmale nicht unvereinbar
sind.

[0078] Wenn auchim Zusammenhang der Figuren ge-
nerell von "schematischen" Darstellungen und Ansichten
die Rede ist, so ist damit keineswegs gemeint, dass die
Figurendarstellungen und deren Beschreibung hinsicht-
lich der Offenbarung der Erfindung von untergeordneter
Bedeutung sein sollen. Der Fachmann ist durchaus in
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10

der Lage, aus den schematisch und abstrakt gezeichne-
ten Darstellungen genug an Informationen zu entneh-
men, die ihm das Verstandnis der Erfindung erleichtern,
ohne dass er etwa aus den gezeichneten und moglicher-
weise nicht exakt mafistabsgerechten GroRenverhalt-
nissen der Karton-Umverpackung und/oder Teilen der
Faltvorrichtung oder anderer gezeichneter Elemente in
irgendeiner Weise in seinem Verstandnis beeintrachtigt
ware. Die Figuren ermdglichen es dem Fachmann als
Leser somit, anhand der konkreter erlauterten Umset-
zungen des erfindungsgemafRen Verfahrens und der
konkreter erlauterten Funktionsweise der erfindungsge-
mafen Faltvorrichtung ein besseres Verstandnis fir den
in den Anspriichen sowie im allgemeinen Teil der Be-
schreibung allgemeiner und/oder abstrakter formulierten
Erfindungsgedanken abzuleiten.

[0079] Die Erfindung wurde unter Bezugnahme auf ei-
ne bevorzugte Ausfiihrungsform beschrieben. Es ist je-
doch fiir einen Fachmann vorstellbar, dass Abwandlun-
gen oder Anderungen der Erfindung gemacht werden
kdnnen, ohne dabei den Schutzbereich der nachstehen-
den Anspriiche zu verlassen.

Bezugszeichenliste

[0080]

Karton-Umverpackung

verschlossene Karton-Umverpackung

Schnellverschlusssystem

erste obere Verschlusslasche

zweite obere Verschlusslasche

erste Einklapplasche

zweite Einklapplasche

dritte Falzkante

trapezférmig Aussparung

9 Verpackungsanlage

10  Karton- Zuschnitte

11 Magazin

12 Aufziehvorrichtung

13  erste Transporteinrichtung

14  erstes Forderband

15 Artikel

16  Flasche

17  Flaschenzulauf

18  Gassenblech

19 Reihe

20 Anschlag

21 Einpackmodul

22  Faltvorrichtung

23  Falteinrichtung

24  LinearstoRel

25  Klemmeinrichtung

26  VerschlieReinrichtung

28  Umsetzeinrichtung

30 freie obere Parallelkante einer oberen Verschluss-
lasche

40 erste Falzkante

*

O~NO O WN-=_2 -~
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42  Seitenkante zwischen oberer Verschlusslasche
und Einklapplasche
50 Gruppe aus mindestens zwei Karton-Umverpa-
ckungen

60 zweite Falzkante

62  obere freie Kante

A30 Abstand zwischen freien oberen Parallelkan-
ten der oberen Verschlusslaschen einer Kar-
ton-Umverpackung

B Kartonbreite

d Abstand zwischen einer ersten oberen Ver-
schlusslasche einer ersten Karton-Umverpa-
ckung und einer zweiten oberen Verschlussla-
sche einer zweiten Karton-Umverpackung

h1 Kartonhohe

h22 Hoéhe

h3, h4  Lange der Verschlusslaschen

TR Transportrichtung

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verschlieen der Oberseiten von

Karton-Umverpackungen (1), welche Karton-Um-
verpackungen (1) jeweils zwei einander gegentiber-
liegende obere, um ungefahr horizontale erste Falz-
kanten (40) umfaltbare Verschlusslaschen (3,4) um-
fassen, deren Seitenkanten (42) jeweils Uber zwei
Einklapplaschen (5, 6) miteinander verbunden sind,
wobei die Einklapplaschen (5, 6) jeweils ungefahr
horizontale, zweite Falzkanten (60) und schrag dazu
ausgebildete dritten Falzkanten (7) umfassen,
wobei fiir die Durchfiihrung eines VerschlieRvorgan-
ges mindestens zwei Karton-Umverpackungen (1)
als Gruppe (50) direkt aneinandergrenzend oder ge-
ringfligig beabstandet positioniert werden, so dass
sich eine erste obere Verschlusslasche einer ersten
Karton-Umverpackung (1) der Gruppe (50) direkt an-
einandergrenzend oder geringfiigig beabstandet zu
einer zweiten oberen Verschlusslasche einer zwei-
ten Karton-Umverpackung (1) der Gruppe (50) be-
findet,

und wobei jeweils mindestens zwei gegeneinander
zustellbare Falteinrichtungen (23) an den Ein-
klapplaschen (5, 6) jeder der mindestens zwei Kar-
ton-Umverpackungen (1) der Gruppe (50) angreifen,
diese gegeneinander driicken und um ihre jeweili-
gen zweiten Falzkanten (60) und dritten Falzkanten
(7) umlegen, wodurch ein Herunterklappen der obe-
ren Verschlusslaschen (3, 4) bewirkt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, bei dem sich ein Ab-
stand (d) zwischen der ersten oberen Verschlussla-
sche der ersten Karton-Umverpackung (1) der Grup-
pe (50) und der zweiten oberen Verschlusslasche
der zweiten Karton-Umverpackung (1) der Gruppe
(50) vergroRert, insbesondere ein Abstand zwischen
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1"

einer freien oberen Parallelkante der ersten oberen
Verschlusslasche der ersten Karton-Umverpackung
(1) der Gruppe (50) und einer freien oberen Paral-
lelkante der zweiten oberen Verschlusslasche der
zweiten Karton-Umverpackung (1) der Gruppe (50).

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei dem die Fal-
teinrichtungen (23) zeitgleich an den Einklappla-
schen (5, 6) jeder der mindestens zwei Karton-Um-
verpackungen (1) der Gruppe (50) angreifen.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru-
che, bei dem die oberen Verschlusslaschen (3, 4)
der Karton-Umverpackungen (1) durch Eindriicken
der Einklapplaschen (5, 6) weitgehend oder anna-
hernd verschlossen werden, wobei ein anschliel3en-
des vollstandiges VerschlieRen durch eine von oben
wirkende VerschlieReinrichtung (26) unterstitzt
wird.

Verfahren nach Anspruch 4, bei dem wahrend des
vollstandigen Verschlieens der oberen Verschluss-
laschen (3, 4) der Karton-Umverpackungen (1)
durch eine nach unten gerichtete Bewegung der Ver-
schlieleinrichtung (26) die Falteinrichtungen (23)
auseinanderbewegt werden.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru-
che, bei dem die Karton-Umverpackungen (1) wah-
rend des VerschlieRens kontinuierlichin einer Trans-
portrichtung (TR) bewegt werden.

Verfahren nach Anspruch 6, bei dem die Falteinrich-
tungen (23) wahrend des Eingriffs an den Ein-
klapplaschen (5, 6) synchron mit den Karton-Umver-
packungen (1) in Transportrichtung (TR) bewegt
werden, und/oder wobei die VerschlieReinrichtung
(26) wahrend des Herunterdriickens der oberen Ver-
schlusslaschen (3, 4) der Karton-Umverpackungen
(1) synchron mit den Karton-Umverpackungen (1) in
Transportrichtung (TR) bewegt werden.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru-
che, bei welchem die Karton-Umverpackungen (1)
in einer Transportrichtung (TR) bewegt werden, wo-
bei der Transport zum VerschlieBen der Karton-Um-
verpackungen (1) zumindest kurzzeitig unterbro-
chen wird, insbesondere um die Falteinrichtungen
(23) mitden Einklapplaschen (5, 6) in Eingriff zu brin-
gen und/oder um den VerschlieRBvorgang durch voll-
standiges Herunterklappen der oberen Verschluss-
laschen (3, 4) zu beenden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 8, bei
dem die mindestens zwei Karton-Umverpackungen
(1) der Gruppe (50) vermittels der von oben wirken-
den VerschlieReinrichtung (26) vollstandig ver-
schlossen und von dieser auf eine weitere Trans-
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portspur oder in ein weiteres Verpackungsmodul
umgesetzt werden.

Vorrichtung (22) zum VerschlieRen der jeweiligen
Oberseiten von Karton-Umverpackungen (1), wel-
che Karton-Umverpackungen (1) zwei einander ge-
geniberliegende obere, um ungeféhr horizontale
erste Falzkanten (40) umfaltbare Verschlusslaschen
(3, 4) umfassen, deren Seitenkanten (42) jeweils
Uber zwei Einklapplaschen (5, 6) miteinander ver-
bunden sind, wobei die Einklapplaschen (5, 6) je-
weils ungefahr horizontale, zweite Falzkanten (60)
und schrag dazu ausgebildete dritten Falzkanten (7)
umfassen,

wobei die Vorrichtung zumindest eine Transportein-
richtung (13) fur Gruppen (50) umfassend jeweils
mindestens zwei zu verschlieRende Karton-Umver-
packungen (1) aufweist, wobei die mindestens zwei
Karton-Umverpackungen (1) jeder Gruppe (50) di-
rekt aneinandergrenzend oder geringfligig beab-
standet innerhalb der Transporteinrichtung (13) po-
sitioniert sind, so dass eine erste obere Verschluss-
lasche einer ersten Karton-Umverpackung (1) der
Gruppe (50) direkt aneinandergrenzend oder gering-
fugig beabstandet zu einer zweiten oberen Ver-
schlusslasche einer zweiten Karton-Umverpackung
(1) der Gruppe (50) angeordnet ist,

und wobei die Vorrichtung weiterhin zwei gegenein-
ander zustellbare Falteinrichtungen (23) fur jede der
mindestens zwei Karton-Umverpackungen (1) der
Gruppe (50) umfasst, die quer zu einer Transport-
richtung (TR) der Transporteinrichtung (13) linear-
beweglich sind,

wobei die Falteinrichtungen (23) zum VerschlieRen
der Karton-Umverpackungen (1) mit den Einklappla-
schen (5, 6) der Karton-Umverpackungen (1) in Ein-
griff bringbar sind.

Vorrichtung (22) nach Anspruch 10, bei der die
Transporteinrichtung (13) Fixiereinrichtungen (25)
aufweist, vermittels derer die relative Anordnung der
mindestens zwei Karton-Umverpackungen (1) in-
nerhalb jeder Gruppe (50) festlegbar ist.

Vorrichtung (22) nach Anspruch 10 oder 11, bei der
alle an den mindestens zwei Karton-Umverpackun-
gen (1) der Gruppe (50) angreifenden Falteinrich-
tungen (23) miteinander gekoppelt sind, insbeson-
dere synchronbeweglich gekoppelt und/oder ausge-
bildet sind.

Vorrichtung (22) nach einem der Anspriiche 10 bis
12, die mindestens eine Verschlie3einrichtung (26)
umfasst, durch die ein Druck von oben aufdie oberen
Verschlusslaschen (3, 4) der Karton-Umverpackun-
gen (1) aufbringbar ist.

Vorrichtung (22) nach Anspruch 13, bei der die Ver-
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12

schlieleinrichtung (26) gleichzeitig als Umsetzein-
richtung ausgebildet ist, vermittels derer verschlos-
sene Karton-Umverpackungen (1*) auf eine weitere
Transporteinrichtung oder in ein weiteres Verarbei-
tungsmodul umsetzbar sind, insbesondere wobei al-
le verschlossene Karton-Umverpackungen (1*) der
Gruppe (50) gleichzeitig umsetzbar sind.



EP 3 564 137 A1

T

Z2

v

(Miuyoa] Jep puelg)

gl 614

-

Ll

(Miuyos] Jep pueig)
VIR IE

13



EP 3 564 137 A1

AL

14



EP 3 564 137 A1

(A ; G2 7T

Pu_, p—
Al

‘ey L =L

ve'ee \ /v.m

LU < 224 > (SU+LY)

J ¢ vl'el 0S

!
z |z
52 A_ﬂ T ~ 1Y

o
0ev

A
(o]
O

dl 0¢ ¢ce v L€

2o v 614

vLel

~<

C\'I] o
‘fl oI
1

e

% ST & . T &
“, s 4 *, s R g !
s, 4 %, e *, o ., s L
s, & ", & ", & ', e
", ", & ", ", s
s, g " & ", o ) & (N1 MH
|\I/ —_— S

[ S,

L-¥
'S

v e

ge ‘614 ve Dl

15



EP 3 564 137 A1

~
i
]

R R —

vZ'ee

\.NN

vi'el

S
i
—
e

16



EP 3 564 137 A1

Ll

E
FYLEL
0¢
AEHEW
oz | cLlL-L ,u
< N&\
dl Lt
22/ 6 ‘Bi4

AR

IIIIIIIIIIIII

Gc

¢ 0¢

dl

NNl\ﬂ

e
..... - .....”w..m.” > rv U=
U IIIIIIIIIII I|“
€08
9S p-0g0e g ‘b4

17



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 564 137 A1

9

Européisches
Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT

EINSCHLAGIGE DOKUMENTE

Nummer der Anmeldung

EP 19 15 7308

Kategoriel

Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich,
der maBgeblichen Teile

Betrifft
Anspruch

KLASSIFIKATION DER
ANMELDUNG (IPC)

A

A,D

US 4 215 522 A (CLIFT GUNTHER K [GB] ET
AL) 5. August 1980 (1980-08-05)

* Spalte 4, Zeile 3 - Spalte 5, Zeile 2;
Abbildungen 3,6,7 *

EP 0 247 249 Al (SHIKOKU KAKOKI CO LTD
[JP]) 2. Dezember 1987 (1987-12-02)

* Spalte 2, Zeile 11 - Spalte 4, Zeile 4;
Abbildungen 1-4,11 *

US 5 234 398 A (LARSEN PER 0 [NO])

10. August 1993 (1993-08-10)

* Spalte 5, Zeile 50 - Spalte 6, Zeile 51;
Abbildungen 3-6b *

US 6 668 525 B2 (TOTH ZSOLT [US])

30. Dezember 2003 (2003-12-30)

* Spalte 6, Zeile 63 - Spalte 7, Zeile 55;
Abbildungen 23-28 *

—

1-14

1-14

1-14

1-14

INV.
B65B7/20
B65D5/06

RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

Miinchen 7. August 2019

Der vorliegende Recherchenbericht wurde fir alle Patentanspriiche erstellt
Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prafer

Kulhanek, Peter

EPO FORM 1503 03.82 (P04C03)

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Veréffentlichung derselben Kategorie

A : technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze

E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder

Dokument

nach dem Anmeldedatum verdffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 19 15 7308

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

07-08-2019
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 4215522 A 05-08-1980 US 4215522 A 05-08-1980
ZA 7805712 B 28-05-1980
EP 0247249 Al 02-12-1987 DE 3671418 D1 28-06-1990
EP 0247249 Al 02-12-1987
JP 2509901 Y2 04-09-1996
JP 562191602 U 05-12-1987
Us 4738077 A 19-04-1988
US 5234398 A 10-08-1993  KEINE
US 6668525 B2 30-12-2003 CA 2440408 Al 19-09-2002
CN 1494502 A 05-05-2004
EP 1368233 Al 10-12-2003
JP 3886456 B2 28-02-2007
JP 2004526639 A 02-09-2004
US 2001046930 Al 29-11-2001
US 2002194822 Al 26-12-2002
US 2003104911 Al 05-06-2003
US 2004198576 Al 07-10-2004
WO 02072425 Al 19-09-2002

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 3 564 137 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

«  US 6668525 B2 [0003] [0004]
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