
(57)【要約】
【課題】
樹脂製品の色合せを容易にする方法と正確な色合せの樹脂製品を得ること。
【解決手段】
赤、青、黄色の三原色及び必要あれば白色で順次染色し、各色の染色時間又は染色回数を
変えて色合せする。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
赤 、 青 、 黄 色 の 三 原 色 及 び 必 要 あ れ ば 白 色 で 樹 脂 を 順 次 染 色 し 、 各 色 の 染 色 時 間 を 変 え て
色 合 せ し た こ と を 特 徴 と す る 染 色 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 し た 方 法 で 染 色 し た こ と を 特 徴 と す る 樹 脂 製 品 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】 本 発 明 は 、 樹 脂 の 染 色 方 法 に 属 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】 ブ ラ ジ ャ ー や ス リ ッ プ の ア ジ ャ ス タ ー は 金 属 に 樹 脂 を コ ー テ ィ ン グ し た も
の が 使 わ れ て い た が 、 最 近 に な り 樹 脂 製 の ア ジ ャ ス タ ー が 実 用 化 さ れ た 。
ア ジ ャ ス タ ー は 布 地 に 合 せ て 色 合 せ す る が 、 布 地 の 色 が 多 く な り 、 布 地 と 区 別 つ か な い ぴ
っ た り の 色 合 せ が 要 求 さ れ る 。 し か し 、 成 形 前 の 原 料 で 色 合 せ す る の は 困 難 で 、 ピ ッ タ リ
の 色 が 出 せ な い こ と が 多 か っ た 。 そ し て 、 染 色 工 程 が 全 体 の 工 程 進 捗 の ネ ッ ク に な っ て い
た 。 そ の た め 、 色 合 せ を 容 易 に す る 方 法 が 必 要 に な っ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】 樹 脂 製 品 の 色 合 せ を 容 易 に す る 方 法 と 正 確 な 色 合 せ の 樹
脂 製 品 を 得 る こ と 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 赤 、 青 、 黄 色 の 三 原 色 及 び 必 要 あ れ ば 白 色 で 順 次 染 色 し 、
各 色 の 染 色 時 間 又 は 染 色 回 数 を 変 え て 色 合 せ す る 。 管 理 ポ イ ン ト は 、 染 料 液 の 濃 度 、 温 度
、 染 色 時 間 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 の 実 施 形 態 】 赤 、 青 、 黄 色 の 一 定 濃 度 、 一 定 温 度 の 染 色 液 を 用 意 し 、 そ れ ぞ れ の 液
に 浸 漬 す る 時 間 に よ り 色 合 せ す る 。 様 々 な 色 は 三 原 色 か ら 作 れ る の で 、 染 色 液 は 変 え ず に
使 う こ と が で き 、 無 駄 に 捨 て ら れ る こ と は 無 い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】 例 え ば 、 白 色 の ナ イ ロ ン 製 ア ジ ャ ス タ ー で 薄 紫 を 出 す に は 、 赤 ４ ８ ０ 秒 、 青
２ ２ ０ 秒 、 黄 ２ ７ 秒 位 で あ り 、 濃 い 赤 紫 で は 赤 ５ ４ ０ 秒 、 青 ８ ０ 秒 、 黄 １ １ ０ 秒 位 で あ る
。 色 合 せ は こ の よ う に 時 間 で 調 節 す る 。 ま た 、 微 妙 に 色 が 合 わ な い 、 例 え ば 赤 味 が 不 足 し
て い る と き は 、 赤 の 液 に 適 時 追 加 浸 漬 し て 色 合 せ す る 。 次 回 以 降 も 同 じ 色 目 の 物 を 作 る に
は 、 濃 度 、 温 度 、 時 間 を 記 録 し て お け ば 再 現 で き 、 管 理 は 容 易 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】 樹 脂 の 種 類 が 変 わ っ た 場 合 は 、 原 色 毎 に 染 色 時 間 を 累 積 し な が ら 色 合 わ せ し
、 次 回 は 原 色 毎 に 累 積 時 間 で 染 色 す る 。 こ の よ う な 染 色 方 法 に よ り 製 品 を 無 駄 に す る こ と
が な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】 樹 脂 の 種 類 に よ り そ の 樹 脂 固 有 の 色 を 持 っ て い る 場 合 、 又 は 原 料 樹 脂 に 着 色
し た 樹 脂 製 品 の 場 合 は 、 同 様 な 方 法 に よ り あ る 範 囲 で 色 合 わ せ が で き る 。 こ の 場 合 、 白 色
は 濃 い 色 を 薄 く す る た め に 用 い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】 染 色 さ れ た 層 は 、 染 色 層 が 厚 く 表 面 か ら 内 部 に か け て 色 の 薄 く な り 方 が 緩 や
か で あ る 。 従 っ て 磨 耗 に 耐 え 、 退 色 性 が 良 い 。 特 に 原 料 樹 脂 に 基 調 と な る 色 付 け を し た も
の は 、 製 品 の 角 が 磨 耗 し て も 樹 脂 の 色 が あ る の で 目 立 た ず 美 観 を 保 っ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 発 明 の 効 果 】 本 発 明 に よ り 、 色 合 せ が 容 易 な 染 料 を 無 駄 に し な い 染 色 方 法 が 確 立 で き る
。 ま た 、 多 色 化 し 、 小 ロ ッ ト 化 し た ア ジ ャ ス タ ー の 正 確 な 色 合 せ の 製 品 が 素 早 く で き る 。
従 っ て 樹 脂 製 の ア ジ ャ ス タ ー の 成 形 の 大 量 生 産 と 小 ロ ッ ト の 色 合 わ せ が 無 駄 な く 組 合 さ れ
、 生 産 に 隘 路 が な い 。
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