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usecich, vytvoii fezné plochy (4, 5), které se nasledné priblizi
k sobé& navzajem s ponechanim spojovaci spary, do které se
zavede spojovaci materidl (14). Konce (2, 3) profilu (1) se
priblizi k sob& navzajem dale az dojde ke vzdjemnému
dosednuti feznych ploch (4, 5) a spojovaciho materialu (14).
Spojovaci material (14) ve viskéznim stavu se vtlatuje pfimo
do spojovaci spary, napfiklad se vytladuje ve formé vrstvy
(15). Prislusné zatizeni sestava z dvojice pro vzajemné
sbliZeni pohyblivé vedenych stahovacich drzakd (6, 7), ve
kterych jsou spojované profily (1) uloZeny svymi
pripravenymi feznymi plochami (4, 5) proti sobé navzdjem, a
ze zafizeni pro zavadéni spojovaciho materialu (14) do
spojovaci spary mezi feznymi plochami (4, 5). Zatizeni pro
zavadéni spojovaciho materialu (14) sestava z vytlacovaciho
stroje (12), ktery je opatien ke spojovaci spafe orientovanou
vystupni tryskou (13).
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Zpisob sty&ného spojovani profilll z elastomerniho materialu a

za¥izeni k provadéni tohoto zplusobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu sty&ného spojovani profila z elasto-
merniho materidlu, zejména té&snicich profild, p¥i kterém se na
profilech, popfipad& jejich usecich, vytvoii fezné plochy, které
se nasledné pifibliZi k sob& navzdjem s ponechénim spojovaci
spary, do které se zavede spojovaci materidl, naCeZ se konce
profilu p¥ibliZi k sob& navzajem dale aZ dojde ke vzajemnému
dosednuti Feznych ploch a spojovaciho materidlu. Vyndlez se dale
tykd zafizeni k provadéni tohoto zpﬁéobu, které sestava z dvojice
pro vzédjemné sbliZeni pohyblivé& vedenych stahovacich drZakl, ve
kterych jsou spojované profily uloZeny svymi pfipravenymi feznymi
plochami proti sob& navzajem, a ze zafizeni prof zavadéni
-spojovaciho materidlu do spojovaci spary mezi . navzajem
pfibliiénﬁmi feznymi plochami ve stahovacich drZacich vloien&cht
profild. - | S

Dosavadni stav techniky

,V pfipadé predmétnych profild se jednd v&tZinou o té&snici
profily pro automobilovy primysl, kterymi se uté&siiuji okénka,
klapky a dvefe nebo podobné uzavéry otvorl v karoserii vozidla.
Z vhodnych profilti, pop¥ipad& usekid profilli, se vyr&b&ji vétsi
nebo meni té&snéni, kterad pak prijmou tvar obvodu otvoru nebo
obvodu dilu uzavirajiciho tento otvor. Profily lze tedy namotovat
tak, Ze v utésfiované oblasti sleduji obvod nebo obrys pfisludného
dilu karoserie.
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Uvedeny postup p¥edpoklada, Ze z profild, popfipadé usekl
profilll, se pfedem zhotovi té&snéni, popfipadé tésnici réamy, coiZ
se provede sty&nym spojenim koncl profilu. Konce profil{,
popfipadé useku profill, se sefiznou bud natupo, nebo na ukos a

sestavi se v ur&itém uhlu. V oblasti spojovani se tedy na koncich

'profilﬁ vytvo¥i Fezné plochy, kterymi mohou tyto konce p¥ilehnout

na sebe navzdjem. Jsou znamy rizné zpusoby trvanlivého vzdjemného
spojeni na sebe navzajem dosedajicich Feznych ploch. V jednom
z jednoduchych zplsobli se 3jako spojovaci materidl pouZije
lepidlo, které se zavede do spojovaci spéary, nap¥iklad tak, Ze
fezné plochy se pfed jejich vzédjemnym sbliZenim pIim&Fené

povrstvi kapalnym lepidlem.

Vzajemné slepovani koncl profila v3ak neni" vhodné pro
rychlou hromadnou vyrobu v primyslovém mé¥itku, protoZe kazZdé

lepidlo ke svému ztuhnuti pot¥ebuje pfisluSnou kratSi nebo delsi

-dobu. : 4

' PouZiji-li se,tésniéi profily z elastomerniho materidlu
s termoplastickymi vlastnostmi, lze styény spoj zhotovit jinym
postupem také tak, Ze fezné plochy se'pﬁsobenim tepla natavi a

po piitlaceni k sob& navzajem dojde po odpovidajicim ochlazeni"k

spojovaci oblasti k'jejich vzajemnému staveni. Také tento zplsob
spojovani vyZaduje urdity &as a pfredpokladdd se regulované, to

jest ovladatelné tepelné zpracovani, které je Casto moZné pouze

za cenu znad&nych ndkladl na vyrobni vybaveni a technologi.

Bylo jiZ také navrZeno, aby se jako spojovaci material
vkladaly vloZky z materidlu, ktery lze sndze ohfat na teplotu
potfebnou pro spojéni profilti. Profily s mezi nimi vloZenymi
kousky spojovaciho materidlu se navzajem stladi v plastifi-
kovaném, popfipad& plastickém stavu, takZe po ochlazeni se ziska




pevny styény spoj. Také v tomto pfipadé Jje nevyhodou
technologicka doba, kterd musi uplynout do dostate&ného ochlazeni
a zpevnéni spoje, aby se pak s takto zhotovenym té&snénim mohlo

manipulovat jako s jednodilnym prvkem.

Ukolem vyndlezu je nalezeni zplsobu styéného spojovani
profili, ktery bude moZno provadét rychle, aby se takto mohly

zkratit taktovaci intervaly p¥i vyrobé.

Podstata vyndlezu

Uvedeny ukol ¥e3i a nedostatky znamych feSeni tohoto druhu
do zna&né miry odstrafiuje zpisob sty&ného spojovani profild z e-
vlastomerniho materiélu, zejména t&snicich profiln, pfi_kterém se
na profilech, popfipadé& jejich usecich, vytvoii Fezné plochy,
které se nasledné p¥ibliZi k sobé navzadjem s ponechénim spojovaci
spary, do které se zavede spojovaci materidl, nacdeZ se konce
-profilu p¥ibliZi k sobé navzdjem dale aZ dojde ke vzéjemnému
dosednuti ¥eznych ploch alspdjovaciho materiélu, podle vynalezu,

jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze spojovaCi materidl ve viskéznim

stavu se vtla&uje pfimo do spojovaci spary.

Spojovaci materidl se pfi zplsobu podle ‘vyndlezu zavadi
pfimo do spojovaci spary mezi Feznymi plochami navzajem
spojovanych konct profild nebo usekd profilli. Spojovaci material
mafe byt v zasob& v tekuté formé a do spojovaci spary se
vtlauje, napfiklad vytlacuje nebo vstEikuje. Vyhodné je pouZiti
vytla&ovaciho stroje, pfi&emZ spojovaci materidl se do spojovaci
spary vytladuje ve form& vrstvy, a to pomoci vystupni trysky,
uspotadané v oblasti spojovaci spéary. Surovinou pro spojovaci
materidl muZe byt plast, napfiklad termoplasticky elastomer,
polyvinylchlorid nebo podobné&, ktery je pfi piimém zavadéni do
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spojovaci spary v okamZiku jeho pfilehnuti na ¥ezné plochy ve
spojované oblasti jesté vice nebo méné kapalny nebo husté tekuty.
Toto m& vyhodu spo&ivajici v tom, Ze fezné plochy navzajem
spojovanych profild, které vymezuji spojovaci sparu, se pri této
metodé spojovani mohou pouZit také neupravené, to Jjest
neptipravené. Je vSak samoz¥ejmé moZnd také pfedchozi pfiprava,

napfiklad pusobenim zvySené teploty nebo p¥ipravné latky.

Vrstva spojovaciho materidlu, kterd se vytladuje pf¥imo do
spojovaci spary, nahrazuje vkladani desticek nebo folii, které
se do spojovaci spary mohou p¥i zndmych zplUsobech také odvijet

ze zasobnich svitka.

Spojovaciﬂmateriél se pfi zplsobu podle vynélezu tudiz
tvaruje, napf¥iklad ve vrstvu, teprve p¥i jeho =zavadéni do
spojovaci spary a neni tedy ptipraven predem, jak je tomu pfi
vkladani destidek nebo spojovaci folie. 4

Zpusob podle vynélézu je zvlasté vhodny pro spojovani
profila z libovolné kombinace materi&lli, popfipadé& také profill
s vloZenymi vyztﬁhami z ocele, hliniku nebo plastu. Zplusobem
podle vynalezu 1ze bez problému spojovat také vicedilné profily,
které v sobé takto spojuji libovolné kombinace materidlti, protoZe
jako, p¥imo do spojovaci spary zavadény spojovaci materidl se
mohou pouZit latky, které se zvla5té& ochotné spojuji s danymi
materidly profilt. MiZe se poétupovat napfiklad tak, Ze do
spojovaci spary se spole&né& vytlaCujici nejméné& dva spojovaci
materidly. |

Jako spojovaéi materidl Jje napfiklad zv1asté& vhodny
termoplasticky elastomer (TPE), protoZe tento se spojuje
nimofadn& ochotn& a tuto vlastnost lze navic ovlivnit jeho
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teplotou na vystupu z vytlafovaciho stroje a/nebo viskozitou
vrstvy, popfipadé tlouStkou vrstvy vytlaCované do spojovaci
spéary.

Po zavedeni, s vyhodou vytladeni vrstvy spojovaciho
materidlu do spojovaci spary se profily p¥ibliZi k sobé& navzajem,
a? Fezné plochy dosednou z obou stran na vrstvu spojovaciho
materialu. KaZdy vytlaovanim vyrobeny profil mé& prufez,
popfipad& obrys, odpovidajici jeho danému pouZiti a spojovaci
materidl ve formé& vrstvy tento prufez na vSech stranach
pfesahuje. Tento spojovaci materidl, ktery pfesahuje fezné plochy
profilu, popfipadé useku profilu, se odfezava, a to pfedtim, neZ
se v té&snéni spojeny profil pouzije nebo se s nim Jjinak

manipuluje.

Je vyhodné, jestliZe spojovaci material, ktery pZesahuje

fezné plochy profilu, popfipadé useku profilu, se od¥ezava v o-

-kamZiku vzajemného pfibl;ieni feznych ploch profilu, pop¥ipadé

useku préfilu, a jejich dosednuti na spojovaci material.

Zptisob podle vynalezu je mimofadn& vhodny také pro
Zpracovani rﬁznqbarevn?ch spojovacich materiald. Do spojovaci
spary thlaéované vrstvy mohou byt vicevrstvé, to jest byt
sloZeny z vice soudasné vytladovanych vrstev. Spojovaci materialy
mohou byt barevné nebo transparentni. Bez problému lze dosahnou
libovolného ptizpusobeni konkrétni aplikaci. Lze také dosahnou
kratkych dob na pfestrojeni zafizeni na zpracovani jinych
spojovacich mater\iélﬁ, nap¥iklad tak, Ze se ponechaji beé&Zet
vytla&ovaci stroje s pravé Zadanymi spojovacimi materialy a
ovlddaji se pouze jejich vytlalovaci hlavy, napfiklad pomoci
ventill, popiipadé se tyto vytlaéovaci.pomoci'vhodné ovladanych
mechanism pfemisti do oblasti p¥islu3né spojovaci spary.
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Samostatnd ochrana se poZaduje také pro zarizeni k provadéni
popsaného zpusobu. Toto zafizeni sestdvd z dvojice pro vzajemné
sbliZeni pohyblivé vedenych stahovacich drZéku, ve kterych jsou
spojované profily uloZeny svymi pfipravenymi Ffeznymi plochami
prbti sob€ navzajem, a ze za¥Fizeni pro zavadéni spojovaciho
materidlu do spojovaci spary mezi navzajem p¥ibliZenymi Feznymi
plochami ve stahovacich drZédcich vloZenych profili. Podstata
vyndlezu spoCivad v tom, Ze zarizeni pro zavadéni spojovaciho
materidlu sestava z vytladovaciho stroje, ktery je opatfen ke
spojovaci spafe orientovanou vystupni tryskou. Tato vystupni
tryska je pro vytlacovani spojovaciho materialu ve formé vrstvy

s vyhodou provedena jako Stérbinova tryska.

KaZdy ze stahovacich drZakt pfitom s vyhodou sestava z Gloi-
né cCelisti pro tvarové presné uloZeni profilu a z pfisludné
zavérné Celisti.

Daléi vyhodné provedeni za¥izeni podle vyndlezu spoliva
v tom, Ze stahovaci drZaky na svych gelnich plochéach licuji

s FPeznymi plochami, které na sebe p¥i navzajem pribliZenych

stahovacich driécich'navzéjem dosedaiji, ‘a na t&chto &elnich
plochach jsou uspofédahy bfity, jejichZ tvar odpovidéd obrysu
profilld. Témito bfity se p¥i vzadjemném pfibliZeni stahovacich
drZaklt dosdhne odstf¥iZeni p¥resahujiciho spojovaciho materialu.
Stahovaci drZéky tak maji dvoji funkci, protoZe fezné plochy
profill, uloZenych ve stahovacich drZacich, kdyZ po pfilehnuti
na sebe navzajem pfes vytlaCenou vrstvu spojovaciho materialu
vykonaji ¥ezny zdvih, to jest dojde k jejich stladeni. Z&asluhou
toho se dosahne odfiznuti oblasti spojovaciho material®i, které
ptesahuji pfes okraje Ffeznych ploch profild a spoj profild se
pfizpusobi tvaru a pribéhu obrysu téchto profild.




Po ztuhnuti, pop¥ipadé& vytvrzeni spojovaciho materidlu jsou
fezné plochy timto spojovacim materidlem navzajem spojeny a
hotové t&sn&ni, napfiklad jednodilny té&snici réamecek, se miZe ze
zatizeni vyjmout.

Prehled obréazkili na vvkresech

Podstata vyndlezu je dale objasnéna na p¥ikladech jeho
provedeni, které jsou popsadny na zakladé pfipojenych vykresg,

které znazornuji

- na obr. 1 principialni skicu za¥izeni, které je pfipraveno
pro vloZeni spojovanych koncli profill z elasto-

merniho materialu;

- na obr. 2 principidlni skicu podle obr. 1 ve fadzi zavadéni

spojovaciho materidlu do spojovaci spéry; a

- na obr. 3 ‘principidalni skicu zafizeni ve fézi jeho
uzavirani za uU&elem vytvofeni spoje mezi konci

profilll a spojovacim materialem.

P¥iklady provedeni vynélezu

’
Na obr. 1 je znazorn&na principidlni skica, ve které je
zndzorndna prvni faze sty&ného spojovani profild 1.

Konce 2 a 3 profilu 1 maji &elni Fezné plochy 4 a 5, které
byly zhotoveny pfisludnymi, zde bliZe nepopisovanymi néstroji.
Rezné plochy 4 a 5 jsou provedeny jako ukosy, takZe konce 2 a 3
profilu 1 p¥i na sebe navzdjem dosedajicich feznych plochach 4

a 5 sviraji navzdjem zde naznadeny tupy uhel.




Na zde bliZe nepopisovaném zafizeni jsou vyrobeny stahovaci
drzaky 6 a 7. KaZdy z té&chto stahovacich drZakd 6, 71 sestava

z 1loZné &elisti 8 a z&v&rné Celisti 9. Stahovaci drZak 7 sestava

ze shodné& provedené uloZné Celisti 8' a zavérné Celisti 9'.

Konce 2 a 3 profilu 1 lze do uloZnych Celisti 8 a 8' vloZit
tak, Ze &elni Yezné plochy 4, 5 profilu 1 licuji s c&elnimi
plochami wloZnych &elisti 8, 8'. Uvedené vloZeni lze provést

napfiklad rucné.

Po popsaném vloZeni koncu 2, 3 profilu 1 do dloZnych Celisti
8, 8' se k témto 1nloZnym Celistim 8, 8' pfiloZi zavérné Celisti
9, 9', takZe konce 2, 3 profilu 1 jsou takto upnuty v nyni

uzavfenych stahovacich drZacich 6, 1.

zarizeni miZe byt samozfejmé& vybaveno vhodnymi ovladacimi

prostfedky pro uzavirani stahovacich drZaka 6, 1.

Na‘obr. 2 je opé&t znazornéna principidlni skica zaFizeni,

‘Apfiéémi;svérné drZédky 6, 1 jsou na rozdil od obr. 1 znazornény

v popsaném uzavieném stévu,‘kdy jsou konce 2, 3 profilu 1 uloZeny -

"a upnuty v uzavfenych stahovacich drZacich 6, 1.

‘Jednotlivé stahovaci drZaky 6, 7 jsou pohyblivé uspofédény
na bliZe neznazornéném zatizeni, takZe stahovaci drZaky 6, 1 lze
navzajem ve sméru Zipek 10 a 11 sesadit tak, aby Fezné plochy 4
a 5 konci 2 a 3 profilu 1, které jsou sevieny ve stahovacich
drZacich 6 a 17, na sebe navzdjem dosedly. Zndzorn&na faze
odpovida jesté& rozeviené poloze, kdy je spojovaci spara mezi
feznymi plochami 4 a 5 je3t& pomé&rné 3iroka. Zafizeni je opatfeno
vytla&ovacim strojem 12 s vystupni tryskou ;;; kterd je umisténa
tak, Ze jeji usti se nach&zi nad spojovaci sparou mezi Ffeznymi
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plochami a koncii 2 a 3 profilu 1, sevfenych ve stahovacich
drZacich a

4
6

1N o

Vytladovaci stroj 12 miZe byt samoz¥ejmé proveden jako
vstfikovaci agregat, popfipadé zde naznaleny vytlacovaci stroj
12 je v z&sadé obecné zatizeni schopné vtlacdit do spojovaci spary
vrstvu 15 kapalného, popfipadé& pastovitého spojovaciho materidlu
14. Tato vrstva 15 prysti z vystupni trysky 13, popfipadé jejiho
usti, do spojovaci spary ve sméru Sipky 16 a ukladd se tam pfed
feznymi plochami 4 a 5 koncl 2 a 3 profilu 1, sevienych ve

stahovacich drZacich 6 a 1.

Poté se stahovaci drZdky 6 a 71 pribliZi k sobé navzajem ve
smdru 3ipek 10 a 11, jak je toto naznaceno na obr. 3. P¥isludné
souddsti jsou na obr. 3 oznaleny stejnymi vztahovymi znackami
jako v obr. 1 a 2. Sevfenim stahovacich drZaku 6 a 7 vznikne ze
spojovaciho materidlu 14 vrstvy 15, ktery se nachazi ve’spojovaci
"spafe, spoj, kterym z profilu 1 vznikne tésnéni, napfiklad

jednodilny tésnici ramedek.

Stahovaci drZéky 6 a 7 zaFizeni jsou proVedeny tak, Ze v u-

zaviené poloze, které' je znazornéna na obr. 3, vrstvu 15
spojovadiho materidlu 14 vytvaruji do tvaru prufezu profilu 1,
to jest spojovaci materi&l 14, ktery p¥esahuje okraje Ffeznych
ploch 4, 5 profilu 1, se odfizne.

Zastupuje:

Ing.J.Chlustina

22.03.2002
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob sty&ného spojovani profild (1) =z elastomerniho
materidlu, zejména té&snicich profill, pfi kterém se na
profilech (1), popfipadé jejich usecich, vytvofi Ffezné
plochy (4, 5), které se nasledné p¥ibliZi k sobé& navzéjem
s ponechdnim spojovaci spary, do které se zavede spojovaci
material (14), naceZ se konce (2, 3) profilu (1) p¥ibliZi
k sob& navzdjem dale aZ dojde ke vzadjemnému dosednuti
feznych ploch (4, 3) a spojovaciho materidlu (14),
vyznadcdujici se tim Ze spojovaci material
(14) ve viskdéznim stavu se vtlatuje pf¥imo do spojovaci

spary.

2. Zplisob podle ndroku 1, vyznacuijici ; e tim,
e spojovaci materidl (14) se do spojovaci spary vytladuje.

3. Zpusob podle naroku 2, vy zn adujici se t imnm

%e spojovaci material (14) se db‘spojovaci spary vytladuje :

ve formé vrstvy (15).

4, 'Zplsob podle né&kterého z narokid 2 a 3,
vyznadujici se timn Ze do spojovaci spary
se spole&né vytladujici nejméné dva spojovaci materidly
(14).

5. Zplsob podle néktefého z narokd 1 aZ 4,
vyznadcuijici s e t i m, Ze spojovacim
materidlem (14) je termoplasticky elastomer (TPE).




6.

7.

9.

10.
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Zplsob podle nékterého z predchozich naroku,
vyznacujici se tim Ze spojovaci material
(14), ktery pfesahuje fezné plochy (4, 5) profilu (1),
popfipadé useku profilu (1), se odrezava.

Zplsob podle nadroku 6, vy znadc¢ujici se tim,
Ze spojovaci materidl (14), ktery pfesahuje fezné plochy
(4, 5) profilu (1), popfipadé useku profilu (1), se
odfezava v okamZiku vzajemného pfibliZeni feznych ploch (4,
5) profilu (1), popfipadé€ useku profilu (1), a Jjejich

dosednuti na spojovaci materidl (14).

Za¥izeni k provadéni zplisobu podle nékterého z narokli 1 aZ
7, které sestava z dvojice pro vzédjemné sbliZeni pohyblivé

vedenych stahovacich drZakda (6, 7), ve kterych Jjsou

spojované profily (1) uloZeny svymi pfipravenymi feznymi f-

plochami (4, 5) proti sobé& navzajem, a ze zafizeni pro

zavaddéni spojovaciho materialu (14) do spojovaci spary mezi f

navzajem pribliZenymi Feznymi plochami (4, 5) ve

stahovacich drZacich (6, 7) vloZenych profillu (1),

v ywz nac¢ujici se timn Ze za¥izeni pro
zavadéni spojovaciho materidlu (14) sestéava z vytlalovaciho ;'

stroje (12), ktery Jje opatfen ke spojovaci spafe

‘orientovanou vystupni tryskou (13).

Zafizeni podle ndroku 8, v.yznacujici se.

t i m, e vystupni tryska (13) je pro vytlalovani

spojovaciho materidlu (14) ve formé vrstvy (15) provedena

jako 3térbinova tryska.

Za¥izeni podle nékterého z néroku 8 a 9,
vyznad¢ujici se tim Ze kaidy ze stahovacich
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drZaka (6, 7) sestadvd z UloZné Celisti (8, 8') pro tvarové
pfesné uloZeni profilu (1) a z pfisludné zavérné cCelisti
(9, 9').

Zatizeni podle naroku 10, vy znadé&ujici se

t i m, Ze stahovaci drZdky (6, 7) na svych celnich
plochéach licuji s Ffeznymi plochami (4, 5), které na sebe
p¥i navzajem p#ibliZenych stahovacich drZacich (6, 7)
navzadjem dosedaji, a na té&chto c&elnich plochéch jsou

uspotadany b¥ity, jejichZ tvar odpovida obrysu profild (1).

Zastupuje:

Ing.J.Chlustina

22.03.2002
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