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Sposéb wykonywania plyt gramofonowych kréiko i dlugoguiqcych

Patent trwa od dnia 5 stycznia 1959 r.

Znane pityty gramofonowe krétko i diugogra-
jace wykonywa sie z jednolitej masy w postaci
krazka najczesciej koloru czarnego. Ich wyglad
jest malo efektowny a poza tym posiadajg te
wade, z2 przy uderzeniu pekaja.

Sposob wedlug wynalazku dotyczy wykona-

_ nia elastycznej nietlukacej sie plyty gramofo- .
nowej

krotko- i diugograjgcej, zaopatrzonej
w wielobarwny rysunek. Plyta sklada sie
z dwoéch lub trzech warstw. Jedna warstwe
stanowi papier lub tkanina =zaopatrzona po
jednej fuﬁ%zﬁ stronach w wielobarwny
obraz, np. w reprodukej¢ znanego obrazu lub
fotografie. Te reprodukcje lub fotografie ob-
klada sie dwustronnie lub jednostronnie prizez-
roczysta folig z zywicy poliwinylowej nie za-
wierajgcej emulgatoréw z dodatkiem lub bez
dodatku plastyfikatorow ~oraz stabilizatoréw.
Grubosé folii wynosi od kilkudziesieciu do kil-
kuset mikronéw. Folia moze byé dodatkowo
barwiona barwnikami rozpuszczalnymi nie

¥) Wtasciciel patentu o$wiadezyl, ze tworea
wynalazku jest Henryk Olejniczak.
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zmniejszajagcymi jej przezroczysto$ci. Calosé
sttacza sie na goragco miedzy dwiema wypolero-
wanymi blachami chromowanymi, stosujac
130 — 180°C przy cisnieniu
w granicach 50 — 120 kG/cm? zaleznie od ob-
ranej temperatury. Proces sprasowywania ply-
ty dokonuje sie w dwo6ch fazach. W pierwszej
fazie ogrzewa sie material przy malym ci$niz-
niu okoto 0,2' kG/cm? w celu doprowadzenia
materialu do stanu plastycznego, a nastepnie
podwyisza sie ci$nienie -do 50 — 120 kG/cm®.
Po zlgczeniu ze soba poszczegbélnych warstw
ptyte chiodzi si¢ az do uzyskania temperatury
ponizej 40° C przy ufrzymaniu niezmiennego
ci§nienia.

Otrzymang w ten spos6b ptyte dwu lub trzy-
warstwowg .poddaje sig wytloczeniu rowkow
dzwigkowych przy zastosowaniu matrycy. Sam
proces wytlaczania rowkéw diwigkowych od-
bywa sie na gorgco i przebiega w tych samych
warunkach temperatury i ci$nienia jak proces
wytwarzania plyty. Matryca musi mieé wszg-
dzie dokladnie jednakowsg grubo$é¢, gdyz
w przeciwnym wypadkulpi'zy stosowaniu tak



cienkich folif zywicy poliwinylowej moze nas- B

tapi¢ zniszczenie lub deformacja rysunku.
Odmiana sposobu wedlug wynalazku prze-

widuje tgczenie warstw zywicy poliwinylowej.

z warstwg . tkaniny lub papieru oraz wytlacza-
nie rowkéw diwiekowych w jednym wspbélnym
zabiegu.

Zamiast papieru lub tkaniny warstwag ozdo-
biong rysunkiem moze byé réowniez folia z zy-
wicy poliwinylowej z motywem zdobniczym,
naniesionym specjalnymi farbami.

Przy 1gczeniu poszczegdélnych warstw ze sobg
mozna takie uiywaé spoiw syntetycznych.

Plyta gramofonowa, wykonana sposobem
wedlug wynalazku, moze byé dowolnego ksztal-
tu: kwadratu, prostokata lub kota. Nagranie
dzw’eku moze by¢ jedno lub dwustronne.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania plyt gramofonowych
kréotko— i diugograjgcych, znamienny tym,
ze na warstwe tkaniny lub papieru, zaopa-
trzona po jednej lub po obu stronach w wie-
lobarwny obraz naklada sie z ‘jednej lub
z obu stron przezroczysta warstwe zywicy
poliwinylowej - grubosci od kilkudziesigciu
do kilkuset mikronéw i stlacza na goraco
w temperaturze 130 — 180° C stosujac po-
czatkowo duze cisnienie okoto 0,2 kG/cm?
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w celu doprowadzenia materiatu do stanu
plastycznego,- a nastepnie podwyzszajac cis-
nienie do 50 — 120 kG/cm2, po czym po zle-
pieniu sie warstw plyte chlodzi 'sie przy
utrzymaniu niezmiennego ci$nienia az do -
temperatury nizszej od 40° C i nastepnie
plyte poddaje sie wyttaczaniu rowkow diwie-
kowych na gorgco przy zastosowaniu ma-
trycy plaskoréwnoleglej, przy czym proces
wyttaczania rowkoéw dzwiekowych przebie-
ga w tych samych warunkach ciénienia
i temperatury jak proc2s wykonywania
plyty. . , '

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze Ilaczenie papieru lub tkaniny
z warstwa poliwinylowg oraz wyttaczanie
rowkow diwiekowych wykonywa sie w tym:
samym zabiegu roboczym. )

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze zamiast tkaniny lub pgpieru sto-
suje sie¢ warstwe Zywicy ppliyyin\ylo\\yej, 0z~
dobionej- motywaiii-‘zdobdiczymi za-pomoca
specjalnych farb;

Zjednoczenie Przemystu

Tworzyw Sztucznych i Lakieréw

Zastepca: mgr Wanda Zmigrodzka,

rzecznik patentowy
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