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Sposob wytwarzania wstegi z wlokien drewna lub podobnych
materialow oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
wstegi z wlokna drewna lub podobnych materia-
16w oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu,
zwlaszcza w fabrykach plyt pilsniowych.

Przy wytwarzaniu wstegi z wldékna drewna lub
podobnych materiatéw istotne znaczenie ma réw-
nomierne rozmieszczenie wildkien w formowanej
wstedze. Ré6wnomierno§é te¢ mozna uzyskaé w spo-
s6b pneumatyczny lub mechaniczny. Sposéb pneu-
matyczny wymaga sprezania duzej ilosci powie-
trza i wskutek tego duzej mocy zainstalowanej.
Sposéb mechaniczny jest bardziej ekonomiczny i ze
wzgledu na to czesciej stosowany.

Dotychczas znane sposoby mechaniczne uzyski-
wania réwnomiernos$ei rozmieszczenia wlékien we
wstedze formowanej na plyty majg jednak sze-
reg wad.

Jednym ze znanych sposobow jest przecieranie
wlokien przez sito za pomocg walcéw szczotko-
wych. Opadajgce przez otwory w . sicie wldékna
osiadajg wprawdzie dosyé réwnomiernie na tasSmie
formujgcej plyte, lecz przy przecieraniu sg nisz-
czone. Poza tym przy przecieraniu wlékien moze
powstaé elektrycznos$é¢é statyczna, stwarzajgca nie-
bezpieczenistwo =zapalenia sie wldkien. Proécz tego
wydajnos¢ urzadzen do stosowania tego sposobu
jest stosunkowo mala.

Inny sposéb p‘o'lega na rozbijaniu strumienia
wldkien na szeroko$¢ formowanej wstegi za po-
mocg kilku walcé6w kolczastych. Wprawdzie uzy-
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skang réwnomierno§é rozlozenia wlékien na tasmie
formujgcej jest dobra, lecz doprowadzony stru-
mien wiékien musi posiadaé¢ juz stosunkowo réw-
nomierne rozmieszczenie wlokien na calej szero-
kos$ci tasmy formujacej, co wymaga stosowania
skomplikowanego dozownika. Poza tym osiggnie-
cie w tym sposobie wymaganych obecnie wydaj-
nosSci pocigga =za sobg konieczno$é stosowania
wiekszej ilo$ci urzgdzen.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie lub co
najmniej zmniejszenie wad i niedogodnosci dotych-
czas znanych sposobOw.

Cel ten zostal osiggniety dzieki sposobowi pole-
gajgcemu na tym, ze ze wstepnie wydozowanych
wldkien formuje sie graniastoslup o dolnych war-
stwach dosyé réwnomiernie zageszczonych pod
wplywem wlasnego ciezaru, z ktérych wydrapy-
wane strumienie wldkien, zwlaszcza sklebienia
wlokien, sg rozczesywane w czasie swobodnego
opadania przez pary walcow grzebieniowych, na-
dajacych wléknom dodatkowo energie kinetyczng,
wspomagajacg pojedyncze widkna w réwnomier-
nym rozmieszczaniu sie w czasie dalszego opadania
na tasme formujacg.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu sklada sie
z szybu o przekroju prostokgtnym, przedzielonego
rusztem, zlozonym =z Kkilku par wydrapujacych
walcow kolczastych przeciwbieznych i z usytuowa-
nego pod nim rzedu par walcéw grzebieniowych
do rozbijania i rozczesywania strumieni widkien.
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Efektem technicznym uzyskanym dzigki wyna-
lazkowi jest osiggnigcie duzej wydajnosci przy
malym zuzyciu energii za pomocg prostszych niz
dotychczas urzadzen.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony
w przykladowym wykonaniu na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w przekroju
wzdluz tasmy formujacej wstege, a fig. 2 — urzg-
dzenie w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie do wytwarzania wstegi z wldkien
drewna wedlug wynalazku zawiera, jako czlon for-
mujgey widkna, zasobnik 1 o ksztalcie graniasto-
stupa, ktérego boki w poprzek tasmy 2 formuja-
cej wstege sg réwne szerokosci tasmy 2. Na
zasobniku 1 zabudowany jest zgarniakowy przeno-
$nik 3, stuzgcy do transportu wilékien z dozowni-
ka do zasobnika 1. Wlot do zasobnika 1 przysto-
niety jest blachg 4 tréjkatng wzdluz przekatnej,
ponizej ktérej zamocowany jest grabkowy prze-
nos$nik 5. Zasobnik 1 jest przedzielony rusztem,
zlozonym z Kkolczastych walcéw 6 podtrzymuja-
cym- usypany graniastostup wlékien 7. Kolczaste
walce 6 w kazdej parze majg przeciwne obroty,
. przy czym obroty te mogg byé regulowane bez-
' stopniowo dla uzyskania Zadanej wydajno$ci urzg-
dzenia. Ponizej rusztu z walcami 6 osadzony jest
rzad grzebieniowych walcé6w 9 rowniez parami
przeciwbieznych, Grzebieniowe walce 9 posiadajg
$rednice mniejsze od kolczastych walcéw 6 a wiek-

sze od grubosci strumienia wldkien 8. Dla ulatwie- .

nia rozbijania sklebien wlékien grzebieniowe wal-
ce 9 majg oddzielny naped dla walcéw usytuowa-
nych po lewej stronie w kazdej parze oraz
oddzielny dla walcow usytuowanych po prawe]
stronie, przy czym predkosci obrotowe tych dwoéch
grup walcé6w mogg byé rézne i regulowane bez-
stopniowo, za$§ kierunki obrotéw w miare potrzeby
zmieniane. Wylotowa cze§¢é 10 zasobnika 1 znaj-
duje sie nad tasmg 2, formujgcg widékna 11 we
wistege.

Sposéb wytwarzania wstegi z wldkien drewna
jest nastepujgcy. Wiékna sg dostarczane z dozow-
nika o prostej konstrukeji na przyklad zgarnia-
kowym przeno$nikiem 3 i ze wzgledu na tréjkatny
ksztalt blachy 4 sg na szerokoS¢ wstegi w stosun-
kowo réwnych objetoSciowo iloSciach zasypywane
po przekatni do zasobnika 1. Dla rozlozenia wié-
kien rownomiernego w Kkierunku prostopadlym
przewidziany jest grabkowy przeno$nik 5, ktéry
dla spelnienia swego zadania musi byé przed uru-
chomieniem urzgdzenia zasypany witéknami do dol-
nego swego polozenia. Widkna osiadajg na ruszcie
ztozonym z kolczastych walc6w 6, ktére wydra-
puja ze znajdujacego sie nad nimi graniastostupa
wldkien 7 dwa lub wiecej strumieni wlékien 8,
opadajgcych wzdluz szerokosci tasmy 2. Strumie-
nie opadajacych widkien 8 trafiajg na rzad grze-
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bieniowych walcéw 9, ktére je rozczesujg i roz-
bijaja. Wazng czynnoScig spelniang przez grzebie-
niowe walce 9 jest rozbijanie sklebien wldkien
i udzielanie poszezegdélnym wiléknom energii kine-
tycznej, ulatwiajgcej osiggniecie réwnomiernosci
ich rozmieszczenia ma wylotowej czeSci 10 zasob-
nika 1. Rozrzucone za pomocg grzebieniowych wial-
cO6w 9 poszczegblne widkna dzieki odpowiednio do-
branej dlugosci zasobnika 1 - miedzy walcami 9
a wylotowg czeécig 10, opadajg réwnomiernie na
tasme 2.

Osiadanie wldkien 11 na tasmie 2 moze byé
wspomagane W powszechnie stosowany sposéb
przez odsyssanie powietrza 12 spod tasmy 2. Ewen-
tualne nieréwnomiernosci powierzchni formowanej
wstegi wldkien 11 s wyréwnywane w znany spo-
séb za ‘pomocg walca szczotkowego, za$§ nadmiar
wlbkien odsyssany i odprowadzany do zasobnika.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wstegi z widkien drewna
lub podobnych materialéw o réwnomiernym ich
rozmieszczeniu* w uformowanej wstedze, znamien-
ny tym, ze ze wstepnie wydozowanych wldékien
formuje sie graniastoslup o dolnych warstwach
dosy¢é réwnomiernie zageszczonych pod wplywem
wlasnego ciezaru, z ktérych wydrapywane stru-
mienie -wlékien, zwlaszcza istniejgce w nich skle-
bienia, sg rozczesywane w czasie swobodnego opa-
dania przez pary walcéw grzebieniowych, nadajg-
cych wléknom dodatkowo energie kinetyczng,
wspomagajgcag W rownomiernym rozmieszczaniu
sie pojedynczych wldkien w czasie dalszego opa-
dania na tasme formujacs.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Zze zasobnik (1) o prze-
kroju prostokatnym jest przedzielony rusztem, zlo-
zonym z par kolczastych walcow (6) przeciwbiez-
nych, podtrzymujgcym usypywany graniastostup
wlbkien (7) oraz rzedem ponizej usytuowanych par
grzebieniowych walcéw (9) rozczesujgcych stru-
mienie wiékien. )

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze wydrapujgce strumienie wiokien pary przeciw-
bieznych kolczastych walcow (6) posiadajg bez-
stopniowg regulacje obrotéw.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne
tym, ze rozczesujace strumienie wldkien grzebie-
niowe walce (9), usytuowane parami w osi stru-
mienia (8), posiadajg Srednice mniejszg od kolcza-
stych walcow (6) a wiekszg od grubodci strumienia
(8) i s3 napedzane w dwéch grupach, osobnc lewe
i osobno prawe z kazdej pary z mozliwoscig zmia-
ny kierunkéw obrotu oraz z bezstopniowa regula-
cja predkosci obrotowe]j kazdej grupy.
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