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OZET

TEKSTIL MALZEMESINI BOYAMAYA VE APRELEMEYE YONELIK USUL
VE ILGILI AYGIT

Tekstil malzemesini (14) ¢6ziinmiis boyalar igeren bir amonyak c¢ozeltisi (13) ile

boyamaya ve eszamanli olarak aprelemeye yonelik usul.
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ISTEMLER

1. Tekstil malzemesini (14) iginde ¢éziinmiis boyalar i¢eren bir amonyak ¢ozeltisiyle (13)
boyamaya ve ¢szamanli olarak aprelemeye yoénelik usul olup, dzelligi usuliin asagidaki

asamalari igermesidir:

- bovalar igeren amonyak c¢ézeltisini (13) hazirlama ve séz konusu amonyak
¢Ozeltisini (13) tekstil malzemesini (14) islemeye yonelik bir makineye (11)

yollama, makinede s6z konusu malzemenin bir emprenye etme teknesi (12) vardir;

- tekstil malzemesinde (14) bulunan su oranimi s6z konusu tekstil malzemesi (14)
igleme makinesine (11) girmeden dnce tekstil malzemesinin kuru agirh@ma gore
ayarlama, boylece tekstil elyafinda bulunan su miktarma eklenen sz konusu
amonyak ¢ozeltisinde (13) bulunan su miktar1 sivi amonyak ve su igeren ¢dzeltinin

toplam agirlifina gére agirhikea azami %20°dir;

- tekstil malzemesinin (14) emniyet contalart (15) vasitasiyla isleme makinesine
(11) girisi;
- tekstil malzemesini (14) boyalar iceren amonyak c¢ozeltisiyle {13) en azindan

birka¢ saniye emprenye etme, tekstil malzemesi (14) en az bir giris gerici elemani

(19) ve bir ¢ikis gerici elemani (23) arasinda mekanik olarak bagl tutulur;

- tekstil malzemesinin (14) kuru agirlifina gére yaklasik %80 - %100 ayarlanabilir
kaldirma elde etmek amaciyla hala mekanik olarak bagh tutulan tekstil

malzemesinden (14) fazla amonyag sikarak ¢ikarma;

- amonyagm 1sleme makinesi (11} icindeki tekstil malzemesinden (14)

buharlagmass;

- boyanmg ve kurutulmus tekstil malzemesinin (14) emniyet contalan (115)

vasitasiyla, emniyet contalari (115) yoluyla isleme makinesinden (11) ¢ikist.

2. Istem 1°deki gibi usul olup, 6zelligi usuliin isleme makinesinden (11) ¢ikinca tekstil
malzemesinin (14} boyayi elyafa sabitlemek amaciyla bir buharlama déngiisiine maruz

kalmasini saglamasidir.

3. Istem 2’deki gibi usul olup, dzelligi sz konusu buharlamanin doymus veya siiper
1s1tilmig su buhariyla atmosferik basingta veya yiiksek basingta meydana gelebilmesidir.
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4. Onceki istemlerin herhangi birindeki gibi usul olup, 6zelligi boyama ve apreleme

dongiisiiniin siirekli veya kesintili bigimde uygulanmasidir.

5. Onceki istemlerin herhangi birindeki gibi usul olup, ézelligi isleme makinesinden (11)
cikista tekstil malzemesinin (14) clyafa sabitlenmemis asgari oranda boyayi ¢ikarmak

lizere su ve muhtemelen sabunlama ile bir yikama dénglisiine maruz kalmasidir.

6. Onceki istemlerin herhangi birindeki gibi usul olup, 6zelligi boyalarla amonyak
¢Ozeltisinin (13), drnegin sodyum hidrat, potasyum hidrat veya lityum hidrattan se¢ilmis

bir miktar kostik hidrat da i¢ermesidir.

7. Onceki istemlerin herhangi birindeki gibi usul olup, ézelligi boyalarla amonyak
¢ozeltisinin (13) bir miktar sodyum karbonat veya soda veya potasyum bikarbonat da

icermesidir.

8. Onceki istemlerin herhangi birindeki gibi usul olup, 6zelligi boyalarla amonyak

¢ozeltisinin (13) bir miktar damitilmis su da i¢ermesidir.

9. Tekstil malzemesini (14) i¢inde ¢ozlinmiis boyalar iceren bir amonyak ¢ozeltisiyle (13)
boyamaya ve eszamanli olarak aprelemeye yonelik aygit olup, ozelligi aygitin asagidakileri

icermesidir:

- boyalarla amonyak ¢dozeltisi (13) iceren en az bir tekne (12) igeren bir isleme

makinesi (11);

- isleme makinesinin (11) disinda ve akisa ters yonde yer alan ve sz konusu
amonyak ¢ozeltisinde (13) bulunan toplam su miktar1 ve tekstil elyafinda bulunan
su miktart tiim ¢ozeltinin toplam agirh@ina gore agirlikga azami %20°de olacak
bigimde ayarlanabilen, tekstil malzemesinde (14) bulunan su oranini kuru agirligina

gore ayarlamaya yonelik araclar (18);

- amonyak ¢dzeltisiyle (13) emprenye c¢tme asamast sirasinda ve isleme
makinesinin (11) ig¢ine sonraki gidisinde tekstil malzemesini (14) ayarlanabilir
gerilimde tutmak amaciyla isleme makinesinin (11) sirastyla girisi ve ¢ikisiyla

igbirligi halinde yer alan gerici araglar (19, 23);

- tekstil malzemesinin (14) kuru agirligina gore yaklagik %&80-%100 bir

ayarlanabilir kaldirma elde etmek amaciyla, emprenye etme teknesinin (12) en
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azindan akis yoniinde yer alan tekstil malzemesinden (14) fazla amonyag: sikarak

¢ikarmaya yonelik araglar;

- dnceden ayarlanmus bir sicakliZa 1sitilmis silindirler gibi isleme makinesi i¢inde
(11) yer alan, amonyagt tekstil malzemesinden (14) buharlastirmaya yonelik

5 araclar.

10. istem 9°daki gibi aygit olup, dzelligi aygitin sz konusu isleme makinesinin (11) akis
yoniinde yer alan en az bir buharlama makinesi (26) ve/veya ¢amasir makinesi (27) de

icermesidir.
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TARIFNAME

TEKSTIL MALZEMESINI BOYAMAYA VE APRELEMEYE YONELIK USUL
VE iLGILI AYGIT

ACIKLAMA

BULUSUN ALANI

Bu bulus sivi amonyakta ¢Ozlinmiis bovalarin bir ¢odzeltisini kullanarak boyama ve

apreleme islemleri uygulamaya ydnelik bir usule ve ilgili bir aygita iliskindir.

Bulus boyamak ve genelde liriin niteliklerini gelistirmek {izere kumaslar, dokuma olmayan

kumaslar, 6rgl ve ipliklerde uygulanir.
BULUSLA iLGILi BILINEN HUSUSLAR

Seliiloz lifinden yapilmis bir tekstil iiriintintin {riin niteliklerini gelistirmeye yonelik
apreleme islemlerinde sivi amonyak banyolari kullanan bir iglem uzun bir siire incelenmis
ve uygulanmustir. Bu islemde, bir kumas normalde 1 ila 30 saniye arasinda degisen bir siire
ve -34°C sicaklikta, yani atmosferik basingta amonyagm sivilastigi sicaklikta sivi

amonyakla emprenye edilir.

Kumaslarin kalitesi amonyagin lifin yapisina zarar vermeden seliilozun bir kristallesme

yonelimiyle seliiloz elyafinda bir sisme etkisi yapmasi nedeniyle gelisir.

Seliloz lifi emprenye edilince, kii¢iik sivi amonyak molekiili sadece amort bolgelere
degil, seliilozun kristallesme bdélgelerine de girer, hidrojen baglarimi kirar, boylece lif
tamamen sisebilir. Sonraki buharlasma asamasinda, yeni hidrojen baglarmin

yaratilmasiyla, baslangigta tip [ olan seliiloz belirh bir oranda tip 11 seliiloza donfisiir.

Ozellikle, seliilozun tip I'den tip 1Il’e déniisiimii s1ivi amonyakta artan emprenye etme

stiresiyle orantili olarak giderek daha biiyiik bir oranda olur.
Bu apreleme isleminin seliiloz kumaslara verdigi ana faydalar asagidaki sekildedir:

o ipeksi parlaklik;
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» daha 1yi boyutsal stabilite;

« mekanik direngte artis;

e vyika ve giy 6zelliklerinde biiyiik gelisme;

e gelismis gériinlim;

» kumas tekrar tekrar yikamadan sonra bile "yeni" gériindir;
« yumusaklik;

» boyalara artan yatkinlik;

e (niform boyanma.

Tekstil sanayinde sivi amonyagin sorunsuz kullanilabilece@i ve geri doniistiiriilebilecegi
gasterilmistir. Diger taraftan, ¢evreyi koruma yonetmelikleri giderek daha siki olmaktadir
ve bu boyama islemlerinde de bir ¢oziicii olarak sivi amonyak kullanmay: digtinmek i¢in

iy1 bir nedendir.

Bir su ortaminda tekstilleri boyamada kullanilanin boyalarn ¢ogu sivi amonyakta ¢oziiniir

ve bu nedenle usul birgok elyaf kategorisini boyamak i¢in kullanilabilir.

Sivi amonyakta ¢ozlinmiis boyalarla boyama usuliiniin su kalitesine, onun tiiketimine ve
daha sonra aritilmasina iliskin tim problemleri ortadan kaldirma avantaji vardir. Usul
islatma maddeleri, elektrolitler, yumusaticilar, tasiyicilar, geciktiriciler ve dengeleyiciler

gibi birgok yardimei ve kimyasal iirlini de ortadan kaldirir.

US 3 824 076 sayili belge bir boyama usullinii agiklar, burada laboratuarda ¢ok kiiciik
kumas ornekleri tizerinde yapilan denemelere atf yapilir, Bu belgede tekstil malzemesi
esasen sivi amonyak, boyalar, kostik soda ve sudan olusan bir amonyak c¢ozeltisiyle
boyanmistir. Belgede ag¢iklanan boyama regeteleri kiigik kumas veya orglii drnekleri
fizerinde yapilan denemelerde gecerli olabilir, ama biiylik miktarda tekstil boyamak igin

endiistriyel olarak uygulanamaz.

Bu, sanayi uygulamalarinda islemden gegirilen kumaslarin ¢ogu zaman homojen
dagilmamis nemi olmasi ve tekstilin c¢esitli bdlgelerinde diizensiz cekmeler olabilecegi
icindir, boylece elde edilen renkler {iniform olmayacak ve de boyalar yeterince elyafa

sabitlenmeyecektir.
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Bu bulusun amaci, tekstil malzemelerini boyamaya yonelik bir endiistriyel usul ve kargilik
gelen bir aygit elde etmektir, burada boyama boyalan igeren bir amonyak ¢ozeltisiyle
yapilir; usul sivi amonyagin garantiledigi sabitlemenin faydalarimi boyama isleminin

boyalan, yardimct maddeleri, suyu ve buharinda biiyiik bir tasarrufla birlestirir,

Basvuru sahibi teknigin eksikliklerinin istesinden gelmek ve bu ve diger amacglan ve

avantajlari elde etmek iizere bu bulusu tasarlamus, test etmis ve diizenlemistir.
BULUSUN OZETI

Bu bulus bagimsiz Istemlerde aciklanmus ve tammlanmistir, bagimli Istemler ise bulusun

diger niteliklerini veya bulug 6zelligi olan ana fikirde degisiklikleri agiklar.

Bu bulusa gore tekstil malzemesini ¢bzlinmiis boyalar igeren bir amonyak ¢dzeltisiyle

boyamaya ve eszamanli olarak aprelemeye yonelik usul asagidaki agamalari sunar;

« boyalan igeren amonyak ¢ozeltisini hazirlama ve s6z konusu ¢ozeltiyi tekstil
malzemesini islemeye yonelik bir makineye yollama; avantajli olarak, amonyak
¢ozeltisini hazirlama asamasi sivi amonyak ve su igeren ¢dzeltinin toplam

agirh@ima gorece su oraninin kontroliinii de icerir;

s tekstil malzemesinde bulunan su oranini séz konusu tekstil malzemesi isleme

makinesine girmeden dnce kuru agirligina gérece ayarlama;
» tekstil malzemesinin emniyet contalarindan makineye girisi;

o tekstil malzemesini amonyak ¢ozeltisiyle en azindan birka¢ saniye emprenye etme,

tekstil malzemesi istenmeyen ¢ekmeyt 6nlemek tizere mekanik olarak bagh tutulur;

» tekstil malzemesinin kuru agirligia gorece yaklagik %80 - %100 bir ayarlanabilir
kaldirma elde etmek amaciyla fazla amonyak cozeltisini hala mekanik olarak bagl

tutulan tekstil malzemesinden sikarak cikarma;

e« amonyagin hala mekanik olarak bagh tutulan isleme makinesindeki tekstil

malzemesinden tamamen buharlagmasi;

o boyanmis ve kurutulmus tekstil malzemesinin emniyet contalari vasitasiyla isleme

makinesinden cikisi.
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Diizenlemenin bir formunda, tekstil malzemesi isleme makinesinden ¢ikinca bir buharlama

déngiisiine tabi tutulur,

Sayet yapilirsa, buharlama boyalan tekstil elyafina tam olarak sabitlemek izere doymus
veya siiper 1sitilmis su buharnyla bir pad buhar plskiirtiiclide atmosferik basingta veya

yiiksek basingta yapilabilir.

Diizenlemenin bir formunda, tekstil malzemesi isleme makinesinden cikista elyafa
sabitlenmemis asgari oranda boyalar1 ¢ikarmak tizere su ve muhtemelen sabunlama ile bir

yikama ddngiisiine tabi tutulur.

Bir varyanta gére, boyalarla amonyak ¢ozeltisi, drnegin sodyum hidrat, potasyum hidrat

veya lityum hidrattan se¢ilmis bir miktar kostik hidrat da igerir.
Bagska bir varyanta gore, boyalarla amonyak ¢6zeltisi bir miktar sodyum karbonat da igerir.
Bagska bir varyanta gore, boyalarla amonyak ¢6zeltisi bir miktar damitilmis su da igerir.

Diizenlemenin bir formunda, avantajli olarak daima soguk tutulan amonyak c¢ozeltisi bir

veya daha fazla tankta isleme makinesinden ayr1 hazirlanir.

Yukanda agiklanan usulle, bu nedenle tiim seliiloz elyafin1 (pamuk, keten, kenevir, jiit,
rami ve digerleri), s6z konusu elyafin bir karisimini, sd6z konusu elyafin sentetik elyafla bir
karisimini, yapay elyafi (viskoz, polinozik, modal, asetat, triasetat, kupro ve digerleri),
yapay elyafin bir karisimini, yapay elyafin seliiloz elyafiyla bir karisimim, yapay elyafin
sentetik elyafla bir karisimuni, hayvan menseli (yiin, kasmir, moher, angora, keci kili, ipek
ve digerleri) elyafi ve hayvan menseli elyatin yukanda belirtilenlerle bir karisimini stvi
amonyakta ¢ozinmis sec¢ilmis boyalarla eszamanli olarak boyamak ve aprelemek

miimkiindiir,
Poliamidler gibi bazi sentetik elyaf da bulus kullanilarak boyanabilir.

Islem atmosferik basingta veya atmosferik basingtan daha diisiik bir ayarlanabilir basingta
veya atmosferik basingtan daha yiiksek bir ayarlanabilir basingta tutulan ortamla siirekli

veya kesintili bi¢imde uygulanabilir.

Kullanilan boyalar reaktif boyalar, direkt boyalar, dagimik boyalar sinifindan ve daha az
oranda kiikiirt boyalar, asit boyalar, metalize asit boyalar ve de daha once indirgenmis ise

tekne boyalan smifindan secilebilir.
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Kullanilan boyalar toz seklinde veya halihazirda suda ¢6ziinmiis sivi formda olabilir.

Nem oraninmin yinde %18,25, pamukta %8,5, kenevirde %12, jiitte %13,75, ketende %12,

viskozda %13, asctatta %9 ve triasetatta %7 oldugu bilinir.

Nem lifin menseine, ipliklerin numarasina, drlinlin  agirh@ina ve tipine ve diger

parametrelere bagh olarak degisebilir.

Nem kumasin merkezi ve yan taraflar1 arasinda veya ayni par¢anin bagi ve sonu arasinda

da degisebilir. Nem kumasta tiniform olmayan bigimde de dagilabilir.

Eger ayni kaldirma ile ayn1 agirligi ve morfolojisi olan, ama farkli nem oranlan olan ¢esitli
pamuklu kumaslar sivi amonyakta ¢Oziinmiis boyalarla emprenye edilirse, 0 zaman bu

kumaslarin boyama ve kurutmadan sonra farkl renk yogunluklar olacaktir.

Seliiloz lifine giren amonyak molekiilii lifin sismesine ve bu nedenle kisalmasina da neden

olur.

Ornegin, 120 g/m? agirhginda, taranmis iplikler Ne 80, mekanik olarak bagli olmayan,
kuru agirhgina gorece %150 kaldirmasi olan sivi amonyakla emprenye edilmis bir pamuk
kumasin hemen hemen toplam c¢ekmesi (¢6zgii yoniinde yaklasik %10 ve atki yoniinde

%7) 4 saniyeden kisa siirede olur.

Mekanik olarak bagh olmayan, kuru agirligina gorece %100 kaldirmas: olan emprenye

edilmis aym iiriiniin hemen hemen toplam ¢ekmesi 6 saniyeden kisa siirede olur.

Mekanik olarak bagli olmayan, kuru agirhgina goérece %60 kaldirmasi olan emprenye

edilmis aym tiriintin hemen hemen toplam ¢ekmesi 12 saniyeden kisa siirede olur.

Eger oturmus bir kaldirmasi olan ve mekanik olarak bagli olmayan bir kumag sivi
amonyakta ¢oziinmiis boyalarla emprenye edilirse, kurutmadan sonra boyanmig kumasin
uriiniin merkezi ve kenarlar1 arasinda veya bas1 ve sonu arasinda farkh renk yogunluklan
olabilir, bu olgun kumasm ¢esitli noktalarinda homojen olmayan g¢ckmelerin {irettigi

malzemenin diizensiz kalinlasmasi nedeniyledir.

Bu bulusa gore usulde, nem tekstil malzemesinin her yerinde tiniform olarak ayarlanmis ve
dagitilmistir, ¢iinkii boyama asamasi sirasinda nemdeki her degisiklikle, sivi amonyakta
¢Oziinmils boyalarin yogunlugu elyafta dogrudan degisecek, boylece tekstilin farkl

bolgelerinde karsihik gelen farkli bir renk yogunlugu olacaktir.
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Bu nedenle, bulusa goére, amonyak c¢ozeltisiyle emprenye edilmeden Once, tekstil
malzemesi homojen bigimde dagilmis, énceden belirlenmis bir nem oram olacak bigimde

kurutulur.

Tekstil malzemesi boyama makinesinin karsisina yerlestirilmis bir kurutucu kullanilarak
veya alternatif olarak, bir raméz kullanilarak kurutulabilir. Bir nem detektdriiniin izledigi
tekstil malzemesinde birakilacak su orani ayarlanabilirdir ve irlinden {lirline degisebilir.
Genelde, seliiloz elyafinda ve hayvan menseli elyafta kuru agirhigia gérece yaklasik %4-

%S5 nemin avantajh oldugu anlagilmistir.

Cok su igeren veya suyun iniform dagilmadifn bir seliiloz tekstil malzemesinden kuru
agirhgma gorece %4-%5 artik nem orani elde etmek lizere suyu ¢ikarma hizh ve nispeten
basit bir islemdir; aksine, tekstil elyafinin kalbinde halen bulunan son su oranmnin

buharlasmasi zaman alan bir islemdir.

Bu nedenle, bu bulusun amaglar icin, yukarida belirtilen oranda durmak uygundur, bu nem
de kumag veya Orgiiniin her yerine tiniform dagilmistir. Sentetik elyaf durumunda, artik

nem yine tekstil malzemesinin kuru agirhi@ina gorece yaklasik %0,5 - %1 olacaktir.

Belirtildigi gibi, avantajli bir ¢ozeltide, amonyak boyama ¢6zeltisi 1sleme makinesine
hizmet veren bir veya daha fazla tankta hazirlanabilir; eger atmosferik basingta galigiyorsa
¢Ozeltinin sicakhifi - 30°C/- 36°C’lik sivilasma sicakligi civarinda daima diisiik, makinede

tekstilin emprenye edildigi bdlgeye beslenmeye hazir tutulmalidar.
Boyalara bagli olarak amonyak boyama ¢dzeltisi asagidakileri i¢erebilir:
» esas itibariyle s1vi amonyak;

+ amonyakta ¢oziinmis g/litre olarak belirli oranda toz boya veya boyalan igeren

cc/litre olarak bir miktar su ¢ozeltisi;

« muhtemelen asgari oranda damitilmis su; c¢éziinecek boyalarm gram/litre olarak
agirhgin artirmak gerektigi koyu renkler durumunda, bazi toz boyalarin sadece sivi
amonyakta ¢Oziinme problemleri olabilir ve bu nedenle toz boyalar1 ¢6ziinlr
yapmak i¢in belirli oranda su eklenmelidir; su oranmi sivi amonyak ve su igeren

¢ozeltinin toplam agirligina gérece %3 ila %10 arasinda degiskendir;
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» muhtemelen 50 Baumé yogunluklu kostik hidrat ¢ozeltisinin toplamima gérece
%0,5 ila %2 arasinda degisken bir oran; kostik hidrat sodyum hidrat, potasyum
hidrat veya lityum hidrat olabilir;

« muhtemelen asgari oranda sodyum karbonat veya potasyum karbonat,

Sivi amonyagin selilloz lifiyle tepkimesini, tip | seliilozdan tip 1II seliilloza doniisimi
engellememek i¢in, bu bulusa gore toplam su, yani lifteki nem ve amonyak boyama
¢Ozeltisindeki su (¢ozeltiye eklenen olasi damitilmis su, olasi boyadaki su ve kostik
hidrattaki su) oranmin sivi amonyak ve su igeren ¢ozeltinin toplam agirlifina gorece
%20’lik azami degeri asmamas: tercith edilir; onceden belirlenen ve islem dongiist
sirasinda izlenen deger elyafin ve g¢ozeltide ¢oziinecek boyalarin bir fonksiyonu olarak
segilmigtir. Cozeltideki su orani, érnegin bir elektronik densimetre vasitasiyla izlenebilir;
atmosferik basingta, érnegin 1 litre su 1 kilogram gelir, 1 litre sivi amonyak ise 0,682

kilogram gelir.

Alternatif bir ¢ozeltide, amonyak ¢ozeltisiyle boyanmadan dnce tekstil malzemesi kostik
hidrat ve muhtemelen karbonat igeren bir su ¢dzeltisiyle bir isleme tabi tutulur, bilahare
kurutulmadan once, tekstilde yukarida belirtilen tuzlari iceren dénceden ayarlanmis oranda

nem birakir.

Boyama randimanini artirmak ve seliiloz lifinin niteliklerini gelistirmek igin, kostik hidrat

oram 50 Baume’da toplam ¢6zeltinin yaklasik %5-%10 artirilabilir.

Aslinda, sadece sivi amonyakla yapilmig isleme kiyasla seliiloz lifindeki merserizasyon
etkisini artirmak amaciyla oran1 artirarak secilmis boyalan ve kostik hidrati iceren bir

amonyak ¢dzeltisi olusturulur.

Eger yiinlii bir iirlin yukarida agiklandig1 gibi amonyak ¢ozeltisiyle islemden gegirilmisse,

tim elyafin optimum sabitlenmesi elde edilir.
Bu bulusla agagidaki gibi ¢ok sayida avantaj elde edilir:
o seliiloz elyafi aprelenir;
« elyafin yiizeyinde ve derinliginde iiniform bir boyama;

o piril piril renk;
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» ¢ok yiiksek boyama randimani; reaktif boyalar durumunda, sadece seliiloz
hidroksillerle tepkimeye girerler, ama bir su ortaminda yapilan boyama

durumundaki gibi su hidroksilleriyle tepkimeye girmezler ;
e ¢ok yiiksek renk biuitiinligii;

» su ortamunda boyamada bulunan hemen hemen tiim kimyasal yardimci maddelerin

ortadan kalkmasi;
¢ suyun hemen hemen tamamen ortadan kalkmasa;
o 181 enerjisinde biiyiik tasarruf;
o tekstil malzemesinin istenmeyen ¢ekmesinin olmamast;

o boyama amonyak siirekli bigimde geri doniistliriilebilir ve tekrar kullanilabilir

oldugundan hemen hemen sifir kirlenmeyle yapilir.
CiZIMLERIN KISA ACIKLAMASI

Bu bulusun bir érnegi ekteki ¢izimde gosterilen diizenlemesinin bir formuna simdi detayh

atif yapilacaktir.

Ozellikle Sekil 1, bu bulusa gére tekstil iiriinlerine yonelik bir boyama ve apreleme aygitint

sematik olarak gdsterir.
DUZENLEMENIN BiR FORMUNUN DETAYLI ACIKLAMASI

Simdi bulusun bir 6rnedi gosterilerek verilecektir, bu sinirlayic1 olarak gériilmemelidir.
Ornegin, gdsterilen veya aciklanan nitelikler diizenlemenin bir formunun bir pargast
oldugundan uyarlanabilir veya diizenlemenin diger formlariyla birlikte diizenlemenin
baska bir formunu iiretmek i¢in kullanilabilir. Bu bulusun bu tiir tiim modifikasyonlan ve

varyantlar icermesi gerektigi anlagilmistir.

Bir tekstil {irliniine yonelik bir boyama ve apreleme aygiti ekteki ¢izimde genelde ve

biitiinliyle referans numarasi 10 ile gésterilmistir.

Boyama ve apreleme aygiti bu durumda 13 ile gosterilen sivi amonyakta ¢Géziinmiis

boyalarin bir ¢ézeltisini iceren bir teknenin (12) oldugu bir isleme makinesi (11) icerir.
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Boya ve sivi amonyak ¢ozeltisine daldirarak boyanmaya hazir, 6nceden belirlenmis nemde
hazirlanmig bir tekstil malzemesi (14) emniyet contalar (15) vasitasiyla isleme makinesine

(11) beslenir.

Beslenmeden once, tekstil malzemesi (14) iki 1sitilmig silindir (16a ve 16b) tarafindan
kurutulur ve daha sonra bir sogutulmus silindir (17) tarafindan sogutulur, bu tekstil

malzemesinin sicakligini diisiirtir.

Sogutulmus silindirden (17) ¢ikista, hala tekstil malzemesindeki (14) nemin orant bir nem
detektorii (18) tarafindan izlenir; seliiloz elyafi veya hayvan menseli elyaf durumunda,

artik nem tekstilin kuru agirhgina gérece avantajh olarak %4-%35’te tutulur.

Farkl: tipte bir elyaf i¢in ve/veya isleme kosullarina gére, kurutma tinitesinden ¢ikista artik

nem degerinin yukarida belirtilenden farkli olabilecegi anlagilmistir.

Tekstil malzemesi (14) boya ve sivi amonyak ¢ozeltisiyle emprenye edilmek {izere tekneye

(12) batirnlmak i¢in daha sonra alinir.

Daldirma ve emprenye etme agsamasinda ve isleme makinesinin (11) icinden gegisi
sirasinda, tekstil malzemesi (14) girisine yakin isleme makinesinde (11) yer alan bir birinci
gerici merdane (19) ve cikisina yakin isleme makinesinde (11) yer alan bir ikinci gerici

merdane (23) arasinda mekanik olarak baglh tutulur.

Merdaneler (19 ve 23) arasinda tekstil malzemesi (14) bu nedenle istenen gerdirme

derecesiyle gerilim altinda tutulur.

Burada gosterilen durumda, bir ikinci merdane (20) boya ve sivi amonyak ¢o6zeltisine
kismen batirilmistir ve tekstil malzemesinin (14) teknenin {12) i¢cinde yolunu belirler; ve
tekneden (12} ¢ikista yer alan motorize bir {i¢iincii merdane (21) fazla boyama ¢dzeltisinin
tekstil malzemesinden (14) ilk ¢ikarilisim yapmak tizere bir sikistirici merdaneyle (22)
igbirligi yapar.

Emprenye etme asamasi sirasinda, kiigiilk amonyak molekiilii seliiloz amorf bolgelerinin ve
kristallesme bolgelerinin igine ¢abucak girer, kendiyle birlikte boya ve hidrati tasir; lifte
hala bulunan nem nedeniyle lifin sismesi girisi daha da kolaylastirir. Tekstil malzemesi
(14) merdaneler (19 ve 23) arasinda mekanik olarak bagh ve ayarlanabilir bir gerilimde
tutulurken, emprenye etme genelde yaklasik 2-3 saniye olan bir siirede teknede (12)

gerceklesir.
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Tekstil malzemesinin (14) kuru agirhgma gorece elyafta homojen dagilmis olarak
birakilacak amonyak ¢ozeltisinin (13) yaklasik %80-%100°{ bir ayarlanabilir kaldinlisi
garanti etmek lizere, emprenye etme teknesinden (12) ¢ikan tirtin hemen merdaneler (21 ve

22) arasinda sikistirlir.

Uniform dagilmis birakilacak amonyak ¢dzeltisinin yaklasik %80-%100’1 bir ayarlanabilir
kaldirilis1 stkma sirasinda sismis ve plastik durumda olan elyafin deformasyonunu énlemek

icin bir optimum degerdir.

Burada gdsterilen ¢ézeltide, sikima tinitesinden ¢ikista tekstil malzemesi (14) elyafta sadece
boya, kostik hidrat ve asgari miktarda su birakmak i¢in bulunan tliim amonyagin

buharlastig1 bir kurutma dongiisiine tabi tutulur.

Amonyagin tamamen buharlasmast tekstil malzemesinin (14) 6nceden ayarlanmis bir
sicaklikta ve art arda yerlesik, avantajli olarak hepsi birbiriyle temas eden bir dizi 1sitilmis

silindirin (24) yiizeyine direkt temas etmesiyle elde edilir.

Bu asamanin yani sira, amonyagl buharlagtirma asamasinda, lifte bulunan su oram da
yaklasik 100°C sicakhiga isitilir, bdylece tekstil malzemesine (14) yigilmis boyalar

kimyasal olarak elyafa 6nceden sabitlenir veya sabitlenir.

Aslinda, reaktif boyalarin hidrat mevcudiyetinde seliiloz elyafa sabitlenmesi elyafta
bulunan suyun sicakliginin yiikselmesi ve boyalarin ve elyafin sicakliginin yiikselmesi

sayesindedir.

Amonyak gazlar ve ¢ok sayida emme tinitesinin (25) kurutucudan aldig: olast su buharlar
bilahare bir sofutucu unitesi tarafindan sivi duruma yogusturulmak iizere bir 6n-

kondensatore aktarilabilir.

Tercih edilen bir ¢ozeltide, amonyak gazlar bilahare sivi duruma bilinen bigimde tekrar
yogusturulabilir, bu sckle elde edilen sivi amonyak baska bir kullanim igin tekrar hazir

olacaktir.

Kurutma asamasindan sonra, kuru ve boyanmus tekstil malzemesi (14) emniyet contalari

(115) vasitasivla isleme makinesinden ¢ikarilir.

[sleme makinesindeki (11) calisma basinci is yerine amonyak sizintilarimi énlemek igin

tercihen hafif basik durumda tutulur; varyant ¢dzeltilerde, basing atmosferik basingta veya
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tamamen kapali tutulan bir kesintili makine durumunda atmosferik basingtan daha yiiksek

ayarlanabilir basing durumunda da tutulabilir.

Boyalarin elyafa sabitlenmesini garanti etmek veya tamamlamak icin, isleme makinesinden
¢iktiktan sonra tekstil malzemesi (14) gésterilen ¢ozeltide bir buharlama makinesinde (26)

yapilan bir buharlama ddngiisiine tabi tutulabilir.

Buharlama makinesi (26) doymus su buhari veya siiper 1sitilmis buhar ile pad buhar tipi

olabilir.

Buharlama déngiisii atmosferik basincta veya muhtemelen basing kosullart altinda belirli

bir siire siirdiiriilebilir,

Alternatif bir boyama isleminde, isleme makinesinin (11) kurutma bdlgesinden ¢iktiktan
sonra boyanmis tekstil malzemesi (14) kostik hidrat ve muhtemelen karbonat igeren bir su
¢Ozeltisiyle emprenye edilir ve boyalarin elyafa sabitlendigi buharlayicida daha sonra

buharlanir.

Buharlamanin sonunda, elyafa sabitlenmemis diisiik oranda boya bir ¢amasir makinesinde
(27) yapilan tercihen bir yikama doéngtsiliyle ¢ikarilir, bu durumda sicak su ve muhtemelen
sabunlama ile bir birinci camasir makinesi (28) icerir, daha sonra bunu bir ikinci ¢amasir

makinesinde (29) son yikama takip eder.

Reaktif boyalarla boyanmis seliiloz elyafi durumunda bile yikama stiresi kisa ve su

tiiketimi ¢ok sinirlidir, zira elyafa sabitlenmemis boya orani asgaridir.

Ipliklerin boyalarla bir amonyak cézeltisiyle boyanmasi bobinden bobine, yani isleme
makinesine (11) giriste yer alan tekstili ¢6zen igden isleme makinesinin (11) ¢ikiginda yer
alan boyanmig tekstili ¢dzen ige yapilmalidir; vani, iplikler yan yana tutulur ve uygun

bicimde ebath bobinlerin etrafina sarlir.

Burada ag¢iklandigt gibi usule ve aygita bu bulusun alani ve kapsamidan sapmadan bdliim

modifikasyonlari ve/veya ilaveleri yapilabilecegi agiktir.
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