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A taldlmany viasz- vagy viaszjellegiivegyiilet- vagy le-
vegbnszaradoolaj- vagy alkidgyanta-alapi bevonosze-
rekre vonatkozik.

Korroziovédelem céljabol fémes anyagokat film-
képz6 bevonatokkal latnak el. Ezért kiilonosen acéltar-
gyaknal, mint példdul gépkocsigyartasban, a kivana-
lomnak megfeleléen szamos kiilonb6z8 bevonattipus
hasznélatos. A szerkezett§l figgéen példaul gépkocsi-
karosszériaknal sok, nehezen hozzaférheté iireg és il-
lesztési rés fordul eld, melyek a szokdsos lakkozoel-
jarasoknal csak elégteleniil vonddnak be és amelyeket
altalaban viaszokkal vagy viasz jellegl keverékekkel
vonnak be. E keverékeknek a bevonandé anyaggal
szemben nagyon jo nedvesits- és tapadoképességgel,
jO viz- (g6z)-zar6 hatéssal, és az alkalmazas folyaman
jo folyoképességgel kell rendelkezniiik, hogy a kapilla-
riserSk Utjan az illeszked6 hézagok finom kapillarisiire-
geibe be tudjanak hatolni és az adott esetben jelen levd
vizrétegeket ki tudjak szoritani. Mint emlitettiik, e be-
vonatokat nehezen hozziférheté helyeken alkalmaz-
74k, ezért a mechanikai szilardsig, keménység és dorzs-
allosag irant csak kisebb kovetelményeket tdmaszta-
nak. Ezért e keverékeket gyakran , iireglezard szerek-
nek” is nevezik.

E korr6zidvédelmi bevonatokhoz kétGanyagként
viaszokat és/vagy zsirokat, illetve olajokat mar régota
eredményesen alkalmaznak. Viaszokként ndvényi via-
szok (mint példaul karnaubaviasz, montanviasz), allati
viaszok, asvanyi viaszok, kiilondsen petrolkémiai via-
szok (mint példaul petrolatum, oxidalt petrolatum, pa-
raffinviaszok vagy mikroviaszok), kémiailag médosi-
tott viaszok vagy szintetikus viaszok alkalmazhatok.
Szarado olajok vagy kémiai modositasaik, mint példaul
zsiros alkidgyantdk magukban, vagy a fenti viaszokkal
kombinalva hasznalhatok. Szintetikus szénhidrogén-
gyanték is alkalmazhatok.

A korrozidellenes véddbevonatok tovabbi alkotd-
részekként korroziogéatlo szereket tartalmaznak; ezek
példaul szervetlen pigmentek, szerves inhibitorok, pél-
daul aminok vagy so6ik, vagy fémsodiszperziok lehet-
nek. Az utobbiak egy képviselje, a szerves szulfon-
savak ugynevezett perbazisos kalciumséi kiilonosen
gyakran hasznalatosak korr6ziovéd6 bevonatokkeént,
mivel szemmel lathatd, a vizgbzdiffiziot erésen gatlé
filmeket képeznek és bazikus természetiikknél fogva
semlegesiteni tudjak a kérnyezet korr6ziét okozd sav-
nyomait. E fémsodiszperzidkrol attekintést ad példaul
Morawek R. M., Modern Paint Coatings 69 (18 979),
49-51. kozleménye. E fémsodiszperziok ,,SACI”
(Severe Atmospheric Corrosion Inhibitors) markané-
ven is ismertek.

A szerves szulfonsavak perbazisos kalciumsoi pél-
daul agy allithatok el6, hogy kalcium-oxidot és/vagy
-hidroxidot paraffin-szénhidrogének szulfonsavainak
vizes-alkoholos oldataiba keverik be, majd szén-dio-
xidot vezetnek a keverékbe; ekkor annyi kalcium-oxid,
illetve -hidroxid hasznélodik fel, hogy a kalcium-oxid
vagy -hidroxid jelentds feleslegben marad vissza a disz-
perzidban. A taldlmanyunk szerint hasznélt perbazisos
kalciumszulfonatokat, ezek eléallitasat, kenSanyagként
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vagy rozsdavéd6 szerként valo felhasznalasat példaul a
DE 1919317 vagy EP 405879 szamu szabadalmi beje-
lentésben irjak le.

A keverék tovabbi komponensei pigmentek, példaul
tgynevezett korr6ziovéds pigmentek, és/vagy tolt6anya-
gok, mint krétik, melyek természetes Orolt termékek,
vagy finom eloszlasu, kicsapott krétak lehetnek. Tovab-
bi komponensek a szerves aminok zsirsavas soi formaja-
ban levé rlési vagy diszpergalasi segédanyagok, és sza-
rado olajok és/vagy alkidgyantdk jelenlétében bOroso-
dést meggatlo szerek, valamint ugynevezett szaritok
vagy szikkativok, melyek a szdrado olajok vagy alkid-
gyantdk oxidativ térhalosodasat katalizaljak.

A korr6ziovédd bevonoszerek oldatként vagy disz-
perzioként szerves oldoszerekben, mint szénhidrogének-
ben (benzinek) vagy klorozott szénhidrogénekben spe-
cialis favocsovekkel, mint példaul a DE-C-2711596
szamu szabadalmi bejelentésben leirtakkal permetezhe-
t6k fel. A DE—-A-2755947 szami szabadalmi leirasban
az illékony szerves alkotorészek elkeriilése céljabol az
tgynevezett , Flutwachsprozess™-t ajanljak. Ennél az el-
jaras els6 1épésében az iiregeket megolvasztott, viasz jel-
legi korr6zidgatlo anyagokkal ,,arasztjak el”. Egy maso-
dik 1épésben a még folyékony anyagot az iiregekbdl ki-
folyni hagyjak.

A korr6ziovéd6 bevonoszerek elénydsen alacsony
viszkozitastak, Ggyhogy a bevonat kisfoku rétegszilard-
saga esetén is a fémfeliilet — beleértve a kapillaristirege-
ket — tokéletes befedése kovetkezik be. Ezért — a ,,Flut-
wachsprozess”-ben hasznalt keverék kivételével —
konnyen ill6 szerves oldoszerrel késziilt hig oldat, vagy
szerves oldoszeres vagy vizes diszperzio.

Az olddszermentes rendszerek példaul a DE 1919317
szam szabadalmi bejelentés leirt keverékkel azonos kor-
16zi0védS olajok, amelyek egy perbazisos kalciumszul-
fonatbol, 4svanyolajbol és benzinfrakciobol (,,Stoddard”-
oldészer) allnak. Ezeket altaldban szobahdmérsékleten
permetezik fel, és olajos, tobbnyire ragados filmeket
alkotnak. A ,Flutwachse” (,.elarasztoviaszok™) lehiliés
utdn tobbé vagy kevésbé szilard filmet képeznek; az al-
kidgyanta- vagy széradbolaj-alapli, oldészermentes ter-
mékeknél, mint példaul lenolajfimisznél az alkalmazas
utén a film lasst lefolyast oxidativ térhalésodasa kovet-
kezik be. Az olddszert tartalmazé diszperzioknal vagy ol-
datoknal a filmképzddes foként tisztan fizikai iton megy
végbe az oldoszer elparolgasa utan.

A korr6ziovédd bevonatokhoz eddig leirt keveré-
keknél hatranyos a keverékek hémérséklet irdnti érzé-
kenysége és a nagyon kis foki mechanikai tartdssag
kozvetleniil a bevonat felvitele utan. Gépkocsigyartas-
nal ez a bevonas mar koran megtorténik. A fent leirt be-
vonatok gyakran hajlamosak L utanafutisra” a sziradas
utan, azaz a gyartasi folyamat soran kiilonosen tovabbi
hémérséklet-emelkedésnél a mér felvitt korr6ziovédsd
bevonatok olyan higfoly6sak, hogy az anyag a karosszé-
riarol lefolyik, illetve lecsepeg, ugyhogy a karossze-
rian, valamint a szerel6iizemben a szallito- és szereld-
szalagokon és munkahelyeken csurgas és elszennyezs-
dés fordul el8. Ezenfelill ugynevezett iszapképz6dés jo-
het létre, azaz a lefutott anyag a karosszéria mélyen fek-
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v6 hornyolataiban és iiregeiben gytlik 6ssze, ami aka-
dalyozza a késGbbi szerelGmunkakat.

Szamos kisérlet tortént e hidnyossag kikiiszobolé-
sére, igy az EP 259 271 szamu szabadalmi bejelentésben
vinilpolimerek hozzaadasat irjak le. Ezek a korroziovédo
keverékben in situ allithatok elé vinil-monomerek, pél-
daul metakrilsav radikalis polimerizacidja Gtjan. Ez az el-
jaras csokkenti ugyan a lecsepegést a szernek a karosszé-
ridra vald felvitele utan, de a keverék viszkozitdsa olyan
nagy, hogy a szerves oldoszerekkel késziilt oldatok, illet-
ve diszperzidk csak nagy higitas utin haszndlhatok, ami
azonban kornyezetvédelmi okokbol nem kivéanatos.

A DE-A-2825 739 szam® szabadalmi bejelentés-
ben oldoszermentes korr6ziovédd szert ajanlanak. Ez 1é-
nyegében kalcium- és/vagy magnézium-petroleumszul-
fonat komplexet tartalmaz nem illékony higitdolajban
tovabba oxidalt petrolatumot, mikrokristalyos viaszt,
korr6ziovéd6 pigmentet, valamint hére lagyulo szénhid-
rogéngyantat. Bar ez a massza illékony olddszerektdl
mentes, az anyagot 135—150 °C hémérsékletre kell fel-
melegiteni, hogy porlasztas utjan felviheté legyen. Elte-
kintve az anyag elGallitasanal és alkalmazasanal jelent-
kez6 magasabb raforditastol, nehézségek lépnek fel
a hideg szubsztratum, példaul gépkocsi-karosszéria
egyenletes nedvesitésénél. Ez csak a karosszéria koltsé-
ges felmelegitése utin lenne elkeriilhetd.

Az US-A-4386173 szamu szabadalmi leirds ha-
sonlé modon olyan korr6ziovédS szereket javasol, me-
lyek petroleumszulfonat-komplexekbdl, viaszokbdl, pig-
mentekbdl, toltéanyagokbol, nem illékony olajokbol és
epoxidgyanta elasztomerbdl allnak. Ezeket az anyago-
kat is legaldbb 135 °C hémérsékleten kell porlasztani.

Ezért feladatként jelentkezett, hogy a bevonashoz ol-
dészermentes vagy oldoszerszegény korrozidévédo szert
fejlessziink ki, melynek viszkozitasa elég alacsony ah-
hoz, hogy szokasos berendezésekkel szobahdmérsekle-
ten porlaszthat6 legyen. Ezenfeliil sziikséges, hogy a be-
vonat egyszert eszkozokkel olyan formava legyen at-
alakithato, amely biztonsaggal megakadalyozza a ka-
rosszériarészek vagy berendezési részek lecsurgasat és
szennyezését.

E feladatot a taldlmany szerint ugy oldottuk meg,
hogy viasz-, viaszjelleglvegyiilet-, levegbnszaradoolaj-
vagy alkidgyanta-alapii, 5nmagéban ismert korr6zi6védo
bevonoszereket, adott esetben oldoszereket, nem illékony
olajokat, megfelel6 segédanyagokat és korroziogatlo ada-
lékokat tovabba emelt hdmérsékleten gélesedd alkotoré-
szeket alkalmazunk. Meglepd modon azt taldltuk, hogy
onmagaban ismert polimerporok, valamint lagyitok kis
mennyiségei elegend6k ahhoz, hogy a bevonatok alkal-
mazas utan a karosszérian emelt hémérsékleteken gy gé-
lesedjenek, hogy a tovabbi gyartasi folyamatban bizton-
saggal kikiiszobol6djék a lefutas vagy lecsepegés. Ugyan-
akkor megmaradnak a szokésos korroziovédo szerek po-
zitiv tulajdonsdgai, mint a jo nedvesités, tokéletes film-
képzddés, a kapillarisiiregekbe torténd jo behatolas, vala-
mint a DIN ISO 4326 vagy DIN 53167 szabvany szerinti
sopermetezd probaban a rozsdasodas meggatlasa.

Polimerporként lényegében minden olyan poli-
mer hasznalhatd, amely lagyitok jelenlétében, emelt
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(60-160 °C) hémérsékleten hasonlo gélesedési folya-
maton megy at, mint ami PVS-plasztiszolok esetében is-
meretes. A polimerpor hozzéadott mennyisége fiigg az
alapkeverék viszkozitasatol és a feldolgozasi adottsa-
goktol a bevonoszer alkalmazasa folyamén és azt kove-
tden. A keverék 0,1-15 tomeg%e-at teheti ki, elonyosen
3-7 tomeg% polimerport alkalmazunk. E polimerpo-
roknak harom alapvet§ kritériumnak kell megfelelniiik:

— elegendden finom részecskékbdl kell allniuk, mi-
altal a diszperzié problémamentesen dolgozhatd
fel porlasztoberendezésekben; éaltalaban a ré-
szecskék (agglomeratumrészecskék is) kisebbek
100 pm-nét, elénydsen 60 pum-nél,

— szobah6mérsékleten a polimerek emlitésre mél-
téan nem oldédhatnak, illetve duzzadhatnak a szo-
kasos receptiira komponenseiben,

— az emelt gélesedési hGmérsékleten a lagyitdada-
léknak rovid id6 alatt tokéletesen gélesitenie kell
a polimert, és lehiilés utan a 14gyit6 nem vathat ki
a polimerfazisbol.

E feltételeknek szamos szokdsos polimer eleget
tesz. Kozéjiik tartozik példaul a poli(vinil-klorid), vinil-
klorid—vinil-acetat kopolimerek, a metakrilsav vagy ak-
rilsav 1-8 szénatomos alkil-észtereinek kopolimerjei
(példaul a DE-C-2454235, illetve DE-C-2529732
szam szabadalmi bejelentésben leirtak), mely utobbiak
adott esetben tovabbi komonomereket tartalmazhatnak
tovabba polisztirol, a sztirol metakrilsavval, annak
1-8 szénatomos alkil-észtereivel és/vagy akrilnitrillel
alkotott kopolimerjei, melyek adott esetben tovabbi ko-
monomereket tartalmazhatnak. Alkalmas sztirolkopoli-
merekre a DE-A—-4034725 vagy EP-A-261499 sza-
mu szabadalmi bejelentésben imak le példakat. A fent
emlitett polimerporok kombinécidi is alkalmazhatok.

A talalmany szerint ,Jagyitok™ alatt e teriileten hasz-
nalt szokasos anyagok értendSk. Az dnmagéban ismert
lagyitok, mint a ftalsav, adipinsav vagy szebacinsav
4-14 szénatomos alkil-észterei, a fenol alkdnszulfon-
sav-észterei — példaul a Mesamol markanéven forga-
lomban levék —, a foszforsav alkil- és/vagy aril-ész-
terei erre a célra éppugy alkalmazhatok, mint a kolofé-
nium-gyantasavak észterei, alifas és/vagy aromas szén-
hidrogéngyantak benzinekkel kombinalva, valamint
oximok, melyeket eddig csak szaradé olajokhoz, illetve
alkidgyantdkhoz bérosodésgatlo szerekként irtak le.

A talalmény szerint lagyitoknak tekintend6k mind-
azon recepturakomponensek, melyek magukban vagy
kombinacioban az emelt gélesedési hdmérsekleten ki-
elégitden képesek a fentebb felsorolt, adott esetben
diszpergalt formaban levd polimerporok feloldasara, és
eziltal gélesedési folyamathoz vezetnek. Gélesedés
el6tt szobahGmérsékleten a polimerporokat rosszul old-
jék és ezaltal biztositjak a keverék jo tarothatosagat. Az
alkalmazott 1agyit6 mennyisége a polimerpor min3ségé-
hez és mennyiségéhez igazodik, elényodsen 0,1-15 t6-
meg%, elényosen 3—10 tomeg% tartomanyba esik.

Az oldoszerszegény, illetve olddszermentes korrd-
zi6véd6 bevonodszer megfelelGen alacsony viszkozitasa-
nak biztositdsa céljabol e szerek szokasosan nagyobb
mennyiségl nem illékony olajat, eldnydsen szarado ola-
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jokat, példaul lenolajfirniszt vagy Ggynevezett zsiros
alkidgyantakat tartalmaznak.

A gélesitBadalékok hatdsira a bevonoszerek mar a
hémérséklet rovid emelése utdn olyan er8sen géle-
sednek, hogy ismételt hGmérséklet-terhelésnél lefutas
vagy lecsepegés nem kovetkezik be. A gélesedési id6k
ugyanakkor nem kritikusak, de altaldban a 3-20 perc
tartomanyban mozognak; 60—160 °C hémérsékleten,
elénydsen 80-120 °C homérsékleten 5—10 perc kozé
esnek. A melegités szokasos szaritokamrakban tortén-
het, amik gépkocsi-karosszériak lakkozasahoz hasznila-
tosak, vagy megfelelGen elhelyezett infravords-sugar-
z0k segitségével.

A két jellemzd lireglezaré szert bemutato alabbi ki-
vitelezési példak vildgosan mutatjak, hogy a taldlmany
szerinti, emelt homérsékleten gélesedé adalékokbol
csak viszonylag kis mennyiségekre van szikség ahhoz,
hogy az tiregelzarasok, illetve korr6ziovédd bevonatok
folyoképessége javuljon. Az alabb megadott példakban
a mennyiségt adatok — egyéb utalas hijan — tomegre-
szekre vonatkoznak.

1. osszehasonlito példa

E példa bevondkeveréket ir le, amely a technika 4l-
lasa szerinti nem illékony komponensekbSl mintegy
60 tomeg%-ot tartalmaz. Az el6allitasi folyamat hdrom
1épésbal all.

Gyantaoldat elédllitasa

Keverétartalyban mintegy 70—80 °C-on a kovetke-
28 komponenseket homogenizaljuk gyorsjarati keverd,
példaul Ultra-Turrax segitségével:
Viniltoluol/sztirol/indén

szénhidrogéngyanta 23,6 rész
Oxidalt petrolatum, savszam 50 4,0 rész
Mikroparaffinviasz és gacs keveréke,

dermedéspont 65 °C 4,0 rész
Savany alkil-aril-poliglikol-éter-foszfat 1,1 rész
Zsirsavalkohol-amidok keveréke 2,2 rész
Lakkbenzin 135/180 33,1 rész

Homogenizalas utdn a gyantaoldatot szobahémér-
sékletre hiitjiik le.

Péporlemeny

Kever6tartalyban gyorsfordulati keverdvel, példaul
Ultra-Turraxszal a kévetkez6é komponenseket legalabb
5 percen at homogenizaljuk:
Perbazisos kalciumszulfonat dsvanyolajban 8,0 rész
Kalciumszulfonat—kalcium-karbonat

komplex lakkbenzinnel keverve 3,0 rész
Technikai fehérolaj 9,4 rész
Kicsapott kréta 6,0 rész
Magnézium-montmorillonit 1,7 rész
Lakkbenzin 135/180 3,0 rész
n-Propanol 0,9 rész

E keverGeljarasnial a péplrlemény mintegy
30-40 °C-ra melegszik fel. Homogenizéalas utén a pé-
pet szobahSmérsékletre hiitjiik le.

Szobahémérsékleten lassujarati keverdben a gyan-
taoldatot és a pépGrleményt egymassal elkeverjik.
A kapott homogén bevondszer szildrdanyag-tartalma
mintegy 60% és viszkozitasa 80 mPa-s.
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2. példa (talalmany szerinti példa)

Az 1. példa szerint, szobahSmérsékletre lehiitott be-
vonészer 100 részéhez mintegy 64% metil-metakrilat-
bol, 34% butil-metakrilatbol és 2% metakrilsavbol allo
terpolimer 3 részt keverjiik lassijarata keverd segitségé-
vel. A mérési pontossagon beliil e keverék viszkozitasa
nem novekedett az 1. példa keverékéhez viszonyitva.

3. példa (taldlmany szerinti)

A 2. példahoz hasonléan 100 rész 1. példa szerinti
bevonodszerhez 3 rész DE—A—-4034725 szamu szaba-
dalmi leirds szerinti sztirol-metakrilsav kopolimert
adunk. A keverék viszkozitidsa mérheté modon itt nem
valtozik.

Az 1-3. példa szerinti harom bevonészerrel az alab-
bi alkalmassagi probakat hajtjuk végre.

Folyoképesség 23 °C-on

E probaban a bevondszer folyoképességét szobahd-
mérsékleten vizsgaljuk. Eppendorf-pipettaval, illetve al-
kalmas adagolofecskenddvel 0,2 ml bevonodszert pont
formaban visziink fel vizszintesen fekvé acéllemezre,
majd a lemezt fliggblegesen felallitjuk és addig varunk,
amig az anyag mar nem folyik. Ezutéan a felcseppentési
ponttol a végpontig mérjiik az anyag altal benedvesitett
tavolsagot.

Penetrdcio — fluiditas

200x 100 mm mérett acéllemezre térkozbiztositd
eszkozként egymastol 50 mm tavolsagra két 100 pm
vastag foliasdvot helyeziink, parhuzamosan a lemez
hosszanti szélével. A lemezre egy mésodik lemezt te-
sziink és az elsGvel Osszecsavarozzuk. A masodik le-
mezt rovid tengelye mentén 45°-kal elmozditjuk, ugy-
hogy a foliasavok kozott képzodott kapillarisiireg a két
lemezsav kozott télcsérszerden kinyilik. A lemezek viz-
szintes helyzetében a felsd lemez felfelé hajld szaranak
also oldalara pipetta segitségével 2x5 ml bevonoszert
ugy visziink fel, hogy az a szogbe allitott szir mentén
le tud folyni a kapillarishézagba. Ezutan az egész szer-
kezetet 24 6ran at 23/50—2 DIN 50014 szerinti normal-
kliman taroljuk. A lemezek szétvalasztdsa utan az érté-
kelés gy torténik, hogy lemérjiikk a bevonoszer folyasi
palyajat a kapillarishézagban.

Az alébbi tablazatban feltlintetett mérési értékekbdl
kitlinik, hogy az 1. példa és a taldlmany szerinti példak
bevonodszerének lefutasa kozott 23 °C-on csak 1ényegte-
len eltérés van. Ugyanez vonatkozik a penetraciora (flui-
ditas). Rovid ideig tarté hékezelés utan azonban a lefu-
tas a kivanalomnak megfelelden drasztikusan csokken.

1. tablazat

1.példa 2.példa 3. példa
Lefutas 23 °C-on 25cm 22cm 19 cm
Penetraci6 23°C-on 12cm 10 cm 8cm
Lefutas 80 °C-on
5 perc utan 13 cm 6 cm 1cm

4. dsszehasonlito példa

E példa egy, a technika 4llasa szerinti oldészermen-
tes bevonatot mutat be. Az 1. példahoz hasonloan a ko-
vetkez6 komponenseket allitjuk el6:
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Gyantaoldat
Oxidalt petrolatum, savszam 50 1,0 rész
Kalcium-lanolat 2,5 rész
Lenolajfirnisz 26,0 rész
Oldészermentes zsiros alkidgyanta 5,0 rész
Péporlemény
Perbazisos kalciumszulfonat 35,0 rész
Kalciumszulfonat—kalcium-karbonat
komplex 12,0 rész
Megdrolt kréta 17,0 rész
N-Oleil-propilén-diamin-dioleat 0,5 rész

A péplriemény és a gyantaoldat egyesitése utan
még 1,0 rész metil-etil-ketoximot adunk a keverékhez.
E bevondszer viszkozitdsa 1000 mPa-s. Bar ez a viszko-
zitas mar kifejezetten magasabb, mint a fentebb meg-
adott keveréké, az anyag szokasos berendezésekkel
még akadalytalanul porlaszthato.

5. példa (talalmany szerinti)

A 3. példahoz hasonldan 100 rész 4. példa szerinti
bevonoszerhez 3 rész sztirolkopolimert adunk. A visz-
kozitas nem emelkedik szignifikansan.

Az alkalmassagi proba eredményeit a 2. tablazatban
tiintettiik fel.

2. tablazat
7.példa 8.példa 9. példa

Lefutas 23 °C-on 18 cm 11 cm 12cm
Penetraci6o 23 °C-on  S5cm 6 cm 6 cm
Lefutas 80 °C-on

5 perc utan 18 cm 6 cm 7 cm

Amint a tablazatbol kitiinik, a lefutas 23 °C-on a ta-
lalmany szerinti komponensek hozzéad4sa utin nem
valtozik szignifikansan a technika allasa szerinti keve-
rékhez képest. A penetracié (fluiditas) 23 °C-on szintén
nem csokken szignifikdnsan a taldlmany szerinti kom-
ponensek hozzaadasa utan.

Ez azt mutatja, hogy sem a nedvesitési tulajdonsa-
gokat, sem a folyoképességet nem befolyasoljak szig-
nifikinsan a talalmany szerinti hozzaadasok. A tobbi
alkalmassagi probat, mint a DIN 53167 szerinti soper-
metezési probat, vagy az id6jaras-allosagi vagy hideg-
allosagi probat sem befolyasoljak szignifikansan, kiilo-
ndsen negativ értelemben a talalméany szerinti hozza-
adésok.

A tablazatokbol az is lathato, hogy a lefutds rovid
hékezelés (5 perc, 80 °C) utan a kivant modon szignifi-
kénsan csokken. A laboratériumi proba ezen eredmé-
nyeit a gyakorlati probdk mindenben igazoljak.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Filmképz8-, példaul viasz-, viaszjelleglivegyii-
let-, levegdnszaradoolaj- vagy alkidgyanta-alapu, adott
esetben oldoszereket, eloszlast eldsegitd segédanyago-
kat, és korr6ziogatlo adalékokat tartalmazo bevondsze-
rek, azzal jellemezve, hogy 60—160 °C hémérsékleten
gélesedd adalékokat tartalmaznak.
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2. Az 1. igénypont szerinti bevondszerek, azzal jel-
lemezve, hogy a géleseds adalékok

onmagaban ismert, finom részecskékbdl allo poli-

merporok, igy poli(vinil-klorid), vinil-klorid—vinil-

acetat kopolimerek, metakrilsav vagy akrilsav

1-8 szénatomos alkil-észter kopolimerjei, melyek

adott esetben tovabbi komponenseket tartalmazhat-

nak; polisztirol, sztirol (met)akrilsavval, ennek

1-8 szénatomos alkil-észtereivel és/vagy akrilnitril-

lel alkotott kopolimerjei, melyek adott esetben to-

vabbi komonomereket tartalmazhatnak,

és e polimerporokhoz 6nmagaban ismert lagyitok,

igy a ftalsav, adipinsav, szebacinsav 414 szénato-

mos alkil-észterei, a fenol alkanszulfonsav-észterei,

a foszforsav alkil- vagy aril-észterei, alifas és/vagy

aromdas szénhidrogéngyantak, kolofénium-gyanta-

savak
keverékébdl allnak.

3. A 2. igénypont szerinti bevonodszerek, azzal jelle-
mezve, hogy a polimerpor(oka)t 0,1-15 tomeg%, el6-
ny6sen 3-7 tdmeg%, és a lagyito(ka)t 0,115 tomeg%,
eldnydsen 3-10 tomeg% mennyiségben hasznéljuk a
teljes keverékre vonatkoztatva.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti bevono-
szerek, azzal jellemezve, hogy a gélképzd adalékok
60 °C és 160 °C, el6nydsen 80 °C és 120 °C kozotti ho-
mérsékleten gélesednek.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti bevono-
szer, azzal jellemezve, hogy filmképz0 anyagokként via-
szokat vagy viasz jellegii vegyiileteket, példaul polietilén-
viaszokat, mikroviaszokat vagy szénhidrogén- és/vagy
észtergyantakat vagy alkidgyantakat vagy szarado olajo-
kat hasznalunk magukban vagy kombinacioban.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti bevono-
szerek, azzal jellemezve, hogy szétterjedést elGsegitd
szerekként kationos nedvesitGszereket vagy feliiletak-
tiv folyékony gyantikat alkalmazunk.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti bevono-
szerek, azzal jellemezve, hogy korr6ziogatlo adalékok-
ként perbazisos kalciumszulfonatokat, toltGanyagokat,
korr6ziogatlo pigmenteket vagy oxidélt viaszok fém-
s6it hasznaljuk magukban vagy kombinaciéban.

8. Eljaras fémtargyak, elénydsen gépjarmivek kor-
1r6zi6 elleni védelmére, azzal jellemezve, hogy azok fe-
lilletére az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti bevo-
noszereket hordjuk fel.

9. Eljaras fémtargyak bevonasara az 1-7. igénypon-
tok barmelyike szerinti bevondszerekkel, azzal jelle-
mezve, hogy a bevonoszereket elGszor onmagaban is-
mert modon porlasztassal vagy meritéssel felvissziik a
fémtargyra, majd adott esetben az ili€kony komponen-
seket elparologtatjuk, végiil a bevonatot 60 és 160 °C,
el6nydsen 80 és 120 °C kozott gélesitjiik.

10. A 9. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a gélesitést szaritOkamraban vagy infravoros-su-
garzok segitségével hajtjuk végre.

11. Eljaras bevondszerek elbéllitasdra, azzal jelle-
mezve, hogy szokdsos bevonbéanyagokat legalabb az
1-7. igénypontok egyike szerinti gélesedd adalékkal
keveriink 60—160 °C hémérsékleten.
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