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69 Diinnwandiger Behiilter aus Kunststoff.

@ Zu stangenartigen Stapeln zusammensteckbare diinn-
wandige Behilter, vorzugsweise Becher, aus Kunst-
stoff, die im Stapel zwischen den Boden benachbarter
Behilter je eine Aufnahmekammer fiir Fiillgut, beispiels-
weise Pulverkaffee, bilden, werden in der Umfangswand
mit einem Stapelring (15) und einem Haltering (16) verse-
hen. Der Haltering (16) ist mit zwei iibereinander angeord-
neten ringférmigen Teilen (162, 16b) ausgebildet, von wel-
chen im Stapel der eine ringférmige Teil (16a) eines Behl-
ters mit dem anderen ringformigen Teil (16b) des benach-
barten Behiilters gegeniibersteht. In den ringférmigen Tei-
len (16a und 16b) sind umféngliche Reihen von kalottenar-
tigen Vorspriingen ausgebildet, von denen die Vorspriinge
(19) der einen umfinglichen Reihe nach dem Behilterinne-
ren und die Vorspriinge (20) der anderen umfénglichen
Reihe nach dem Behilteriusseren vorstehen. Beim Zusam-
menstecken der Behilter im Stapel driicken sich die in
Gegeneinanderlage kommenden Vorspriinge (19 und 20)
gegenseitig teilweise federnd ein und erzeugen dadurch
eine sichere Haltewirkung, die sich durch axiales Ausein-
anderbewegen der Behilter unter begrenzter definierter,
axialer Kraftanwendung sicher und glatt aufheben l1asst.
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PATENTANSPRUCHE

1. Dinnwandiger Behlter aus Kunststoff, mit sich vom Boden
zum oberen Offnungsrand erweiternder Umfangswand, in die
Abstiitz-, Halte- und Fiihrungseinrichtungen zum Zusammenstek-
ken einer gewiinschten Anzahl solcher Behilter zu einem stangenar-
tigen Stapel unter Bildung von zur Aufnahme zugemessener Mengen
von Fiillstoff, wie Pulverkaffee u.dgl., geeigneten Hohlriumen zwi-
schen den Boden benachbarter Behilter und zum sicheren Verein-
zeln der Behilter aus dem Stapel eingeformt sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abstiitz-, Halte- und Fihrungseinrichtungen einen
Stapelring (15) mit oberer Stapelschulter (21) und unterer Stapel-
schulter (22) und in funktionellem Zusammenwirken mit diesem Sta-
pelring (15) einen Haltering mit mindestens zwei iibereinander ange-
ordneten ringférmigen Teilen (16a, 16b) enthalten, wobsei sich bei
zusammengesteckten Behdltern der obere ringfdrmige Teil (16a) des
Halteringes (16) am #usseren Behilter (102) und der untere ringf6r-
mige Teil (16b) des Halteringes (16) am inneren Behilter (16b) iiber-
decken und in zumindest einen dieser ringformigen Teile (16a, 16b)
des Halteringes (16) mindestens eine sich rings um den Behélter (10)
erstreckende Reihe von gewdlbten Vorspriingen (19, 20) eingeformt
ist, die in einem sich mit dem 4usseren Behilter (10a) bzw. inneren
Behalter (10b) iiberdeckenden ringfrmigen Teil (16a, 16b) des Hal-
teringes (16) nach innen bzw. nach aussen derart vorstehen, dass
diese bei zusammengesteckten Behiltern unter elastischer Verfor-
mung gegeneinander bzw. gegen einen glatten, ringférmigen Teil des
Halteringes (16) driicken.

2. Behilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
ringférmige Teil (16a) mit mindestens einer sich rings um den Behil-
ter (10) erstreckenden Reihe von gewdlbten Vorspriingen (19) verse-
hen und der andere ringfSrmige Teil (16b) mit im wesentlichen zylin-
drischem, ringfrmigem Wandungsteil ausgebildet ist.

3. Behilter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass im
oberen Teil (16a) des Halteringes (16) mindestens eine sich rings um
den Behalter erstreckende Reihe von nach dem Behilterinneren vor-
stehenden gewdlbten Vorspriingen (19) ausgebildet ist, wihrend der
untere Teil (16b) des Halteringes (16) einen im wesentlichen zylindri-
schen ringférmigen Wandungsteil mit derartiger Elastizitit enthalt,
dass sich in diesen die gewdlbten Vorspriinge eines dariiber gesteck-
ten Behélters radial einwirts elastisch eindriicken.

4. Behdlter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass im
unteren Teil (19b) des Halteringes (16) mindestens eine sich rings um
den Behilter (10) erstreckende Reihe von nach dem Behlterfusse-
ren vorstehenden gewdlbten Vorspriingen (20) ausgebildet ist,
wihrend der obere Teil (16a) des Halteringes (16) einen im wesentli-
chen zylindrischen ringférmigen Wandungsteil mit derartiger Elasti-
zitéit enthilt, dass sich in diesen die gewdlbten Vorspriinge (20) eines
eingesteckten Behilters radial auswirts elastisch eindriicken.

5. Behilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in
Jjedem der ringférmigen Teile (162, 16b) des Halteringes mindestens
eine sich rings um den Behilter (10) erstreckende Reihe von gewolb-
ten Vorspriingen (19, 20) eingeformt ist, die in dem einen ringférmi-
gen Teil bevorzugt dem oberen ringfrmigen Teil (16a) nach dem
Behilterinneren und in dem anderen ringférmigen Teil (16b) des
Halteringes (16) nach dem Behilterdusseren vorstehen.

6. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein sich rings um den Behilter erstreckender Verstei-
fungsring (24) zwischen dem oberen Teil (16a) und dem unteren Teil
(16b) des Halteringes (16) in die Behélterumfangswand (11) einge-
formt ist.

7. Behélter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
sich rings um den Behélter (10) erstreckende Versteifungsring (16c)
als zusétzlicher Haltering ausgebildet ist.

8. Behiiter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die gewdlbten Vorspriinge (19, 20) kalottenformig
ausgebildet sind.

9. Behilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
gewdlbten Vorspriinge (19, 20) innerhalb jeder umfinglichen Reihe

von Vorspriingen gleichen gegenseitigen Abstand (A, Ajp) aufwei-
sen.
10. Behélter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die gewSlbten Vorspriinge (20) in dem einen ringférmigen Teil
s (16b) grsseren gegenseitigen Abstand (A,,) als der gegenseitige
Abstand (A o) der gewélbten Vorspriinge (19) in dem anderen ring-
férmigen Teil (16a) des Halteringes (16) aufweisen.
11. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die gewdlbten Vorspriinge (19, 20) innerhalb
o jeder umfénglichen Reihe von Vorspriingen gleichen Durchmessers
(D14 bzw. D) und gleichen Wolbungsradius (R bzw. R,,) auf-
weisen.

12. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die gewdlbten Vorspriinge (19) in dem oberen
ringformigen Teil (16a) grésseren Durchmesser (D) als der Durch-
messer (D) der gewdlbten Vorspriinge (20) im unteren Teil (16b)
des Halteringes (16) aufweisen.

13. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die gewdlbten Vorspriinge (19) im oberen ring-
formigen Teil (16a) grosseren Wolbungsradius (Ry,) als der Wol-
bungsradius (R,,) der gewélbten Vorspriinge (20) im unteren ring-
formigen Teil (16b) des Halteringes (16) aufweisen.

14. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die gewdlbten Vorspriinge (19) im oberen ring-
férmigen Teil (16a) des Halteringes (16) nach dem Behélterinneren
gerichtet, mit dem grosseren Durchmesser (D1,) und ggf. dem gros-
seren Wolbungsradius (R, o) ausgebildet und mit dem kleineren ge-
genseitigen Abstand (A, ,) angeordnet sind.

15. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Haltering (16) benachbart zum Stapelring
(15) angeordnet ist.

16. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Haltering (16) mit seinem einen ringférmigen
Teil (16b) zwischen den Stapelschultern (21, 22) in den Stapelring
(15) eingelagert ist.

17. Behélter nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kombination von Stapelring (15) und Haltering (16) im
unteren Randbereich der Behilterumfangswand (11) angeordnet ist.

18. Behilter nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass
unterhalb der unteren Stapelschulter (22) des Stapelringes (15) ein
Zentrierring (23) und oberhalb des oberen ringférmigen Teiles (16a)
des Halteringes (16) mindestens ein kolbenringartig vorstehender
Fihrungsring (18) in der Behélterumfangswand (11) ausgebildet
sind.

19. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stapelring (15) und der Haltering (16) von-
einander getrennt angeordnet sind, beispielsweise der eine im
unteren Randbereich und der andere im oberen Randbereich der Be-
hélterumfangswand (11).

20. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 19, gekennzeichnet
durch seine Ausbildung als Trinkbecher.
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BESCHREIBUNG
55
Die Erfindung bezieht sich auf diinnwandige Behilter aus

Kunststoff, mit sich vom Boden zum oberen Offnungsrand erwei-

ternder Umfangswand, in die Abstiitz-, Halte- und Fiihrungsein-

richtungen zum Zusammenstecken einer gewiinschten Anzahl
60 solcher Behdlter zu einem stangenartigen Stapel unter Bildung von
zur Aufnahme zugemessener Mengen von Fiillstoffen, wie Pulver-
kaffee u.dgl., geeigneten Hohirdume zwischen den Bden benach-
barter Behalter und zum sicheren Vereinzeln der Behilter aus dem
Stapel eingeformt sind.

Diinnwandige Behilter dieser Art sind aus DE-GM 8007815
und DE-GM-8007 816 bekannt. Bei diesen Behiltern sind ein das
axiale Zusammenstecken der Behilter begrenzender Stapelring und
die zusammengesteckten Behilter gegenseitig festhaltende klemmen-
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de Wandbereiche vorgesehen. Diese klemmenden Wandbereiche
kénnen als ringformige Bereiche benachbart zum Stapelring oder in
Art ringfdrmiger Rippen entfernt vom Stapelring angeordnet sein.
Diese klemmenden Wandbereiche machen jedoch ein sehr genaues
Zusammenpassen der Behilter erforderlich, um eine definierte Hal-
tewirkung zu erreichen. Ein solches genaues Zusammenpassen Idsst
sich aber bei der Fertigung von Massenartikeln in der Praxis nicht
erreichen. Es tritt daher bei den bekannten Behiltern in Unregel-
missigkeit entweder so starkes gegenseitiges Verklemmen auf, dass
das Vereinzeln der Behilter kaum noch méglich ist, oder das Fehlen
jeglicher Haltekraft zwischen den im Stapel benachbarten Behéltern,
so dass an solchen Stellen fehlende Haltekraft der Stapel zum Auf-
trennen neigt und dort beim Transport oder bei der Verwendung der
Behilterstapel Fiillstoff austritt.

Bei anderen Behiltern der eingangs genannten Art, wie sie bei-
spielsweise aus AU-PS 255 194 bekannt sind, wird das gegenseitige
Verrasten der Behélterumfangswand in ringformigen Bereiche ange-
strebt, um die ineinander gesteckten benachbarten Behalter aneinan-
der festzuhalten. Dies kann bei den bekannten Behiltern durch sich
in Umfangsrichtung erstreckende, ineinandergreifende Rastrippen
oder durch Schuppenférmige Gestaltung der Behélterumfangswand
versucht werden. Jedoch erfordert die Ausbildung solcher Rastein-
richtungen ebenfalls hohe Prézision, um die erforderliche Haltewir-
kung zu erzielen. Solche hohe Genauigkeit ldsst sich aber bei der
Herstellung von Massenartikeln praktisch nicht erreichen.

Aus GB-PS 1525132 sind Behlter der eingangs genannten Art
bekannt, bei denen Halteeinrichtungen in Art von umfénglichen
Reihen rautenformiger Vorspriinge und zwischen diesen rautenfor-
migen Vorspriingen hindurchzufithrenden stiftformigen Gegenele-
menten gebildet sind. Auch diese rautenformigen Vorspriinge und
die stiftformigen Gegenelemente miissen mit hoher Prizision ausge-
bildet sein, um einerseits ein sicheres, genaues gegenseitiges Festhal-
ten der ineinandergesteckten Behalter und andererseits ein glattes
Lésen der Behilter zu gewéhrleisten. Dabei neigen eine Reihe von
rautenférmigen Vorspriingen und dazwischen greifende stiftartige
Elemente dazu, dass das Losen einer solchen Halteeinrichtung am
Umfang des Behdlters ungleichmdssig ist und daher der Behdlter
beim Vereinzeln aus dem Stapel zu Verkanten neigt.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung, Behilter der ein-
gangs genannten Art dahingehend wesentlich zu verbessern, dass die
Abstiitz-, Halte- und Fiihrungseinrichtungen einen sicheren Zusam-
menhalt zwischen den zusammengesteckten Behdltern auch ohne die
Notwendigkeit hoher Prézision bietet, wihrend beim Vereinzeln der
Behélter aus dem Stapel ein leichtes Losen der Halteeinrichtungen
und ein glattes sicheres sowie verkantungsfreies Auseinandergleiten
der Behilter gewahrleistet sein soll.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch geldst, dass die
Abstiitz-, Halte- und Fiihrungseinrichtungen einen Stapelring mit
oberer Stapelschulter und unterer Stapelschulter und in funktionel-
lem Zusammenwirken mit diesem Stapelring einen Haltering mit
mindestens zwei iibereinander angeordneten ringférmigen Teilen
enthalten, wobei sich bei zusammengesteckten Behéltern der obere
ringférmige Teil des Halteringes am dusseren Behélter und der
untere ringformige Teil des Halteringes am inneren Behélter iiber-
decken und in zumindest einen dieser ringférmigen Teile des Halte-
ringes mindestens eine sich rings um den Behélter erstreckende
Reihe von gewdlbten Vorspriingen eingeformt ist, die in einem sich
mit dem 4usseren Behilter bzw. inneren Behélter {iberdeckenden
ringférmigen Teil des Halteringes nach innen bzw. nach aussen
derart vorstehen, dass diese bei zusammengesteckten Behéltern
unter elastischer Verformung gegeneinander bzw. gegen einen
glatten ringférmigen Teil des Halteringes driicken.

Durch die Erfindung wird erreicht, dass beispielsweise bei einem

aus zwei ringformigen Teilen bestehenden Haltering mit jeweils einer
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axial zu einem Stapel zusammengesteckten Behélter erreicht. Nach
der Erfindung ist es aber auch moglich, dass nur in einen rinférmi-
gen Teil des Halteringes gewdlbte Vorspriinge eingeformt sind, so
dass diese bei zusammengesteckten Behiltern elastisch gegen einen
(vor dem Zusammenstecken) glatten ringférmigen Teil eines Stapel-
ringes gedriickt sind, wobei im gleichen Masse ein sicherer Halt der
zusammengesteckten Behélter erreicht wird wie bei einer Ausbildung
mit jeweils in jedem ringformigen Teil des Halteringes eingeformten
gewdlbten Vorspriingen. Diese Ausgestaltung nach der Erfindung
mit elastisch gegeneinander gedriickten gewdlbten Vorspriingen
oder sich elastisch mit einem glatten ringférmigen Teil des Stapel-
rings verformenden gewdlbten Vorspriingen ermdglicht aber auch in
vorteilhafter Weise ein glattes, praktisch ruckfreies Auseinanderzie-
hen von zusammengesteckten Behiltern. Dies ergibt sich als Folge
der durch die beim Auseinanderziehen erzeugten federnden Bewe-
gung in den gewdlbten Vorspriingen bzw. in dem glatten ringformi-
gen Teil des Halteringes. Alle diese funktionellen Zusammenwirkun-
gen werden ohne besondere Passgenauigkeit der Behélter erreicht, so
dass auch bei Massenartikeln ein sicheres Zusammenhalten der ge-
stapelten Behdlter bei praktisch gleichen Krifteverhdltnissen unab-
hingig von Dimensionsschwankungen innerhalb der bei Massenarti-
keln unvermeidliche Toleranzbreite erreicht wird.

Bevorzugt sollte der ringférmige Teil mit mindestens einer sich
rings um den Behilter erstreckenden Reihe von gewolbten Vor-
spriingen versehen und der andere ringformige Teil mit im wesentli-
chen zylindrischem, ringférmigem Wandungsteil ausgebildet sein.
Dabei ist es méglich, dass im oberen Teil des Halterings eine sich
rings um den Behilter erstreckende Reihe von nach dem Behilterin-
neren vorstehenden gewdlbten Vorspriingen ausgebildet ist,
wihrend der untere Teil des Halterings einen im wesentlichen zylin-
drischen ringférmigen Wandungsteil mit derartiger Elastizitit
enthilt, dass sich in diesen die gewdlbten Vorspriinge eines dariiber
gesteckten Behdlters radial einwérts elastisch eindriicken. Wie Ver-
suche dies gezeigt haben, geniigt diese einfache Ausfithrungsform
mit zweiteiligem Haltering den Anforderungen nach festem Halt von
zu einem Stapel zusammengesteckten Behdltern sowie nachfolgen-
dem, ruckfreiem Auseinanderzichen der Behilter. Zugleich wirkt
sich diese Ausbildung in vorteilhafter Weise auf die Fertigung von
derartigen Behiltern aus, wie es an sich auch von Massenartikeln ge-
fordert werden muss, jedoch durch die bekannten Becher mit sehr
viel komplizierterer Struktur (geringe Toleranzbreite) nicht erreicht
wurde.

Alternativ hierzu ist es aber auch moglich, dass im unteren Teil
des Halteringes eine sich rings um den Behilter erstreckende Reihe
von nach dem Behélteraiisseren vorstehenden gewolbten Vorspriin-
gen ausgebildet ist, wihrend der obere Teil des Halterings einen im
wesentlichen zylindrischen ringférmigen Wandungsteil mit derarti-
ger Elastizitét enthalt, dass sich in diesen die gewdlbten Vorspriinge
eines eingesteckten Behilters radial auswirts elastisch eindriicken.

Nach einem weiteren Gedanken der Erfindung ist es aber auch
méglich, dass in jedem der ringférmigen Teile des Halteringes min-
destens eine sich rings um den Behilter erstreckende Reihe von ge-
wolbten Vorspriingen eingeformt ist, die in dem einen ringférmigen
Teil, bevorzugt dem oberen ringférmigen Teil nach dem Behélterin-
neren und in dem anderen ringf6rmigen Teil des Halterings nach
dem Behilterdusseren vorstehen. Bei dieser Ausfiihrungsform nach
der Erfindung verformen sich die gewolbten Vorspriinge in der
diinnen Behilterwand beim Zusammenstecken der Behalter in Art
von Schnappfedern elastisch ineinander und halten sich in elasti-
scher, federnder Gegenwirkung. Zugleich wird durch diese elasti-
sche, federnde Gegenwirkung der ineinandergeformten gewélbten
Vorspriinge ein besonders sicherer und federnder Halt der Behdlter
in Aufeinanderlage der sich beriihrenden Stapelschultern erreicht,
aber auch ein glattes und ruckfreies Auseinanderziehen der zusam-

sich rings um den Behilter erstreckenden Reihe von gewdlbten Vor- 65 mengesteckten Behélter ermdglicht.

spriingen diese sich bei axial zusammengesteckten Behiltern ela-
stisch ineinander verformen und in elastischer federnder Gegenwir-
kung halten. Hierdurch wird ein sicherer und federnder Halt der

Um den Behilter mit seiner diinnen Behélterwandung eine zu-
sitzliche Festigkeit zu verleihen, ist es nach der Erfindung moglich,
dass ein sich rings um den Behilter erstreckender Versteifungsring
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zwischen dem oberen Teil und dem unteren Teil des Halteringes in
die Behélterumfangswand eingeformt ist. Zugleich wird durch diese
Ausgestaltung nach der Erfindung erreicht, dass die den Haltering
bildenden ringformigen Teile beim Ineinander- und Auseinanderzie-
hen der Behlter in ihrer Lage fixiert sind, wodurch die u.a. mit der
Erfindung erzielten Vorteile eines sicheren Haltes und ruckfreien
Auseinanderziehens der Behilter noch verstirkt werden.

Im Rahmen der Erfindung liegt es aber auch, dass dieser sich
rings um den Behilter erstreckende Versteifungsring als zusétzlicher
Haltering ausgebildet ist, wodurch sich eine nochmalige Verbesse-
rung der Halteeigenschaften bei zusammengesteckten Behiltern
ergibt.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform nach der Erfindung
sollen die gewdlbten Vorspriinge kalottenférmig ausgebildet sein.
Diese kalottenformigen Vorspriinge besitzen eine besonders hohe
Elastizitéit, wobei sich diese Formgebung auch durch giinstige Gleit-
und Fiihrungseigenschaften in vorteilthafter Weise auf das Zusam-
menstecken und Auseinanderziehen der Behilter auswirkt. Zugleich
lsst sich diese Ausgestaltung in einfacher Weise fertigungstechnisch
bewerkstelligen.

Bevorzugt sollten die gewélbten bzw. kalottenformigen Vor-
spriinge innerhalb einer umfinglichen Reihe von Vorspriingen glei-
chen gegenseitigen Abstand aufweisen, um so im wesentlichen
gleichmissige Kréfteverteilung am Behilterumfang zu erreichen.
Dagegen empfiehlt es sich, die gewdlbten bzw. kalottenférmigen
Vorspriinge in dem einen ringférmigen Teil in grésserem gegenseiti-
gem Abstand anzuordnen als der gegenseitige Abstand der gewdlb-
ten bzw. kalottenformigen Vorspriinge in dem anderen ringférmigen
Teil des Halteringes. Dadurch wird erreicht, dass bei jeglichem Zu-
sammenstecken zweier Behdlter am Umfang des Halteringes alle
denkbaren Gegeniiberstellungen der gewdlbten bzw. kalottenformi-
gen Vorpsriinge in periodischer Wiederkehr auftreten. Uber den Ge-
samtumfang ergibt sich dann wieder eine gleichmassiger Kriftever-
teilung, ohne dass die Behilter in einer gegenseitigen Vorzugstellung
zusammengefiihrt werden miissten.

Die in ein und derselben umfinglichen Reihe liegenden gewdlb-
ten bzw. kalottenférmigen Vorspriinge sollen bevorzugt auch glei-
chen Durchmesser und gleichen Wélbungsradius aufweisen,
Dagegen empfichlt es sich, die gewdlbten bzw. kalottenfGrmigen
Vorspriinge in dem oberen ringférmigen Teil mit grosserem Durch-
messer als die kalottenférmigen Vorspriinge im unteren Teil des
Halteringes auszubilden. Die gewdlbten bzw. kalottenférmigen Vor-
spriinge grésseren Durchmessers und die gew6lbten bzw. kalotten-
férmigen Vorspriinge mit grosserem Wélbungsradius weisen dabei
die kieinere Federkraft auf, so dass sich bevorzugt die gewdlbten
bzw. kalottenformigen Vorspriinge mit dem kleineren Durchmesser
und dem kleineren Wolbungsradius starker in die gewdlbten bzw.
kalottenférmigen Vorspriinge mit dem grésseren Durchmesser und
dem grosseren Wolbungsradius eindriicken.

In bevorzugter Ausfithrungsform der Erfindung sind die gewdlb-
ten bzw. kalottenférmigen Vorspriinge im oberen ringformigen Teil
des Halteringes nach dem Behilterinneren gerichtet, mit dem grosse-
ren Durchmesser und ggf. dem grosseren Wélbungsradius ausgebil-
det und mit dem kleineren gegenseitigen Abstand angeordnet.
Dadurch wird erreicht, dass die sich stirker verformenden gewolb-
ten bzw. kalottenférmigen Vorspriinge mit grésserem Durchmesser
bzw. grésserem Wolbungsradius im allgemeinen nur mit einem einzi-
gen gewdlbten bzw. kalottenférmigen Vorsprung der anderen
Gruppe in Beriihrung kommen und dadurch definierte Verfor-
mungsverhéltnisse aufweisen, wihrend es unbedeutend ist, wenn ein
kalottenformiger Vorsprung mit kleinerem Durchmesser bzw. klei-
nerem Wolbungsradius gleichzeitig auf zwei kalottenférmige Vor-
spriinge mit grosserem Durchmesser bzw. grosserem Wodlbungsra-
dius greift.

Der Haltering ist bevorzugt benachbart zum Stapelring entweder
oberhalb oder unterhalb des Stapelringes angeordnet. Hierdurch
kann die durch die Stapelschultern hervorgerufene Stabilisierungs-
wirkung am Haltering voll ausgenutzt werden. Man kann auch den

Haltering in den Stapelring einlagern, indem der eine ringformige
Teil des Halteringes zwischen den Stapelschultern angeordnet wird.
Die durch benachbarte oder ineinander eingelagerte Anordnung von
Stapelring und Haltering gebildete Kombination sollte bevorzugt im

s unteren Randbereich der Behilterumfangswand angeordnet werden,

damit sie praktisch am oberen Umfangsrand der am Behilterboden

gebildeten Fiillstoff-Aufnahmekammer liegt. Dabei kénnen zur vor-
teilhaften Weiterbildung unterhalb der unteren Stapelschulter des

Stapelringes ein Zentrierring und oberhalb des oberen ringférmigen

Teiles des Halteringes mindestens ein kolbenringartig vorstehender

Fihrungsring in der Behilterumfangswand ausgebildet werden.

Hierdurch wird eine besonders sichere axiale Fithrung der Behilter

beim Vereinzeln gewéhrleistet, so dass ein Aufwirbeln oder sonstiges

Beunruhigen des auf dem Behilterboden liegenden Fiillstoffs ver-

15 mieden wird.

Die Anordnungsstelle der Kombination von Stapelring und Hal-
tering and der Behélterumfansgwand kann sicherlich auch an
anderer Stelle gewahlt werden, beispielsweise am oberen Randbe-
reich der Behilterumfangswand. Man kann auch den Stapelring und
den Haltering voneinander getrennt anordnen, beispielsweise den
einen im unteren Randbereich und den anderen im oberen Randbe-
reich der Behilterumfangswand. Selbst bei solcher Trennung ist ein
funktionelles Zusammenwirken von Stapelring und Haltering iiber
die sie verbindende Behélterumfangswand gewihrleistet, wenngleich
die stabilisierende Wirkung der Stapelschulter am Halterand nicht
mehr eintritt.

Eine Ausfithrungsform der Erfindung wird im folgenden anhand
der Zeichnung néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 drei ineinander gesteckte Trinkbecher in einer bevorzugten
Ausfithrungsform der Erfindung, wobei die beiden dusseren Becher
im Schnitt und der innerste Becher in Seitenansicht dargestellt sind;

Fig. 2 den Ausschnitt 2 der Figure 1 in vergrosserter Darstel-
lung;

Fig. 3 ein Funktionsschema der kalottenférmigen Vorspriinge im
Haltering;

Fig. 4 den Ausschnitt 4 der Figur 1 in vergrosserter Darstellung;

Fig. 5 einen Schuitt durch zwei ineinander gesteckte Trinkbecher
in einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung, und

Fig. 6 einen Schnitt durch zwei ineinander gesteckte Trinkbecher
in einer wiederum anderen bevorzugten Ausfiihrungsform nach der
Erfindung.

Im dargestellten Beispiel haben die Trinkbecher 10 eine in vier
Abschnitte unterteilte, einstiickige Umfangswand 11, die an ihrem
oberen Rand in einen umgebérdelten Lippenrand 12 und am
unteren Rand in den Becherboden 13 itbergeht. Der unterste Bereich
14 der Umfangswand 11 erstreckt sich unterhalb des Stapelringes 15
und entspricht im wesentlichen der Aufnahmekammer fiir den Fiill-
stoff, beispielsweise Pulverkaffee. Oberhalb des Stapelringes 15 ist
ein Haltering 16 mit einem oberen ringférmigen Teil 16a und einem
50 unteren ringférmigen Teil 16b gebildet. An den Haltering 16a
schliesst sich nach oben der die wesentliche Héhe des Bechers 10 ein-
nehmende Bereich 17 der Umfangswand 11 an, in welchem sich in
Umfangsrichtung erstreckende kolbenringartige Rippen 18 ausgebil-
det sind.

In dem oberen ringférmigen Teil 16a des Halteringes 16 ist eine
ringsum laufende Reihe von kalottenformigen Vorspriingen 19 ge-
bildet, die nach dem Behilterinneren vorstehen. In dem unteren
ringférmigen Teil 16b des Halteringes 16 sind kalottenformige Vor-
spriinge 20 ausgebildet, die nach dem Behilteriusseren vorstehen.

60 Wie in Figur 1 ferner gezeigt, geht der untere ringformige Teil 16b
des Halteringes 16 an seiner Unterkante in die obere Stapelschulter
21 tiber, wihrend zwischen dem Stapelring 15 und dem untersten
Umfangswandteil 14 die untere Stapelschulter 22 gebildet ist. Be-
nachbart zu der unteren Stapelschulter 22 ist im untersten Umfangs-

65 wandbereich 14 ein Zentrierring 23 ausgebildet.

Wie besonders die Figuren 2 und 3 zeigen, sind die im oberen
ringférmigen Teil 16a ausgebildeten, nach dem Behilterinneren vor-
stehenden kalottenformigen Vorspriinge 19 ringsum in gleichférmi-
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gen Abstiinden A, angeordnet und mit einem Durchmesser Do
und einem Wolbungsradius R;, ausgebildet. Die kalottenformigen
Vorspriinge 20 im unteren ringférmigen Teil 16b haben iiber den ge-
samten Umfang gleichformigen gegenseitigen Abstand A,,, einen
Durchmesser D,, und einen Wlbungsradius R,,. Dabei ist der
Wolbungsradius R, der kalottenférmigen Vorspriinge 19 grosser
als der Wolbungsradius R, der kalottenférmigen Vorspriinge 20.
Der Durchmesser D, der kalottenformigen Vorspriinge 19 ist
grosser als der Durchmesser D, der kalottenférmigen Vorspriinge
20. Schliesslich ist der gegenseitige Abstand A, ; der kalottenformi-
gen Vorspriinge 19 betriichtlich kleiner als der gegenseitige Abstand
A, der kalottenformigen Vorspriinge 20. Wie Figur 2 zeigt, ist der
die Breite des Stapelringes 15 bestimmende axiale Abstand zwischen
der oberen Stapelschulter 21 und der unteren Stapelschulter 22
derart auf die Breite des Halteringes 16 und die Breite des oberen
ringformigen Teiles 16a und des unteren ringfrmigen Teiles 16b ab-
gestimmt, dass beim vollstindigen Ineinanderstecken beiden Becher
10a und 10b, also bei Auflage der unteren Stapelschulter 22 des
inneren Bechers 10b auf der oberen Stapelschulter 21 des dusseren
Bechers 10a der untere ringférmige Teil 16b im Haltering 16 des
inneren Bechers 10b dem oberen ringfdrmigen Teil im Halterand des
dusseren Bechers 10a gegeniiberliegt, und zwar derart, dass die W6l-
bungsmittelpunkten M, und M, der sich gegeniibergestellten ka-
lottenférmigen Vorspriinge 19 und 20 im wesentlichen in einer Nor-
malebene zur Becherachse liegen.

Wie Figur 2 zeigt, driicken sich dabei die nach dem Behélterdus-
seren vorstehenden kalottenformigen Vorspriinge 20 im unteren
ringférmigen Teil 16b des inneren Bechers 10b in die nach dem Be-
hilterinneren vorstehenden kalottenférmigen Vorspriinge 19 im
oberen ringférmigen Teil 16a des Halteringes 16 des dusseren
Bechers 10a ein.

Wie Figur 3 zeigt, wird durch die unterschiedlichen Abstéinde
A,, und A,, zwischen den kalottenfSrmigen Vorspriingen 19 bzw.
den kalottenformigen Vorspriingen 20 erreicht, dass sich unterschei-
dende Eingriffsverhiltnisse zwischen den kalottenférmigen Vor-
spriingen 19 und den kalottenformigen Vorspriingen 20 auftreten.
Im Beispiel der Figure 3 ist das Verhéltnis zwischen den Absténden
A;o und den Abstinden A, derart, dass fiinf kleinere kalottenfor-
mige Vorspriinge 20 sechs grosseren kalottenformigen Vorspriingen
19 gegeniiberstehen. Dabei kann es vorkommen, dass ein kleiner ka-
lottenférmiger Vorsprung 20 gleichzeitig mit zwei grsseren kalot-
tenformigen Vorspriingen 19 in Eingriff ist oder zwischen zwei grds-
sere kalottenférmige Vorspriinge 19 greift.

Wie Figur 4 zeigt, sind die kolbenringartig nach aussen vorste-
henden Fiihrungsringe 18 derart ausgebildet, dass diese Fithrungs-
ringe 18 eines inneren Bechers 10b soeben leichte Beriihrung mit der
Innenfliche des jeweils Ausseren Bechers 10a haben. Dadurch erhilt
der dussere Becher 10a beim Anziehen vom Becherstapel mit seiner
Innenfliche eine Gleitfithrung an diesen Fithrungsringen, so dass die
kalottenformigen Vorspriinge 19 und 20 unter im wesentlichen axial
gefiihrter Bewegung voneinander getrennt werden.

Bei dem in Fig. 5 als Schnitt durch zwei ineinandergesteckte Be-
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hilter dargestellten Beispiel besteht der sich an den Stapelring 15
iiber die obere Stapelschulter 21 anschliessende Haltering 16 aus )
einem unteren im wesentlichen glatten zylindrischen Teil 16b und
einem mit nach dem Behilterinneren gerichteten kalottenformigen
Vorspriingen 20 versehenen oberen ringférmigen Teil 16a. Zwischen
den beiden ringformigen Teilen 16a, 16b ist iiber Schultern ein nach
dem Behélterinneren vorspringender Versteifungsring 16c einge-
formt. Dieser Versteifungsring 16¢ kann aber auch derart ausgebil-
det sein, dass er im Zusammenwirken mit der dusseren Umfangs-
wandung eines in diese beiden Behilter gesteckten weiteren Behal-
ters einen zusitzlichen Haltering bildet. Gemiss der Ausfithrungs-
form der Becher nach Figur 2 ist auch bei dem in Figur 5 gezeigten
Beispiel der die Breite des Stapelringes 15 bestimmende axiale
Abstand zwischen der oberen Stapelschulter 21 und der unteren Sta-
pelschulter 22 derart auf die Breite des Halteringes 16 sowie die
Breiten des oberen ringformigen Teiles 16a des iiber Schultern in die
Behilterwandung eingeformten Versteifungsringes 16c und des
unteren ringférmigen Teiles 16b abgestimmt, dass beim vollsténdi-
gen Ineinanderstecken der beiden Becher 10a und 10b, also bei
Auflage der unteren Stapelschulter 22 des inneren Ringes 10b auf
der oberen Stapelschulter 21 des dusseren Bechers 10a, der untere,
vor dem Ineinanderstecken im wesentlichen glatte ringf6rmige Teil
16b im Haltering 16 des inneren Bechers 10b dem oberen mit kalot-
tenférmigen, nach dem inneren Behélter 10b gerichteten Vorspriin-
gen 20 im Haltering des Ausseren Bechers 10a gegeniiberliegt. Dabei
driicken sich die nach dem Behélterinneren vorstehenden kalotten-
formigen Vorspriinge 20 des oberen ringférmigen Teiles 16b des dus-
seren Behilters 10a unter elastischer Verformung in den ohne Vor-
spriinge versehenen unteren ringformigen Teil 16b des inneren Be-
hlters 10b ein. Infolge der héhere Stabilitdt der kalottenformigen
Vorspriinge 20 wird sich dabei der glatte untere ringférmige Teil 16b
des inneren Behilters 10b mehr oder minder elastisch verformen, so
dass beim anschliessenden Vereinzeln der Behilter unter Umsténden
eine nach dem Behilterinneren gerichtete kleine Einbeulung 24 zu-
riickbleibt. Dies wirkt sich aber nicht nachteilig auf die Gesamtfe-
stigkeit des Behdlters aus, gibt aber den Vorteil eines festen Halts
sowie ruckfreies Vereinzeln der zusammengesteckten Behilter.

Bei dem in Figur 6 gezeigten Ausfithrungsbeispiel besitzen die im
Vergleich zu den in Figur 5 dargestellten Behaltern einen etwas klei-
neren Durchmesser, wobei der iiber Schultern zwischen diesen einge-
formte Versteigungsring 16c zum Behlterdusseren gerichtet ist. Auch
sind im Unterschied zu dem Behélter in Figur 5 in dem unteren ring-
formigen Teil 16b des Halteringes 16 nach dem Behélterdusseren ge-
richtete kalottenformige Vorspriinge 20 vorgesehen, die nun in Zu-
sammenwirken mit dem im wesentlichen glatten oberen ringformi-
gen Teil 16a des dusseren Behilters 10a ein festes Zusammenhalten
der gestapelten Behilter sowie ruckfreies Vereinzeln der Behilter ge-
wihrleisten. Jedoch sind beziiglich der Breite des Stapelringes 15 auf
die Breite des Halteringes 16, sowie die Abstimmung der Breiten der
ringformigen Teile 16a, 16b und des eingeformten Versteifungsrin-
ges 16¢ untereinander die gleichen Bedingungen wie bei dem Becher
in Figur 5 einzuhalten.

5 Blitter Zeichnungen
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