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Gasudladningspanel og fremgangsmide til dets fremstilling.

Opfindelsen angar gasudladningspaneler til indikator-
og/eller hukommelsesapparater af den i indledningen til krav 1
angivne art samt en fremgangsmdde til deres fremstilling. Ifglge
opfindelsen opnds adskillelse af pladerne ved hjalp af afstands-
gitre, der ikke forstyrrer udladningsbanerne.

Det er kendt at fremstille s&danne gasudladningspaneler
med store indikeringsomrdder, ved hvilke glaspladerne, der over-
lejrer hinanden, adskilles ngjagtigt ved hjzlp af adskilléhde
midler. Disse adskillende midler omfatter to éét skillestaenger
af ikke metallisk materiale og samme tykkelse, hvor de navnte to
sat skillestanger er anbragt i netform mellem glaspladerne. Dette
arrangement har, foruden at det er kompliceret i fremstillingsmés-
sig henseende, den ulempe, at krydsningspunkterne mellem leder-
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sattene ngje md indpasses over rudemgnsteret. Endvidere bevir-
ker den mindste fejl i netformen en direkte sznkning af gasud-
ladningspanelets kvalitet.

Der foreligger sdledes et behov for et skillearran-
gement, der giver ngjagtig adskillelse mellem glaspladerne i
gasudladningsapparater med store indikeringsarealer, og som ikke
har de ovenfor navnte ulemper. Det er derfor af tekniske og @ste-
tiske hensyn gnskeligt at minimere stgrrelsen af skilleelementer-—
ne saledes, at de bliver mindre forstyrrende og mindre igjen-
faldende inden for indikeringsomr&det, samtidig med at der opnas
stgrre frihed, hvad angdr placeringen.

Dette formal kan ifdlge opfindelsen realiseres ved til-
vejebringelse af et forbedret gasudladningspanel som angivet
i krav 1's kendetegnende del og en fremgangsmade som angivet
i krav 4's kendetegnende del. Ved dette apparat og ifglge den
forbedrede adskillelsesm&de holdes pladerne ngjagtigt det i for-
vejen konstante stykke adskilt ved hjelp af to sat lige store
krydsende skillestanger, der er anbragt vinkelret pa hinanden
i overlappende, gitterlignende bergring inden i den lukkede, gas-
fyldte beholder. Skillestangerne i et sat bergrer den dielektri-
ske belagning over de parallelle ledere pa en af pladerne, og skil-
lestzngerne i det andet sat bergrer den dielektriske belagning
over de vinkelret anbragte, parallelle ledere pa den anden plade.
Eftersom disse skillest®nger har en diameter, der svarer til
kun halvdelen af det navnte pd forh&nd valgte konstante stykke,
. bliver strgmmen af gaspartikler mellem de omrdder, der adskilles
af skillest®ngerne, ikke forstyrret i noget omfang af betydning.
De skillestanger, der hgrer sammen med lederne pé& hver plade, er
anbragt mellem og strakker sig parallelt med lederne pd denne
bestemte plade. Skillestazngernes diameter varierer fortrinsvis
mellem 0,05 mm og 0,09 mm afhengigt af, hvilken af de herefter
beskrevne udfgrelsesformer, der er aktuel.

Opfindelsen forklares i det fglgende narmere under
henvisning til tegningen, p& hvilken

fig. 1 i perspektiv skematisk viser et delvis adskilt
gasudladningspanel ifglge opfindelsen,

fig. 2 i betydelig stgrre mdlestok et snit efter
linien 2-2 i fig. 1 og en foretrukken udfgrelsesform

for opfindelsen,
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fig. 3 i noget overdreven mé&lestok et snit, der viser
opstillingen til et opvarmningssmeltetrin, der resulterer i den
i fig. 2 viste udformning,

fig. 4 et delsnit, der svarer til fig. 2, men viser en
anden udfgrelsesform fof opfindelsen.

Det gasudladningsindikator- og/eller hukommelsesapparat,
der er opbygget ifglge en f@rste udfgrelsesform og er vist i fig.
1 til 3, indeholder en ¢vre glasplade 10 og en nedre glasplade 11,
der hver isar . omfatter et underlag 12, 13, pd hvis frie over-
flader der er anbragt passiverede metalliserede ledersat 14, 15.
Som vist omfatter szttene 14, 15 hver isar et antal parallelle lede-
re, hvor ledeme i sattet 14 er anbragt vinkelret pad lederne
i sattet 15. Enderne af ledersettene p& hver plade strakker sig
ud over kanten af den anden plade for at forenkle tilslutningen
til skiftende ledere i sattet pa konventionel mdde. Som det bedst
ses i fig. 2 og 3, er lederne 1 hvert set 14, 15 dakket med trans-
parente dielektriske bel®gninger 16, 17, fortrinsvis af glas, hvil-
ket giver plane overflader 18, 19. '

Pladerne 10, 11 sammensmeltes til en sammensat struktur
p4 fglgende méde. Usmeltet, smelteligt twtningsmateriale, fortrins-
vis 1 form af stemnger 20 af glas med lavt blgdgdringspunkt, an-
bringes 1 et vindueskarmlignende rammemgnster pad den nedre plade
11lt's flade 19. Disse stenger 20 har samme diameter, og denne er
betydeligt stgrre end den ngjagtige, pd forhé&nd valgte adskillelse,
med hvilken pladerne til sidst skal sammenfgjes. Ifglge opfindelsen
anbringes derefter to smt lige store gvre og nedre skillestsmger
21, 22 dskkende hinanden 1 et to-lags rudemgnster inden for rammen.
De nedre stonger 22 er anbragt med ensartet mellemrum og strmikker
sig parallelt med nabopar af lederne 1 settet 15 og hviler pé& den
plane flade 19, medens de gvre stenger 22 dekker og hviler pé de
nedre stenger 22 med p& forh&nd fastlagte sideverts mellemrum,
som det skal beskrives i det fglgende. Som det fremgér af fig. 3
er den samlede hgjde af de overlappende stsmger 21, 22 betydeligt
mindre end tetningsstengerne 20's dlameter.

Den gvre plade 10 placeres nu p& den nedre plade 11 med
den gvre plades overflade 18 1 bergring med tetningsstengerne
20 og anbragt sdledes 1 tvmrretningen, at de gvre skillestemger
strekker sig parallelt med og med lige stor afstand fra, men 1
hovedsagen under par af op til liggende ledere 1 swttet 14 afhen-
gigt af ovenfor nwvnte forud fastlagte fordeling af stengerne
21 p4 stmngerne 22. Stengerne 21, 22, der fortrinsvis er fremstillet
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af glas, har betydeligt hgjere blgdggringspunkt end tebtningsstan-
gerne. Nar den udsmeltede opstilling af enkeltdele ved et efter-
fglgende arbejdstrin opvarmes i en vakuumovn til en temperatur, der
er tilstrekkelig til at bevirke smeltning og udflydning af tet-
ningsmaterialet i stsngerne 20, ssnkes den gvre plade 10 gradvis
fra den i fig. 3 viste stilling, indtil dens overflade 18 bergrer
de gvre skillestsnger 21 som vist i fig. 2.

Opstillingen afkgles nu, hvorved det nu udflydte ftstnings-
materiale, der betegnes 20' 1 fig. 2, smelter sammen med overfla-
derne 18, 19 pa de respektive dielektriske lag 16, 17 og dermed
sammensmelter pladerne 10 og 11 til en integreret opbygning med
en uigennmembtrengelig beholder 23, der langs sin periferi er twmtnet
med materialet 20'. Ifglge konventionel praksis evakueres denne
beholder 23 nu gennem et udblssningsrgr oh i fig. 1. Herefter
fyldes beholderen med fGmndbar gas under passende tryk, hvorpd
rgret teotnes Til permanent indelukning af gassen i beholderen.

Det fremgir sidledes, at pladerne ifglge en egenskab ved
opfindelsen holdes i en ngjagtig,pd forhdnd fastlagt afstand
fra hinanden ved hjslp af rudemgnsteret af overlappende skille-
stenger 21, 22. P4 grund af, at disse skillestsnger har en dia-
meter, der svarer til kun halvdelen af den samlede ensartede af-
stand mellem fladerne 18, 19, kan gaspartikler, methastabile ioner,
protoner, osv. strgmme uden nsvnevaerdig hindring mellem de for-
skellige omrader, som beholderen 23 opdeles i ved skillestsngernes
gitterarrangement.

T den foretrukne udfgrelsesform, der er vist i fig. 2,
‘har tstningsstsngerne 20 fortrinsvis en diameter p& ca. 1 mm, og
skillesbtsngerne 21, 20 har fortrinsvis en diameter pd ca. 0,05 mm.
De dielektriske belmgninger 16, 17 har en blgdgdrelsestemperatur,
der ligger over den temperatur, som opbygningen opvarmes til under
den ovenfor beskrevne smelteoperation, s& at stmngerne 21, 22
bergrer, men ikke gennemtranger de dielektriske overflader 18, 19.
Ved denne opbygning ggres skillestongernes ringe stgrrelse dem
i hovedsagen uskelnelige fra glaspladerne, hvilket er gnskeligt af
wstetiske hensyn. Endvidere bliver blokeringen af indikerings-
omraderne ved krydsningspunkterne for de respektive stsnger 21, 22
gjort mindst mulig ved disse stengers fordeling mellem lederne
for at undgd, at lysvirkningen hmmmes ved tonding af celler, der
udggres af ledere 1 nerheden af disse stznger.
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Herefter skal en alternativ udfgrelsesform beskrives.
Den anbringelse og den tmtningsmetode, der anvendes ifglge denne
udfgrelsesform, se fig. U, svarer til det i forbindelse med ud-
fgrelsesformen 1 fig. 1til 3 beskrevne med fglgende undtagelser:
Vad den nu aktuelle udfgrelsesform har de gvre og nedre skille-
Stenger 21', 22! noget stgrre diameter, f.eks. 0,09 mm, og belmg-
ningerne 16', 17t bestdr af et dielektrisk materiale med en blgd-
ggringstemperatur, der ligger under den temperatur, som opstil-
lingen opvarmes til under smelteprocessen. Resultatet bliver, at
skillestengerne 21', 22' gennemtrmnger de dielektriske belmgninger
indtil de bergrer overfladerne af de respektive underlag 12, 13.
S&ledes bestemmes den konstante afstand mellem pladerne af be-
rgringen mellem de respektive underlag og skillestemgerne 21!,
22t 1 stedet for fgr de dielektriske belsgninger . Den virkellge
ensartede hgjde 1 beholderen 23 vil imidlertid stadig svare til
den ngjagtigt fikserede afstand mellem de plane dele af fladerne
187, 19'. Det turde vmre klart, at lederkonfigurationen og sammen-
sebtningen, den specielle ovhopbygning og de tll smelteoperationen
anvendte temperaturer samt det apparatur, med hvilket beholderen
23 evakueres og dereffer fyldes med tendbar gas, kan vere 1 overens-
stemmelse med den tidligere kendte teknik. De er derfor ikke be-
skrevet mere detaljeret, end det er ngdvendigt for forstéelsen
af opfindelsen.
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Patentkravwv.

1. Gasudladningspanel med et par glasplader (10,11),
der hver isar har et underlag (12,13), pa hvilket der er anbragt
parallelle ledere (14, 15) dakket med en dielektrisk belagning
(16,17) s&ledes, at der dannes plane flader (18,19), tatningsmidler
(20), der bestidr af en karmformet ramme af tetningsmateriale
med lavt blgdggringspunkt, hvilke midler sammenfgjer pladerne
overlejret hinanden, adskilt og parallelt med de navnte flader
vendende imod hinanden til tilvejebringelse af en lukket beholder,
der indeholder en tazndbar gas, hvorhos lederne pa hver plade lig-
ger vinkelret p& lederne péd den anden plade, samt adskillende midler
(21,22) til at holde de navnte plader ngjagtigt adskilt med en
forud fastlagt konstant afstand, hvilke adskillende midler omfatter
to szt skillestanger med samme hgjde, anbragt vinkelret i forhold
til.hinanden i overlappende gitterformet kontakt med hinanden
inden i beholderen, k ende tegnet ved, at samtlige
stenger i hvert sat kun bergrer den ene af de navnte flader,
og at mindst &n af de skillestanger, der bergrer den navnte
flade pé en af pladerne, er anbragt i hovedsagen i samme afstand
fra og parallelt med et par naboledere pd pladen, samt at
mindst &n af skillest®ngerne, der bergrer fladen pd den anden
plade, er anbragt i samme afstand og parallelt med et par nabo-
ledere pd& den anden plade.

2. Panel ifglge krav l, k end e tegnet ved,
at skillerstzngerne bestdr af glas med et blpdgpringspunkt,
der er hgjere end blpdgpringspunktet for tatningsmidlerne,
samt at stengerne hviler pd og ikke kendeligt tranger ind i no-
gen af de navnte plane flader.

3. Panel ifplge krav 1, k end e t egne t ved,
at blpdggringspunktet for glasset i skillestangerne er hgjere
end blgdgpringspunktet for den dielektriske belagning, samt at
stengerne gennemtranger den dielektriske belazgning og bergrer
overfladen samt rager ud over dennes niveau for at tilvejebringe
en gitteragtigt overlappende, afstandsbestemmende bergring med hinan-
den. )

4. FPremgangsmide til fremstilling af et gasudladnings-
panel ifglge krav 1, k end et egne t ved tilvejebringelse

af to i hovedsagen gennemsigtige plane plader, der hver isar har
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parallelle ledere, og som er overtrukket med et dielektrisk ma-
teriale, anbringelse af usmeltet, varmesmelteligt tatningsmateriale
ovenpd det dielektriske materiale pd en af pladerne i form af en
karmformet rende over hoveddelen af dennes ledere, hvilken ramme
har en hgjde, der er betydeligt stgrre end den endelige konstante
afstand, der ¢nskes mellem pladerne, anbringelse af to sat
skillestenger med samme hgjde mellem pladerne til tilvejebringelse
af et arrangement, hvor stengerne vinkelret overlapper hinanden i
en gitterformet struktur inden for det indrammede omrade, hvor sten-
gerne i det ene sat hviler pa den ene plade og barer de ovenpa
liggende st@nger i det andet s&t, o9 hvor den samlede tykkelse af
de to sat st@nger er betydeligt mindre end h¢jden af den navnte
ramme siledes, at den anden plade til at begynde med bzres af
tatningsmaterialet, samt opvarmning af arrangementet til en tempe-
ratur over blgdggringspunktet for tztningsmaterialet, men under
blgdggringspunktet for skillestangerne til tilvejebringelse af
sammensmeltning af tatningsmaterialet og pladerne til dannelse

af en lukket beholder, der er beregnet til at indeholde et for-

ud fastlagt rumfang gas, idet den anden'plade sankes under

den nazvnte opvarmning og smeltning, indtil den bares med den en-
delige konstante afstand af gitterstrukturen af overlappende st&n-
ger, hvorved gas uden stg¢rre hindring kan flyde til i hovedsagen
samtlige omr&der i den lukkede beholder, der opdeles af skille-

stangerne.

Fremdragne publikationer:
USA patent nr. 3611019.
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