
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202321923256.0

(22)申请日 2023.07.21

(73)专利权人 安徽正宇面粉有限公司

地址 236000 安徽省亳州市涡阳县龙马工

业区（正宇食品产业园）001号

(72)发明人 张文占　曹云宇　曹广领　曹恒瑞　

曹鑫　

(74)专利代理机构 合肥方舟知识产权代理事务

所(普通合伙) 34158

专利代理师 杨道明

(51)Int.Cl.

B65G 61/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种面粉袋堆垛装置

(57)摘要

本实用新型涉及粉袋堆垛技术领域，尤其是

一种面粉袋堆垛装置，包括带输送机，所述带输

送机包括能够传输面粉袋的传送带，还包括与带

输送机相对固定设置的机架，位于所述传送带上

方设有面粉袋整形机构，所述矩形管道下端口为

面粉袋出料口，所述矩形管道内由下到上至少堆

叠有两袋面粉袋，最下方的面粉袋支撑在所述传

送带上，所述矩形管道下端口靠近传送带上表面

设置，所述机架安装有能够带动矩形管道上下运

动的动力伸缩缸，所述矩形管道向上运动能够释

放最下方的面粉袋跟随传送带运动。通过本装置

可以使面粉袋整形为长方体结构，长方体的面粉

袋可以更加整体的进行后续的堆垛步骤，提高面

粉袋堆垛的整体、稳定性。
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1.一种面粉袋堆垛装置，包括带输送机，所述带输送机包括能够传输面粉袋的传送带

(2)，其特征在于，还包括与带输送机相对固定设置的机架，位于所述传送带(2)上方设有面

粉袋整形机构(9)，所述面粉袋整形机构包括竖直设置且上下均为敞口的矩形管道(3)，所

述矩形管道(3)上端口为面粉袋上料口，所述矩形管道(3)下端口为面粉袋出料口，所述矩

形管道(3)内由下到上至少堆叠有两袋面粉袋，最下方的面粉袋支撑在所述传送带(2)上，

所述矩形管道(3)下端口靠近传送带(2)上表面设置，所述机架安装有能够带动矩形管道

(3)上下运动的动力伸缩缸(8)，所述矩形管道(3)向上运动能够释放最下方的面粉袋跟随

传送带(2)运动。

2.根据权利要求1所述的一种面粉袋堆垛装置，其特征在于，所述传送带(2)与面粉袋

之间的摩擦力大于相邻两个面粉袋之间的摩擦力。

3.根据权利要求1所述的一种面粉袋堆垛装置，其特征在于，所述矩形管道(3)至少一

侧安装有抱紧机构，所述抱紧机构能够在矩形管道(3)向上运动时抱紧由下到上第二袋及

以上的面粉袋一起向上运动。

4.根据权利要求3所述的一种面粉袋堆垛装置，其特征在于，所述矩形管道(3)侧面开

设有开口(4)，所述抱紧机构包括夹紧板(5)，所述夹紧板(5)置于所述开口(4)内，所述夹紧

板(5)顶端通过铰链(7)与开口(4)顶壁转动连接，所述夹紧板(5)远离面粉袋的一侧具有斜

面部(51)，所述抱紧机构包括转动连接在机架上的挤压辊(6)，所述挤压辊(6)抵靠所述斜

面部(51)，所述矩形管道(3)向上运动时，所述挤压辊(6)能够推动夹紧板(5)挤压由下到上

第二袋面粉袋。

5.根据权利要求1所述的一种面粉袋堆垛装置，其特征在于，所述传送带(2)下方表面

至少位于面粉袋整形机构(9)下方的部分支撑有支撑板(1)。
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一种面粉袋堆垛装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及粉袋堆垛技术领域，尤其涉及一种面粉袋堆垛装置。

背景技术

[0002] 面粉生产后需要装入袋中，对于不需要立马出库的面粉袋是需要进行堆垛的，主

要原因有以下几点:方便仓储管理；有利于先进先出；面粉袋堆垛整齐,可以按照生产日期

顺序摞放,实行先进先出的发货原则,保证面粉的新鲜度；防止破袋漏粉，面粉袋摞放整齐,

可以很好的支撑住上方袋子的重量 ,避免累积的重量导致下方袋子破裂漏粉；方便统计数

量。面粉袋整齐摞放,这样可以很方便的统计计算堆数和总数量；保持整洁卫生，面粉袋整

齐码放,可以避免堆放过程中的混乱,保持仓库的整洁有序,也有利于日常的卫生清洁。

[0003] 为了提高面粉袋堆垛时的稳定性、整齐性、空间充分利用性，面粉袋在堆垛之前需

要进行面粉袋整形步骤，现有技术中一般只是在输送带的上方设置一个压平辊，面粉袋经

过的时候，被压平辊简单的压平，然后进行后续的堆垛步骤，该种整形结构难以将面粉袋整

理呈长方体状，而长方体有利于面粉袋堆垛的更加整齐、稳定。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中整形结构难以将面粉袋整理呈长方体

状，不利于面粉袋的堆垛的缺点，而提出的一种面粉袋堆垛装置。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：

[0006] 一种面粉袋堆垛装置，包括带输送机，所述带输送机包括能够传输面粉袋的传送

带，还包括与带输送机相对固定设置的机架，位于所述传送带上方设有面粉袋整形机构，所

述面粉袋整形机构包括竖直设置且上下均为敞口的矩形管道，所述矩形管道上端口为面粉

袋上料口，所述矩形管道下端口为面粉袋出料口，所述矩形管道内由下到上至少堆叠有两

袋面粉袋，最下方的面粉袋支撑在所述传送带上，所述矩形管道下端口靠近传送带上表面

设置，所述机架安装有能够带动矩形管道上下运动的动力伸缩缸，所述矩形管道向上运动

能够释放最下方的面粉袋跟随传送带运动。

[0007] 所述传送带与面粉袋之间的摩擦力大于相邻两个面粉袋之间的摩擦力。

[0008] 所述矩形管道至少一侧安装有抱紧机构，所述抱紧机构能够在矩形管道向上运动

时抱紧由下到上第二袋及以上的面粉袋一起向上运动。

[0009] 所述矩形管道侧面开设有开口，所述抱紧机构包括夹紧板，所述夹紧板置于所述

开口内，所述夹紧板顶端通过铰链与开口顶壁转动连接，所述夹紧板远离面粉袋的一侧具

有斜面部，所述抱紧机构包括转动连接在机架上的挤压辊，所述挤压辊抵靠所述斜面部，所

述矩形管道向上运动时，所述挤压辊能够推动夹紧板挤压由下到上第二袋面粉袋。

[0010] 所述传送带下方表面至少位于面粉袋整形机构下方的部分支撑有支撑板。

[0011] 本实用新型提出的一种面粉袋堆垛装置，有益效果在于：通过本装置可以使面粉

袋整形为长方体结构，长方体的面粉袋可以更加整体的进行后续的堆垛步骤，提高面粉袋
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堆垛的整体、稳定性。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的第一种实施方式结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型的第二种实施方式矩形管道未向上运动状态结构示意图；

[0014] 图3为本实用新型的第二种实施方式矩形管道向上运动状态结构示意图；

[0015] 图4为本实用新型的向矩形管道上料的设备结构示意图。

[0016] 图中：支撑板1、传送带2、矩形管道3、开口4、夹紧板5、挤压辊6、铰链7、动力伸缩缸

8、斜面部51、面粉袋整形机构9。

具体实施方式

[0017] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。

[0018] 参照图1‑4，一种面粉袋堆垛装置，包括带输送机，带输送机包括能够传输面粉袋

的传送带2，还包括与带输送机相对固定设置的机架，位于传送带2上方设有面粉袋整形机

构9，面粉袋整形机构包括竖直设置且上下均为敞口的矩形管道3，矩形管道3上端口为面粉

袋上料口，矩形管道3下端口为面粉袋出料口，矩形管道3内由下到上至少堆叠有两袋面粉

袋，最下方的面粉袋支撑在传送带2上，矩形管道3下端口靠近传送带2上表面设置，机架安

装有能够带动矩形管道3上下运动的动力伸缩缸8，矩形管道3向上运动能够释放最下方的

面粉袋跟随传送带2运动。

[0019] 将面粉袋依次堆叠到矩形管道3内，面粉袋在矩形管道3内被压成长方体形状，最

下方的面粉袋支撑在传送带2上，当矩形管道3向上运动时，当矩形管道3下端口与传送带2

之间的距离大于面粉袋厚度时，在传送带2摩擦力作用下，将最下方的面粉袋传送出去，然

后矩形管道3进行复位、同时倒数第二个面粉袋成为最下方的面粉袋，重复上述步骤，完成

面粉袋在传送带上的整形目的，通过本装置可以使面粉袋整形为长方体结构，长方体的面

粉袋可以更加整体的进行后续的堆垛步骤，提高面粉袋堆垛的整体、稳定性。

[0020] 作为面粉袋跟随传送带2运动一种实施方式，传送带2与面粉袋之间的摩擦力大于

相邻两个面粉袋之间的摩擦力，当矩形管道3越过最下方的面粉袋时，最下方的面粉袋可以

更好的跟随传送带运动。

[0021] 作为面粉袋跟随传送带2运动的另一种实施方式，矩形管道3至少一侧安装有抱紧

机构，抱紧机构能够在矩形管道3向上运动时抱紧由下到上第二袋及以上的面粉袋一起向

上运动，当矩形管道3向上运动时，通过抱紧机构抱紧第二袋及以上的面粉袋一起向上运

动，使最下方的一袋面粉袋单独的支撑在传送带2上，这样可以更好的保证面粉袋跟随传送

带2运动。

[0022] 参考图2，矩形管道3侧面开设有开口4，抱紧机构包括夹紧板5，夹紧板5置于开口4

内，夹紧板5顶端通过铰链7与开口4顶壁转动连接，夹紧板5远离面粉袋的一侧具有斜面部

51，抱紧机构包括转动连接在机架上的挤压辊6，挤压辊6抵靠斜面部51，矩形管道3向上运

动时，挤压辊6能够推动夹紧板5挤压由下到上第二袋面粉袋，当动力伸缩缸8带动矩形管道
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3向上运动时，挤压辊6挤压夹紧板5的斜面部51，使夹紧板5向矩形管道3内部旋转，参考图

3，通过夹紧板5夹住倒数第二个面粉袋，使倒数第二个面粉袋及以上的面粉跟随矩形管道3

一起向上运动，使最下方的面粉袋跟随传送带2一起运动，完成最下方面粉袋的脱离作用。

[0023] 为了起到更好的支撑效果，传送带2下方表面至少位于面粉袋整形机构9下方的部

分支撑有支撑板1。

[0024] 为了方便向矩形管道3内堆叠面粉袋，参考图4，本装置提供一种实施方式，在面粉

袋整形机构9的上方一侧设置面粉袋输送机10，在面粉袋输送机10末端设置一个挡板11，然

后在面粉袋输送机10上方与矩形管道3顶部之间设置一个负压吸附时的机械手12，通过机

械手12将面粉袋输送机10末端的面粉搬运到矩形管道3内。

[0025] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变而得到的技术方案、构思、设计，都

应涵盖在本实用新型的保护范围之内。

说　明　书 3/3 页

5

CN 220392632 U

5



图1

图2
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图3
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图4
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