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Opfindelsen angdr en fremgangsmade til fremstilling
af spinplader indeholdende ekspanderet vermiculit som brand-
hemmende middel.

De to komponenter traspadner og vermiculit er hver
for sig velkendt. Deres materialeegenskaber er imidlertid
meget forskellige. Traspéner er, nar de bliver belimet og
presset til en plade, lette at bearbejde, og pladen kan
£& en god trazkstyrke og bgjningsstyrke, ligesom den er s¢m-
fast og skruefast. Ulempen ved almindelige spénplader er
imidlertid, at de er meget brandbare. Eksempelvis gennem-
brznder en almindelig 16 mm spdnplade i lgbet af ca. 20 mi-
nutter, ndr den udsazttes for en gasflamme med ca. 600°C.

Vermiculit har ingen af traspénernes navnte for-
delagtige egenskaber, men til gengald er den helt ubrand-
bar.

Ved kendte fremgangsmidder af den ovennavnte art
tilvejebringes sammenholdelsen i pladen af brandhzmmende
granulater og spinerne ved, at granulaterne belimes.

Det ejendommelige ved fremgangsméden ifglge opfin-
delsen er, at traspanerne efter belimning blandes med ube-
limet ekspanderet vermiculit, idet rumfangsforholdet mellem
traspaner fgr belimning og vermiculit fortrinsvis er mellem
7:3 og 2:3, hvorefter blandingen presses til en plade.

Dette medfgrer, at trazspidnerne kan presses normalt,
som det plejer at ske ved fremstilling af spanplader, sam-
tidig med at vermiculiten, fordi den er ubelimet, kan for-
dele sig ensartet imellem spanerne uden at klumpe og der-
ved at danne granulatreder. Som fglge heraf vil en ved frem-
gangsmaden ifglge opfindelsen fremstillet plade have styrke,
udseende og gode bearbejdningsegenskaber som en almindelig
spanplade uden vermiculit-tilsatning, samtidig med, at
pladen har gode brandhzmmende egenskaber. Ogsd fremstil-
lingshastigheden vil vare magen til den for almindelige
spanplader.

Det ved fremgangsmiden anvendte ekspanderede ver-
miculit foreligger i form af et granulat. Det har vist sig
ved forsgg, at vermiculiten efter presningen er finfordelt '
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i pladen nazrmest i form af et pulver. Under presning af
en spé&nplade udvikles som bekendt varme, idet tempera-
turen i pladen kan stige til 100°% og mere. Det ser ud
til, at vermiculiten under presningsprocessen indgar en
eller anden forbindelse med de belimede traspiner eller
binder til disse p& en midde, der forhindrer den enkelte
traspdn i at brznde, nir pladen udsattes for pavirkning
af ild. De gode resultater, som fors@dgene har vist frem
til, har haft som forudsatning, at vermiculiten i over-
ensstemmelse med opfindelsen tilszttes som ubelimet til
de belimede traspéner. Andre forsgg har vist, at ver-
miculitkorn, som til forskel for opfindelsen er belimede,
bindes i udstrakt grad til hinanden og giver ikke den be-
skyttelse for traspdnerne, som ndr de er ubelimede. Ser
man pa& et ekspanderet vermiculitkorn under forstgrrelse,
ses det som en lidt krum langagtig partikel, der tyde-
ligt bestdr af 10-15 tynde lag. Det er disse lag, der ved
fremgangsmiden ifglge opfindelsen under presningen gar
fra hinanden og lagger sig mod de belimede spéner og der-
ved giver den tilsigtede beskyttelse.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen muligggr en
fremstilling af brandhammende eller praktisk taget u~
brzndbare spanplader, som praktisk taget ligner de tra-
ditionelle spénplader, sdvel i opbygning som i udseende,
idet man ogsd ved fremgangsmaden if¢lge opfindelsen ek-
sempelvis vil kunne fremstille flerlagsplader, hvor yder-
lagene er lavet af finere dzkspdner tilsat vermiculit, og
mellemlaget er lavet af grovere traspaner ligeledes til-
sat vermiculit. En s&dan plade kan pudses og fineres som
en almindelig spédnplade. Den ved fremgangsméden ifglge op-
findelsen fremstillede plade er ligeledes meget fabrika-
tionsvenlig, da den ikke afgiver stév eller slgver klinger
mere end de traditionelle spénplader.

Endvidere giver fremgangsmdden ifg@lge opfindelsen
mulighed for at variere pladens karakter med hensyn til
gennembranding alt efter, hvorledes forholdet mellem trea-
spdner og vermiculit valges. Valges andelen af vermiculit
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i blandingen til at vare halvdelen eller mere af den sam-
lede blandingsmangde opnds en plade, der i praksis kan
betegnes som ubrandbar, idet den vil kunne modstd ilden

i indtil flere timer. Forskydes m@ngdeforholdet mellem
komponenterne, s& at andelen af traspéner valges til at
vare halvdelen eller mere af den samlede blandingsmangde,
tilvejebringes en brandhzmmende plade. Forsgg har vist,
at man ved et rumfangsforhold pd 60 dele traspiner og 40
dele vermiculit far en plade, der kan modstd ilden i ca.
90 minutter. Forskydes forholdet yderligere, sdledes at
pladen indeholder 70 dele traspéner og 30 dele vermicu-
lit, bliver gennembrandingstiden ca. 60 minutter, hvilket
er tre gange gennembrandingstiden for den almindelige
spanplade uden brandhzmmende middel.

Ved prgvebrazndinger har man endvidere kunnet kon-
statere, at der ikke finder nogen flammespredning sted, og
heller ikke noget efterglgdning og rggudvikling. Sédsnart
ildkilden fjernes, d¢r ilden ud.

Da de to komponenter, af hvilke pladen fremstil-
let ved fremgangsmiden ifplge opfindelsen sammensattes, i
alt vasentligt er lige dyre, vil den fremstillede brand-
hammende eller ubrendbare plade vare konkurrencedygtig
ogs8 i prismassig henseende. Den vil derfor kunne finde
anvendelse p& mange forskellige steder i byggeriet, her-
under i dgre,til loftspaneler og lette skillerumselemen-
ter. I sammenligning med en traditionel 60 minutters brand-
dg¢r BD 60 i 43 mm tykkelse vil en brandde¢r af tilsvarende
kvalitet kunne fremstilles i samme tykkelse som en almin-
delig indvendig dg¢r, nemlig 35 mm, nar i overensstemmel-
se med opfindelsen fremstillede plader anvendes.

Ved prgvebrazndinger har det endvidere vist sig,
at temperaturen pa& den bort fra ilden vendende side af
en 16 mm plade efter nogle minutter steg til ca. 140°C,
hvorefter den atter faldt noget til ca. 130°C. Dette bety-
der, at p& navnte side anbragt finer under de navnte for-
hold ikke bliver antandt. Ved en plade af samme tvkkelse
har man efter 5/4 timers branding stadig kunnet holde en
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h&nd pd pladens bagside i ca. 10 sekunder.

Ved brandprgver med plader fremstillet ved frem-
gangsmadden ifglge opfindelsen, hvor andelen af vermiculit
var halvdelen eller mere, forblev pladen under pr¢vebrandin-
gen hel. Den del, hvor prgveflammen ramte, blev fgrst sort,
eller forkullet, idet de yderstehmillimeter dog blev nar-
mest som grd asbest.

Nedenstdende eksempler omhandler gennembrendings-
fors¢gg med i overensstemmelse med opfindelsen fremstillede

plader.

Eksempel 1

Emne: 1 stk. 16 mm 45 x 45 cm spdnplade fremstillet
af 60 dele vermiculit og 40 dele belimede traspaner udfgrt
som 3 lags spénplade ved 15 minutters pressetid, tempera—r
tur 100°C. '

Forsgg:

Forsgget udfgrtes ved at anbringe emnet i en ramme,
der var indsat i en kasse. Varmekilden var en gasflamme fra
en bunsenbrander, hvor flammen under forsdget hele tiden
ramte emnet. Varmegraden ca. 600°cC.

Forsgget startede kl. 954.

Rammetrsz i brand kl. 1002.

K1. loo8 smid ujavnheder markes pa plades bagside.
12

K1i. 10 man kan stadig holde en hand p& pladens
bagside.

Kl. 1024‘f¢rste svage tegn pd brunfarvning p& bag-
siden.

K1l. 1050 stadig kun svag gennemfarvning pd pladens
bagside.

Kl. 1054 efter en times brandetid er bagsiden af pla-

den kun svagt misfarvet, let knoppet, men

man kan stadig stryge en hand hen over den.
K1. ll14 er der stadig kun en svag misfarvning pad
pladens bagside med en diameter p& ca. 10 cm.

54

Ki. 11 stadig ingen gennembranding, kun svag

misfarvning.
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Materialet i den her fremstillede form m& anses
for ubrendbart, der skete ingen flammespredning, ingen

efterglgdning og ingen rggudvikling.

Eksempel

2

Emne: 1 stk. 16 mm spinplade fremstillet af 40 de-

le vermiculit og 60 dele belimede traspaner.
Gasbrander, afstand fra emnet 21,5 cm, temp. ca. 600°¢C

K1. 1022
k1. 1037
Kl. 10°2
x1. 1190

x1. 11%°

Kl. 1122

start.

ingen synlige tegn pd pladens bagside.
ingen synlige tegn pd pladens bagside.

en svag brunlig farvetone skimtes nu pé
pladens bagside.

nu en synlig brun farvetone ca. 5 ecm i dia-
meter.

ingen forandring i pladens tilstand. P&
pladens forside, hvor flammen rammer, er
materialet noget forkullet og de yderste
lag asbestfarvet. P& pladens bagside ses
kun den brunlige misfarvning pd ca. 6-7 cm
i diameter, men ingen gennembrending, in-

gen rggudvikling og ingen eftergl¢dning.

Forspgget afbrudt efter 60 minutters forlgh.

Eksempel

3

Emne: 1 stk. 16 mm spdnplade fremstillet af 50 dele

vermiculit og 50 dele belimede traspiner.
Gasbrander, afstand fra emnet 21,5 cm,ca. 600°¢.

49
04

Kl. 14
RKl. 15

k1. 1511
Kl. 151°

k1. 1534

start.

ingen synlige tegn p& pladens bagside, in-
gen rggudvikling og ingen glgd i brandpunk-
tet.

en svag misfarvning pé& stgrrelse med en
femkrone ses pa pladens bagside.

den brunlige plet p& bagsiden er nu ca.

6-7 cm i diameter.

ingen forandring i pladens tilstand.
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ingen forandring, ingen rggudvikling, in-
gen flammespredning, ingen efterglgdning.

Pladen er intakt.

Forsgget afbrudt efter 60 minutters branding uden

gennembraending.



Patentkrav.

Fremgangsmide til fremstilling af spanplader inde-
holdende ekspanderet vermiculit som brandhzmmende middel,
kendetegnet ved, at trazsodnerne efter belimning

blandes med ubelimet ekspanderet vermiculit, idet rumfangs-
forholdet mellem traspidner f¢r belimning og vermiculit for-
trinsvis er mellem 7:3 og 2:3, hvorefter blandingen presses

til en plade.

Fremdragne publikationer:

DE freml®ggelsesskrift nr, 1126119
GB patent nr. 627532
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