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Urzadzenie do sortowania wyrobéw stalowych pod wzgledem twardoSci
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Urzadz:-mie do sortowania podluznych wyrobow
stalowych pod wzgledem twardosci, dzialajace na
zasadzie magnetycznej wykorzystuja zazwyczaj
wspblzaleznoéé twardo§ci materiatu i jego powscig-
gliwo$ci magnetycznej (sily koercji). Badang préobke
poddaje sie magnesowaniu w stalym polu magne-
tycznym, a nastgpnie rozmagnesowaniu. Pozostato§é
magnetyczna probki zalezy od sity koercji mate-
rialu, a wiec od twardo$ci. Strumien szczatkowy
prébki wytwarza impuls elektryczny, ktéry zalez-
nie od swej warto$ci i kierunku, uruchamia odpo-
wiednie elektromechaniczne urzadzenie sortujgce.
Ze wzgledu na stabilno§é pracy murzadzenia wyma-
gana jest wysoka stalo§¢ pola magnesujacego i roz-
magnesowuigcego oraz duza pltynno$¢ nastawiania
warto$ci pola rozmagnesowujacego. W urzadze-
niach tego typu stosuje sie z reguly pcle magne-
sujace irozmagnesowujace wytworzone przez cew-

ki zasilane z odpowiednich zasilaczy pradu statego,

przy czym prad w obu cewkach powinien by¢ w
najwiekszym mozliwym stopniu wygtadzony i sta-
bilizowany z mozliwoécia plynnego nastawiania
tego pradu w cewce mozmagnesowujacej. Stawia
to wysokie wymagania zastosowanym zasilaczom
pradu stalego zwiekszajac ich koszt. :
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie sortujace
pracujace ma zasadzie poréwnywania sity koercji,
w ktorym jako Zrédet pola magnesujacego i roz-
magnesowujgcego uzyto zespoléw trwatych magne-
s6w pier§cieniowych eliminujgc koniecznosé uzycia
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skemplikowanych stabilizator6w pradu. Wysokg
plynno$é¢ nastawiania pola rozmagnesowujgcego u-
zyskano przez odpowiednie przesuwanie magnesow”
zespolu rozmagnesowujgcego, Istota wynalazku jest
przedstawiona na rysunku.

Sortowana prébka 1 ;brzenaszona jesst z jednostaj-
ng predkos$cig przez przenosnik 2 przechodzac
przez silne pole magnesujace wytworzone przez
zesplt szeregu magneséw pierScieniowych 3, zesp6t
rozmagnesowujacy zlozony z dwbéch magneséw 4
oraz cewke wykrywajgcg strumien szczatkowy 5,
wpadajgc nastepnie do wiaSciwego elektromecha-
nicznego rozdzielacza prébek 6. Rozdzielacz zasila-
ny jest z elektronicznego wzmacniacza sortujgcego
7, wzmacniajgcego impulsy z cewki 5. W dodat-
kowej cewce 8 umieszczonej przy zespole magne-
sujacym, przy przechodzeniu prébki wzbudza sie
impuls sterujacy, ktory poprzez -elektroniczny
wzmacniacz sterujacy 9 oddzialowuje na wzmac-
niacz sortujacy 7 i ustawia rozdzielacz z normal-
nego polozenia ,probka zla“ w pobozenie ,préobka
dobra“.

Zesp6t! magneséw rozmagnesowujgcych: 4 jest tak
ustawiony, ze ‘prébki o twardo$ci w granicach to-
lerancji wytwarzajg w cewce niewielki impuls na-
piecia. Impuls ‘ten jest zbyt maty ma to, aby wzma-
cniacz 7 ponownie przestawil mozdzielacz w poloze-
nie ,,prébka zla”, zatem prébka zostaje skierowana
do pojemnika prébek dobrych. Kazda prébka o
twandosci wykraczajgcej poza obszar tolerancji wy-
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twarza w cewce 5 impuls, ktéry wysterowuje wzma-
cniacz i przerzuca element sortujacy w polczenie
,,probka zta” kierujgc probke do odpow edniego po-
emnika prébek ziych. W przypadku probki dabrej
wzmacniacz sortujgcy 7 oraz rozdzielacz zostajz
sprewadzony do polozenia poczatkowego dzieki
przekaznikowi czasowemu 10 uruchamianemu im-
pulsem sterujacym z cewki 8 wzmocnionym we
wzmachiaczu sterujagcym 9.

Urzadzenie sterujace z cewkg 8 i wzmacniaczem
9 zostalo zastosowane w tym celu, aby rozdzielacz
w stanie poczatkowym moégt znajdowaé sie w po-
tozeniu ,,prébka zla”. Pozwala to na odrzucenie ja-
ko ztych przypadkcwych prébek z materialdw nie-
magnetycznych.

W celu regulacji pola rozmagnesowujgcego oba
magnesy zespolu rozmagnesowujgcego 4 mogg byé
przesuwane wzgledem siebie, uzyskuje sie przez to
regulacje zgrubng.Regulacje dokladng uzyskuje sie
przez przesuwanie calego zespolu rozmagnesowujg-
cego wzgledem zespoiu magnesujgcego 3. Przez zbli-
zanie obu zespoléw dzieki silniejszemu dziataniu
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pola magnezujgcego pole rozmagnescwujace ulega
oslabieniu. W urzadzeniu uzyto pierscieniowych
magnesow ferrytowych o duzej sile koercji i wy-
sokiej stalo$ci pola w czasie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do scrtowania rwyrcbéw stalowych
rod wzgledem twardos$ci dziatajgce na zasadzie
silnego magnesowania i slabezo rozmagnesowa-
nia prébek, znamienne tym, ze jako Zrédia pola
magnesuyjacego uzyto zespolu magneséw trwa-
lych 3, za$ jako Zrodia pola rozmagnesowujgcego
magnesOw trwalych 4, ktérych potozenie wzgle-
dem siebie oraz wzgledem zespolu magneséw 3
daje sie regulowaé, co pozwala na plynng zmia-
ne¢ natezenia pola rozmagnesowujacego,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamiennetym, ze
zawiera cewlke sterujgcg 8 i elektroniczay wzma-
cniacz sterujacy 9 dzieki czemu rozdzielacz
probek moze pozostawaé w stanie poczatko-
wym w polozeniu odpowiadajacym préobkom
zltym.
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