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(57) Otkova poddvaci tryskovad jednotka je
opatfena nejméné jednim primdrnim dstim
sm&fujlcim do sm&Sovaciho kandlku, kam je
vytsté&n také dtkovy p¥ivod, s rozvddéci
dutinou na konci smé&Sovaciho kandlku, a
sice konci opadném neZ je ten, v némZ je
vytstén Utkovy p¥ivod, kde do rozvédéci
dutiny p¥ed zaldtkem p¥idrinych stén vy-
istuje nejméné jedna ridici tryska. Jednotka
je sestavena ze soustavy lamel, sestavenych
do sudého podtu blokd, nap¥iklad prvniho

bloku, druhého bloku,

ho bloku, navzdjem od sebe oddélenych d&li-
cimi deskami, nap¥iklad prvni d&lici deskou
oddé&lujici od sebe prvni blok a druhy blok.
Ka%dy blok je sestaven z na sebe naskléda-
nych a spolu propojenych dvojic lamel, a
sice prvni lamely a druhé lamely, oddéleny-
mi od sebe kandlkem pro pruchod idtku. Jeho
jednotlivé za sebou ndsledujfci tdseky tvo¥i
pfivodni kandlek, ddle prvni strhdvaci kand-
lek do n&ho# Gstl prvni tryska a je3t& dédle
interak&ni dutina, do ni%¥ uGst{ napéjeci
tryska a ddle druhy strhévaci kandlek, do
ného? uUsti druh4 tryska, za nim je vytvoien
vyvodni kandlek, zakonteny prvni ventila&ni
dutinou a dédle je tento kandlek pro prichod
Gtku tvo¥en tGtkovym p¥ivodem, ddle sm&Sovacim
kandlkem a na konci rozvadéci dutinou.

(54) Utkova podavaci tryskova jednotka

t¥etiho bloku a &tvrté~
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Vyndlez se tykd dtkové poddvaci tryskové jednotky ur&ené k poddvéni dtku do prohozniho
kandlu bez&lunkového tkalcovského stavu, a to zejména stavu s aktivnim prohoznim kandlem,
v némZ je pohyb ttku vyvozen Glinkem vytoku tekutiny ze Btafetovych trysek. Poddvaci jednotka
podle vyndlezu je urdena pro tkalcovské stavy s prohozem tGtku z centrdlné umisténych p¥ivodd
dtkové niti uprostfed Sifky osnovy smérem k jejim okrajim, a to s michdnim dtku, kdy se
tkd soulasn& z Gtkovych niti odebiranych ze dvou civek a sméry prohozl z obou civek ne perio-~
dicky, napffklad po ka%#dém prohozu, vzdjemnd zam&iuji.

Tak jako d¥ive b&Zné prohozni trysky stavl s pasivnimi prohoznimi kandly, tak také i podévaci
trysky stavu s aktivnim prohoznim kandlem jsou dosud vyrdbény klasickou technologif t¥iskové-
ho obrébéni. Trysky jsou zpravidla konstruovdny jako osové soumérné” a jsou vyrdbé&ny soustruZe-
nim a brouSenim. Tento zplsob vyroby je znadné ndkladny a zdlouhavy, vyZaduje vybaveni znadnd
drahymi obrédbécimi stroji, které zpravidla mohou vyrdbét vidy jen postupn& jednotlivé soudést-
ky trysky jednu po druhé a nikoliv vice najednou. Nejnovéjs3i ¥eSeni centrdinfho prohozu
s vyuZitim Coandova jevu v rozvddé&ci{ dutind, nachdzejic{ se na konci sm&8ovaci trubice klasické
osové soumérné trysky, ddle komplikuje vyrobu tim, Ze rozvadé€ci dutina neni osové soumérnid
a musi tedy byt obrdbé&na zvl43t na jiném druhu obréb&cich strojd.

zéva?nou zménu v charakteru vyroby tkalcovskych stavi p¥indSeji v posledni dob& FeSeni
tkacich mechanismi bez pohyblivych soudédsti, s pohybem tkanych niti vyvozenym pouze G&inkem
vytékajlcich tekutinovych proudd. Zé&kladni vyznam mé& zejména star§{ Ceskoslovenské autorské
osvédteni &. 194 334, které jako prvni p¥ineslo vytvafeni prod3lupl vytokem tekutinovych
proudd v tenkych lameldch nasklddanych na sebe. Obdobné FeSeni popisujf také &s. autorské
osvéd&eni &. 233 614 z r. 1982, &. 231 646 z roku 1982, &. 233 626 rovnéZ z r. 1982 a ddle
&. 242 005 z r. 1983, 244 855 z r. 1983 a &. 241 398 z r. 1983. Lamely s pot¥ebnymi kandlky
a dutinami pro proud&ni pracovni tekutiny mohou u takovych FeSeni byt vyrdb&ny vyhodnou
fotochemickou technologii. Potiebné tvary jsou na £61ii, opat¥fenou fotosenzitivnim lakem,
p¥eneseny opticky, osv&tlenim p¥es masku. Neosv&tlenid mista jsou poté odstranéna chemicky,
lept4nim. Vyroba je pfitom prakticky stejné levnd, at jde o dutiny sebevice sloZité a je
tedy moZné zajistit i velmi komplikované plisobeni tekutiny na niti, z nich#% se tkanina vy~
tvd¥i, p¥i nizké vyrobni cené stroje. Vyhodou jé i to, Ze v lameldch lze integrdlné vytvofit
i dal3i funké&ni C&sti stroje, nap¥. podle &s. autorského osvé&ddeni &. 192 087 z roku 1976
lze talto vytvo¥it i osnovni zardZku s funkci ‘samodinného stanoveni po¥adf osnovni niti,
kterd se p¥etrhla. Jinou nevyhodou fotochemické vyrobnis technologie je, Ze leptdni z tenkych
desek lze soulasné, v jediné vyrobni operaci, vytva¥qt najednou v&t3i polet t¥eba i riz-
nych soudéstek, vhodnd rozmist&nych na téZe desce. Leptdni je také energeticky mnohem méné
ndro¢ndjii neZ klasické t¥iskové odebirdni materidlu, je tiché, zagkré méné mista v provoznich
budovdch a dd se velmi snadno kompletné automatizovat. Za¥idi-1li se v8ak vyrobece tkacich
strojfd na tuto technologii vyroby, je pro n&j nanejvy¥ Z&doucf zhotovovat jim co nejvice
souddstek stroje, aby se tak ndklady spojené s po¥izovanim d¥ive na b&inych leptacich a
fotografickych strojd co nejd¥ive splatily. Rada klasickych tvard strojnich celki viak tomuto
zplsobu vyroby neni vhodnd, zejména prohoznifa podavaci trysky, dosud navrhované pro pfed-
pokladanou vyrobu soustrufenim neptichdzely pro novy fotochemicky postup vyroby vibec v uvahu.

Te A’

V patentové literatufe je zndmo usporddédni trysekVPS%ﬂe PCT WO &. 82/03 641, které
na rozdil od klasickych osové soum&rnych trysek mé kéhﬁlék pro prichod pracovni tekutiny
s dtkem takovy, %e md v p¥imém Yezu obdélnfkov§y tvar. I tento tvar je zhotovovén obvyklym
zplsobem t¥{skového obrdb&n{ se viemi jeho nevyhodami, ale ve spojeni s rozvadéci &asti
vyuzivajicich Coandidv jev by se ziskalo to, Ze dutina by mohla byt obrib&na na obré&bdcim
stroji téhoZ druhu.

Problém je FeSen utkovou podédvaci tryskovou jednotkou, s mejténé jednim primdrnim dstim
sméfujfcim do sm&S3ovaciho kandlku, kam je vydstén také utkovy pfivod, s rozvad&c{ tekutinou
na konci sm@¥ovaciho kandlku a sice konci opainém ne: je ten, v némZ je vylstén Gtkovy p¥ivod,
kde do rozvadé&ci dutiny bfed zaddtkem pfi{drZnych stén vydstuje nejméné jedna ¥idici tryska.
Podle tohoto vyndlezu je tato jednotka sestavena ze soustavy lamel, sestavenych do sudého




3 266050

po&tu blokid, napfiklad prvniho bloku a druhého bloku, nebo prvniho, druhého, t¥etfho a &tvrté-
ho bloku a tak ddle, které jsou od sebe navzdjem oddéleny d&licimi deskami, nap¥iklad prvni
blok od druhého je odd&len prvni délici deskou, prifemZ kaZdy blok je sestaven z na sebe
nasklddanych a spolu propojenych dvojic lamel, kde kafd4d dvojice lamel je tvo¥ena jednak

prvni lamelou, jednak druhou lamelou, jeZ jsou od sebe odd&leny kandlkem pro prichod tutku,
jehoZ jednotlivé za sebou nésledujici uUseky jsou p¥ivodni kandlek, déle prvn{ strhivact
kandlek do n&ho? dUst{ prvn{ tryska a jest& ddle interakén{ dutina, do které dUst{ napdjeci
tryska a ddle druhy strhdvaci kandlek, do néhoZ usti druhd tryska, za niZ je vytvo¥en vyvod-
ni kanélek, zakon&eny prvn{ ventila&ni dutinou a dédle je tento kandlek pro prichod dtku

tvoYen Gtkovym p¥ivodem, nejméné jednim smé&Sovacim kan&lkem a na konci rozvadéci dutinou.

Uspo¥éddéani poddvaci tryskové jednotky podle vynédlezu, kdy je sestavena z tenkych kovovych
lamel na sebe nasklddanych, umoZhuje vyhodnou vyrobu zmin&nou fotochemickou technologii.
To p¥ind8{ vyhodu, Ze je Glelné& vyuZito za¥izeni k fotochemické vyrobé opatfené k vyrobé
pro$lupnich lamel, v nichZ probfhd vlastni proces tkani. Vyhodné je, Ze bez Z&dnych piidav-
ngych ndrokti lze zhotovovat lamely velmi slo?ité a p¥i konstrukci jednotliv¢ch &&sti lze
proto volit tvary jaké by se ohledem na vyrobni cenu p¥i klasické technologii vyroby ne-
pfichdzely v tGvahu. Zejména lze v jediné vyrobni operaci vytvo¥it v lamele nejen dutiny
fungujici{ jako dosavadni poddvaci tryska, ale i dutiny fungujic{ jako rozvadél smé¥uj.ici
dtek st¥fdavé do jedné &i druhé poloviny prohozniho kandlku a zajiStujici tak michén{i utku.
V téZe vyrobni operaci v3ak lze zhotovit i dutiny fungujici jako fluidicky snimal rychlosti
dtku. Proto¥e vyroba probfh& leptdnim z vét3ich listd kovové folie, lze p¥i optickém prendSe-
ni vyréb&nych tvard na list soulasné prenést vétSi{ polet tvarl lamel. PF¥i leptdni se pak
souasné v jediné operaci vyrob{ hned v&t8{ pofet lamel nebo jinych souldstek. Jak ji# bylo
zminéno, leptdni je také energeticky mohem méné& ndrofné ne% klasické t¥iskové obrébé&ni.
P¥i vyrob& nevznikd hluk, co? vede ke zlepSeni pracovniho prost¥edi zam&stnanci vyrobni
tovdrny. VSeobecné plati, Ze fotochemicky postup vyZaduje men$i pidorysnou plochu strojniho
vybaveni tovirny neZ klasické obrdb&ci stroje produkujici stejny polet vyrdb&nych soucdstek
za ¢asovou jednotku. Krom& toho lze fotochemickou vyrobu vyhodn&ji plné automatizovat. Zejména
je vy¢hodné, Ze fotochemick4 technologie vyroby miie v zdsadé vyuZit b&Zn& dostupnd a hromadné

vyrébéné zarizeni pro zhotovovdni plo3nych spoju v elektrotechnice.

zna&nou vyhodou plochého tvaru p¥i zhotovovédni z lamel je, Ze bez potiZi lze na sebe
nasklddat vétsi podet individudlnich poddvacich trysek. Ji% pro samotné michdni dtkd jsou
v zésad® zapotfebi dv& paraleln& umisténé poddvaci trysky. Pokud by p¥i vicebarvené zimé&né
atkd m&lo byt ndkolik takovych dvojic trysek, pak p¥i dosavadnim osové symetrickém uspoXddéd-
ni by bylo jejich umisténi tak, aby sm&fovaly do spoleného prohozniho kandlu, velmi obtiZné,
ne-1li vibec nemofné. Planarni provedeni podle vyndlezu umoZhuje ¥edit vice barevnou zémé&nu

bez vyraznych prostorovych ndrokid; celd jednotka je velice kompaktni.

zZvl45té vyznamnd je pak vyhodnd okolnost, Ze v jednotce podle vyndlezu je integrilné
zhotovena, v zdsadé bez jakéhokoliv zvétSeni vyrobni ceny proti samotné trysce, nejen poddvaci
tryska, ale také rozvaddci fluidicky &len a soufasné i fluidicky snimal rychlosti zan&Sen{
dtku. Ten miZe slou?it diagnostickym uelim; ke kontrole sefizeni stroje b&hem provozu.
Neprobih&-1i Sasovd zdvislost rychlosti dtku v mezich p¥ipustnych toleranci, mife ridici
poditad stavu rozhodnout o provedeni zmény stavitelnych parametrl prohoznfho Ustrojf, pop¥ipa-
d& o zastaveni stroje a privol&ni obsluhy. Podle d¥iv&jSich névrhl podanych autory vyndlezu
mGfe také signdl z tohoto snimade slouzit k adaptivnimu ¥izeni funkce Stafetovych trysek.
Konedn& integrovany signdl o pr@b&hu rychlosti mi%e slouZit k odmé&¥ovadn’ délky dtku, kdy
odpad4 slo%ité, drahé a prostorové ndro&né odmé¥ovaci dstrojf stavu a cu.i pfiprava tdtku

k prohozu se miZfe podstatné zjednodulit.

Na pfipojeném obrézku je znézorn&n p¥iklad provedeni Gtkové poddvaci tryskové jednotky
podle tohoto vyndlezu. jednotlivé souldstky jednotky jsou zachyceny v expandovaném perspektiv-
nim zndzorndni. V expandovaném zndzornéni jsou jednotlivé lamely, z nichZ jednotka sestdvé,

kresleny nad sebou, ve skute&ném smontovaném stavu by byly lamely spolu pevné spojeny, tomu

v
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odpovidéd i mnohem men${ celkovy vyikov{ rozmdr jednotky ve smontovaném stavu. V daném pPfikladu
provedeni jde o jednotku slouZicf k tkanf se zédm&nou Gtku s dvoubarevnou z4mdnou. Jsou proto
v jednotce umistény celkem &ty¥i bloky lamel, a to prvni blok 10, druhy blok 20, t¥etf blok
30 a &tvrty blok 40. VZdy dva bloky jsou ur&eny k tkan{ jednou barvou utku, nap¥iklad prvni
blok 10 spolu s druhym blokem 20 vytvd¥eji dvojici urenou k poddvéni Gtku Cervené barvy,
zatimco t¥eti blok 30 spolu se &tvrtym blokem 40 vytvadfeji dvojici ur&enou k tkani Gtkem
bilé barvy. Na obrdzku jsou zv1a3té od sebe vertikdlné odd&leny lamely nejvyZZiho, &tvrtého
bloku 40. V horni &&sti obrdzku, nad lamelami &tvrtého bloku 40, je zachycena horni kryci
deska 102, kter4d se pfipevnuje na &tvrty blok lamel 40. Otvory v horni kryci desce 102 jsou
uréeny k p¥ivodu pracovni tekutiny do dutin v lameldch dvojice blokld slouZicich k zandSen{
Gtku bilé barvy. Obdobné uspofédand dolni kryci deska 101 uzavird jednotku ze spodni strany
a je opatfena otvory, které jsou urleny k p¥ivodu pracovni tekutiny do dutin v lameléch
dvojice blokd slouZicich k zandSeni Gtku Servené barvy, tedy dutin v prvém bloku 10 a druhém
bloku 20. Jednotlivé bloky lamel jsou od sebe oddéleny délicimi deskami. Jsou to prvni délici
deska 301 mezi prvnim blokem 10 a druhym blokem 20, dédle druhd délic{ deska 302 mezi druhym
blokem 20 a t¥etim blokem 30, a kone&n& t¥etfi délici deska 303 mezi t¥etim blokem 30 a
&tvrtym blokem 40.

Pro osvétleni funkce poddvaci jednotky jsou na obrézku nad horni kryci deskou 102 zndzor-
nény pferuSovand kreslené C4ry se Sipkami naznadujici proud&ni pracovni tekutiny do otvorl
v horni kryci desce 102 a vyvod tlakového signdlu do fluido/elektrického pfevodniku 202.
Pracovni tekutinou je v daném p¥ipadé provedeni tlakovy vzduch. V zdsadé by vEak mohlo shodné
usporédéni fungovat i s tlakovou vodou. Tryskovy p¥ivoed 1 p¥ivadi pracovni tekutinu pod
nejvy$sim pY¥etlskem. Je napojen jednak do prvnich p¥ivodnich otvord 4, jednak soub&Zné& s tim
do dali dvojice, druhych p¥ivodnich otvort 5. Ddle vpravo na obrézku je dvojice ¥idicich
pF{vodh, které nejsou nikdy napojeny na zdroj tlakového vzduchu soufasn&, ale bud je p¥ipojen
prvni ¥fdici p¥{vod 2 nebo druhy ¥idici p¥ivod 3. To je na obrézku vyznaleno tim, Ze Sipky
zndzoriujici ¥{idici p¥ivod pracovni tekutiny jsou jedna bil&, prézdnd a druh& vyznalend
tedkovénim. P¥i jednom prohozu v reZimu jednoduchého michédni Gtkd je na zdroj tlakové pracov-
ni tekutiny p¥ipojena bil4 Zipka, p¥i ndsledujicim prohozu pak Sipka tedkovan&. Prvni ridici
p¥ivod 2 je napojen vhodné provedenymi dutinami na druhy vstupni otvor 482 a soufasné i na
Stvrty vstupnl otvor 484, tedy na vstupni otvory sudé. Naproti tomu druhy fidici piivod
3 je napojen jednak na prvni vstupni otvor 481, jednak na t¥eti vstupni otvor 483, tedy
na vstupni otvory liché. Tlakovy vzduch p¥ichézi do jednotky také jedté trvale napdjecim
pfivodem 220. Ten je spojen paralelné s trojici otvorl, a sice s prvnim otvorem 281, se
druhym otvorem 282 a se t¥etim otvorem 283. Mezi nimi a prvnimi p¥ivodnimi otvory 4 je ventilal-
ni otvor 6, v daném p¥ikladu provedeni, kdy se pracuje se vzduchem, jednoduSe otev¥eny do
atmosféry. V levé C4sti hornf kryci desky 102 jsou je$t& vyvodni otvory napojené na kolektory
fluidického snimade rychlosti Gtku. Prost¥ednictvim t&chto vyvodnich otvorl jsou na tyto
kolektory napojeny p¥evodniky zaji¥tujici p¥evod fluidického signé&lu na signdl elektricky.
Na obrdzku je naznaen jeden ze dvou vedle sebe umisténych pfevodnik, a sice fluido/elektric-
k¢ pfevodnik 202 p¥ipojeny na prvni vyvodni otvor 121 a z druhé strany na &tvrty vgvodni
otvor 124. Propojeni je provedenc kandlky, z nichZ ten, ktery vychdzi z prvniho vyvodniho
otvoru 121, je pres prvni fluidicky odpor 203 spojen prvnim vytokovym ndtrubkem 204 s atmosfé-
rou. Druhy kandlek, vychézejici ze &tvrtého vyvodniho otvoru 124 je obdobn& pres druhy fluidic-
ky odpor 205 spojen prost¥ednictvim druhého vytokového ndtrubku 206 s atmosférou. Zcela
shodnym zpisobem je také p¥evodnikem m&¥ena uroveh diferentniho fluidického tlakového signdlu
mezi druhym vyvodnim otvorem 122 a t¥etim vyvodnim otvorem 123. Aby obrézek nebyl nep¥ehledny,

nebylo v ndm jiZ zapojeni tohoto druhého pirevodniku kresleno.

Dvojice lamel, prvni lamela 8 a druhd lamela 9, je mezi sebou oddélena kandlkem pro
priichod Gtku. Gtek prochdzi &ikmo smérem zleva dole doprava nahoru. K jeho vstupu je uréen
pfivodn{ kandlek 111. D4le ve sméru jeho postupu prochdzi &&sti lamel, jeZ funguje jako
fluidicky snima& rychlosti zandfeni tdtku. Zhruba ve st¥edni &4sti jednotky je pak &dst urdené
k vyvozeni tahové sily na Gtek. Za nf vpravo nahofe je fluidicky rozvdd&ci &len. K odd&leni
citlivého fluidického snimade od Gtkového p¥ivodu 43, jim% p¥i vyvozovdn{ tahu na dtek protéké
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pomérné znaény pritok vzduchu, jenZ by mohl funkci snimale ovlivnit, je mezi vyvodnim kandl-
kem 222 pro vystup Gtku ze snimale a Utkovym pfivodem 43 separdtor. Jeho hlavni &4st{ je
kandlek separdtoru 406, pfed nim v jak prvni lamele 8 tak druhé lamele 9 zhotovend prvni
ventila¢ni dutina 61 a za nim obdobné provedend druhd ventilaini dutina 62.

Aby byla demonstrovédna moZnost slozitého tvarovdni dutih vyrobenych fotochemicky s na=-
prosto stejnymi vyrobnimi ndklady jako dutiny jednoduché, je u nakresleného p¥fkladu provede-
ni poddvaci tryska zhotovena se dvé&ma primdrnimi dstimi, a to jednak prvnim primédrnim Gstim
41, sméfujicim do prvni sméSovaci trubice 42, jednak ddle ve sméru pohybu Gtku leZicim druhym
primdrnim dstim 410. To sm&fuje do druhé sm&Sovac{ trubice 420. Jak je patrné ze vzdjemné
vertikdlni polohy vzhledem k horni kryci desce 102, je prvni primdrnf Gsti 41 napojeno pfes
prvni{ pfivodni otvory 4 na tryskovy p¥ivod 1 tlakového vzduchu. U naznaleného p¥ikladu pro-
vedeni je ty% tryskovy pfivod 1 zaveden bez odlisné synchronizace vytoku i prost¥ednictvim

druhého p¥ivodniho otvoru 5 do druhého primdrniho usti.

Na konci druhé sm&Sovaci trubice 420 je napojena rozvadéci dutina 50. Ta je po stranéch
vymezena nalevo prvni pfidrZnou sténou 45 a napravo druhou pfi{crZnou sténou 46. Ob& pfidriné
stény 45 a 46 se ve sméru postupu utku mezi nimi od sebe vzdaluji. Na zaldtku prvni p¥{drZné
stény 45 je do rozvédéc{ dutiny 50 vydsténa druhd ¥idici tryska 49. Ta je prost¥ednictvim
prvniho vstupniho otvoru 481 v horni kryc{ desce 102 napojena na druhy ¥idic{ p¥ivod 3.
Obdobné na za&dtku druhé p¥idriné stény 46 Gsti do rozvédéci dutiny 50 prvni ¥idici tryska
48, spojend &tvrtym vstupnim otvorem 484 v horni kryc{ desce 102 s prvnim ¥idicim p¥ivodem
2. Symetricky vzhledem k podélné ose jednotky je proti duting, jiZ se vede tlakovy vzduch
k prvni ¥{dic{ trysce 48 umistén prvni prachozi otvor 471. Obdobné je proti dutiné urdené
k p¥ivodu tlakového vzduchu ke druhé fidici trysce 49 umistén druhy prichozi otvor 471.
VSechny dvojice lamel v lichych blocfch, tedy v prvnim bloku 10 a t¥etim bloku 30 jsou zcela
identické a jsou vyrébd&ny zcela identickym vyrobnim postupem. Také dvojice lamel sudych
blokl, tedy druhého blokulgg a ¢tvrtého bloku 40 jsou tém&r shodné, 1iS{ se pouze ve cvou
detailech. Jednim z nich je ten rozdil:od nakreslengho provedeni, Ze se u nich prvni ¥idici
tryska 48 napojuje na druhy prichozi otvor 472 a druhd fidic{ tryska 49 se napojuje na prvn{
prichozi otvor 471. Ve stejnych mistech jako je druhy prichozi otvor 472 ve druhé lamele
8 a prvni prlchozi otvor 471 v prvni lamele 8 se nachdzeji otvory i ve tfet{ d&lici desce
303. Je tedy prvni ¥idici pfivod 2 spojen jednak s prvni ¥idici tryskou 48 ve druhé lamele
9 &tvrtého bloku 40, jednak ale prostfednictvim prvniho priichozfho otvoru 471 v prvni lamele
8 &tvrtého bloku 40 se druhou ¥idici tryskou 49 v prvni lamele 8 t¥etiho bloku 30. Podobné
je druhy ¥idic{ p¥ivod 3 spojen jednak se druhou ¥idici tryskou 49 v prvn{ lamele 8 Ctvrté-
ho bloku 40, ale také prostfednictvim druhého prichoziho otvoru 472 s prvni ¥idici tryskou
48 ve druhé lamele 9 t¥etiho bloku 30. Proti viem rozvddécim dutindm 50 ve vSech &tyFech
blocich 10, 20, 30 a 40 je umistén déli¢ 7. Ten m& takovou vydku, jako vS8echny na sebe na-
sklddané a spolu spojené lamely i mezi né vlioZené a s nimi spojené dé€lici desky 301, 302 a 303.
Je upevné&n k horni kryci desce 102 a dolni kryci desce 101. ProtoZze p¥i provozu je vystaven
otéru pohybujicimi se konci tdtkovych niti, je zhotoven z materidlu odolného proti oté&ru,
napfiklad korundu. K jeho spridvnému umisténi p¥i mont&Zi vzhledem k rozvaddécim dutindm 50

slou?i centrézni otvory 411.

Také ke spravnému umist&ni lamel do Z&douci vzAjemné polohy pfi montédZi slouZ{ centrdini
otvory 411. Jde jednak o dvojici centrdinich otvorl 411 v prvnich lameléch 8, jednak o dvojici
centrd¥nfch otvord 411 ve druhych lameléch 9. P¥i mont&%i prochézi centréinimi otvory 411

poziéni koliky, na obrdzku nekreslené, které jsou pevné spojeny s krycir' deskami 101 a 102.

V¢znamnou novinkou oproti vSem dosud zndmym konstrukcim prohoznich nebo podévacich
trysek je u jednotky podle vyndlezu to, Ze jejf ¢dsti, jak jiZ bylo svrchu uvedeno, je také
integr&lnd zhotoveny fluidicky snima& rychlosti dtku. U zndzorné&ného pi¥ikladu provedeni
je jeho &&sti zejména napdjeci tryska 112, kterd je dutinami v bloku v8ech lamel i mezilehlych
délicfch desek 301, 302 a 303 napojena pfes druhy otvor 282 na napdjeci p¥ivod 220. Jak

je patrné, na tenty% napdjeci p¥ivod 220 je ale také prostfednictvim prvnfho otvoru 281
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pfipojena prvni tryska 133 a prost¥ednictvim t¥etfho otvoru 283 také druhd tryska 132. Proti
dst{ napdjec{ trysky 112 je interakén{ dutina 103, z v&t8{ Z4sti vytvofend ve druhg—zamele
9. Po jedné jeji stran& je prvni kolektor 113, po druhé strané druhy kolektor 114. U druhé
lamely 9 &tvrtého bloku 40, patrné na obrdzku, je prvni kolektor 113 spojen s t¥etim vyvodem
117. Druhy kolektor 114 je symetricky k tomu spojen se &tvrtym vyvodem 118. Tim jsou jiZ
vySe popsanym zpusobem kolektory 113 a 114 spojeny s fluido/elektrickym pfevodnikem 202.

vySe byla zminka o tom, Ze lamely sudych blokl, druhého bloku 20 a &tvrtého bloku 40,
se 1i8f od lamel lichych blokd, prvniho bloku 10 a t¥etiho bloku 30, ve dvou malych detailech,
z nichZ jeden byl u této zminky také popsén. Druhy rozdil spo&ivd v propojeni kolektort
113 a 114. T¥eti vyvod 117 a &tvrty vyvod 118 ve vEech druhych lameldch 9 &tvrtého bloku
40 sahaj{ jen ke t¥etf délici desce 303. V nf nejsou odpovidajic{ otvory, aby dutina mohla
sahat do lamel 8 a 9 tFetfho bloku 30. Zzato jsou v t¥eti délici desce 303 otvory na mistech
prvniho vyvodu 115 a druhého vyvodu 116. Druhé lamely 9 tfetfho bloku 30 se pak 1i3{i tim,

%ze prvni kolektor 113 je spojen se druhym vyvodem 116 a soufasné je druhy kolektor 114 na-
pojen na prvnf vyvod 115. Tim jsou odli¥né pritoky zachycené v prvnim kolektoru 113 a druhém
kolektoru 114 druhych lamel 9 tfetiho bloku 30 vyvedeny druhym vyvodnim otvorem 122 a tfetim
vyvodnim otvorem 123 a mohou plsobit na nekresleny druhy p¥evodnik podobné&, jako pritoky

v prvnim kolektoru 113 a druhém kolektoru 114 druhé lamely 9 a Ctvrtého bloku mohou pisobit
p¥es prvni vyvodni otvor 121 a &tvrty vyvodni otvor 124 na nakresleny fluido/elektricky

pfevodnik 202.

Jak je z uvedeného popisu patrné, umoznuji p¥ivody a vyvody tekutiny otvory v horni
kryci desce 102 ovl4ddni pohybu utku v jedné poloviné jednotky a ziskéni zpdtnych informaci
o tomto pohybu. Proudéni tekutiny je u horni kryci desky 102 na obrézku nazna&eno pferusova-
nymi Garami. P¥edpoklddd se, Ze ve skute&nosti bude pracovni tekutina proudit ve vyvrtech
souddstek, je? budou ptidroubovény k horni stran& horni kryci desky 102. Spodni polovina
jednotky, dutiny v lameldch prvniho bloku 10 a druhého bloku 20, jsou zcela podobné& pfipojeny
na otvery v dolni kryci desce 101. Plati to zejména o propojen{ vyvodnich dutin z kolektord
113 a 114 fluidického snimale rychlosti Utku. Také privod pracovni tekutiny k primédrnim
dstim 41 a 410 v lameldch spodni poloviny jednotky se d&je nezavislymi p¥ivody, nebot funkce
zémdny dtku vyZaduje, aby bud fungoval prohoz z horni, bilé C4sti jednotky nebo z dolni,
Zervené &4sti, nikdy vSak z obou soudasn&. Naproti tomu p¥ivody tekutiny do fidicich trysek
rozvadéci S4sti z prvniho ¥idiciho p¥ivodu 2 a druhého ¥idiciho p¥ivodu 3 mohou byt s vyhodou
navzéjem propojeny u horn{ i spodni poloviny jednotky a také napdjeci p¥ivod 220 k fluidickému

snimadi miZe byt spoledny.

U pripadu provedeni naznaleného na obrézku je vzhledem k malym protékanym prifezim
ve fluidickém snimadi rychlosti utku a tedy celkem malé spotieb& vzduchu pfivod vzduchu
do napdijeciho p¥ivodu 220 trvaly. Vzduch tedy vytéké trvale z napdjeci trysky 112 i z prvni
trysky 133 a druhé trysky 132. vzhledem k symetrii snimade se rozdéluje vytékajici proud
na dvé shodné velké poloviny, z nich?% jedna je zachycena prvnim kolektorem 113 a druhé
druhym kolektorem 114. Tyto vzduchové prutoky vytékaji do atmosféry a sice pritok zachyceny
prvnim kolektorem 113 prochizi t¥etim vyvodem 117 p¥es prvni vyvodni otvor 121 k jedné strand
fluido/elektrického ptevodniku 202 a pres prvni fluidicky odpor 203, provedeny jako lok&lni
zG%eni priit¥ezu kandlku, prvnim vytokovym n&trubkem 204 do atmosféry. P¥i prutoku prvnim
fluidickym odporem 203 vznikd urdity tlakovy spdd. Tlak, v&tSi neZ atmosféricky, plisobi
proto na této strand na tlakovd citlivou membrénu fluido/elektrického p¥evodniku 202. Ovem
na druhé strand membrény plisobi stejny tlak, nebof tam p¥i stejném pritoku vzduchu druhym
fluidickym odporem 205 na ndm dochdzi ke stejné velké tlakové ztrdt&. Poméry se ale zméni,

dojde-1li k pohybu tdtku.

Pohyb utku je vyvozen tim, ¥e vzduch vytékajfci tryskovym p¥ivodem 1 a prvnimi p¥ivodni-
mi otvory 4 vytéké primdrnimi Gstimi 41 a 410, do sméSovacich trubic 42 a 420 a vyvoldva
v nich podéiné prouddni, které s sebou strh&véd i Gtek. Jistd East tahové sily na ltek se
vyvozuje té% p¥i pritoku vzduchu dtkovym p¥ivodem 43, kterym oviem Gtek také prochézi. Prvni
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sm&8ovaci trubice 42 funguje toti? v zdsad& stejné jako sm&Sovaci trubice ejektoru, vyvozu-
jici podtlak v sekunddrnim p¥ivodu. Zde roli sekunddrniho p¥ivodu ejektoru m& pr&veé Gtkovy
pfivod 43, Jim je strh&véan vzduch pfichédzejici pfes ventiladni otvor & v horni kryci desce
102 z atmosféry do druhé ventilaéni dutiny 62.

Rozvédéci ¢4st na konci drdhy pohybu dtku v jednotce umoZhuje utku vystupovat dvéma
sméry. P¥i prohozu Gtku do pravé Cdsti prohozniho kandlu stavu se p¥ivadi tlakovy vzduch
jednak do primérnich usti 41, 410, jednak do druhé ¥idic{ trysky. To m& za nasledek, Ze
vzduch opousté&jic{ spolu s Gtkem druhou sm&Sovaci trubici 420 pFilne ke druhé p¥idriné sté&nd
46 a po pravé strané d&lile 7 opousStfi jednotku na pravé strané. Bé&hem tohoto pohybu se mé¥i
rychlost fluidickym snimalem rychlosti dtku, a to tak, %e se vyu?iva strhévdni vzduchu dtkem.
Vzduch pfivad&ny prvni tryskou 133 ve sméru shodném se sm€rem pohybu Gtku je v prvnim strhava-~
cim kandlku 233 Gtkem strhdvan tak, Ze oproti klidovému stavu vytékd do interakéni dutiny
103 vy88{ rychlosti. Naproti tomu vzduch pfivadény druhou tryskou 132 je veden druhym strhd-
vacim kandlkem 232 proti sméru pohybu dtku a jeho rychlost se proto zmen$i. Oba tyto postran-
ni pritoky plsobi na vytok z napdjeci trysky 112 a sice tak, Ze vzduchovy proud z této trysky
vytékajici a sméfujici ke kolektorlm 113 a 114 se skloni a dopadd vice do druhého kolektoru
114. zvéts8{ se pritok druhym fluidickym odporem 205 a klesne pritok prvnim fluidickym odporem
203. Tomu odpovidaji i zm&ny tlakovych spd&dd na téchto odporech. Fluido/elektricky pfevodnik
202 na tuto zménu reaguje vystupnim elektrickym signdlem, zavdd&nym do fidiciho politace
stavu. Ten vyhodnocuje integrdl rychlosti pohybu dtku, jenZ odpovidd zanesené délce iutku.
Jakmile tato délka dosdhne hodnoty odpovidajici Si¥ce poloviny osnovy a Z4ddoucim okrajovym
p¥idavkim, poéitad pohyb idtku zastavi. NuZky, nachdzejici se u obou vystupnich otvort jednot-
ky po strandch délife 7 poté Gtek v nédsledujicich fdzich tkaciho cyklu p¥est¥ihnou.

P¥i jednoduchém michdni dtku stfiddnim musi v ndsledujicim tkacim cyklu vytékat ve zobrazené
dutind &tvrtého bloku 40 vzduch z jednotky doleva, kdeZto proudéni ve druhém z blokd bilé
poloviny jednotky, tedy ve t¥etim bloku 30, musi byt takové, aby dtek vystupoval doprava.

V tomto druhém tkacim cyklu tedy bude p¥ichdzet vzduch jak je naznaleno nevyplnénou Sipkou
prvnfho Ffdiciho p¥ivodu 2. Druhym ¥idicim p¥ivodem 3 vzduch pfivddén nebude. V tomto tkacim
cyklu bude d&j probihajici v jednotce jinak stejny jako je popséno vyse, rozdil bude v tom,
ze v lameléch &tvrtého bloku 40 bude vytékat vzduch prvni ¥idici tryskou 48 a vzduch vytéka-
jici spolu s utkem z konce druhého sm&3ovacfho kandlku 420 tedy p¥ilne naopak k prvni pfidri-
né sténd 45. Ta jej vede na levou stranu délie 7. Také na tento pohyb dtku reaguje ovSem
zase fluidicky snimaé elektrickym signdlem vyvaddénym z fluido/elektrického ptfevodniku 202,
ktery je zpracovadvan stejnym zpUsobem. Je ovZem moZné zajistit i sloZit&j$i sekvenci michéni

Gtku neZ prosté st¥idéni vytokd v trysce &tvrtého bloku 40 a t¥etiho bloku 30.

Barevnd z&m&na ttkl, nap¥iklad zminéné alternativni prohazovédni bilého a &erveného
Gtku se provddi tak, Ze st¥idav& je aktivovdn bud tryskovy pfivod 1 do lamel &tvrtého bloku
40 a t¥etiho bloku 30, kdy je v uvedeném p¥ikladé zandSen do pro$lupniho kandlu bily dtek,
nebo jsou p¥es odpovidajici otvory v dolni kryci desce 101 aktivovdny pfivody pracovni tekutiny
do dutin prvniho bloku 10 a druhého bloku 20, kterymi je provedeno zandSeni &erveného utku.
DileZitou vyhodou popsanéhc uspordddni tryskové jednotky podle tohoto vyndlezu je to, Ze
vystupni vyvody z jednotky jsow velmi blizko u sebe, lze ¥ici, Ze bliZe, neZ to umoZiuji
tradi®ni konstrukce osov& soumdrnych soustruZenych trysek. To umoZhuje vyhodnéjsi nasmérova-
ni na vstupu do prohozniho kandlu, ktery tak miZe i mit men${ p¥{&né rozméry. Zejména je
to znadnou vyhodou v souvislosti s uvaZovanym reSenim "mikropro3lupu" s malymi zdvihy osnovnich

nit{, Z&doucimi pro dosaZeni co nejvyS%{ opakovaci frekvence tkacich cyklua.

V popsaném pfikladd pouZité uspo¥idani fluidické snimade rychlosti titku odpovidd popisu
CS A0 255 239 o ndzvu "Diagnosticky snima& pohybu tdtku pro bez&lunkové tkalcovské stavy"
popisu CS AO 256 217 o nézvu “Fluidicky snima& Casového pribéhu rychlosti utkové niti b&hem
prohozu v bezdlunkovém tkalcovském stavu, ur&eny pro generaci elektrického vystupniho
signdlu". V z4sadé je vSak moZné Fefeni poddvaci tryskové jednotky podle tohoto vyndlezu
provést i s fluidickym snimaem s vyhodn&j3im vystupnim signdlem zakdédovanym ve frekvenci
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generovangych oscilaci, jako je tomu nap¥iklad v uspof&ddni podle popisu CS AO 255 249 o ndzvu
"Fluidicky snima& rychlosti zandZeni Gtku pro diagnostiéky systém bez&lunkového tkalcovského

stavu".

V popsaném p¥ikladu provedeni je naznadena moZnost sloZitéjSfho feSeni vlastni &4sti
jednotky vyvozujici tahovou silu na udtek, a to se dvéma primdrnimi dstimi, prvnim primdrnim
Gstim 41 a druh¥m primdrnim dstim 410. Ta jsou v daném p¥ikladu umist&na za sebou a podle
nékterych studif by mohla vyvozovat silovy G&inek s vétSi efektivnosti vyuZiti energie tlakové
tekutiny. Jsou zndmy nédvrhy na ¥FeSeni prohoznich trysek s v&t3im poltem primérnich Gsti,
av3ak u téch lze vSeobecnd& Fici, Ze takové sloZzit&jS{ ¥YeSen{ vede k netm&rné konstrukdni
komplikovanosti, nebot p¥ind3{ nutnost samostatného zhotovovadni n&kolika dalSich souldstek,
zajistdni jejich vzdjemné centréfe atd. a vétSinou se nedosahuje tak pronikavého zlepSeni
G&innosti, aby se tyfo komplikace jednoznal&né vyplatily. V provedeni podle vyndlezu se vSak
fotochemickym postupem vyrédb&j{ sloZité tvary se zcela stejnymi v§robnimi ndklady jako tvary
jednoduché a lze tak vyuZit i malé zlepSenf GCinnosti bez toho, Ze by se za né&j platilo
vy$%1 cenou stavu. Lze tak uvafovat i o uspo¥dddnich s velmi znadnym po&tem primdrnich dstf.
ptitom provedend laboratornf mé¥enf generace tahové sily prokdzala, Ze u sm&Sovaciho kandlku
vytvoteného skldddnim z lamel a tedy pravodhlého p¥{&ného pri¥ezu nedochdzi k vyraznému
zhor$eni G&innosti proti klasickym sm&Sovacim trubicim prohoznich nebo podévacich trysek
s kruhovym p¥iénym prifezem. Na pfiloZeném obrézku je nakresleno provedenf s konstantni
${¥kou sm&Sovaciho kandlku 42 a 420. Podle n&kterych studii, provddénych nap¥iklad v uplynu-
1ych letech na VTA v Brné, by mohly byt vyhodnéjdi prom&nné priéné rozméry, které se viak
klasickou vyrobni technologii vrténi sm&Sovaci trubice bud nedaj{ zhotovit by vedly k vyrazné-
mu zvy¢Eeni vyrobnich ndkladd. U uspofddéni podle vyndlezu neni vibec Z&dnou komplikaci libo-
volnd zména $i¥ky sm&Zovaciho kandlku 42 a 420 podél jeho délky. Existuji také ndvrhy FreSeni
trysek s periodickou excitaci vytoku z primdrnich Gstf{, kterd jsou uspofddéna dvé za sebou,
zejména podle &s. autorského osv&deni &. 222 384. Tam je popsdno vyhodné feSeni generace
excita&nich oscilaci fluidickym oscildtorem, avS3ak uvazZovdna je tryska zhotovend klasickou
technologif, je¥ je se dvema primdrnfmi dUstimi prakticky téméf dvakrdt draz3i neZ b&Znd
prohozni tryska. V uspofdddni nakresleném na pfipojeném obrdzku jsou jiZ dvé primdrni dsti
41 a 410 a uspotrdddni p¥ivodu pracovni tekutiny do nich tak, Ze by se vytoky z nich b&hem
prohozu mnohokrét vyst¥idaly, by nebylo problémem a v zdsadé by bylo moZné i zhotovit potfeb-
ny fluidicky oscilétor fotochemickou technologii pfimo v lameldch, z nichZ je jednotka sesta-

vena.

v alternativnim provedeni jednotky podle tohoto vyndlezu by bylo moZné v jejich lameldch
8, 9 soulasné vytvofit i vybrdni potlebnd k uklddéni Gtku p¥i odm&¥ovani podle &s. autorské-
ho osvéddeni &. 185 931 o ndzvu "Ostroji pro opakované odm&fovédni délkového useku podélného
materidlu, ..., zejména pro pripravu Gtkové nité& k prohozu na tryskovém stavu", a to zase
i s fluidickymi prvky vytvé¥ejfcimi v zésad® bindrni &ital s pYenosem do vy$sich Y4dl véza-
nych na pohyb uklddané niti. Mohlo by také jit o uspofdddni podle popisu CS AO 258 188

o nézvu "Odmé¥ovaci tstroji pro bez&lunkové tkalcovské stavy".

Otkovd podavaci tryskovd jednotka podle vyndlezu najde vyuziti v textilnim primyslu
v podnicich zabyvajicich se vyrobou bez&lunkovych tkalcovskych stavi.

PREDMET VYNALEGZU

Gtkova podavaci tryskovd jednotka, opatfend nejméné jednim primérnim dstim sméfujicim
do smé¥ovaciho kandlku, kam je vyGst&n také utkovy p¥ived, s rozvédéci{ dutinou na konci
sm&Sovaciho kandlku, a sice konéi opa&ném ne¥ je ten, v némZ je vylUstdn dtkovy pfivod, kde
do rozvéadéci dutiny pted zaldtkem pfidrinych stén vytistuje nejmén& jedna ¥idici tryska,
vyznadujici se tim, fe jednotka je sestavena ze soustavy lamel, sestavenych do sudého poltu
blokt, nap¥iklad prvnfho bloku (10}, druhého bloku (20), t¥etiho bloku (30) a ¢tvrtého bloku
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(40}, navzdjem od sebe oddélenych d&licimi deskami, nap¥iklad prvnif d&lic{ deskou (301},
odd&lujici od sebe prvni blok (10) a druhy blok (20), p¥idemZ kaZdy blok je sestaven z na
sebe nasklddanych spolu propojenych dvojic lamel, a sice prvni lamely {8} a druhé lamely
{9), odd&lenymi od sebe kandlkem pro prichod ttku, jehof jednotlivé za sebou ndsledujici
iseky tvo¥f{ p¥ivodni kandlek (111), d&le prvni strhdvaci kanélek (233), do n&hof usti prvn{
tryska (133) a jesté ddle interak&ni dutina (103), do ni% dsti napdjectf tryska (112) a dale
druhy strhdvaci kandlek (232), do n&hoZ Ust{ druhd tryska (132), za nim je vytvo¥en vyvodni
kandlek (222), zakondeny prvni ventila®ni dutinou (61) a ddle je tento kandlek pro pruchod
dtku tvo¥en fitkovym p¥ivodem (43), déle smé3ovacim kandlkem (42) a na konci rozvddéci duti-
nou (50).

1 vykres
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