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Sposéb wyprawy skor do gazomierzy
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Skérzane elementy do gazomierzy wymagaja
skéry szczegblnie wiotkiej lecz nie przepuszczaja-
cej gazu. Skore na ten cel wytwarza si¢ w znany
spos6b przez wyprawe okreSlonej grupy surowca
koziego, tak zwanych roczniakéw. Wyprawa polega
. miedzy innymi operacjami na procesie wapnienia
w roztworze wodorotlenku wapniowego w tempe-
raturze 17— 19°C w ciggu 7.do 12 dni oraz wytra-
wiania enzymatycznego w ciggu 4 — 6 godzin. Do
wykorzystania na elementy gazomierzy nadaje sie
zaledwie 50—60%, wyprawionej skéry. Pozostale
cze$ci skéry, gléwnie boki, sg zbyt przepuszczalne
dla gazu. Przepuszczalno§é ta jest wynikiem ditu-
gotrwalych operacji prowadzonych sposobem zna-
nym, ktére sg niezbedne do nalezytego zwiotczenia
tkanki calosci skéry. Jak sie okazalo, wypelnienie
skéry garbnikami ro$linnymi prowadzone znanym
sposobem, nie zmniejsza przepuszczalnosci luzniej-
szej czesci skéry, gdyz makromolekuly garbnika
osadzajg sie gléwnie w zewnetrznej warstwie sko-
ry, ktéra w procesie wykanczania skér do gazo-
mierzy zostaje usunieta przez szlifowanie na okre-
§long grubosé.

Sposéb wedlug wynalazku w zasadzie sklada sig
z szeregu znanych operacji jak zabiegi wstepne to
jest moczenie i odmieénianie, a nastepnie wapnie-
nie, odwapnianie, wytrawianie-piklowanie, garbo-
wanie chromowe, wypelnianie garbnikami i wykari-

10

15

20

25

2

czanie. Jednakze przez dobér odpowiednich para-
metréw poszczegbélnych zabiegbw uzyskano skore
o tak réwnomiernej wtasciwos$ci, ze odpady stano-
wig zaledwie 10 — 209, wyprawionej skéry. Po-
nadto, przy sposobie wyprawy wedlug wynalazku
mozna stosowaé do gazomierzy nie tylko specjalne
skéry kozie, ale réwniez inne przecietne surowe
skéry, w tym takze cielece. Przy tym ogélny czas
wyprawy zostal wybitnie skrécony.

Spos6b wedlug wynalazku rézni sie od sposobéw
znanych przede wszystkim odmiennym postepowa~-
niem przy wapnieniu, przy wytrawianiu oraz przy
dogarbowaniu czyli wypelianiu garbnikami.

Wapnienie wchodzace w sklad sposobu wedlug
wynalazku, prowadzi sie w temperaturze okoto
28°C przy zastosowaniu dodatku siarczku sodowego
do roztworu wodorotlenku wapniowego. Szczegdl-
nie korzystne okazalo si¢ stosowanie 2,4 cze§ci wa-
gowych siarczku na 100 czeSci wagowych skér so-
lonych. W tych warunkach wapnienie przebiega
wielokrotnie szybciej np. okolo 64 godzin, przy
czym, jak sie niespodziewanie okazalo, nastepuje
wyréwnanie pulchnosci calej skéry, czyli zanikaja
w znacznym stopniu naturalne réznice struktury
grzbietéw i bok6éw.

Wedlug wynalazku wytrawianie enzymatyczne
poprzedzajgce piklowanie przeprowadza si¢ W
dwéch kolejnych zabiegach. Najpierw stosuje sie
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kapiel zawierajaca okolo 0,5 czeSci wagowych zna-
nego Srodka enzymatycznego wytwarzanego z trzu-
stki bydlecej, np. 0 nazwie handlowej Garbon, na
100 czeSci wagowych golca. Po okolo 30 minutach
traktowania skér w tej kapieli poddaje si¢ je do-
kladnemu wyplukaniu np. woda biezaca w ciggu
15 minut w celu usuniecia produktéw rozkladu
bialtka. Nastepnie ponownie traktuje si¢ skéry tym
samym $rodkiem w kagpieli zawierajacej okolo 0,7
czeSci wagowych Srodka na 100 czeSci wagowych
golca. Jak sie okazalo ten spos6éb postgpowania po-
zwala na uzyskanie wymaganego stopnia zwiotcze-
nia caloSci skéry w ciggu okolo 90 minut, bez dal-
szego obnizania zwiezloSci bocznej czeSci skéry.
Mozliwosé skrécenia czasu polega na usunigciu
przez ptukanie produktéw enzymatycznego rozkia-
du bialka, wplywajacych hamujgco na dalszy pro-
ces wytrawiania.

Dogarbowanie, czyli wypeinianie garbnikami po
ukonczonym garbowaniu chromowym wchodzace w
sklad sposobu wedlug wynalazku, przeprowadza
sie przy uzyciu garbnikéw roslinnych, ktére zosta-
ly uprzednio zdyspergowane siarczynem i kwas-
nym siarczynem sodu oraz réwnocze$nie stosuje sie
garbnik syntetyczny o nazwie rotanina BNS, beda-
cy produktem kondensacji kwasu naftylosulfono-
wego z dwuhydrofenylosulfonem. Szczegélnie ko-
rzystne okazalo si¢ stosowanie okolo 0,9 czeSci wa-
gowych tego garbnika na 100 cze$ci wagowych sko-
ry struganej. Dogarbowanie to wprowadza garbni-
ki do glebszych warstw skéry i wplywa bardzo ko-
rzystnie na zmniejszenie przepuszczalno$ci gazu
luzniejszych cze§ci skéry, a przez to na dalsze wy-
réwnanie wlasciwos$ci calej skoéry.

Szczegblowy opis sposobu wediug wynalazku
przedstawiono ponizej. .

Surowiec cielecy o wadze okolo 2 kg poddaje sie
najpierw moczeniu w wodzie o temperaturze 18°C
w ciggu 16 godzin, po czym odmie$nia, usuwa
okrywe wlosowsg i wapni w Kkagpieli zawierajgcej
500 czeSci wody, 5 czeSci wagowych wodorotlenku
wapniowego o temperaturze 28°C oraz 2,4 czeSci
wagowych Na,S dodawanego w dwoéch porcjach co
dwie godziny na 100 czeSci wagowych skér solo-
nych. W kapieli tej pozostawia sie skéry na prze-
cigg 64 godzin i kreci je co 3 godziny po 10 minut.
Po mechanicznym usunieciu resztek luzZnej tkanki
i brudu skéry ptucze sie, odwapnia i wytrawia w
kapieli o zawarto$ci 150 czeSci wody na 100 czeSci
wagowych golca oraz 1,0 czeSci wagowych kwasu
a-hydroksypropionowego CH;CH.OH.COOH do-
dawanego w dwoéch porcjach z 5 minutowym od-
stepem. Nastepnie po 15 minutach od chwili doda-
nia pierwszej porcji kwasu dodaje sie 0,5 cze$ci
wagowych Garbonu pozostawiajgc skéry w ruchu
w ciggu 30 minut. Skéry pitucze sie nastepnie w
ciggu 15 minut wodg o temperaturze 38°C. Skéry
umieszcza sie w §wiezej kagpieli zawierajgcej 150
czeSci wody o temperaturze 38°C, 0,7 czesci wago-
wych Garbonu i kreci w ciggu dalszych 60 minut.
Wytrawione skéry z kolei ptucze sie i pikluje w
ciggu 90 minut w kapieli zawierajacej 150 czesci
wody o temperaturze 18°C, 10 cze§ci wagowych soli
kuchennej oraz 1,5 czeSci wagowych kwasu solne-
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go 30%-owego dodawanego w trzech porcjach w
odstepach co 10 minut. Nastepnie skéry garbuje
sie w ciggu 7 godzin w roztworze zasadowego siar-

. czanu chromu, stosowanego w formie brzeczki o

zasadowo$ci 38° Schorlemmera, dodawanej w 3-ch
porcjach w odstepach jednogodzinnych. Po wyréow-
naniu grubosci skér na strugarkach i zneutralizo-
waniu wolnych kwaséw (kwas solny i siarkowy)
dodatkiem 0,8 czeSci wagowych kwasnego weglanu
sodowego, skéry dogarbowuje sie w ciggu 2 godzin
w kapieli zawierajgcej na 100 czeSci wagowych
skory struganej 100 czeSci wody o temperaturze
50°C, 6,0 czeSci wagowych mimozy 100%,-owej, do-
dawanych w 3-ch porcjach w odstepach 15-minu-
towych, zdyspergowanych poprzedniego dnia w
temperaturze 85°C przy uzyciu 4,6 czesci wagowych
siarczynu sodowego, 3,2 czeSci wagowych kwasne-
go siarczynu sodowego i 8,6 czeSci wagowych rota-
niny BNS na 100 cze§ci wagowych ekstraktéw. Po
dogarbowaniu skéry natluszcza sie ja w tej samej
kapieli przy pomocy 5,0 czesci wagowych utlenio-
nego tranu znanego jako degras, 3,0 czeSci wago-"
wych sulfonowanego tranu znanego jako sulfo-
tran na 100 cze$ci wagowych struganej skéry z do-
datkiem oleju wrzecionowego i poddaje sie w kon-
cu znanym obrébkom wykonczeniowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyprawy skoér do gazomierzy zlozony z
obrébki wstepnej, wapnienia, odwapniania, wy-
trawiania-piklowania roztworem chlorku sodo-
wego i kwasu solnego, garbowania chromowe-
g0, wypelniania garbnikami i obrébki koncowej,
znamienny tym, Ze proces wapnienia prowadzi
sie w ciggu okoto 64 godzin przy temperaturze
okolo 28°C stosujgc dodatek do kgpieli wapien-
nej okolo 2,4 czeSci wagowych siarczku sodo-
wego na 100 czeSci wagowych skér solonych,
wytrawianie-piklowanie poprzedza sie¢ wstep-
nym wytrawianiem S$rodkiem enzymatycznym
z trzustki bydlecej, przeprowadzanym w dwoch
nastepujacych po sobie kapielach z przemywa-
niem skér woda miedzy jedng a druga kapiels,
a do wypelniania po wygarbowaniu chromowym
stosuje sie réwnoczes$nie . garbniki roS$linne
uprzednio zdyspergowane w roztworze siar-
czynu i kwasSnego siarczynu sodowego oraz
garbnik syntetyczny zwany rotaning BNS.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do wypelniania garbnikami stosuje sie okolo
6 czesSci wagowych ekstraktu 1009, Quebracho
i okolo 3,6 czeSci wagowych ekstraktu 1009,
mimozy oraz okoto 0,9 cze$ci wagowych rotani-
ny BNS na 100 ‘czesci wagowych skéry po gar-
bowaniu chromowym, przy czym wymienione
garbniki roS§linne poddaje sie uprzednio zdys-
pergowaniu w temperaturze okoto 85° dodat-
kiem siarczynu w iloSci okolo 4 cze§ci wago-
wych i kwaénego siarczynu sodowego w iloSci
2,3 czeSci wagowych na 100 czeSci wagowych
uzytych ekstraktéow.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 608-64, maklad 200 egz.
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