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(54)(57) ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ГАЙКО­
ВЕРТ, содержащий корпус, размещенные 
в нем привод, ударно-импульсный механизм, 
шпиндель с рабочей головкой и механизм 
удержания гайки, отличающийся тем, что, с 
целью упрощения гайковерта и повышения 
производительности, шпиндель выполнен 
с осевым отверстием, а механизм удержа­
ния гайки в виде установленного в осевом 
отверстии и подпружиненного по оси штока 
и закрепленных на одном из концов его уп­
ругих пластин с губками, взаимодействую­
щими с внутренней поверхностью гайки при 
отвинчивании.
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1 isoopeiняне относится к машинострое­
нию, а именно \ пневматическим гайковер­
там, и может быть использлвано в раз­
личных отраслях промышленности для сбор­
ки и разборки резьбовых соединений. 5

Известен пневматический гайковерт, со­
держащий корпус, размещенные в нем при­
вод, ударно-импульсный механизм, шпин­
дель с рабочей головкой, механизм удер­
жания гайки и регулятор подачи воздуха [1].

Недостаток указанного гайковерта заклю-10 
чается в сложной конструкции механизма 
удержания гайки, выполненного в виде ци­
линдра с поршнем и штоком, кривошипно­
шатунного механизма, зубчатой ' передачи, 
состоящей из червяка и червячного сектора, 15 
снабженного криволинейным пазом и фик­
сатором. Кроме того, гайковерт имеет низ­
кую производительность, вызванную умень­
шением числа оборотов привода по мере 
отвинчивания гайки, а также дополнитель­
ной операцией, связанной с тел/, что для 20 
очередного отвинчивания гайки необходимо 
фиксатор вывести из зацепления.

Наиболее близким к предлагаемому яв­
ляется пневматический гайковерт, содержа­
щий корпус, размещенные в нем привод, 25 
ударно-импульсный механизм, шпиндель с 
рабочей головкой и механизм удержания 
гайки [2].

Недостатком данного гайковерта явля­
ется то, что механизм удержания гайки вы­
полнен жестким и взаимодействует с гай- 30 
кой посредством завинчиваемого в нее резь­
бового штока, что не обеспечивает надеж­
ность разборки резьбового соединения, и 
обладает низкой производительностью.

Цель изобретения — упрощение гайко­
верта и повышение производительности. 35 

Поставленная цель достигается тем, что 
в пневматическом гайковерте, содержащем 
корпус,-размещенные в нем привод, ударно­
импульсный механизм, шпиндель с рабо­
чей головкой и механизм удержания гайки, до 
шпиндель выполнен с осевым отверстием, 
а механизм удержания гайки — в виде уста­
новленного в осевом отверстии и подпружи­
ненного по оси штока и закрепленных на 
одном из концов его упругих пластин с губ­
ками. взаимодействующими с внутренней 43 
поверхностью гайки при отвинчивании.

На чертеже изображен гайковерт с ме­
ханизмом удержания гайки, продольный раз­
рез.

Пневматический гайковерт содержит кор­
пус 1, в котором размещены привод (не по­
казан) , ударно-импульсный механизм 2, шпин­
дель 3 с рабочей головкой 4. В осевом от­
верстии 5 шпинделя 3 установлен шток 6, 
поджатый по оси пружиной 7. Осевое пере­
мещение штока 6 ограничивает стопорное 
кольцо 8, установленное в отверстии 5 шпин­
деля 3 с таким расчетом, чтобы шток 6 не 
выступал за торец шпинделя 3. На штоке 
6 установлены уплотнительное кольцо 9, ша­
рик 10 и механизм для удержания гайки 11, 
выполненный в виде упругих пластин 12, 
на свободных концах которых установлены 
губки 13. Шток 6 свободно проходит через 
внутреннее отверстие 14 гайки 11 резьбо­
вого соединения и при работе гайковерта 
упирается шариком 10 в торец болта 15.

Пневматический гайковерт работает 
следующим образом.

Для осуществления завинчивания ра­
бочую головку 4 устанавливают на гайку 
11 резьбового соединения, включают при­
вод, последний через ударно-импульсный ме­
ханизм 2 передает крутящий момент на 
шпиндель 3 и рабочую головку 4. При этом 
гайка 11 закручивается, а шток 6 отжат 
пружиной 7. Для осуществления отвинчи­
вания переключают привод на обратное 
вращение, при этом воздух подводится и 
в полость осевого отверстия 5 шпинделя 3, 
давит на шток 6, пружина 7 сжимается и 
шток 6,' упираясь шариком 10 в торцовую 
поверхность болта 15, вращается вместе 
со шпинделем 3. Под действием центробеж­
ных сил губки 13 отклоняются от оси вра­
щения на упругих пластинах 12 и по мере 
выдвижения взаимодействуют с внутрен­
ней поверхностью отворачиваемой гайки 
11, предотвращая тем самым вылетание ее 
с большой скоростью из рабочей головки 4 
после отвинчивания. После выключения 
гайковерта шпиндель 3 останавливается, 
механизм удержания гайки отпускает гай­
ку 11, шток 6 под действием пружины 7 
возвращается в исходное положение.

Изобретение позволяет повысить надеж­
ность работы всего устройства ввиду прос­
тоты исполнения механизма удержания гай­
ки и производительность труда при отвин­
чивании гаек резьбовых соединений в 1,5—
1,8 раза.
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