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Sposob formcwania i segregacji

czych oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
elektrycznego formowania selenowych plytek pro-
stowniczych, polegajgcy na formowaniu plytek
prostowniczych impulsami elektrycznymi o napie-
ciu wyzszym od napigcia pracy ptytki prostowni-
czej, oraz sposOb segregacji, ktéry pozwala na
rozréznienie strony plytki, stabilizacje paramelréow,
klasyfikacje pltytek na odpowiednie klasy oraz
urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Stosowane dotychczas sposoby formowania elek-
trycznego selenowych plytek prostowniczyca po-
legaja na dlugotrwalym poddawaniu plytek dzia-
taniu prgdu po uprzednim przepaleniu mikrozwar?é
pragdem stalym o napieciu kilkakrotnie wyzszym
od napiecia pracy.

Najczes$cie] formowanie odbywa sie pradem
zmiennym przy pilytkach zlozonych przeciwsobnie
warstwami zaporowymi. Wowczas w kazdej poléw-
ce okresu prgdu inna warstwa zaporowa staje sie
zabezpieczeniem przed przetezeniem mogacym
zniszczy¢ warstwe przewodzgca.

Wobec wielogodzinnych proces6w formowania, co
jest zasadniczg wadg, byly podejmowane proéby
w celu skrécenia tego czasu. Miedzy innymi stoso-
wano odpowiedni dobér skladnikéw, zwlaszcza na
elektrode nakrywkowa przez dodanie talu. Zna-
ny jest réwniez spos6b skracania czasu formowa-
nia przez podtrzymywanie podczas formowania
statej temperatury ptytek, np. 60°C. Wszystkie zna-
ne dotychczas sposoby nie pozwolily jednak na
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znaczne skrécenie czasu formowania. Réwniez do-
tychczasowe sposoby segregacji plytek prostowai-
czych, oparte na subiektywnej ocenie, posiadajg wie-
le wad, gdyz nie pozwalajg na zaklasyfikowaaie
wszystkich plytek do odpowiednich klas ze wzgle-
du na to, ze nie majg ustabilizowanych parame-
tréow elektrycznych.

Wady zwigzane z dotychczasowymi sposobami
formowania i segregacji usuwa spos6b wedlug wy-
nalazku oraz urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu.

Istota wynalazku polega na tym, ze plytka pro-
stownicza poddawana jest dziataniu impulsé6w na-
piecia wyprostowanego o amplitudzie co najmniej
rownej, a najkorzystniej kilkakrotnie wiekszej od
napiecia pracy plytki, przy czym korzystne jest po-
dzielenie impulséw na serie, na przyktad po 50 im-
pulséw. Sumaryczna ilo§é impulséw napiecia uzalez-
niona jest od stopnia czystosci skladnikéw selenu
i aktywatoré6w oraz od wielkosci powierzchni ply-
tek. Dzialanie napieciem pulsujgcym na ptytki pro-
stownicze selenowe powoduje przepalanie mikro-
zwarc¢ i formowanie elektryczne. Podwyzszenie na-
piecia impulséw oraz skrécenie ich czasu trwania
zmniejsza czas formowania np. ponizej dwéch mi-
nut bez efektu termicznego. Stwierdzono ponadto,
ze bardziej skutecznie formujg plytke jednokie-
runkowe impulsy elektryczne dzialajgce w kierun-
ku zaporowym. Okazalo sie¢ rowniez szczegélnie ko-
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rzystnym, aby impulsy formujgce pochodzily z roz-
ladowujgcego sie kondensatora.

Spos6b formowania i segregacji zostanie obja$-
niony blizej na: podstawie urzgdzenia przedstawio-
nego na zalgczonym. rysunku.

Istotg urzadzenia jest zastosowanie dwéch tarcz

o przeciwnych kierunkach obrotu. W tarczach sg -

wykonane otwory do ktérych spadaja plytki prze-
znaczone do formowania i segregacji. Ponadto
urzadzeme zawiera uklad elektryczny A przezna-
. czony do formowania i ukiad elektryczny B prze-
znaczony do segregacji. Tarcze 38 i 39 sga nape-
dzane skokowo silnikiem 46 poprzez krzyz maltan-
eki oraz uklad kot zebatych 43 i 44.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujgce. Plytki
prostownicze umieszczane sg w podajniku 1 zamo-
cowanym na plycie 47 z ktérego plytki sg wysu-
wane pojedynczo za pomocg zaczepébw 3 i wpadajg
do otwor6w tarczy 38. Tarcza 38 obraca si¢ zgod-
nie ze strzalkg przedstawiong na rysunku prze-
suwajgc jednocze$nie plytki po nieruchomej
i uziemionej tarczy 40. W otworach 4, 5 i 6 tarczy
38 plytki poddawane s3 impulsom napigcia z kon-
densatora 31 ladowanego napieciem stalym za po-

mocg przelagcznika wibratorowego 30 lub ukladu

elektronowego. Na rysunku jest pokazany tylko
jeden uklad z elektrodg 48 na ktérym bedzie ob-
jasnione dzialanie.

Przeplyw pradu z kondensatora 31 o podwyzszo-
nym napieciu usuwa mikrozwarcia powstale na
skutek zanieczyszczen lub zwaré. Gdy plytka znaj-
duje sie pod elektrodg 50, w otworze 7 tarczy 38
zostanie zmierzony prad zaporowy lub przewo-
dzenia plytki za pomocg ukladu B. Uklad pomia-
rowy B sktada sie z tyratronu 33 lub tranzystora
iz przckaznikiem 32 w obwodzie anodowym, z opo-
réw siatkowych 35 i 34 oraz prostownika 51. Nor-
malnie tyratron pali sie i przekaznik 32 jest ak-
tywny.

Gdy w otworze 7 znajduje sie ptytka zla lub od-
wrécona strona przewodnictwa, poplynie wtedy
z prostownika 51 duzy prad i wywola duzy spa-
dek napiecia na oporach 34 i 35 powodujgc zga$-
niecie tyratronu. Wtedy przekaznik 32 zwolni, po-
wodujgc swym biernym zestykiem 32a zamknigcie
obwodu zasilania przekaZnika 36, ktéry zadziatu
odsuwajgc zasuwke 37, wskutek czego pltytka prze-
leci przez otwér w plycie 40 i wpadnie do otworu
synchronicznie poruszajgcej sie tarczy 39. W otwo-
rze 18 plyty 39 plytka jest mierzona powtérnie za
pomoca drugiego takiego samego ukladu B z tym,
ze elektroda pomiarowa 52 ma potencjal odwrotny
do potencjatu elektrody 50. Gdy plytka jest zla na
przyklad zwarta, to prad przeptywajacy przez ptyt-
ke wywoluje taki spadek napiecia na oporach 34
i 35, ze tyratron 33 gasnie i przekaZnik swymi sty-
kami biernymi 32b zamyka obw6d zasilania prze-
kaznika 48. PrzekaZnik odcigga zasuwke 49 i zla
plytka spada do pojemnika 42. .

Gdy w otworze 7 znajduje sie plytka dobra i od-
wré6cona do géry strong zaporows to znaczy elek-
trodg podstawowa, to wtedy prad ptynacy z zasila-
cza 51 jest maly i spadek napiecia na oporach 34
i 35 nie wywola zgaszenia tyratronu 33 i plytka
przesunieta zostanie dalej przez poruszajgcg sig
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skokowo tarcze 38 z predkosicig 1 skok/sek. Dobre
plytki przesuwane sg réwniez dalej na tarczy 39.

- W otworach tarcz 38 i 39 niewidocznych na ry-

sunku z powodu wykroju oraz w otworach 12 i 13
tarczy 38 plytki poddawane sg formowaniu im-
pulsami pradu o podwyzszonym napieciu w sto-
sunku do napiecia pracy z ukladéw takich samych
jak uklad A. Natomiast w otworach 14, 15 i 16 tar-
czy 38 oraz 26, 27 i 28 tarczy 39 nastepuje segre-
gacja plytek na klasy wedlug wielko$ci prgdu za-
porowego — za pomocg ukladéw takich samych jak
uklad B. Wartos¢ pradu, a zatem wielko§é napie-
cia zatykajacego tyratron jest regulowana poten-
cjometrem 35. Wielko§é oporu 35 jest tak dobrana,
aby w otworach 15 i 26 odpadaly plytki o naj-
wiekszym pradzie zaporowym, a w nastepnych
otworach o stopniowo mniejszym prgdzie zaporo-
wym. Wyrzucanie plytek przy segregacji o jed-
nakowych parametrach odbywa sie tak samo jak
przy segregacji w otworze 18 tarczy 39 przez od-
stanianie otworéw w tarczach 4) i 41 za pomocg
przekaznikéow i zasuwek.

Zasirzezenia patentowe

1. Spos6b formowania i segregacji selenowych
ptytek prostowniczych, w ktérym do przepalania
mikrozwaré¢ stosuje sie prad wyprostowany
o podwyziszonym napieciu, znamienny tym, ze
plytke prostowniczg poddaje sie dzialaniu serii
jednokierunkowych, krétkotrwalych impulséw
napiecia, najkorzystniej w kierunku zaporo-
wym, o amplitudzie co najmniej réwnej, a naj-
korzystniej kilkakrotnie wiekszej od amplitudy
napiecia pracy ptytki, a nastepnie dokonuje si¢
pomiaru i segregacji ptytek wedlug wielkosci
ich pradu zaporowego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako Zrédio impulséw jednokierunkowych sto-
suje sie natadowany kondensator.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze zawiera dwie
tarcze (38 i 39), przeciwnie obracane skokowo za
pomocy silnika (46) poprzez Kkrzyz maltanski
i uklad ko6t zebatych (43 i 44), umieszczone na
dwoéch nieruchomych tarczach (40 i 41) i przesu-
nigte wzgledem siebie w plaszczyznie pionowej
w ten spos6b, ze dwa spoér6d wspolsrodkowo
wykonanych otworéw na obu tarczach zawsze
sie pokrywajg oraz podajnik (1) zamocowany do
plyty (47) z ktérego sa wysuwane plytki (2) za
pomocy kotkéw (3) do otworéw tarczy (38),
a ponadto zawiera przekazniki (36 i 48) sluzgce
do odciggania zasuwek (37 i 49) zakrywajace
otwory umieszczone w nieruchomych tarczach
(40 i 41) jak réwniez uklad lub uklady (A) prze-
znaczone do wytwarzania jednokierunkowych
impulséw formujacych i usuwajgcych mikro-
zwarcia i uklad lub uklady (B) przeznaczone do
rozrézniania kierunku przewodzenia i zaporo-
wego plytek przez pomlar pradu przewodzema
i Wstecznego

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, ‘znamienne tym, ze
uklad (4) do wytwarzania jednokierunkowych
impulséw zawiera kondensator (31), ktéry jest
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ladowany napieciem stalym za pomocg przelgcz-
nika wibratorowego (30) lub elektronowego.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze
uklad (B) do rozro6zniania kierunku przewodze-

6
nia i zaporowego, zawiera prostownik (51), kt6-
rego jedno wyjscie jest polgczone poprzez opory
(34 i 35) z elektrodg (50) a drugie jest uzie-
mione.
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