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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 試 料 を イ オ ン 化 し て イ オ ン を 生 成 す る イ オ ン 源 と 、 前 記 イ オ ン を 輸 送 す る イ オ ン 輸 送 部
と 、 軸 方 向 に 形 成 さ れ た ポ テ ン シ ャ ル に よ っ て 、 輸 送 さ れ た 前 記 イ オ ン を 蓄 積 す る リ ニ ア
ト ラ ッ プ 部 と 、 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 に 第 １ の 質 量 数 範 囲 の 前 記 イ オ ン を 蓄 積 す る タ イ ミ
ン グ と 略 同 じ タ イ ミ ン グ で 、 前 記 第 １ の 質 量 数 範 囲 と 異 な る 第 ２ の 質 量 数 範 囲 の 前 記 イ オ
ン を 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 か ら 排 出 す る 制 御 部 と を 有 し 、 か つ 、 前 記 制 御 部 は 、 （ １ ） 前
記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 を 構 成 す る 少 な く と も １ 対 の リ ニ ア ト ラ ッ プ 電 極 間 に 補 助 的 交 流 電 圧
を 印 加 す る こ と 、 （ ２ ） 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 を 構 成 す る 出 口 端 電 極 に 補 助 的 交 流 電 圧 を
印 加 す る こ と 、 （ ３ ） 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 を 構 成 す る 羽 電 極 を 有 し 、 前 記 羽 電 極 の 間 に
補 助 的 交 流 電 圧 を 印 加 す る こ と 、 の 何 れ か の 電 圧 印 加 に よ っ て 、 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 か
ら 前 記 イ オ ン を 質 量 選 択 的 に 排 出 す る 制 御 を 行 な う こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 イ オ ン 輸 送 部 は 、 前 記 第 １ の 質 量 数 範 囲
の 前 記 イ オ ン を 選 択 す る 質 量 選 択 手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 は 、 前 記 第 １ の 質 量 数
範 囲 の 前 記 イ オ ン を 前 記 第 ２ の 質 量 数 範 囲 で 質 量 選 択 的 に 排 出 す る こ と を 特 徴 と す る 質 量
分 析 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 は 、 前 記 第 １ の イ オ ン
質 量 数 範 囲 の 変 化 に 応 じ て 、 前 記 第 ２ の 質 量 数 範 囲 を 変 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分
析 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 質 量 選 択 手 段 に よ り 前 記 イ オ ン 輸 送 部 を



透 過 す る 前 記 第 １ の 質 量 数 範 囲 の 透 過 質 量 幅 が 、 前 記 リ ニ ア ト ラ ッ プ 部 に 導 入 さ れ る 前 記
イ オ ン の 予 め 計 測 さ れ た マ ス ス ペ ク ト ル に よ り 設 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置
。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 質 量 選 択 手 段 が 、 四 重 極 マ ス フ ィ ル タ ー
で あ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 質 量 選 択 手 段 が 、 リ ニ ア ト ラ ッ プ か ら 構 成
さ れ 、 前 記 イ オ ン 輸 送 部 か ら 質 量 選 択 的 に 前 記 イ オ ン を 排 出 す る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分
析 装 置 。
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