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DESCRIPCION

Aparato de aplicacién de adhesivo y linea de produccién de bateria que presenta dicho aparato de aplicacion de
adhesivo

CAMPO TECNICO

Esta solicitud se refiere al campo de las tecnologias de produccién de baterias y, en particular, a un aparato de
aplicacion de adhesivo y una linea de produccion de bateria que presenta dicho aparato de aplicacién de adhesivo. A
partir de los documentos CN 209 747 650 U, US 2005/061426 A1, o EP 2665 657 A1, se conocen aparatos de
aplicacion de adhesivo o lineas de produccion de la técnica anterior.

ANTECEDENTES

La conservacion de la energia y la reduccion de emisiones son cruciales para el desarrollo sostenible de la industria
automovilistica. Los vehiculos eléctricos, con sus ventajas en conservacion de energia y reducciéon de emisiones, se
han convertido en una parte importante del desarrollo sostenible de la industria automovilistica. Para los vehiculos
eléctricos, la tecnologia de baterias es un factor importante en relaciéon con su desarrollo.

Durante la produccién de baterias, cuando se lleva a cabo el recubrimiento, enrollado y troquelado en placas de
electrodo, es necesario que las placas de electrodo se enrollen en rollos y tengan adhesivo aplicado en estos, para
facilitar su almacenamiento y transporte. En tecnologias convencionales, la tasa de éxito de la aplicacién automatizada
de adhesivo en los rollos de placas de electrodo es relativamente bajo, de aproximadamente el 50 %. Cuando falla la
aplicacion automatizada de adhesivo en un rollo de placas de electrodo, es necesario apagar la maquina y ajustarla
manualmente, lo que afecta a la OEE (Overall Equipment Effectiveness, eficacia general del equipo).

SUMARIO

En vista de ello, es necesario proporcionar un aparato de aplicacion de adhesivo y una linea de produccion de bateria
con el aparato de aplicacion de adhesivo, con el fin de resolver un problema en la tecnologia convencional en el que
tiende a fallar la aplicacién automatizada de adhesivo en un rollo de placas de electrodo.

De acuerdo con un primer aspecto, esta solicitud proporciona un aparato de aplicacion de adhesivo, configurado para
aplicar un adhesivo de doble cara en una superficie de un objeto. El adhesivo de doble cara incluye un primer papel
de liberacién, un segundo papel de liberacion, y tiras adhesivas. Hay una pluralidad de tiras adhesivas separadas
entre el segundo papel de liberacién y el primer papel de liberacién, donde el primer papel de liberacion se desprende
de la tira adhesiva mas facilmente que el segundo papel de liberacion. El aparato de aplicacién de adhesivo incluye
un mecanismo de desenrollado, un primer mecanismo de enrollado, un mecanismo de aplicaciéon de adhesivo, y un
segundo mecanismo de enrollado. El mecanismo de desenrollado esta configurado para disponer y desenrollar el
adhesivo de doble cara. El primer mecanismo de enrollado esta configurado para despegar y enrollar el primer papel
de liberacién. El mecanismo de aplicaciéon de adhesivo y el mecanismo de desenrollado definen conjuntamente una
primera trayectoria, donde la primera trayectoria se usa para guiar la tira adhesiva para moverse hacia delante. El
mecanismo de aplicacion de adhesivo incluye un miembro de aplicacion de adhesivo dispuesto en un lado de la
primera trayectoria, donde el miembro de aplicacion de adhesivo esta configurado para aplicar presiéon desde un lado
de la primera trayectoria al adhesivo de doble cara, con el fin de adherir la tira adhesiva en una superficie de un objeto.
El segundo mecanismo de enrollado esta configurado para despegar y enrollar el segundo papel de liberacién.

En la solucién anterior, se usa el adhesivo de doble cara con el primer papel de liberacién y el segundo papel de
liberacion, y el primer mecanismo de enrollado y el segundo mecanismo de enrollado estan configurados para enrollar,
respectivamente, el primer papel de liberacion y el segundo papel de liberacion, con el fin de evitar que la tira adhesiva
entre el primer papel de liberacion y el segundo papel de liberacién se adhiera a una superficie del miembro de
aplicacion de adhesivo u otro miembro y evitar fallos en la aplicacién de adhesivo provocados por esto. Por otra parte,
hay una pluralidad de tiras adhesivas separadas, y el miembro de aplicacion de adhesivo en el mecanismo de
aplicacion de adhesivo esta configurado para aplicar presion desde un lado del adhesivo de doble cara al adhesivo de
doble cara, de forma que la tira adhesiva pueda adherirse directamente a la superficie de un objeto, sin un proceso de
corte de adhesivo o un mecanismo de corte. Esto evita fallos en la aplicacion de adhesivo provocados por el corte del
adhesivo, mejorando asi la eficiencia y la tasa de éxito de la aplicacién de adhesivo.

A continuacién se describe, ademas, la solucién técnica en esta solicitud.

En cualquier implementacion, se dispone un conjunto de tension entre el mecanismo de aplicacion de adhesivo y el
segundo mecanismo de enrollado, y el mecanismo de aplicacion de adhesivo, el segundo mecanismo de enrollado, y
el conjunto de tensién forman una segunda trayectoria. La segunda trayectoria se usa para guiar el segundo papel de
liberacion después de haberse despegado para moverse hacia delante, y el conjunto de tensién puede extender o
acortar la longitud de la segunda trayectoria. El conjunto de tensién se dispone entre el mecanismo de aplicacién de
adhesivo y el segundo mecanismo de enrollado, de forma que el segundo papel de liberacidon pueda mantenerse
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estirado en la segunda trayectoria. Ademas, cuando el segundo mecanismo de enrollado no gira, la longitud de la
segunda trayectoria se extiende, de forma que el segundo papel de liberacién y la tira adhesiva en el mecanismo de
aplicacion de adhesivo se mueven a lo largo de la segunda trayectoria.

En cualquier implementacién, el conjunto de tensién incluye al menos una rueda mévil de posicion ajustable, y la rueda
moévil participa en la definicién de la segunda trayectoria. Cuando se ajusta una posicién de la rueda mévil, la longitud
de la segunda trayectoria se extiende o se acorta. La rueda mévil de posicion ajustable se dispone para que la posicién
de la rueda mévil pueda ajustarse para cambiar un arco de la segunda trayectoria, cambiando asi una longitud de la
segunda trayectoria entre el mecanismo de aplicacién de adhesivo y el segundo mecanismo de enrollado. Como
resultado, la posicién de la rueda mévil puede ajustarse, de forma que el segundo papel de liberacién y la tira adhesiva
en el mecanismo de aplicacién de adhesivo se muevan a lo largo de la segunda trayectoria.

En cualquier implementacién, el conjunto de tensién incluye, ademas, una rueda fija dispuesta en cooperacién con la
rueda mévil. Se forma un hueco entre la rueda fija y la rueda mévil, el hueco sirve como parte de la segunda trayectoria,
y la rueda moévil puede moverse a lo largo de una direccién acercandose o alejandose de la rueda fija. La rueda fija se
dispone en cooperacion con la rueda moévil, de forma que, cuando la rueda mévil se mueve con respecto a la rueda
fija, el hueco entre la rueda mévil y la rueda fija puede cambiar para cambiar la longitud de la segunda trayectoria.

En cualquier implementacion, el conjunto de tensién incluye, ademas, un primer miembro de accionamiento. El primer
miembro de accionamiento se conecta a la rueda mévil, y el primer miembro de accionamiento esta configurado para
accionar el movimiento de la rueda mévil. El primer miembro de accionamiento esta dispuesto para proporcionar
energia cinética para la rueda mévil, con el fin de accionar el movimiento de la rueda movil.

En cualquier implementacion, a lo largo de la primera trayectoria, se dispone una primera rueda de guia entre el
mecanismo de desenrollado y el primer mecanismo de enrollado, y el primer mecanismo de enrollado y el mecanismo
de aplicacion de adhesivo estan dispuestos en distintos lados de la primera rueda de guia. El primer mecanismo de
enrollado y la primera rueda de guia definen conjuntamente una tercera trayectoria usada para guiar el primer papel
de liberacion para moverse hacia delante, y la primera rueda de guia y el mecanismo de aplicacién de adhesivo definen
conjuntamente parte de la primera trayectoria. La primera rueda de guia se dispone para mantener el primer papel de
liberacion, la tira adhesiva, y el segundo papel de liberacion estirados tras desprenderse, con el fin de facilitar la
aplicacion de adhesivos del mecanismo de aplicacion de adhesivo.

En cualquier implementacioén, a lo largo de la primera trayectoria, se dispone un aparato de deteccién entre el primer
mecanismo de enrollado y el mecanismo de aplicacion de adhesivo, configurado para detectar si cualquier tira
adhesiva esta presente en una superficie del segundo papel de liberacién. Puede detectarse un escenario en el que
no haya tira adhesiva presente en una superficie del segundo papel de liberacién porque una tira adhesiva se adhiere
al primer papel de liberacion cuando el primer papel de liberacion se desprende de la tira adhesiva y el segundo papel
de liberacion. Esto evita la aplicacién fallida de adhesivo debido a la ausencia de la tira adhesiva.

En cualquier implementacion, el miembro de aplicacién de adhesivo esta configurado para ser capaz de moverse hacia
atras y hacia delante a lo largo de una direccién perpendicular a la tira adhesiva. El miembro de aplicacion de adhesivo
se mueve hacia atras y hacia delante a lo largo de la direcciéon perpendicular a la tira adhesiva, de forma que el
miembro de aplicacion de adhesivo puede aplicar presion perpendicular a la tira adhesiva desde un lado, opuesto a la
tira adhesiva, del segundo papel de liberacién. De esta manera, la tira adhesiva se adhiere a la superficie del objeto.

En cualquier implementacion, el mecanismo de aplicacion de adhesivo incluye, ademas, una primera rueda de tensién
y una segunda rueda de tension. A lo largo de la primera trayectoria, la primera rueda de tensién y la segunda rueda
de tensién se disponen, respectivamente, en lados aguas arriba y aguas abajo del miembro de aplicacién de adhesivo,
y la primera rueda de tensién, la segunda rueda de tension, y el miembro de aplicacién de adhesivo definen
conjuntamente parte de la primera trayectoria. El segundo papel de liberacién se estira para evitar el desplazamiento
del segundo papel de liberacion y la tira adhesiva debido a la colocacion poco segura durante el movimiento. Ademas,
cuando se ajusta la longitud de la segunda trayectoria, el conjunto de tensién puede accionar el movimiento del
segundo papel de liberacién y de la tira adhesiva.

De acuerdo con un segundo aspecto, esta solicitud proporciona, ademas, una linea de produccién de bateria, que
incluye el aparato de aplicacién de adhesivo de acuerdo con una cualquiera de las implementaciones anteriores, y el
aparato de aplicacion de adhesivo esta configurado para aplicar un adhesivo de doble cara en una superficie de una
placa de electrodo.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
Los dibujos como parte de esta solicitud estan destinados a una mejor comprension de esta solicitud, y constituyen

una parte de esta solicitud. Los ejemplos de implementaciones y descripciones de las mismas en esta solicitud tienen
la intencion de interpretar esta solicitud y no constituyen ninguna limitacién indebida en esta solicitud.
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Para describir mas claramente las soluciones técnicas en las implementaciones de esta solicitud, a continuacién se
describen brevemente los dibujos adjuntos necesarios para describir las implementaciones. Como se apreciara, los
dibujos adjuntos en la siguiente descripcidon muestran solo algunas implementaciones de esta solicitud, y un experto
en la materia puede obtener otros dibujos de estos dibujos adjuntos sin realizar esfuerzos creativos.

La FIG. 1 es un diagrama estructural esquematico de un adhesivo de doble cara de acuerdo con esta solicitud; y

la FIG. 2 es un diagrama estructural de un aparato de aplicacion de adhesivo de acuerdo con una implementacion de
esta solicitud.

Descripcion de los signos de referencia:

100. Aparato de aplicaciéon de adhesivo; 110. mecanismo de desenrollado; 120. primer mecanismo de enrollado; 130.
mecanismo de aplicacion de adhesivo; 131. miembro de aplicacién de adhesivo; 132. primera rueda de tension; 133.
segunda rueda de tensién; 134. segundo miembro de accionamiento; 140. segundo mecanismo de enrollado; 150.
conjunto de tensién; 151. rueda moévil; 152. rueda fija; 153. primer miembro de accionamiento; 160. primera rueda de
guia; 170. aparato de deteccion; 180. segunda rueda de guia; y

200. adhesivo de doble cara; 210. primer papel de liberacién; 220. segundo papel de liberacién; y 230. tira adhesiva.
DESCRIPCION DE REALIZACIONES

Para que los objetivos, las caracteristicas y las ventajas de la presente solicitud sean mas comprensibles, a
continuacién se describen alin mas implementaciones especificas de la presente solicitud en detalle haciendo
referencia a los dibujos adjuntos. En las siguientes descripciones, se exponen numerosos detalles especificos para
proporcionar un conocimiento profundo de la presente solicitud. Sin embargo, esta solicitud se puede implementar de
muchas otras maneras diferentes de las maneras descritas en el presente documento, y los expertos en la materia
pueden realizar mejoras similares sin apartarse de la connotacién de la presente solicitud. Por lo tanto, esta solicitud
no esta limitada por las implementaciones especificas divulgadas a continuacion.

A menos que se defina lo contrario, todos los términos técnicos y cientificos usados en el presente documento tendran
los mismos significados que entienden cominmente los expertos en la materia a la que pertenece la presente solicitud.
Los términos usados en el presente documento pretenden simplemente describir las implementaciones especificas,
pero no pretenden constituir ninguna limitacion de esta solicitud. Los términos "incluir", "comprender" y "tener" y
cualquier otra variacién de los mismos en la memoria descriptiva, las reivindicaciones y la anterior breve descripcién
de los dibujos de la presente solicitud pretenden cubrir una inclusién no excluyente.

En las descripciones de las implementaciones de esta solicitud, la expresién "y/o" en esta solicitud describe solo una
relacion de asociacion para describir objetos asociados y representa que pueden existir tres relaciones. Por ejemplo,
Avy/o B puede representar los siguientes tres casos: Solo A, tanto A como B, y solo B. Ademas, un caracter "/" en esta
memoria descriptiva indica en general una relacion "o" entre objetos asociados contextualmente.

En las descripciones de esta solicitud, debe entenderse que las orientaciones o relaciones posicionales indicadas por
los términos "centro", "vertical", "transversal", "longitud", "anchura", "espesor", "superior', "inferior", "delantero",
"trasero”, "izquierda", "derecha", "perpendicular’, "horizontal", "arriba", "debajo", "interior", "exterior", "en sentido
horario", "en sentido antihorario", "axial", "radial', "circunferencial", y similares se basan en las orientaciones o
relaciones posicionales mostradas en los dibujos adjuntos, pretenden simplemente facilitar las descripciones de esta
solicitud y simplificar las descripciones, no pretenden indicar o implicar que los aparatos o componentes mencionados
en esta solicitud deben tener orientaciones especificas, o construirse y hacerse funcionar para una orientacién
especifica y, por lo tanto, no deberan interpretarse como una limitacién a esta solicitud.

Ademas, los términos "primero” y "segundo” simplemente son para fines de descripcion, y no se entenderan como
ninguna indicacién o implicacién de una importancia relativa o ninguna indicacién implicita del ndmero de
caracteristicas técnicas indicadas. Por lo tanto, una caracteristica definida como "primera" o "segunda" puede incluir
explicita o implicitamente al menos una de esas caracteristicas. En la descripcion de esta solicitud, el significado de
"pluralidad" es al menos dos, por ejemplo, dos o tres, a menos que se defina especificamente lo contrario.

En esta solicitud, a menos que se especifique y defina explicitamente lo contrario, los términos "montar”, "conectar",
"unir" y "sujetar" deben entenderse en sus sentidos generales. Por ejemplo, se pueden referir a una conexioén fija, una
conexién desmontable, o una conexién solidaria, se pueden referir a una conexion mecanica o0 a una conexion
eléctrica, cualquiera se puede referir a una conexién directa, una conexién indirecta a través de un medio intermedio,
o una interaccion entre dos elementos, a menos que se defina explicitamente lo contrario. Los expertos en la materia
pueden entender los significados especificos de estos términos en esta solicitud como apropiados para situaciones
especificas.
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En esta solicitud, a no ser que se limite y especifique claramente lo contrario, siendo una primera caracteristica "sobre"
o "debajo", una segunda caracteristica puede significar que la primera y segunda caracteristica estan en contacto
directo, o0 que la primera y segunda caracteristica estan en contacto indirecto a través de un intermediario. Ademas,
siendo la primera caracteristica "sobre", "arriba" o "encima de", la segunda caracteristica puede significar que la
primera caracteristica esta directamente encima u oblicuamente por encima de la segunda caracteristica, o
simplemente significa que la primera caracteristica es horizontalmente superior a la segunda caracteristica. Siendo la
primera caracteristica "debajo", "abajo" o "por debajo", la segunda caracteristica puede significar que la primera
caracteristica esta directamente debajo u oblicuamente debajo de la segunda caracteristica, o simplemente significa

que la primera caracteristica es horizontalmente inferior a la segunda caracteristica.

Cabe destacar que, cuando se hace referencia a un componente como "fijado a" o "dispuesto en" otro componente,
puede estar fijado directamente al otro componente, o puede haber un componente intermedio. Cuando se considera
que un componente esta "conectado a" otro componente, puede estar conectado directamente al otro componente, o
puede haber un componente intermedio.

En la actualidad, desde una perspectiva de desarrollo del mercado, la aplicacién de baterias de vehiculos eléctricos
se estd extendiendo cada vez mas. Las baterias de vehiculos eléctricos no solo se usan ampliamente en sistemas de
suministro de energia y almacenamiento de energia, como centrales eléctricas hidraulicas, térmicas, edlicas y solares,
sino también en herramientas de transporte eléctrico como bicicletas eléctricas, motocicletas eléctricas, vehiculos
eléctricos, y campos como equipos militares y aeroespaciales. Con la expansion continua de los campos de aplicacién
de baterias de traccién, la demanda del mercado también esta en constante expansion, y la produccién de baterias
también avanza hacia una direccion mas eficiente.

La produccién de baterias incluye un proceso para la aplicacion automatizada de adhesivo de rollos de placas de
electrodo. Para aplicar un adhesivo en rollos de placas de electrodo, normalmente se usa un adhesivo continuo de
doble cara para adherir las placas de electrodo. Cuando el adhesivo de doble cara se ha adherido a las placas de
electrodo, se necesita un cortador para cortar el adhesivo de doble cara, para completar la aplicacion de adhesivo. El
inventor ha descubierto que el cortador tiende a volverse romo y el posicionamiento del cortador no es fiable. En ese
caso, pueden provocarse fallos de corte, o puede cortarse el papel de liberacién del adhesivo de doble cara, dando
como resultado una cinta rota. Ademas, el adhesivo de doble cara es propenso a adherirse al cortador o al rollo de
aplicacion de adhesivo, provocando fallos en la aplicacién de adhesivo y afectando al funcionamiento del dispositivo.
Por lo tanto, una tasa de éxito de aplicacion automatizada del adhesivo en las placas de electrodo es relativamente
baja.

Para aliviar el problema de la baja tasa de éxito de la aplicacion automatizada de adhesivo en placas de electrodo, el
inventor ha descubierto que la cinta adhesiva de doble cara segmentada con lados dobles de papel de liberacién y un
aparato adecuado de aplicacion de adhesivo puede usarse para realizar la aplicacién automatizada de adhesivo en
las placas de electrodo. Especificamente, el aparato de aplicacién de adhesivo puede incluir dos mecanismos de
enrollado para enrollar, respectivamente, las dos piezas de papel de liberacion. Los dos mecanismos de enrollado
giran para hacer el adhesivo de doble cara se mueva a lo largo de la trayectoria predefinida, para adherir el adhesivo
de doble cara segmentado a una superficie de un objeto mediante el mecanismo de aplicacion de adhesivo.

Basandose en las consideraciones anteriores, para resolver el problema de la baja tasa de éxito de la aplicacion
automatizada de adhesivo en los rollos de placas de electrodo, el inventor ha investigado en profundidad y ha disefiado
un aparato de aplicacién de adhesivo. Cuando se usa el adhesivo de doble cara segmentado con lados dobles de
papel de liberacion, no es necesario el cortador para cortar el adhesivo de doble cara, y se puede evitar que el adhesivo
de doble cara se adhiera al cortador o a una superficie del rollo de aplicacién de adhesivo, de manera que se puedan
evitar fallos de aplicacién de adhesivo debido a que el adhesivo de doble cara esta adherido al cortador o el rollo de
aplicacion de adhesivo provocado por el hecho de que el cortador esté romo o un posicionamiento impreciso,
aumentando de este modo la tasa de éxito de la aplicacion automatizada de adhesivo en las placas de electrodo.

El aparato de aplicacién de adhesivo puede usarse, aunque sin caracter limitativo, en una linea de produccién de
bateria, y también puede configurarse para aplicar adhesivos de doble cara en otros objetos. La linea de produccion
de bateria proporcionada en esta solicitud puede usarse para producir nuevas baterias de energia.

A continuacion, se describen implementaciones preferidas en esta solicitud haciendo referencia a los dibujos.

El aparato de aplicacion de adhesivo 100 ilustrado en esta solicitud usa un adhesivo de doble cara 200 como se
muestra en la FIG. 1. El adhesivo de doble cara 200 incluye un primer papel de liberacién 210, un segundo papel de
liberacion 220, y una pluralidad de tiras adhesivas 230. La pluralidad de tiras adhesivas 230 estan separadas entre el
segundo papel de liberacion 220 y el primer papel de liberacién 210, donde el primer papel de liberacion 210 se
desprende de la tira adhesiva 230 mas facilmente que el segundo papel de liberacion 220.

El primer papel de liberacién 210 y el segundo papel de liberacion 220 son papel antiadhesivo, que evita que el prepreg

se pegue y puede proteger el prepreg frente a la contaminacion. El prepreg puede adherirse al papel de liberacion,
pero no de forma segura. Por ejemplo, en esta solicitud, el prepreg es la tira adhesiva 230. La tira adhesiva 230 puede
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adherirse al papel de liberacién, pero no de forma segura. Dos superficies opuestas de la tira adhesiva 230 son
adhesivas, y el primer papel de liberacién 210 y el segundo papel de liberacion 220 estan dispuestos en las dos
superficies adhesivas de la tira adhesiva 230, respectivamente, para aislar la tira adhesiva 230 del exterior, evitando
asi que la tira adhesiva 230 se adhiera a otro objeto. Las dos superficies adhesivas de la tira adhesiva 230 pueden
desprenderse completamente del primer papel de liberacion 210 y el segundo papel de liberacion 220. El primer papel
de liberacién 210 se desprende de la tira adhesiva 230 mas facilmente que el segundo papel de liberaciéon 220, de
manera que, cuando el primer papel de liberacién 210 y el segundo papel de liberacién 220 se quitan en dos
direcciones, la tira adhesiva 230 permanece adherida a la superficie del segundo papel de liberacién 220 y se
desprende del primer papel de liberacion 210. Para facilitar la produccion, preferiblemente, cada dos tiras adhesivas
230 adyacentes estan separadas uniformemente.

La FIG. 2 muestra el aparato de aplicacién de adhesivo 100 de acuerdo con una realizacién de esta solicitud,
configurado para aplicar el adhesivo de doble cara 200 en una superficie de un objeto. En esta solicitud, se
proporcionan descripciones basandose en un ejemplo, en el que la superficie del objeto es una superficie de un rollo
de placas de electrodo en una celda de bateria. Es decir, el adhesivo de doble cara 200 se aplica a la superficie de un
rollo de placas de electrodo. En otra implementacién, el aparato de aplicacién de adhesivo 100 puede usarse
alternativamente para aplicar el adhesivo de doble cara 200 a otro objeto.

Como se muestra en la FIG. 2, el aparato de aplicacién de adhesivo 100 incluye un mecanismo de desenrollado 110,
un primer mecanismo de enrollado 120, un mecanismo de aplicacion de adhesivo 130, y un segundo mecanismo de
enrollado 140. El mecanismo de desenrollado 110 esta configurado para disponer y desenrollar el adhesivo de doble
cara 200. El primer mecanismo de enrollado 120 esta configurado para despegar y enrollar el primer papel de liberacion
210. El mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 y el mecanismo de desenrollado 110 definen conjuntamente una
primera trayectoria, y la primera trayectoria se usa para guiar la tira adhesiva 230 para moverse hacia delante. El
mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 incluye un miembro de aplicacién de adhesivo 131 dispuesto en un lado de
la primera trayectoria, donde el miembro de aplicacién de adhesivo 131 esta configurado para aplicar presién desde
el un lado de la primera trayectoria al adhesivo de doble cara 200, con el fin de adherir la tira adhesiva 230 a una
superficie de un objeto. El segundo mecanismo de enrollado 140 esta configurado para despegar y enrollar el segundo
papel de liberacién 220.

El mecanismo de desenrollado 110 esta configurado para sujetar el adhesivo de doble cara 200 enrollado y desenrollar
el adhesivo de doble cara 200 girando. Por ejemplo, el mecanismo de desenrollado 110 incluye una rueda de
desenrollado que puede girar alrededor de su propio eje, y la rueda de desenrollado se usa para asentar el adhesivo
de doble cara enrollado. Ademas, el mecanismo de desenrollado 110 puede estar provisto, ademas, de un aparato de
accionamiento para accionar la rotacién de la rueda de desenrollado. El aparato de accionamiento puede ser un motor
eléctrico, un motor térmico, o similar.

El primer mecanismo de enrollado 120 se usa para enrollar el primer papel de liberacién 210. Cuando se enrolla el
primer papel de liberacién 210, el primer papel de liberacién 210 se quita continuamente de la tira adhesiva 230, y
finalmente se desprende completamente de la tira adhesiva 230. Por ejemplo, el primer mecanismo de enrollado 120
incluye una rueda de enrollado que puede girar alrededor de su propio eje, y la rueda de enrollado se usa para asentar
el primer papel de liberaciéon 210. Ademas, el primer mecanismo de enrollado 120 puede estar provisto de un aparato
de accionamiento para accionar la rotacién de la rueda de enrollado. El aparato de accionamiento puede ser un motor
eléctrico, un motor térmico, o similar.

A lo largo de una direccién de movimiento de la tira adhesiva 230, el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 se
dispone en un lado aguas abajo del primer mecanismo de enrollado 120, y esta configurado para guiar el segundo
papel de liberacién 220 y la tira adhesiva 230. De esta manera, el segundo papel de liberacién 220 y la tira adhesiva
230 se mueven a lo largo de la primera trayectoria, y la tira adhesiva 230 se presiona para adherirse a la superficie
del objeto. En esta implementacion, el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 puede adherir la tira adhesiva 230 a
superficies de los rollos de placas de electrodo. En esta implementacion, se puede entender "aguas abajo" como una
ubicacién o una direccion, en una trayectoria de movimiento de la tira adhesiva 230, mas lejos del mecanismo de
desenrollado 110.

El miembro de aplicacion de adhesivo 131 se proporciona en un lado de la primera trayectoria, y puede aplicar presion
desde un lado de la primera trayectoria al adhesivo de doble cara 200. En la implementacién que se muestra en la
FIG. 1, el miembro de aplicacién de adhesivo 131 puede aplicar presion a la tira adhesiva 230 desde un lado, opuesto
a la tira adhesiva 230, del segundo papel de liberacién 220, para que la tira adhesiva 230 esté adherida a la superficie
del objeto.

A lo largo de una direccién de movimiento del segundo papel de liberacion 220, el segundo mecanismo de enrollado
140 se dispone en un lado aguas abajo del mecanismo de aplicacién de adhesivo 130. El segundo mecanismo de
enrollado 140 esta configurado para enrollar el segundo papel de liberacién 220, y proporciona una fuerza de traccion
para el segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva 230 para moverse a lo largo de la primera trayectoria. Por
ejemplo, el segundo mecanismo de enrollado 140 incluye una rueda de enrollado que puede girar alrededor de su
propio eje, y la rueda de enrollado se usa para asentar el segundo papel de liberacién 220. Ademas, el segundo
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mecanismo de enrollado 140 puede estar provisto de un aparato de accionamiento para accionar la rotacién de la
rueda de enrollado. El aparato de accionamiento puede ser un motor eléctrico, un motor térmico, o similar. En esta
implementacién, se puede entender "aguas abajo" como una ubicacién o una direccién, en una trayectoria de
movimiento de la tira adhesiva 220, mas lejos del mecanismo de desenrollado 110.

Cuando el aparato de aplicacion de adhesivo 100 en las soluciones anteriores se utiliza para aplicar el adhesivo de
doble cara 200 en la superficie del objeto, el adhesivo de doble cara 200 enrollado se sujeta al mecanismo de
desenrollado 110, el primer papel de liberacién 210 del adhesivo de doble cara 200 se enrolla mediante el primer
mecanismo de enrollado 120, y el segundo papel de liberacién 220 pasa a través del mecanismo de aplicacién de
adhesivo 130 a lo largo de la primera trayectoria y finalmente se enrolla mediante el segundo mecanismo de enrollado
140. El segundo mecanismo de enrollado 140 gira y acciona el segundo papel de liberacién 220 y |a tira adhesiva 230
para moverse a lo largo de la primera trayectoria. Cuando la tira adhesiva 230 pasa a través del mecanismo de
aplicacion de adhesivo 130, el miembro de aplicacion de adhesivo 131 en el mecanismo de aplicacion de adhesivo
130 aplica presion a la tira adhesiva 230 desde un lado, opuesto a la tira adhesiva 230, del segundo papel de liberacién
220, de manera que la tira adhesiva 230 queda adherida a la superficie del objeto. En el proceso anterior, el primer
papel de liberacion 210, el segundo papel de liberacion 220, y la tira adhesiva 230 se mueven primero juntos a lo largo
de la primera trayectoria. Cuando el primer papel de liberacién 210 se mueve a lo largo de la segunda trayectoria y se
despega del adhesivo de doble cara 200, el segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva 230 contintian para
moverse a lo largo de la primera trayectoria. Cuando la tira adhesiva 230 se adhiere a la superficie del objeto, el
segundo papel de liberacién 220 se enrolla mediante el segundo mecanismo de enrollado 140.

En la solucién anterior, se usa el adhesivo de doble cara 200 con el primer papel de liberacién 210 y el segundo papel
de liberacién 220, y el primer mecanismo de enrollado 120 y el segundo mecanismo de enrollado 140 estan
configurados para enrollar, respectivamente, el primer papel de liberacion 210 y el segundo papel de liberacion 220,
con el fin de evitar que la tira adhesiva 230 entre el primer papel de liberacién 210 y el segundo papel de liberacion
220 se adhiera a una superficie del miembro de aplicacién de adhesivo 131 u otro miembro y evitar fallos en la
aplicacion de adhesivo provocados por esto. Por otra parte, hay una pluralidad de tiras adhesivas 230 separadas, y el
miembro de aplicacién de adhesivo 131 en el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 esté configurado para aplicar
presion desde un lado del adhesivo de doble cara 200 al adhesivo de doble cara 200, de forma que la tira adhesiva
230 pueda adherirse directamente a la superficie de un objeto, sin un proceso de corte de adhesivo 6 un mecanismo
de corte. Esto evita fallos en la aplicacion de adhesivo provocados por el corte del adhesivo, mejorando asi la eficiencia
y la tasa de éxito de la aplicacion de adhesivo.

Hagase referencia a la FIG. 2. De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, se dispone
un conjunto de tensién 150 entre el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 y el segundo mecanismo de enrollado
140, donde el mecanismo de aplicacion de adhesivo 130, el segundo mecanismo de enrollado 140, y el conjunto de
tension 150 forman una segunda trayectoria. La segunda trayectoria se usa para guiar el segundo papel de liberacién
220 después de haberse despegado para moverse hacia delante, y el conjunto de tension 150 es capaz de extender
o acortar la longitud de la segunda trayectoria.

Como se muestra en la FIG. 2, a lo largo de la trayectoria de movimiento del segundo papel de liberacion 220, el
mecanismo de aplicacién de adhesivo 130, el conjunto de tensién 150, y el segundo mecanismo de enrollado 140 se
disponen en secuencia y forman una segunda trayectoria. Cuando el segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva
230 pasan a través del miembro de aplicacion de adhesivo 131 en el mecanismo de aplicacion de adhesivo 130, la
tira adhesiva 230 se desprende del segundo papel de liberacion 220, la tira adhesiva 230 se adhiere a la superficie
del objeto, y el segundo papel de liberacién 220 continda moviéndose a lo largo de la segunda trayectoria.

El conjunto de tensién 150 se dispone entre el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 y el segundo mecanismo de
enrollado 140, de forma que el segundo papel de liberacién 220 pueda mantenerse estirado en la segunda trayectoria.
Ademas, cuando el segundo mecanismo de enrollado 140 no gira, la longitud de la segunda trayectoria se extiende,
de forma que el segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva 230 en el mecanismo de aplicacién de adhesivo
130 se mueven a lo largo de la segunda trayectoria.

Hagase referencia a la FIG. 2. De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, el conjunto
de tensién 150 incluye al menos una rueda mévil 151 de posicién ajustable, donde la rueda movil 151 participa en la
definicion de la segunda trayectoria. Cuando se ajusta una posicion de la rueda mévil 151, la longitud de la segunda
trayectoria se extiende o se acorta.

La rueda movil 151 puede moverse en relacion con el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 y el segundo
mecanismo de enrollado 140, de manera que la longitud de la segunda trayectoria pueda ajustarse ajustando la
posicién de la rueda moévil 151. En la implementacién mostrada en la FIG. 2, la rueda mévil 151 puede moverse
horizontalmente, y la longitud de |la segunda trayectoria cambia durante dicho movimiento.

Puede proporcionarse una pluralidad de ruedas moviles 151 y todas participan en la definicion de la segunda
trayectoria. En este caso, cuando se ajusta la posicién de cualquier rueda moévil 151, la longitud de la segunda
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trayectoria se extiende o se acorta. En la implementacién que se muestra en la FIG. 2, se proporcionan dos ruedas
moviles 151 y ambas participan en la definicién de la segunda trayectoria.

La rueda mévil 151 de posicion ajustable se dispone, y la posicion de la rueda mévil 151 puede ajustarse para cambiar
un arco de la segunda trayectoria, cambiando asi una longitud de la segunda trayectoria entre el mecanismo de
aplicacion de adhesivo 130 y el segundo mecanismo de enrollado 140. De esta manera, se ajusta la posicion de la
rueda mévil 151, de forma que el segundo papel de liberacién 220 y la tira adhesiva 230 en el mecanismo de aplicacion
de adhesivo 130 se muevan a lo largo de la segunda trayectoria.

Hagase referencia a la FIG. 2. De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, el conjunto
de tension 150 incluye, ademas, una rueda fija 152 dispuesta en cooperacién con la rueda mévil 151. Se forma un
hueco entre la rueda fija 152 y la rueda moévil 151, el hueco sirve como parte de la segunda trayectoria, y la rueda
movil 151 es capaz de moverse acercandose o alejandose de la rueda fija 152.

El segundo papel de liberacion 220 pasa a través de la rueda fija 152 y la rueda moévil 151 en secuencia o pasa a
través de la rueda fija 152 y la rueda mévil 151 en secuencia, de forma que el hueco entre la rueda fija 152 y la rueda
moévil 151 forma parte de la segunda trayectoria. Cuando la rueda movil 151 se mueve hacia la rueda fija 152, el hueco
entre la rueda movil 151 y la rueda fija 152 se vuelve mas pequefio, y la longitud de la segunda trayectoria se acorta;
cuando la rueda mévil 151 se aleja de la rueda fija 152, el hueco entre la rueda mévil 151 y la rueda fija 152 se vuelve
mas grande, y la longitud de la segunda trayectoria se extiende.

La rueda fija 152 y la rueda mévil 151 se disponen en cooperacion, y la rueda fija 152 y la rueda mévil 151 pueden
disponerse en una correspondencia uno a uno. Como se muestra en la FIG. 2, se proporcionan dos ruedas méviles
151 y dos ruedas fijas 152, cada rueda movil 151 y una correspondiente rueda fija 152 estan separadas, de forma que,
cuando la rueda movil 151 se mueve, el hueco entre la rueda moévil 151 y la correspondiente rueda fija 152 se vuelve
mas grande o mas pequefio, extendiendo o acortando asi la longitud de la segunda trayectoria. En otra
implementacion, la rueda fija 152 y la rueda mévil 151 estan separadas y pueden ser diferentes en cantidad. Por
ejemplo, se dispone una rueda mévil 151 entre dos ruedas fijas 152, o se dispone una rueda fija 152 entre dos ruedas
moviles 151.

La rueda fija 152 se dispone en cooperacion con la rueda mévil 151, de forma que, cuando la rueda mévil 151 se
mueve con respecto a la rueda fija 152, el hueco entre la rueda mévil 151 y la rueda fija 152 puede cambiar para
cambiar la longitud de la segunda trayectoria.

De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, el conjunto de tensién 150 incluye,
ademas, un primer miembro de accionamiento 153 (no mostrado en la figura). El primer miembro de accionamiento
153 se conecta a la rueda moévil 151, y el primer miembro de accionamiento 153 esté configurado para accionar el
movimiento de la rueda movil 151.

El primer miembro de accionamiento 153 esta configurado para proporcionar energia cinética para el movimiento de
la rueda movil 151, y puede ser un cilindro, un motor eléctrico, un motor térmico, o similar. El primer miembro de
accionamiento 153 esta dispuesto para proporcionar energia cinética 151 para la rueda moévil, con el fin de accionar
el movimiento de la rueda mévil 151.

Haciendo referencia a la FIG. 2, de acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, a lo largo
de la primera trayectoria, se dispone una primera rueda de guia 160 entre el mecanismo de desenrollado 110 y el
primer mecanismo de enrollado 120. El primer mecanismo de enrollado 120 y el mecanismo de aplicacién de adhesivo
130 se disponen en lados distintos de la primera rueda de guia 160. El primer mecanismo de enrollado 120y la primera
rueda de guia 160 definen conjuntamente una tercera trayectoria para guiar el primer papel de liberacion 210 para
moverse hacia delante, y la primera rueda de guia 160 y el mecanismo de aplicacion de adhesivo 130 definen
conjuntamente parte de la primera trayectoria.

Como punto donde el primer papel de liberacién 210 se separa de la tira adhesiva 230 y el segundo papel de liberacion
220, la segunda rueda de guia 180 puede definir, junto con el primer mecanismo de enrollado 120, |a tercera trayectoria
en la que se mueve el primer papel de liberacién 210, y puede definir, ademas, junto con el mecanismo de aplicacion
de adhesivo 130, la primera trayectoria en la que se mueve el segundo papel de liberacién 220 y la tira adhesiva 230.

La primera rueda de guia 160 se dispone para mantener el primer papel de liberacion 210, |a tira adhesiva 230, y el
segundo papel de liberacion 220 estirados, con el fin de facilitar la aplicacion de adhesivos del mecanismo de
aplicacion de adhesivo 130.

Hagase referencia a la FIG. 2. De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, a lo largo
de la segunda trayectoria, se dispone una segunda rueda de guia 180 entre el mecanismo de adhesivo 130 y el
segundo mecanismo de enrollado 140. El mecanismo de aplicacion de adhesivo 130 y el segundo mecanismo de
enrollado 140 se disponen en lados distintos de la segunda rueda de guia 180. El mecanismo de aplicacién de
adhesivo 130, la segunda rueda de guia 180, el conjunto de tensién 150, y el segundo mecanismo de enrollado 140
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definen conjuntamente la segunda trayectoria. Preferiblemente, como se muestra en la FIG. 2, la segunda rueda de
guia 180 esta entre el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 y el conjunto de tension 150.

Hagase referencia a la FIG. 2. De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, a lo largo
de la primera trayectoria, se dispone un aparato de deteccién 170 entre el primer mecanismo de enrollado 120 y el
mecanismo de aplicacién de adhesivo 130, y esta configurado para detectar si cualquier tira adhesiva 230 esta
presente en una superficie del segundo papel de liberacién 220.

El aparato de deteccién 170 esta configurado para detectar si cualquier tira adhesiva 230 esta presente en una
superficie del segundo papel de liberacion 220. Puede detectarse un escenario en el que no haya tira adhesiva 230
presente en una superficie del segundo papel de liberacion 220 porque una tira adhesiva 230 se adhiere al primer
papel de liberaciéon 210 cuando el primer papel de liberacion 210 se desprende de la tira adhesiva 230 y el segundo
papel de liberacién 220. Esto evita la aplicacion fallida de adhesivo debido a la ausencia de la tira adhesiva 230.

El aparato de deteccion 170 puede ser un mecanismo de deteccién optico, y puede determinar si cualquier tira
adhesiva 230 esta presente en la superficie del segundo papel de liberacién 220 basandose en distintos colores
supeificiales del segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva 230.

Hagase referencia a la FIG. 2. De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, el miembro
de aplicacion de adhesivo 131 esta configurado para ser capaz de moverse hacia atras y hacia delante a lo largo de
una direccién perpendicular a la tira adhesiva 230.

El miembro de aplicacion de adhesivo 131 se mueve hacia atras y hacia delante a lo largo de la direccién perpendicular
a la tira adhesiva 230, de forma que el miembro de aplicacion de adhesivo 131 puede aplicar presién perpendicular a
la tira adhesiva 230 desde un lado, opuesto a la tira adhesiva 230, del segundo papel de liberacion 220, de forma que
la tira adhesiva 230 se adhiera a la superficie del objeto.

En la implementacién segin se muestra en la FIG. 2, el miembro de aplicacién de adhesivo 131 esta conectado al
segundo miembro de accionamiento 134, y el segundo miembro de accionamiento 134 esta configurado para
proporcionar energia cinética para el miembro de aplicacion de adhesivo 131 para moverse hacia atras y hacia delante
en perpendicular a la tira adhesiva 230, donde el segundo miembro de accionamiento 134 puede ser un cilindro, un
motor térmico, un motor eléctrico, o similar.

Haciendo referencia a la FIG. 2, de acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, opcionalmente, el
mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 incluye, ademas, una primera rueda de tensién 132 y una segunda rueda
de tensién 133. A lo largo de la primera trayectoria, la primera rueda de tensién 132 y la segunda rueda de tensién 133
se disponen, respectivamente, en lados aguas arriba y aguas abajo del miembro de aplicacién de adhesivo 131,y la
primera rueda de tensién 132, la segunda rueda de tensién 133, y el miembro de aplicacion de adhesivo 131 definen
conjuntamente parte de la primera trayectoria.

La primera rueda de tensién 132 y la segunda rueda de tension 133 se usan para estirar el segundo papel de liberacién
220, para evitar el desplazamiento del segundo papel de liberacién 220 y la tira adhesiva 230 debido a la colocacion
poco segura durante el movimiento. De esta manera, el segundo papel de liberaciéon 220 y la tira adhesiva 230 se
accionan para moverse cuando el conjunto de tensién 150 esta ajustando la longitud de la segunda trayectoria.

De acuerdo con algunas implementaciones de esta solicitud, como se muestra en la FIG. 2, esta solicitud proporciona
el aparato de aplicacion de adhesivo 100 que usa el adhesivo de doble cara 200 mostrado en la FIG. 1. El aparato de
aplicacion de adhesivo 100 incluye el mecanismo de desenrollado 110, el primer mecanismo de enrollado 120, el
mecanismo de aplicacién de adhesivo 130, el conjunto de tension 150, y el segundo mecanismo de enrollado 140.
Cuando el adhesivo de doble cara 200 se desenrolla mediante el mecanismo de desenrollado 110, la primera rueda
de guia 160 y el primer mecanismo de enrollado 120 definen conjuntamente una trayectoria de movimiento del primer
papel de liberacion 210, y la trayectoria se indica como la tercera trayectoria. La primera rueda de guia 160 y el
mecanismo de aplicacion de adhesivo 130 definen conjuntamente una trayectoria de movimiento del segundo papel
de liberacion 220 y la tira adhesiva 230, y la trayectoria se indica como la primera trayectoria. El mecanismo de
aplicacion de adhesivo 130, el conjunto de tensién 150, y el segundo mecanismo de enrollado 140 definen
conjuntamente una trayectoria de movimiento del segundo papel de liberacién 220 que se desprende de la tira
adhesiva 230, y la trayectoria se indica como la segunda trayectoria.

Cuando el aparato de aplicacion de adhesivo 100 en las soluciones anteriores se utiliza para aplicar el adhesivo de
doble cara 200 en la superficie del objeto, el adhesivo de doble cara 200 dispuesto enrollado se sujeta al mecanismo
de desenrollado 110, el primer papel de liberacion 210 del adhesivo de doble cara 200 se enrolla mediante el primer
mecanismo de enrollado 120 a lo largo de la tercera trayectoria, y el segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva
230 pasan a través del aparato de deteccion 170 a lo largo de la primera trayectoria, donde, si se detecta que hay
cualquier tira adhesiva 230 presente en la superficie del segundo papel de liberacién 220, y alcanza el mecanismo de
aplicacion de adhesivo 130. El segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva 230 pasan a través de la primera
rueda de tensién 132 y el miembro de aplicacién de adhesivo 131 sucesivamente, el segundo papel de liberacion 220
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y la tira adhesiva 230 se separan en el miembro de aplicacién de adhesivo 131, y el segundo papel de liberacion 220
que se separa de la tira adhesiva 230 continla pasando a través del conjunto de tensién 150 a lo largo de la segunda
trayectoria y alcanza el segundo mecanismo de enrollado 140. En el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130, el
segundo papel de liberacién 220 se estira entre la primera rueda de tensién 132 y la segunda rueda de tensién 133, y
el segundo miembro de accionamiento 134 acciona el miembro de aplicacion de adhesivo 131 para aplicar presion en
la tira adhesiva 230 desde un lado, opuesto a la tira adhesiva 230, del segundo papel de liberacién 220. A continuacién,
el segundo mecanismo de enrollado 140 para de girar, la rueda movil 151 en el mecanismo de tensién se mueve a lo
largo de una direccion alejandose de la rueda fija 152. De esta manera, la segunda trayectoria se extiende, accionando
el segundo papel de liberacion 220 y la tira adhesiva 230 en el mecanismo de aplicacién de adhesivo 130 para moverse
hacia delante, y se aplica un adhesivo en la superficie del objeto. Cuando se completa la aplicacién de adhesivo, el
segundo mecanismo de enrollado 140 continGa girando para enrollar el segundo papel de liberacion 220, y la rueda
movil 151 se restablece a una posicién inicial, con el fin de prepararse para la siguiente aplicacion de adhesivo.

Esta solicitud proporciona, ademas, una linea de produccién de bateria, que incluye el aparato de aplicacion de

adhesivo 100 de acuerdo con una cualquiera de las implementaciones anteriores, y el aparato de aplicacion de
adhesivo 100 esta configurado para aplicar un adhesivo de doble cara 200 en una superficie de placas de electrodo.
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato de aplicaciéon de adhesivo (100) para aplicar un adhesivo de doble cara (200) sobre una superficie de
un objeto, en donde el adhesivo de doble cara (200} comprende un primer papel de liberacién (210), un segundo papel
de liberacion (220), y una pluralidad de tiras adhesivas (230), estando la pluralidad de tiras adhesivas separadas entre
el segundo papel de liberacion (220) y el primer papel de liberacion (210), en donde el primer papel de liberacion (210)
se desprende de la tira adhesiva (230) mas facilmente que el segundo papel de liberacion (220), en donde el aparato
de aplicacién de adhesivo (100) comprende:

un mecanismo de desenrollado (110), configurado para disponer y desenrollar el adhesivo de doble cara (200);

un primer mecanismo de enrollado (120), configurado para despegar y enrollar el primer papel de liberacion (210);

un mecanismo de aplicacion de adhesivo (130), en donde el mecanismo de aplicacién de adhesivo (130) y el
mecanismo de desenrollado (110) definen conjuntamente una primera trayectoria, usandose la primera trayectoria
para guiar la tira adhesiva (230) para moverse hacia delante, y el mecanismo de aplicacion de adhesivo (130)
comprende un miembro de aplicacion de adhesivo (131) dispuesto en un lado de la primera trayectoria, en donde el
miembro de aplicacién de adhesivo (131) esta configurado para aplicar presién desde el un lado de la primera
trayectoria al adhesivo de doble cara (200), para adherir la tira adhesiva (230) a una superficie de un objeto; y

un segundo mecanismo de enrollado (140), configurado para despegar y enrollar el segundo papel de liberacion (220).

2. El aparato de aplicacion de adhesivo (100) de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde se dispone un conjunto de
tensioén (150) entre el mecanismo de aplicacién de adhesivo (130) y el segundo mecanismo de enrollado (140), en
donde el mecanismo de aplicacién de adhesivo (130), el segundo mecanismo de enrollado (140}, y el conjunto de
tensién (150) forman una segunda trayectoria, usandose la segunda trayectoria para guiar el segundo papel de
liberacion (220) después de despegarse para moverse hacia delante, y el conjunto de tensién (150) es capaz de
extender o acortar la longitud de la segunda trayectoria.

3. El aparato de aplicacién de adhesivo (100) de acuerdo con |a reivindicacién 2, en donde el conjunto de tension (150)
comprende al menos una rueda mévil de posicion ajustable (151), en donde la rueda movil (151) participa en la
definicion de la segunda trayectoria, y cuando se ajusta una posicion de la rueda mévil (151), la longitud de la segunda
trayectoria se extiende o se acorta.

4. El aparato de aplicacién de adhesivo (100) de acuerdo con |a reivindicacién 3, en donde el conjunto de tension (150)
comprende, ademas, una rueda fija (152) dispuesta en cooperacion con la rueda movil (151), en donde se forma un
hueco entre la rueda fija (152) y la rueda mévil (151), sirviendo el hueco como parte de la segunda trayectoria, y la
rueda movil (151) es capaz de moverse acercandose o alejandose de la rueda fija (152).

5. El aparato de aplicacién de adhesivo (100) de acuerdo con la reivindicacién 3, en donde el conjunto de tension (150)
comprende, ademas, un primer miembro de accionamiento (153), en donde el primer miembro de accionamiento (153)
se conecta a la rueda movil (151), y el primer miembro de accionamiento (153) estd configurado para accionar el
movimiento de la rueda movil (151).

6. El aparato de aplicaciéon de adhesivo (100) de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde, a lo largo de la primera
trayectoria, se dispone una primera rueda de guia (160) entre el mecanismo de desenrollado (110) y el primer
mecanismo de enrollado (120), en donde el primer mecanismo de enrollado (120} y el mecanismo de aplicacion de
adhesivo (130) se disponen en lados distintos de la primera rueda de guia (160), el primer mecanismo de enrollado
(120) y la primera rueda de guia (160) definen conjuntamente una tercera trayectoria para guiar el primer papel de
liberacion (210) para moverse hacia delante, y la primera rueda de guia (160} y el mecanismo de aplicaciéon de
adhesivo (130) definen conjuntamente parte de la primera trayectoria.

7. El aparato de aplicaciéon de adhesivo (100) de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde, a lo largo de la primera
trayectoria, se dispone un aparato de deteccién (170) entre el primer mecanismo de enrollado (120) y el mecanismo
de aplicacion de adhesivo (130), configurado para detectar si cualquier tira adhesiva (230) esta presente en una
superficie del segundo papel de liberacién (220).

8. El aparato de aplicacion de adhesivo (100) de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el miembro de aplicacion
de adhesivo (131) esta configurado para ser capaz de moverse hacia atras y hacia delante a lo largo de una direccién
perpendicular a las tiras adhesivas (230).

9. El aparato de aplicacién de adhesivo (100) de acuerdo con la reivindicacion 8, en donde el mecanismo de aplicacion
de adhesivo (130) comprende, ademas, una primera rueda de tension (132) y una segunda rueda de tension (133),
en donde, a lo largo de la primera trayectoria, la primera rueda de tensién (132) y la segunda rueda de tensién (133)
estan dispuestas respectivamente en lados aguas arriba y aguas abajo del miembro de aplicacién de adhesivo (131),
y la primera rueda de tension (132), la segunda rueda de tensién (133), y el miembro de aplicacion de adhesivo (131)
definen conjuntamente parte de la primera trayectoria.
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10. Una linea de produccion de bateria, que comprende el aparato de aplicacién de adhesivo (100) de acuerdo con
una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en donde el aparato de aplicacién de adhesivo (100} esta configurado
para aplicar un adhesivo de doble cara (200} a una superficie de una placa de electrodo de bateria.
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