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(54) SPRITZGIESSMASCHINE
Fig.3
(57) SpritzgieBmaschine  mit  einer  horizontalen I
Maschinenlangsachse, wenigstens einer in Richtung
der Maschinenlangsachse verfahrbaren
Formaufspannplatte und einer weiteren
Formaufspannplatte, = wobei  zwischen  den
Formaufspannplatten eine Form aufgespannt ist und
wobei zumindest ein Teil der Form zumindest
anndhernd rechtwinklig zur Maschinenlangsachse
verfahtbar ist, wobei der zumindest eine verfahrbare
Teil (11) der Form (11,12) in einer horizontalen
Ebene verfahrbar ist. '
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine SpritzgieBmaschine mit einer horizontalen Ma-
schinenlangsachse, wenigstens einer in Richtung der Maschinenlangsachse verfahrbaren
Formaufspannplatte und einer werteren Formaufspannplatte, wobei zwischen den Formauf-
spannplatten eine Form aufgespannt ist und wobei zumindest ein Teil der Form zumindest
annahernd rechtwinklig zur Maschinenlédngsachse verfahrbar ist.

[0002] Eine derartige SpritzgieBmaschine ist beispielsweise in der mit ,Weltneuheit fir das
SpritzgieRen technischer Teile: ENGEL auf der K 2007" betitelten Pressemitteilung vom Sep-
tember 2007 offenbart. Die Verschiebbarkeit zumindest eines Teils der die Kavitat bildenden
Form in einer Richtung zumindest anndhernd rechtwinklig zur Maschinenlangsachse gestattet
ein Spritzgussverfahren, bei welchem die formgebende Kavitat wéhrend des Einspritzens der
Schmelze quer (d. h. rechtwinklig) zur Maschinenlangsachse verschoben wird. Das entspre-
chende freie Kavitatsvolumen wird kontinuierlich und gleichzeitig schonend von der einstré-
menden Schmelze gefillt. Im Bauteil bildet sich dabei ein Druckprofil aus, das eine definierte
Schmelzeverdichtung gewahrleistet und gleichzeitig fir den notwendigen Nachdruck sorgt. Die
Abformung von Strukturen und die Vermeidung von Einfallstellen werden so sichergestellt.

[0003] Beispielsweise kann in der Form ein als Verschiebeschlitten ausgebildeten Formeinsatz
verfahrbar angeordnet sein, welcher den bereits gebildeten Bereich der Kavitat aus der Form
herausfiihrt. Der Verschiebeschlitten kann beispielsweise mittels eines Servomotors angetrie-
ben werden.

[0004] Die WO 2006/045720 A1 beschreibt eine gattungsgeméale SpritzgieBmaschine, wobei
allerdings nur der Aufbau der Form im Detail dargestellt und beschrieben ist. Nahere Angaben
zur Orientierungsrichtung, in welcher der verschiebbare Teil der Form verschoben wird, finden
sich nicht.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es eine konkrete Ausfiihrung einer Spritzgielmaschine bereit-
zustellen, welche sich zur Durchfiihrung des eingangs beschriebenen Verfahrens eignet.

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine Spritzgielmaschine mit den Merkmalen des Anspruchs 1
gelOst.

[0007] Dadurch, dass der zu verfahrende Teil der Form in einer horizontalen Ebene verfahrbar
angeordnet ist, muss beim Verfahren nur die Massentragheit des zu verfahrenden Teils der
Form Uberwunden werden. Dies gestattet den Einsatz kleinerer Motoren und eine genauere
Prozessfiihrung. Das Gewicht des zu verfahrenden Teils der Form wird namlich durch die Ab-
stitzkrafte der tragenden Teile der SpritzgieBmaschine kompensiert. Weiters wirkt die Schwer-
kraft in der Querrichtung zur Léngserstreckung des langlichen Kunststoffformlings. Diese Vortei-
le kompensieren den offensichtlichen Nachteil, dass eine erfindungsgeméfie Spritzgiefmaschi-
ne eine relativ grole Breite aufweist. Aullerdem eignet sich die erfindungsgemafe Spritzgield-
maschine fur den Einsatz in relativ niedrigen Betriebshallen.

[0008] Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen sind einzeln bzw. in Kombination in den abhén-
gigen Anspruchen definiert.

[0009] So ist es vor allem bei sehr grolen Formen besonders vorteilhaft, wenn wenigstens ein
sich in einer horizontalen Ebene rechtwinklig zur Maschinenlangsachse erstreckender Ausleger
vorgesehen ist, entlang welchem der verfahrbare Teil der Form verfahrbar gelagert ist.

[0010] Bei sehr langen zu spritzenden Formteilen kann sogar an beiden Seiten der Spritzgiel3-
maschine je ein Ausleger vorgesehen sein.

[0011] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass zumindest der Bereich zwischen den beiden Form-
aufspannplatten frei von Holmen ist. Besonders bevorzugt ist dabei die Spritzgiemaschine als
holmlose Spritzgielimaschine ausgebildet. Besonders die Kombination dieser Mallnahme mit
den vorstehend beschriebenen Ausfliihrungsformen realisiert die erfindungsgemafien Vorteile in
héchstem Malke, weil durch das Fehlen schlieRseitiger Holme viel Platz fiir das Verfahren des
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verfahrbaren Teils der Form quer zur Maschinenldngsachse in der horizontalen Ebene zur
Verfugung steht.

[0012] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass
eine zumindest abschnittsweise parallel zur Maschinenlangsachse verlaufende Fihrung bereit
gestellt wird, an welcher sich der wenigstens eine Ausleger abstiitzt. Dies erhéht die Stabilitat
des bzw. der Ausleger und gestattet ein sicheres Verfahren des bzw. der Ausleger parallel zur
Maschinenlangsachse.

[0013] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der wenigstens eine Ausleger an der ver-
fahrbaren Formaufspannplatte befestigt ist und so gemeinsam mit dieser bewegt werden kann.

[0014] Die Erfindung eignet sich besonders fir den Eingatz bei einer Zwei-Platten-
SpritzgieBmaschine.

[0015] Der verfahrbare Teil der Form kann bei allen Ausfiihrungsformen entweder vollstandig in
einer Formhalfte angeordnet sein oder sich auf beide Formhalften erstrecken. Weiters kbnnen
in beiden Formhalften gesondert verfahrbare Teile vorgesehen sein. Es kann vorgesehen sein,
dass nur ein Teil einer Formhalfte (z. B. ein Formeinsatz) verfahrbar gelagert ist. Alternativ kann
die gesamte Formhalfte verfahrbar gelagert sein.

[0016] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich an Hand der Figuren
sowie der dazugehdrigen Figurenbeschreibung. Dabei zeigen:

[0017] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemalen Spritzgielmaschine bei
entfernter Form,

[0018] Fig. 2 eine Draufsicht auf die in Fig. 1 dargestellte Spritzgieimaschine,

[0019] Fig. 3 die Draufsicht nach Fig. 2 mit einer zwischen den Formaufspannplatten aufge-
spannten Form und

[0020] Fig. 4 ein Blick auf die in den vorhergehenden Figuren dargestellte Spritzgielmaschine
entlang einer horizontalen Sichtlinie auf die SchlieReinheit.

[0021] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemalle SpritzgieBmaschine 1 mit einer Schliefleinheit 2 und
einer Spritzeinheit 3. Die SchlieBeinheit 2 weist in diesem Ausfiihrungsbeispiel einen als Knie-
hebelmechanismus ausgebildeten Schliemechanismus auf, ber welchen die bewegbare
Formaufspannplatte 5 in Richtung der Maschinenlangsachse 13 (siehe Fig. 2) auf eine festste-
hende Formaufspannplatte 4 hin bzw. von dieser bewegbar ist. Weiters wird iber den Kniehe-
belmechanismus der Schlielldruck auf die Formhalften 11, 12 (siehe Fig. 3) aufgebracht. Die
weiteren Details der Schlieleinheit 2 sowie der Spritzeinheit 3 sind gemal dem Stand der
Technik ausgebildet und mussen daher nicht naher beschrieben werden.

[0022] Beim Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 4 ist auf beiden Seiten der SpritzgieBma-
schine 1 jeweils ein sich quer zur Maschinenlangsachse 13 erstreckender Ausleger 6 vorgese-
hen. Beide Ausleger 6 sind hier mit der bewegbharen Formaufspannplatte 5 verbunden und
kdnnen gemeinsam mit dieser durch den SchlieBmechanismus entlang der Maschinenlangs-
achse 13 bewegt werden.

[0023] Beide Ausleger 6 stitzen sich Uber Gleitschuhe 9 an sich in einer horizontalen Ebene
erstreckenden Flihrungen 10 ab.

[0024] An beiden Auslegern 6 sind weitere Gleitschuhe 8 entlang Fuhrungsschienen 7 beweg-
bar gelagert, wobei an diesen Gleitschuhen 8 der verfahrbare Teil 11 der Form 11, 12 (siehe
Fig. 3) befestigt wird. Uber einen in den Figuren nicht dargestellten Servomotor erfolgt das
Verfahren des verfahrbaren Teils 11 der Form 11, 12 entlang der Ausleger 6. In diesem Ausfih-
rungsbeispiel ist die gesamte aus der bewegbaren Formaufspannplatte 5 angeordnete Form-
halfte als verfahrbarer Teil 11 ausgebildet.
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Anspriiche

1. SpritzgieBmaschine mit einer horizontalen Maschinenlangsachse, wenigstens einer in
Richtung der Maschinenléangsachse verfahrbaren Formaufspannplatte und einer weiteren
Formaufspannplatte, wobei zwischen den Formaufspannplatten eine Form aufgespannt ist
und wobei zumindest ein eine Kavitat mitbildender Teil der Form wahrend des Einspritzens
von Schmelze in die Kavitdt zumindest anndhernd rechtwinklig zur Maschinenlangsachse
verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest eine verfahrbare Teil (11)
der Form (11, 12) in einer horizontalen Ebene verfahrbar ist.

2. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein
sich in einer horizontalen Ebene rechtwinklig zur Maschinenlangsachse (13) erstreckender
Ausleger (6) vorgesehen ist, entlang welchem der verfahrbare Teil (11) der Form (11, 12)
verfahrbar gelagert ist.

3. Spritzgieffmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Seiten
der SpritzgiefSmaschine (1) je ein Ausleger (6) vorgesehen ist.

4. Spritzgieffmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest der Bereich zwischen den beiden Formaufspannplatten (4, 5) frei von Holmen
ist.

5. Spritzgieffmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzgiema-
schine (1) eine holmlose SpritzgieRmaschine ist.

6. Spritzgiefmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
eine zumindest abschnittsweise parallel zur Maschinenlangsachse (13) verlaufende Fih-
rung (10) vorgesehen ist, an welcher sich der wenigstens eine Ausleger (6) abstiitzt.

7. Spritzgiefmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der wenigstens eine Ausleger (6) an der verfahrbaren Formaufspannplatte (5) befestigt ist.

8. Spritzgieffmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spritzgieimaschine (1) eine Zwei-Platten-Spritzgielmaschine ist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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