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(64) Forma pro dvoustupiiovou vulkanizaci podesve obuvi

O%elem FeSeni je umoZn&ni vyroby obuvi
s dvoubarevnou pryZovou podedvi na klasic-
kych vulkaniza&nich lisech.

Uvedeného Glelu se dosidhne pouZitim
dvoustupfiové vulkanizace v klasickych for-
mich umoZnéné aplikaci vika hornfho dilu
formy ‘s dezénem opat¥eném bodci, p¥ifem? po
obvodu dezénu je v hornim dflu formy dezénu
vytvoXeno vybrdni a vdlcové dutiny. Viko je
umist&no na podstavci nahrazujfcim p¥i
prvnim stupni vulkanizace lisovacf noZku.
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vyndlez se tyké formy pro dvoustupfiovou vulkanizaci pode¥ve obuvi, zejména s dvoubarev-=
nou pryZovou podesvi.

sportovni a vychézkovd cbuv s pbarevn& a kvalitativn& odliZnou n&&lapovou &4sti podedve
se vyrdbi vstfikovénim pode3vi z termoplastickych elastomerd nebo polyuretant. Tento vyrobni
zpusob vyZaduje poufiti jednodZelovych strojd a specidlnich forem. P¥i vyrob& tohoto typu
obuvi na vulkaniza&nich lisech nelze p¥i pouZitf stavajicich forem dosdhnout ptresného ohra-
ni%en{ barev. Dochdzi k pietékani jednotlivych barev a obuv je po vzhledové strénce nekva-
litni.

v¢%e uvedené nevyhody odstranuje forma pro dvoustuphovou vulkanizaci pode&ve obuvi
s textilnim nebo ushovym svr¥kem, zejména obuvi s dvoubaxevnou pry%ovou podedvi, sestdvajict
2z bo&nic a horniho dflu formy s dezénem, podle vyndlezu, jeji% podstata spotivd v tom, Ze
forma je pro prvni stupefi vulkanizace opattfena podstavcem s vikem, opatfenym bodci, oriento=-
vanymi k hornimu dilu formy s dezénem, priem# po obvodu dezénu je v hornim dflu formy vy~
tvofeno vybrdni a vélcové dutiny. :

Pokrok dosafeny formou podle vyndlezu spotivd v umoZn&ni vyroby dvoubarevné pryZové
podedve ve vulkaniza®nich lisech bez nutnosti jejich upravy, pritemZ se vyrobené podelev
kvalitativng i vzhledov& vyrovnd podedvim vyrdb&nym vsttikovénim z termoplastickych elasto-
merd nebo polyuretanti. Forma podle vynélezu tak umoffuje aplikaci ekonomicky vyhodn&jsi
vyroby dvoubarevnych pry¥ovych pode3vi dvoustupfiovou vulkanizaci pti zachovéni v3ech vzhledo-
vgch a kvalitativanich parametr podedvi vyrébé&ngch vst¥ikovanim.

P¥iloZeny vgkres znizorfiuje pt¥i¥ng fez sestavenou formou podle vyndlezu, a to na obr. 1
p¥i prvnim stupni vulkanizace s vikem a podstavcem a na obr. 2 p¥i druhém stupni vulkanizace

s lisovaci noZkou.

Forma sestava ze dvou bo&nic 6 mezi ktergmi je uspo¥adén horni afl formy 3 s dezénem 31.
Po obvodu dezénu 31 je vytvofeno vybréni 32 s vélcovymi dutinami 33 pro nuceny pfetok. PEi
prvnim stupni vulkanizace je ve form& uchycen podstavec 2 s vikem 1 opat¥enym bodci 4 a p¥i

druhém stupni vulkanizace lisovaci noZka 5.

Po ustaveni formy ve vulkaniza&nim lisu obuvi se pro prvni stupeh vulkanizace pouiije
viko 1 na podstavei 2, na které je poloZena prvni &éast materi&lu podedve. Aby nedo3lo k jeho
posunuti{, jsou ve viku 1 uspofdddny bodce 4. PEi prvnim stupni vulkanizace je pfebytelny ma-
teridl vytladovén z dezénu 31 do vybrédni 32 a v&lcov§ch dutin 33 vytvofengch po obvodu dezénu
31. Tim se dosdhne spolehlivého uchyceni prvni &4sti podegve v hornim dflu formy 3. PY¥i
druhém stupni vulkanizace se pouzije ve formé lisovac{ notka 5 s nasunutym svrikem 7, na kte-
rém je zbyld t4st materidlu podedve 8.

Forma podle vynédlezu roz&ituje technologické mo¥nosti klasickych vulkaniza&énich lisll
obuvi a z&roveh umoZiuje vyrédb&t obuv s dvoubarevnou pryfovou podesvi s ptesnym rozlisenim
barev, kterou bylo dosud mo¥no vyrébét pouze na jednoudelovych strojich ve sloZitych a ndklad-
ngch forméch.

PREDMET VYNALEZU

Forma pro dvoustupiiovou vulkanizaci podedve obuvi s textilaim nebo usnovym svrikem, ze-
jména obuvi s dvoubarevnou pryzovou pode¥vi, sestdvajici z boténic a horniho dflu formy
opat¥eného dezénem, vyznadujici se tim, 3e forma je pro prvni stupef vulkanizace opatfena
podstavcem (2) s vikem (1), které je opatfeno bodci (4), orientovanymi smérem k hornimu dflu
formy (3) s dezénem (31), p¥i%em# po obvodu dezénu (31) je na hornim dilu formy (3) vytvo¥eno
vybran{ (32) a valcové dutiny (33).
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