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(54) Einrichtung zum Uberlappen und Ablegen von Bogen

(57) Einrichtung zum Uberlappen und Ablegen von Bogen an Druckmaschinen, bestehend aus pneumaﬁschen
Systemen, aus iiber Umlenkrollen gefiihrte endlose Transportbénder, die mit einer unterschiedlichen
Geschwindigkeit gegeniiber der Ubergabetrommel laufend angeordnet sind und die Ubergabetrommel dem
Druckzylinder nachgeordnet ist. Die Aufgabe, eine Einrichtung zum Uberlappen und Ablegen von Bogen zu schaffen,
die es ermdglicht, die Bogen unter stdndiger Zwangsfihrung zu einer exakten Schuppe zu formieren, wird dadurch
gelost, dal an der Ubergabetrommel schwenkbare Uber den Umfang der Ubergabetrommel steuerbare Sauger
angeordnet sind. Figur '
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Anwendungsgebis

Binrichtung zum Uberlappen und Ablegen wvon Zogen an Druck-
maschinen, bestehend aus pneumatischen Sysitemen, aus lber

Umlenxro;len geflihrte endlose Transportbinder, die mit einer
unterschiedlichen Geschwindigkeis gezeniiber der Ubergsbe-

trommel laufend angeordnet sind und die Ubergabetrommel dem
kgylinder nachgeordnet ist.

Charakteristik der vekannten techni
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Durch die DE-AS 1245702 ist eine Binrichiune zwi Uberlapper
und #blegen von Bogen belkannt,
Die den oberen und unteren Transvortbindern zusefiihrten 3

. - O—
gen weisen eine geringere (es chwindizkeit als die Transvort-
bé&nder auf, wodurch eine Schuppenvilduns der sogen erfolgt.
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n Verlauf zgelangen die Bogen zur Uberlappuag
lche zus einem Blas- und einem Saug--
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eht und sich im Bereich der langsam laufenden

fer angeordneten Transportbidnder befindet. Die von
e

14

oben wirkende Blasluft driickt den Bog

tiefer angeordneten Transportbinder, wobeil gleichzeitig
von uanten das festsiehende Ssugorgan wirkt.

ise steuerbar,
Hachteil dieser Zrfindung ist es, dal die Bogen nicht
zwangsoe*uhru werden., Die Schupve liegt lose auf den
Transportbindern und wird zum Auslegestapel gefdrder:

Ziel der Erfindung
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eren ist den schwenkbaren Saugern eine HXurvenscheibe
A
v

Vorteil dieser Erfindung ist es, bei hohen iiaschinengs-

B

schwindigkeiten eine genaue Schuppenb ildung bei stédndiger

ZvangsTilhrung der Bogen zu erzielen,

susflihrungsbeisviel

b 3 PRy - . N ) . PV B P Y
sachfolgend soll die Zrfindung niher erliutert werdan.
I ematische Dar-

zylinders 2 angeordneten Grei n der Lter-
gavetrommel 4 angeordneten, um den Dx
Drehpunkt 16' schwenkbaren Saugern 5; 5',
bedingt einer XKurvenscheibe 6 zugeordne

Transportvinder 7,8 auf den auslegestapel 9,

A der Ubsrgabesielle 10 des Bogens 1, von den 3augern 5 an
sinder

die Transportodnder 7, 8, befindet sich gegeniiber der Uber-
gebetrommnel 4 das Klemmrollenpsar 171, wobei eine lemmrollie
11" beweglich angeordnet ist. Die alemmrolle 11' igt federnd

Uber eine Xoppel 14, welche der Feder 15 zugeordnet ist, ge-
pel 14 verbindet die Xlemmrolle 11' mit dexr

benachbarten dariiber = ngeordneten Zlemmrolle des Alemmrolie

Id [¢)]

lagert., Die Xo

paares 11.1. Der Antrieb fiir diese getaktete Auf- und Avbewe-
gung der {lemmrolle 11! erfolgt in gewohnter Weise,



Den overen Transportbé&ndern 7 ist die Antriebsrolle 12
und die Umlenkrollen 13', sowie den unteren Transport-
bdndern 8 die Antriebsrolle 12 und die Umlenkrollen 13,
zugeordnet.

Desweiteren sind den Transportbindern 6, 7 drei Xlemm-
follenpaare 11.1; 11.2; 11.3 zugeordnet, Alle Rollen
sind drehbar gelagert.

Die pneumatischen Systeme sind in bekannter art und velse

an die Luftversorgungseinrichtung iiber SchliZuche ange-

schlossen, was in der Zeichnung aus Vereinfachungsgriinden
nicht dargestells wurde.

Die Wirkungsweise der Einrichitung ist folgende.
Die bedruckten Bogen 1; 1' werden mit den Greifern 3 des
Druckzylinders 2 gehalten und mit der Bogenvorderkante
an die am Umfang der Ubergabetrommel 4 schwenkenden Sau-
gern 5; 5' Ubergeben. Die Sauger 5; 5' werden lber eine
Kurvenscheibe 6 und den dezugehifrigen Getriebegliedern S0
gesteuert, dad sie iiber den Umfang der Ubergebetrommel 4
nach auBen un den Drehpunkt 16 schwenken und die 3ogen 1; 1°'
mit der Vorderkanite in die Ubergabestelle 10 schieben.
Die beschriebene Kurvenbahn der Sauger 5; 5' ist als Strich-
linie dargestellt und aus der Zeichnung erkennbar.
Die Bogentibernahme von den Greifern 3 des D”uc;uyllnaers 2
an die Sauger 5; 5', als auch die Bogeniibergabe von den
Saugern 5; 5' an die TransportbiEnder 7, 8 erfolgt tangential
zur Ubergabetrommel 4, d. h., die Sauger 5; 5' sind so ge-
staltet, daB sie um den Drehpunkt 15' schwenken und dadurch
eine exakte Bogeniibernahme und -Ubergabe gewinrleisten.
Die Sauger 5; 5' sind so angeordnet, dalB sie in die Zwi-
schenriume der oberen Transportbinder 7 eingreifen. Zum
Zeitpunkt der Ubergabe des Zogens 1 an die Transportbinder
7: 8 wird die Sauzluft abgestellt und der Sauger 5 schwenkt
auf den Umfang der Ubergabetrommel 4 zuriick.



Die oberen und unteren Transportbander 7; 8 weisen eine
geringere Umfangsgeschwindigkeit als die Ubergabetrommel 4
auf, so dal die Bogen abgebremst und zu einer Schuppe
formiert werden konnen.

Damit die Bogenvorderzante sicher und genau zwischen die
Transportbédnder 7; 3 geschoben werden kana, wird die XKlemm-
rolle 11' im Takt bewegt. wWird der ankommende Bogen 1 der
Cvergabvestelle 10 zugefiihrt, bewegt sich die Zolle 117,
welche vom oberen Transportband 7 umschlungen ist und
gleichzeitig die Funktion der Umlenkrolle Ubernimmt, nach
aufen, so daB sich der Spalt der Ubergavestelle 10 ver-
groBert, dem der Bogen 1 zugefiihrt werden soll. Die eigent-
liche Klemmung der gebildeten Schuppe erfolgt beim Klemm-
rollenpaar 11.1.

-

Der TranSport der Schuppe zum Auslegestapel 9 erfolgt durch
die Reibung zwischen den Transportbédndern 7; 8, die durch
weitere Alemmrollenpaare 11.1; 11.3 unterstitzt wird,
Der Antriedb der Trensportbinder 7; 8 erfolgt Uber die in-
vriebsrollen 12; 12' in enisprechender Pfeilrichtung, aus
der Zeichnung ersichtlich. Dis Umlenkrollen 13; 13' haben
die Aufgabe, den Transportbindern 7; 8 einen verinderten
Richtungssinn zu geben, d. h., die Transportbinder 7; 3
n

1

an oestimmten zur Funkition bestimmien Stellen umnzulenk



Erfindungsanspruch

Ts Einrichtung zum Uberlappen und Ablegen von Bogen an

Druckmaschinen, bestehend aus pneumatischen Systemen,
aus lber Umlenkrollen gefiihrte endlose Transportbinder,
die mit einer unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeit
gegentiber der Ubergabetrommel laufend angeordnet sin
und die Ubergabetrommel dem Druckzylinder nachgeordnet
ist, gekennzeichnet dadurch, daB an der Ubergabetrommel
(4) schwenkbare iiber den Umfang der Ubergabetrommel (4)
steuerbare Sauger (5; 5') angeordnet sind.

Einrichtung nach Anspruch 1; gekennzeichnet dsdurch., dad

e Y

den schwenkbaren Saugern (5; 5') eine Kurvenscheibe (6)

.zugeordnet ist.

Hierzu ein Blatt Zeichnung
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