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(67) Resumo: INSTALAGAO DE SUPORTE. Uma instalagdo de
suporte para suportar um numero de voltas se estendendo
helicoidalmente uma acima da outra em uma pilha em forma de correia
e incluida em uma pelo menos parcialmente auto-sustentadora correia
transportadora (2) , compreendendo uma estrutura de suporte interna
(8) que, junto com uma corrente interna (5) suportada pela mesma e
movel ao longo da mesma, define um canal interno (12), no qual séao
arranjados um ou mais elementos de suporte internos (14) , cuja
corrente interna (5) é adaptada para suportar um canto lateral
radialmente interno de uma volta mais inferior da mencionada pilha em
forma de correia, e uma estrutura de suporte externa (9) a qual, junto
com uma corrente externa (6) suportada pela mesma e mével ao longo
da mesma, define um canal externo (13) , no qual sdo arranjados um
ou mais elementos de suporte externos (15) cuja corrente externa é
adaptada para suportar um canto lateral radialmente externo da
mencionada volta mais inferior da mencionada pilha em forma de
correia. Os mencionados elementos de suporte internos e externos
(14; 15) séo arranjados para transferéncia de for¢cas direcionadas
verticalmente para baixo a partir das respectivas correntes (5; 6) para
a estrutura de suporte associada (8; 9) , e os mencionados elementos
de suporte internos (14) s&o arranjados para transferir forgas
direcionadas radialmente para dentro a partir da corrente interna (5)
para a estrutura interna de suporte (8) . A instalagdo é caracterizada
pelo fato de que cada corrente (5; 6) compreende superficies de apéio
as quais formam uma parede lateral radialmente externa (23) do canal
interno (12) e do canal externo (13) respectivamente, e os
mencionados elementos de suporte externos (15) sdo arranjados para
transferir forgas direcionadas radialmente para dentro a partir da
corrente externa (6) para a estrutura externa de suporte (9).
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“INSTALACAO DE SUPORTE”

Campo da invengao

A presente invengao refere-se a uma instalagdo de
suporte, e mais especificamente a uma instalagdo de
suporte para suportar um namero de voltas se estendendo
helicoidalmente uma acima da outra em uma pilha em forma
de correia e incluida em pelo menos uma parcialmente
auto-sustentadora correia transportadora. A instalacdo de
suporte compreende uma estrutura interna de suporte a
gqual, junto com uma corrente interna suportada pela mesma
e mébvel ao longo da mesma, define um primeiro canal, no
qual sdo arranjados um ou mais elementos internos de
suporte, cuja corrente interna é adaptada para suportar
um canto interno radialmente lateral de uma volta mais
inferior da mencionada pilha em forma de correia, e uma
estrutura externa de suporte a qual, Jjunto com uma
corrente externa suportada pela mesma e mdvel ao longo da
mesma, define um segundo canal, no qual sdo arranjados um
ou mais elementos externos de suporte, cuja corrente
externa & adaptada para suportar um canto externo
radialmente lateral da mencionada volta mais inferior da
mencionada pilha em forma de correia, os mencionados
elementos internos e externos de suporte sendo arranjados
para transferir forgas direcionadas verticalmente para
baixo a partir das respectivas correntes para a estrutura
de suporte associada, e os mencionados elementos internos
de suporte sendo arranjados para transferir forcas
direcionadas radialmente para dentro a partir da corrente
interna para a estrutura interna de suporte.

Antecedentes da invengao

Instalagdes de suporte do tipo mencionado acima s3o
usadas, por exemplo, na indGstria alimenticia para
suportar correias transportadoras em plantas compactas de

tratamento de arejamento, nas gquais produtos arranjados

na correia transportadora que se movimenta

helicoidalmente s3o expostos a um fluxo de ar. O fluxo de

ar pode ser arranjado para esfriar ou esquentar o
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produto.

Plantas de tratamento de arejamento deste tipo
compreendem entdoc uma correia transportadora e uma
instalagdo de suporte. A correia transportadora é
arranjada em uma trajetdria helicoidal, mencionada abaixo
como uma pilha em forma de correia, a instalagdo de
suporte sendo arranjada para suportar a volta mais baixa
da pilha em forma de correia. Forgas relativamente
grandes direcionadas radialmente para dentro e
verticalmente para baixo causando forgas friccionais sdo
aplicadas as superficies de contacto entre a correia
transportadora e a instalagdo de suporte.

US 4,899,871 divulga uma instalag¢do de suporte do tipo
descrito a modo de introdugdo. A corrente interna e a
corrente externa sdo suportadas por uma estrutura de
suporte interna e uma externa, respectivamente, através
de elementos de suporte na forma de esferas, os quais sdo
arranjados em um canal definido ©pelas —respectivas
correntes e a estrutura de suporte associada, e formando
uma posta de esfera para as esferas. As esferas atuam
como um suporte de esfera entre a correia transportadora
e as estruturas de suporte. A corrente interna &
substancialmente idéntica & corrente externa.

Forgas direcionadas verticalmente para baixo exercidas
pela pilha em forma de correia sobre a instalacdo de
suporte sdo transferidas da corrente interna para a
estrutura de suporte interna através dos elementos de
suporte internos. Para a corrente externa, forgas
direcionadas radialmente para dentro sdo transferidas
para a estrutura de suporte externa através de uma faixa
deslizante da mesma.

Uma instalagd@o de suporte é também conhecida de SE 521,
775, na qual os elementos de suporte s3o na forma de
rolos os quais sdo arranjados alternativamente em uma
primeira e uma segunda orientacido.

Em alguns casos, a fricgdao pode causar problemas nestas

instalag¢des da técnica anterior. Isso & uma desvantagem
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especialmente em conexdao com grandes pesos da pilha em
forma de correia, e particularmente é o entrosamento da
corrente externa com a mencionada faixa deslizante o que
resulta em perda devido & friccgao.

Nessas instalag¢des de suporte da técnica anterior, existe
também um risco de inclinagdo das correntes. O peso da
pilha em forma de correia é de fato transferido
excentricamente relativo aos elementos de suporte, o qual
significa que os elos da corrente estd3o sujeitos a um
torque que tenta inclinar os elos. Por esta razdo, as
correntes compreendem flanges gque engrenam uma faixa
deslizante das respectivas estruturas de suporte a fim de
agir contra o mencionado torque. Esta ligagdo resulta por
sua vez em perda adicional devido & fricgdo entre as
correntes e as estruturas de suporte associadas.

Serd apreciado que perda devido a fricg3o provoca
limitagdes do peso da pilha em forma de correia. Perda
devido & fricgdo resulta também em desgaste das
correntes, o gqual por sua vez requer trabalho de
manutengdo na forma de reparos e trocas de corrente.
Existe entdao uma necessidade de uma instalacdo de suporte
que seja capaz, de uma forma melhor, de suportar uma
pilha em forma de correia.

Sumdrio da invencao

Em vista do estado acima, o primeiro objetivo da presente
invengdo & prover uma instalagdo de suporte para suportar
um nimero de voltas se estendendo helicoidalmente uma
acima da outra em uma pilha em forma de correia e
incluida em uma pelo menos parcialmente auto-sustentadora
correia transportadora, em cuja instalagdo de suporte é
reduzida a perda devido a friccao.

Para alcangar o objetivo acima, e também outros objetivos
que se tornardo evidentes a partir da descric¢do seguinte,
uma instala¢do de suporte & provida de acordo com a
presente invengdo com as caracteristicas definidas na
reivindicagdo 1. Concretizag¢des da instalagdo de suporte

sdo definidas nas reivindicag¢des 2-16.
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Assim, de acordo com a presente inveng¢do, uma instalagado
de suporte é provida para suportar um numero de voltas se
estendendo helicoidalmente uma cima da outra e uma pilha
em forma de correia e incluida em uma pelo menos
parcialmente auto-sustentadora correia transportadora,
compreendendo uma estrutura de suporte interna a qual,
junto com uma corrente interna suportada por ela mesma e
mével ao longo da mesma, define um canal interno no qual
sdo arranjados um ou mais elementos internos de suporte.
A corrente interna é adaptada para suportar um canto
radialmente lateral interno da volta mais inferior da
mencionada pilha em forma de correia. A instalagdo de
suporte compreende ainda uma estrutura de suporte externa
a qual, junto com uma corrente externa suportada pela
mesma e mével ao longo da mesma, define um canal externo
no qual sdo arranjados um ou mais elementos de suporte. A
corrente externa ¢é adaptada para suportar um canto
radialmente lateral externo da mencionada volta mais
inferior da mencionada pilha em forma de correia. Os
mencionados elementos internos e externos sdo arranjados
para transferir forgas verticalmente para baixo a partir
das respectivas correntes para a estrutura de suporte
associada, e esses elementos de suporte internos s3o
arranjados para transferir forgas radialmente para dentro
a partir da corrente interna para a estrutura de suporte
interna. A 1instalag¢do de suporte & caracterizada pelo
fato de gque cada corrente compreende superficies de apdio
as quais formam uma parede radialmente lateral externa do
canal interno e do canal externo, respectivamente, e que
os mencionados elementos de suporte externos sao
arranjados para transferir forgas radialmente para dentro
a partir da corrente externa para a estrutura de suporte
externa.

Isto resulta em uma instalagdo de suporte na qual é
reduzida a perda devido & fricgdo. Cara corrente
compreende superficies de apdio que formam uma parede

radialmente lateral externa do canal associado. Isto



10

15

20

25

30

35

significa especialmente que os mencionados elementos de
suporte externos podem ser usados também para transferir
forgas radialmente internas a partir da corrente externa
para a estrutura de suporte externa. Isto elimina a
necessidade de wuma faixa deslizante contra a qual a
corrente externa faz contato, por meio disso reduzindo a
perda devido & fricgdo da instalag¢do de suporte. Assim, a
instalagdo de suporte inventiva pode arranjar pesos
maiores de pilha em forma de correia e suas correntes s3o
sujeitas também a reduzir desgaste.

Cada corrente pode compreender elos de corrente que sio
interconectados por elementos de tracao, os tais
elementos de tragdo ou elos de corrente suportam as
mencionadas superficies de apdio.

Cada elo de corrente pode compreender uma placa elo
inferior e uma placa elo superior, as quais sao
arranjadas em paralelo e interconectadas de um modo
espacado-separado, por um elemento espagador arranjado em
um primeiro canto lateral da placa elo superior, a placa
elo superior tendo uma saliéncia se projetando em relacdo
a placa elo inferior, em diregdo a um segundo canto
lateral, oposto ao primeiro canto lateral e, as
saliéncias das placas elos superiores nos elos de
corrente de cada corrente formando uma parede superior do
canal associado.

Cada elemento de tragd3o pode compreender uma placa de
tragdo inferior e uma superior, dois elos de corrente
vizinhos sendo conectados de forma articulada pelos
mencionados elementos de tracio.

As placas de tragdo superior dos elementos de tracido da
corrente interna podem suportar as mencionadas
superficies de apdio.

As placas de tragdo inferiores dos elementos de tracdo da
corrente externa podem suportar as mencionadas
superficies de apdio.

Cada corrente pode compreender um lado de acionamento com

© qual um meio de acionamento & acoplavel para acionar a
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corrente, o lado de acionamento da corrente interna sendo
orientada radialmente para dentro e o lado de acionamento
da corrente externa sendo orientado radialmente para
fora. Como as correntes s3o aciondveis, a correia
transportadora pode ser facilmente movida.

As superficies de apdio da corrente interna podem ser
arranjadas radialmente fora do lado de acionamento da
corrente e as superficies de apdio da corrente externa
podem ser arranjadas radialmente dentro do 1lado de
acionamento da corrente.

Os mencionados elementos de suporte internos e externos
podem compreender esferas, rolos ou blocos deslizantes.
Se os elementos de suporte compreendem rolos, estes podem
ser arranjados alternativamente em uma primeira e em uma
segunda orientagdo, os rolos arranjados, na mencionada
primeira orientag¢do, sendo destinados para transferéncia
de forgas a partir de cada corrente para as respectivas
estruturas de suporte em uma diregdo vertical para baixo,
e os rolos arranjados na segunda mencionada orientacdo
sendo destinados para transferéncia de forcas a partir de
cada corrente para as respectivas estruturas de suporte
em uma diregdo radial para dentro.

Os rolos destinados para transferir forgas na direcgdo
vertical para baixo podem ser posicionados de tal modo em
relagdo ao canto lateral associado da volta mais inferior
da pilha em forma de correia que o canto lateral é
posicionado entre os extremos dos rolos. Isso resulta na
centralizagdo da carga da pilha em forma de correia em
relagdo aos elementos de suporte, o gqual elimina a
tendéncia de inclinac¢do das correntes.

O canal interno e o externo podem ser substancialmente
quadrados em secg¢do transversal. Uma secgdo transversal
assim é adequada para elementos de suporte na forma de
rolos ou blocos deslizantes.

Alternativamente, o canal interno e o externo podem ser
substancialmente circulares na secg¢do transversal o qual

€ apropriado para elementos de suporte na forma de
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esferas.

Breve descrigdo das figuras

Concretizagdes da presente invengdo serdo descritas agora
a modo de exemplo e com referéncia as figuras que
acompanham.

A Figura 1 é uma vista esquemdtica em perspectiva de uma
correia transportadora que se move ao longo de parte de
sua extensdo em uma trajetdria helicoidal;

A Figura 2 é uma vista esquematica em perspectiva de uma
corrente 1interna e uma externa de uma instalacido de
suporte inventiva;

A Figura 3 €& uma vista em secgdo transversal de uma
instalagdo de suporte inventiva a qual suporta uma volta
inferior de uma pilha em forma de correia;

A Figura 4 é uma vista em perspectiva, em forma
parcialmente explodida, de um elemento de suporte de uma
instalagdo de suporte inventiva;

A Figura 5 é uma vista plana superior de uma corrente
externa da instalagdo de suporte inventiva;

A Figura 6 é uma vista plana superior de uma corrente
interna de uma instalagdo de suporte inventiva; e

A Figura 7 é uma vista em secgd3oc transversal de uma
instalagdo de suporte inventiva de acordo com uma segunda
concretizagdo.

Descrigdo de concretizacgdes

A presente invengdo refere-se a uma instalac3o de suporte
para uma correia transportadora 2 mostrada na Figura 1, a
qual compreende ao longo de sua extensd3o um nGmero de
voltas se estendendo helicoidalmente uma acima da outra
em uma pilha em forma de correia 3. A correia
transportadora 2 é infinita e se estende a partir do
extremo superior da pilha em forma de correia 3 em uma
trajetdria 4 fora da pilha 3 para um extremo inferior da
pilha em forma de correia 3. Na operacd3o, a correia
transportadora 2 pode ser acionada em qualquer direcdo,
ou seja, a correia transportadora 2 pode entrar na pilha

em forma de correia 3 ou no extremo superior ou no
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extremo inferior.

Mais especificamente, a instalagdo de suporte é arranjada
para suportar a mencionada pilha em forma de correia 2 e
compreende, como esquematicamente mostrado na Figura 2,
uma corrente interna 5 e uma externa 6, as quais sdo
adaptadas para serem arranjadas sob a volta mais inferior
da pilha em forma de correia 3 para suportar um canto
lateral interno e um externo, respectivamente, da correia
transportadora 2.

Como mostrado na Figura, a instalag¢do de suporte pode
compreender um conjunto de motor elétrico 7 o qual acopla
as respectivas correntes 5, 6 para acionar a correia
transportadora 2.

A instalagd3o de suporte em combinacd3o com a correia
transportadora €& vantajosamente wusada em plantas de
tratamento de arejamento, tal como uma planta de
congelamento. A instalagdo de suporte e a pilha em forma
de correia sdo arranjadas entdo em um caixa fechado
através do qual flui ar frio.

A sequéncia de operagdes de uma planta de congelamento
pode ser, por exemplo, tal que um produto alimenticio é
colocado na correia transportadora. O produto é entdo
levado & caixa através de uma entrada e congelado pelo ar
frio enguanto estd sendo transportado na trajetdéria
helicoidal da correia transportadora na caixa. Quando o
produto alimenticio sai da caixa, é removido da correia
transportadora a qual é retornada para a entrada da caixa
via uma trajetdria de retorno.

Como mencionado acima, a instalagdo de suporte &
arranjada para suportar a pilha em forma de correia ao
suportar a volta mais inferior. A instalag¢do de suporte 1
compreende, para este fim, ademais das mencionadas
correntes 5, 6, também uma estrutura de suporte interna 8
e uma externa 9, as quais sdo mostradas na Figura 3, Aas
quais se faz referéncia também agora. As estruturas de
suporte 8, 9, cada uma, se estende ao longo de uma

trajetéria sem fim. A corrente interna 5 é suportada
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pela, e & mdvel ao longo da estrutura de suporte interna
8 e a corrente externa 6 & suportada pela, e é mdvel ao
longo da estrutura de suporte exXxterna 9. Assim as
estruturas de suporte 8, 9 sdo arranjadas para suportar a
pilha em forma de correia 3 através das mencionadas
correntes 5, 6.

Como mencionado acima, as correntes 5, 6 estdo
arranjadas, na concretizagdo ilustrada, para acionar a
correia transportadora 2, e cada estrutura de suporte 8,
9 compreende entdo uma porgdo de sustentag¢do 10 dacorreia
transportadora e uma porgdo de retorno 1ll. A porcdo de
sustentagdo 10 da correia transportadora de cada
estrutura de suporte 8, 9 se estende substancialmente ao
longo do canto lateral da volta mais inferior da pilha em
forma de correia 3, o canto lateral de cada estrutura de
suporte 8, 9 ¢é arranjado para suportar por meio das
correntes 5, 6. Como mencionado acima, um conjunto de
motor elétrico 7 é arranjado para cada corrente 5, 6,
cada conjunto de motor elétrico 7 sendo arranjado para
acionar o acoplamento com a corrente associada 5, 6
quando esta é movida ao longo da trajetdéria de retorno
11.

Cada estrutura de suporte define, junto com a corrente
associada 5, 6, um canal interno 12 e um canal externo
13, respectivamente. O canal interno 12 contém os
elementos de suporte internos 14 e o canal externo 13
contém os elementos de suporte externos 15.

Na concretizagdo mostrada, cada elemento de suporte 14,
15 é uma estrutura alongada compreendendo rolos
interconectados l6a, 16b os quais sao arranjados
alternativamente em uma primeira 17a e uma segunda 17b
orientagdo. A Figura 4 ilustra uma porc¢do parcial de um
elemento de suporte tal.

OS elementos de suporte 14, 15 atuam para transferir
forgas verticalmente para baixo e radialmente para
dentro, as quais a pilha em forma de correia 3 exerce

sobre as correntes 5, 6 para as respectivas estrutura de
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suporte 8, 9. Os rolos 1l6a, arranjados na mencionada
primeira orientagdo 17a, podem atuar para transferir
forgas verticalmente para baixo e entdo tém eixos
longitudinais 18 se estendendo radialmente, enguanto os
rolos 16b arranjados na segunda orientagdo 17b podem
atuar para transferir forgas radialmente para dentro e
entao tém eixos longitudinais 19 se estendendo
verticalmente. A cooperagdo entre as correntes 5, 6, os
elementos de suporte 14, 15 e as estruturas de suporte 8,
9 serdo descritas em mais detalhes abaixo.

A instalagdo de suporte 1 pode ser arranjada para
suportar uma correia transportadora 1 completa ou
parcialmente auto-sustentadora.

Por uma correia transportadora auto-sustentadora entende-
se gque pelo menos um canto lateral de uma volta
superjacente da correia transportadora €& empilhado ao
longo da disténcia que ele se estende helicoidalmente
sobre um canto lateral correspondente de uma volta
subjacente da correia transportadora.

A porgdo de sustentagdo 10 da correia transportadora de
cada estrutura de suporte 8, 9 tem uma inclinac3o e assim
toma a forma de uma volta helicoidal. Consequentemente, a
pilha em forma de correia 3 é formada gquando os cantos
laterais opostos da correia transportadora 2 se estende
ao longo as respectivas porgdes de sustentacdo 10 da
correia transportadora das estruturas de suporte 8, 9. Na
concretizagdo mostrada, as porgdes de sustentacdo 10 da
correia transportadora sd8o substancialmente circulares,
por meio do qual a pilha em forma de correia formada toma
uma forma circular cilindrica. Entretanto, dever-se-a
apreciar que a as porgdes de sustentacd3o da correia
transportadora podem tomar outras formas, por exemplo,
eliptica, por meio do qual a pilha em forma de correia
formada toma uma forma eliptica cilindrica.

A inclinagdo das porgdes de sustentacdo 10 da correia
transportadora €& tal que corresponde & altura da correia

transportadora 2. Isso significa que quando a volta mais
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inferior da correia transportadora 2 se estendeu uma
volta ao longo das mencionadas porg¢des de sustentacdo 10
da correia transportadora, esta volta é empilhada sobre a
nova volta mais inferior da pilha em forma de correia 3,
provido que a correia transportadora 2 estd movendo-se em
uma diregado tal que ela é suprida para o extremo mais
baixo da pilha em forma de correia 3.

Como mencionado acima ambos, o elemento de suporte
interno 14 e o externo 15, atuam para transferir forgas
verticalmente para baixo e radialmente para dentro a
partir das respectivas correntes 5, 6 para a estrutura de
suporte associada 8, 9.

Cada elemento de suporte 14, 15 &€, como mencionado acima,
arranjado em um canal 12, 13 definido pelas respectivas
correntes 5, 6 e a estrutura de suporte associada 8, 9.
Cada canal 12, 13 obtém uma parede inferior 20 e uma
parede radialmente interna 21 a partir da estrutura de
suporte 8, 9 e uma parede superior 22 e uma parede
radialmente externa 23 a partir das correntes 5, 6. Por
os elementos de suporte 14, 15 na concretizac¢do mostrada
terem a forma de zrolos 16a, l6éb alternativamente
arranjados na mencionada primeira 17a e segunda 17b
orientagdo, os canais 12, 13 s3o quadrados na seccdo
transversal.

Como mostrado na Figura 2, cada corrente 5, 6 compreende
um lado de acionamento 24, o qual é adaptado para acoplar
o mencionado conjunto de motor elétrico 7. Para a
corrente interna 5, o mencionado lado de acionamento 24 &
orientado radialmente para dentro e, para a corrente
externa 6, o mencionado lado de acionamento 24 &
orientado radialmente para fora.

A Figura 5, a qual se faz referéncia agora, ilustra a
corrente externa 6 em detalhe. A corrente externa 6
compreende os elos de corrente externa 25 os quais s3o
interconectados por elementos de tracdo externos 26.

Cada elo de corrente externa 25 compreende uma placa elo

superior 27 e uma inferior 28, as quais s3o arranjadas em
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paralelo e interconectadas de uma maneira espagada-
separada por um elemento espagador 30 deslocado na
direcdo de um primeiro canto lateral 29 da corrente 6. O
primeiro canto lateral 29 ¢é idéntico ao lado de
acionamento 24 da corrente 6. Na concretizag¢do mostrada,
o elemento espagador 30 compreende dois corpos
cilindricos 31 os quais sdo arranjados espagados um do
outro na direg¢do longitudinal da corrente 6. Os corpos 31
definem entre eles um espag¢go, no qual podem se acoplar
dentes de uma roda dentada do conjunto de motor elétrico
7 para mover a corrente 6.

A placa elo superior 27 tem uma saliéncia 32 se
projetando em relagao a placa elo inferior 28, em diregdo
de um segundo canto lateral 33 oposto ao lado de
acionamento 24. As saliéncias 32 dos elos de corrente 25
formam a parede superior 22 do canal 13 para o elemento
de suporte externo 15.

Na concretizag¢do mostrada, os elos de corrente externa 25
estdo interconectados por elementos de tragdo externos
26, cada um dos gquais compreende uma placa de tragao
superior 34 e uma inferior 35 as quais formam uma conexdo
articulada entre elos de corrente 25 vizinhos.

Na concretizagdo ilustrada na Figura, as superficies de
apbio 36 sdo entdo arranjadas radialmente dentro do lado
de acionamento 24 da corrente 6.

A Figura 6, a qual se faz referéncia agora, ilustra a
corrente 1interna 5 em detalhe. A corrente interna 5
compreende os elos de corrente interna 37 os quais sdo -
interconectados por elementos de tragdo 38.

Cada elo de corrente interna 37 compreende uma placa elo
superior 29 e uma inferior 40, as quais sdo arranjadas em
paralelo e conectadas de maneira espag¢ada-separada por um
elemento espagador 42 deslocado na direcao de um primeiro
canto lateral 41 da corrente 5. O primeiro canto lateral
21 é idéntico ao lado de acionamento 24 da corrente 5. Na
concretizagdao mostrada, o elemento espagador 41

compreende dois corpos cilindricos 43 o8 quais sdo
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espagados um do outro na diregdo longitudinal da corrente
5. Os corpos 43 definem entre eles um espag¢o, no qual
dentes de uma roda dentada do conjunto de motor elétrico
7 podem se acoplar para mover a corrente 5.

A placa elo superior 39 tem uma saliéncia 44 se
projetando em relagdo a placa elo inferior 40, em diregdo
ao segundo canto lateral 45 oposto ao lado de acionamento
24. As saliéncias 44 dos elos de corrente 37 formam a
mencionada parede superior 22 do canal 12 para o elemento
de suporte interno 14.

Na concretizagao ilustrada os elos de corrente interna 37
sdo interconectados pelos elementos de tragdo internos
38, cada um dos gquais compreende uma placa de trag¢do
superior 46 e uma inferior 47 as quais formam uma conex&d@o
articulada entre elos de corrente 37 vizinhos.

A placa de tragado superior 46 suporta ao longo do
mencionado canto lateral 45 uma superficie de apdio 48
arranjada verticalmente. As superficies de apdio 48 das
placas de tragdo superiores 46 formam wuma parede
radialmente externa 23 do canal 12 para o elemento de
suporte interno 14.

Como mostrado na Figura, as superficies de apdio 48 sdo
entdo arranjadas radialmente fora do lado de acionamento
24 da corrente 5.

De acordo com a presente invencao, ambas, a corrente
interna 5 e a externa 6 sdo entdo arranjadas de modo que
o canal 12, 13 definido pelas respectivas correntes 5, 6
junto com a estrutura de suporte associada 8, 9,tem um
parede radialmente externa 23 a qual é possuida pela
corrente 5, 6. Isto significa que forgas radialmente para
dentro aplicadas a partir da pilha em forma de correia 3
as respectivas correntes 5, 6 serdo transferidas da
corrente 5, 6 para a estrutura de suporte associada 8, 9
através do elemento de suporte 14, 15 arranjado nos
respectivos canais 12, 13. ConseqUentemente, é garantido
gque ambos, o elemento de suporte interno e o externo 14,

15 sdo wusados para transferir forgas radialmente pra
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dentro. Como um resultado, uma redugdo consideravel da
perda devido & fricgdo é€ provida na instalag¢do de suporte
1, o qual permite aumentar o peso da pilha em forma de
correia e também resulta em desgaste reduzido na
instalagdo de suporte 1, sobretudo em sua corrente
externa 6.

Como mencionado acima, ambos, o elemento de suporte
interno e o externo 14, 15 consistem na concretizagdo
mostrada dos rolos 16a, 1l6b arranjados em uma primeira
17a e uma segunda 17b orientacdao. Aos canais 13, 14 foi
dado um desenho tal que, os rolos 1l6a, arranjados na
mencionada primeira orienta¢do 17a, ou seja, os rolos
l6éa, os quais sdo adaptados para transferir forgas
verticalmente para baixo, sdo posicionados de modo que
cada canto lateral da correia transportadora 2 &
posicionado entre os extremos dos rolos 1l6a. Isto garante
que as forgas exercidas pela pilha em forma de correia 3
sobre as correntes 5, 6 ndo tentem inclinar as correntes.
A presente inveng¢ado tem sido descrita acima com
referéncia aos elementos de suporte na forma de rolos.
Entretanto, serd apreciado que aos elementos de suporte
podem ser dadas outras formas, e assim & possivel formar
os elementos de suporte no formato de esferas, blocos
deslizantes ou combina¢des dos mesmos.

Por exemplo, seria possivel formar um elemento de suporte
de, por um lado, rolos que sdo adaptados para transferir
forgas verticalmente para baixo e, por outro lado blocos
deslizantes que sdo adaptados para transferir forgas
radialmente para dentro.

A Figura 7, a qual se faz referéncia agora, ilustra uma
concretizagdo na gqual é arranjada uma pluralidade de
elementos de suporte 14, 15 na forma de rolos 49 nos
respectivos canais 12, 13. As correntes 5, 6 e as
estruturas de suporte associadas 8, 9 tém sido ajustadas
de modo que os canais 12, 13 definidos por elas s3o
substancialmente circulares na sec¢do transversal.

Ademais, as superficies de apdio da corrente externa tém
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sido descritas para serem suportadas pelas placas de
tracdo inferiores dos elementos de tragdo externos, e as
superficies de apdio da corrente interna tém sido
descritas para serem suportadas pelas placas de tragdo
superiores dos elementos de tragdo internos. Sera
apreciado que esta é uma concretizagdo concebivel da
presente invencgdo. E possivel entdo, por exemplo, deixar
que as superficies de apdio da corrente externa sejam
suportadas pelas placas elos inferiores dos elos de
corrente externa. Seria possivel também deixar que as
superficies de suporte da corrente interna sejam
suportadas pelas placas elos superiores dos elos de
corrente interna.

Serad apreciado assim que varias variagdes e modificagdes
sdo concebiveis, o que significa que o escopo da presente
invengdo é exclusivamente definido pelas reivindicacgdes

em anexo.
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REIVINDICACOES

1. Instalacdo de suporte, para suportar um ndmero de

voltas se estendendo helicoidalmente uma acima da outra
em uma pilha em forma de correia (3) e incluida em uma,
pelo menos parcialmente auto-sustentadora, correia
transportadora (2), compreendendo uma estrutura interna
de suporte (8) gque, junto com uma corrente interna (5)
suportada pela mesma e mdvel ao longo da mesma, define um
canal interno (12), no gqual sdo arranjados um ou mais
elementos de suporte internos (14), cuja corrente interna
(5) é adaptada para suportar um canto lateral radialmente
interno de uma volta mais inferior da mencionada pilha em
forma de correia (3), e uma estrutura externa de suporte
(9) a qual, junto com uma corrente externa (6) suportada
pela mesma e mbével ao longo da mesma, define um canal
externo (13), no qual sd3oc arranjados um ou mais elementos
de suporte externos (15), cuja corrente externa &
adaptada para suportar um canto lateral radialmente
externo da mencionada volta mais inferior da mencionada
pilha em forma de correia (3), os mencionados elementos
de suporte internos e externos (14; 15) sendo arranjados
para transferir forgas direcionadas verticalmente para
baixo a partir das respectivas correntes (5; 6) para a
estrutura de suporte associada (8; 9), e os mencionados
elementos de suporte internos (14) sendo arranjados para
transferir forgas direcionadas radialmente para dentro a
partir da corrente interna (5) para a estrutura de

suporte interna (8), caracterizado pelo fato de cada

corrente (5; 6) compreender superficies de apdio (48; 36)
as quais formam uma parede lateral radialmente externa
(23) do canal interno (12) e do canal externo (13)
respectivamente, e os mencionados elementos de suporte
externos (15) sdo arranjados para transferir forcgas
direcionadas radialmente para dentro a partir da corrente
externa (6) para a estrutura de suporte externa (9).

2. Instalagdo de suporte, de acordo com a reivindicacdo

1, caracterizado pelo fato de cada corrente (5; 6)
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compreender elos de corrente (37; 25) os guais sao
interconectados por elementos de tragdao (38; 26), sendo
que os elementos de tragdo (38; 26) ou os elos de

corrente (37; 25) suportam as mencionadas superficies de
apbio (48; 36).
3. Instalagcdo de suporte, de acordo com a reivindicagdo

2, caracterizado pelo fato de cada elo de corrente (37;

25) compreender uma placa de corrente superior (39; 27) e
inferior (40; 28) as quais sdo arranjadas em paralelo e
interconectadas por um elemento espagador (42; 30) de uma
maneira espagado-separado arranjado em um primeiro canto
lateral (41; 29) da placa elo superior (39; 27), a placa
elo superior (39; 27) tendo uma saliéncia (44; 32) se
projetando em relagdo a placa elo superior (40; 28), em
diregdo ao segundo canto lateral (45; 33) oposto ao
primeiro canto lateral (41; 29), e as saliéncias (44; 32)
das placas elos superiores (39; 27) nos elos de corrente
(37; 25) de cada corrente (5; 6) formando uma parede
superior (22) do canal associado (12; 13).

4., Instalagdo de suporte, de acordo com a reivindicacdo 2

ou 3, caracterizado pelo fato de cada elemento de tracgdo

(38; 26) compreender uma placa de tracgdo inferior (47,
35) e uma superior (46; 34), dois elos de corrente
vizinhos (37; 25) sendo conectados articuladamente pelos
mencionado elementos de tracao (38; 26).

5. Instalagdo de suporte, de acordo com a reivindicacdo

4, caracterizado pelo fato das ©placas de tracgdo

superiores (46) dos elementos de tragdo (38) da corrente
interna de suporte (5) suportar as mencionadas
superficies de apdio (48).

6. Instalagdo de suporte, de acordo com a reivindicacdo 4

ou 5, caracterizado pelo fato das placas de tracédo

inferiores (35) dos elementos de tragdo (26) da corrente
externa (6) suportar as mencionadas superficies de apdio
(36) .

7. Instalagdo de suporte, de acordo com qualguer uma das

reivindicagdes de 1 a 6, caracterizado pelo fato de cada
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corrente (5; 6) ter um lado de acionamento (24) com o
qual um conjunto de motor elétrico (7) é acoplavel para
acionar a corrente (5; 6), o lado de acionamento (24) da
corrente interna (5) sendo orientado radialmente para
dentro e o lado de acionamento (24) da corrente externa
(6) sendo orientado radialmente para fora.

8. Instalagdo de suporte, de acordo com a reivindicagao

7, caracterizado pelo fato das superficies de apdio (48)

da corrente interna (5) serem arranjados radialmente fora
do lado de acionamento (24) da corrente (5).
Instalac¢dao de suporte, de acordo com a reivindicacdo

7, caracterizado pelo fato das superficies de apdio (36)

da corrente externa (6) serem arranjadas radialmente
dentro do lado de acionamento (24) da corrente (6).
10. Instalagdo de suporte, de acordo com qualgquer uma das

reivindicagdes de 1 a 9, caracterizado pelo fato dos

mencionados elementos de suporte internos e exXternos
compreenderem rolos (49).
11. Instalagdo de suporte, de acordo com qualguer uma das

reivindicagdes de 1 a 10, caracterizado pelo fato dos

mencionados elementos de suporte internos e externos (14,
15) compreenderem rolos (l6a, 16b).
12. Instalagdo de suporte, de acordo com a reivindicagdo

11, caracterizado pelo fato dos mencionados rolos (16a,

16b) serem alternativamente arranjados em uma primeira e
em uma segunda orientagdo (17a, 17b), os rolos (16a)
arranjados na mencionada primeira orientacdao (17a) sendo
planejados para transferir forgas a partir de cada
corrente (5; 6) para as respectivas estruturas de suporte
(8; 9) em uma diregdo vertical para baixo e os rolos
(16b) arranjados na mencionada segunda orientacgdo (17b)
sendo planejados para transferir forgas a partir de cada
corrente (5; 6) para as respectivas estruturas de suporte
(8; 9) em uma diregdo radialmente para dentro.

13. Instalagdo de suporte, de acordo com a reivindicacdo

11, caracterizado pelo fato dos rolos (16a) planejados

para a transferéncia de forgas na direg¢do vertical para
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baixo serem posicionados de tal modo em relagdo aos
respectivos cantos laterais da volta mais inferior da
correia transportadora (2) que o canto lateral &
posicionado entre os extremos de cada rolo (léa).

14. Instalag¢do de suporte, de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 13, caracterizado pelo fato dos

mencionados elementos internos e externos (14; 15)
compreenderem blocos deslizantes.
15. Instalagdo de suporte, de acordo com qualguer uma das

reivindicagdes de 1 a 14, caracterizado pelo fato dos

mencionados primeiro e segundo canal (12; 13) serem
substancialmente quadrados na sec¢ao transversal.
16. Instalag¢do de suporte, de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 14, caracterizado pelo fato do

primeiro e do segundo canal (12; 13) serem

substancialmente circulares na secc¢do transversal.
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RESUMO

“INSTALAGAO DE SUPORTE”

Uma instalagdo de suporte para suportar um nadmero de
voltas se estendendo helicoidalmente uma acima da outra
em uma pilha em forma de correia e incluida em’ uma pelo
menos. . parcialmente auto-sustentadora correia
transportadora (2), compreendendo uma estrutura de

suporte interna (8) gque, junto com uma corrente interna

(5) suportada pela mesma e mbvel ao Qlongo' da mesma,
define um canal interno (12), no qual sdo atranjados um
ou mais elementos de suporte internos (14), cuja corrente ' -

-interna (5) & adaptada para suportar um canto lateral
radialmente intérno de uma volta mais inferior -da
mencionéda‘pilha em forma de correia, e uma estrutura de
suporte externa '(9) a qual,. junto com uma corrente
_externa' (6) . suportada pela mesma e  mdvel ao longo da
mesma, define um canal externo (13), no gqual sdo .
arranjados um ou mais elementos de suporte externos (15),
cuja corrente externa €& adaptada para suportar um canto
lateral radialmente externo da mencionada volta mais
inferior da mencionada pilha em forma de correia. Os
meﬁéionados elementos de .suporte- internos e externos (14;f
15) sdo arranjados para transferéﬁcia de forcas
direcionadas verticalmente para baixo a partir “das
respectivas correntes (5; 6) para a estrutura de suporte .

associada (8; 9), e os mencionados elementos de suporte

.internos (14) sdo " arranjados - para . tranéférir forgas

'~ direcionadas radialmente para dentro'a partir da corrente

30

35

interna- (5) para a estrutura interna de suporte (8). A

"instalag¢do & caracterizada pelo fato de que cada corrente,

(5; 6) combreende superficies'de apbio as gquais formam -
uma parede lateral radialmente externa (23) do canal
interno (12) .e do candl externo (13) respéqtivamenté, e
os - mencionados elementos de -suporte externos (15) s3o

arranjados para transferir forgas direcionadas

~radialmente, para dentro a partir da corrente externa (6)

- para a-.estrutura externa de suporte (9).

R - . N
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