Opublikowano dnia 4 marca 1959 r.

'POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE) LUDOWE)
OPIS PATENTOWY

Nr 41736

Kl. 21 a2, 30

VEB Wissenschaitlich-Technisches' Buro fur Gerédtebau *)

Berlin, Niemiecka‘ Republika Demokratyczna

Cewka indukcyjna o rdzeniv cylindrycznym
Patent trwa do dnia 6 maja 1958 r.

Pierwszenstwo: dnia 2 lipca 1957 r. (Niemiecka Republika Demokratyczna).

Wynalazek dotyczy cewek indukeyjnych o
rdzeniach cylindrycznych specjalnego ksztaltu,
wykonanych z materialu uwarstwionego. .

Wiadomo, ze pewne magnetyczne materialy
rdzeniowe, na przyklad z krzemowej blachy
zelaznej walcowanej na zimno, stosowane sg
jako material rdzeniowy tylko w kierunku wal-
cowania.

Przy budowie cewek indukcyjnych stosuje
sie rdzenie o wykrojach U—J i E—J, a takie
rdzenie pier§cieniowe.

Wady rdzeni o wykrojach U—J i E—J pole-
gaja na tym, ze slupy i jarzma musza byé
sktadane z pojedyhczych blach w kierunku lep-
szych wlaéciwo§ci magnetycznych (w’kierunku
walcowania) i tym samym rdzenie takie wy-
magaja specjalnego przekladania blach. Prze-
kladanie to jest mozliwe do wykonania jedy-
nie recznie. '

Na skutek przekladania blach wystepuje od-.

*) Wiaéciciel patentu oSwiadczyl, ze twérea

wynalazku jest .M_a_x Wendt.

L

bicie strumienia magnetycznego i krzywa hi-
sterezy zostaje obcieta. Jest to szczegélnie nie-
dogodne przy stosowaniu rdzeni we wzmac-
niaczach magnetycznych, gdyz krzywa wyste-
rowania nie wykazuje wydatnego gérnego punk-
tu zalamania. W blachach wykrawanych w ca-
tosci wedlug wykrojéow U—J lub E—J, czeSci
utozone w kierunku przeciwnym do lepszych
wlasciwosci magnetycznych, otrzymujag wiek-
szg szeroko$é, co jest niedogodne, gdyz powo-
duje to zwiegkszenie  cigezaru i objetoSei rdze-
nia. Przy wycinaniu blach ksztaltu U—J lub
E—J wystepuja straty materialowe. Stosunek
przekroju zelaza do drogi w Zelazie jest w tym
przypadku mniejszy niz 1,5:1, to znaczy, ze
przy normalnie stosowanych cewkach induk-
cyjnych o wykrojach U—J lub E—J zmniej-
sza sie zakres wysterowania wzmacniaczy mag-
netycznych przy jednoczesnym zwiekszeniu
mocy wysterowania.

Znane sg poza tym cewki mdukcyjne o rdze-
niach pier§cieniowych wytwarzanych maszy-

‘nowo, Wadg tych rdzeni jest to, ze mimo wy-



konywanis icth meszynowe (w edsdinieniu od

innych ksztaltéw rdzepi) posiadaja one, na sku-
N malﬁj érednity “Wwewnetrznej, malg prze-
strzefi na uzwojenie.

Wedlug wynalazku wady te mozna usungé
w ten sposéb, ze wykonuje sie cewki induk-
cyjne o rdzeniach cylindrycznych specjaloego
ksztaltu. Do tego celu naleiy zastosowaé tas-
‘'my z materiatu rdzeniowego, zwlaszcza z- ma-
terialu uwarstwionego, ktére nalezy zwinaé
w ksztalcie cewki w kierunku lepszych wtas-
ciwo$ci magnetycznych. Zwinieta tasma moc-
no obejmuje wzwojemle, przy czym sirumief
magnetyczny przeptywa przez rdzefi w kierun-

ku lepszych wlaSciwoéci magnetyeznych. Tak .

wykonany rdzei zapewnia stosunek przekroju
zelaza do drogi w zelazie wiekszy, niz 1,5:1.

Wpynalazek jest uwidoczniony przykiadowo
ms rysunku. Fig. 1 przedstawia cewke induk-
cyjng o rdzeniu cylindrycznym, skladajaca sie
z uzwojenia zasadniczego i uzwojenia steruja-
cego, fig. 2 zaf wyjasnia spos6b nawijania
taSmy z blachy uwarstwionej na uzwojenie
zasadnicze wzglednie na uzwojenie sterujgce.

Rdzenie tasmowe 2, wykomane z blachy
uwarstwionej, obejmuja uzwajenie 3 w ten spo-
s6b, ze kierunek lepszych wiasciwoéci magne-
tycznych jest zgodny 2z kierunkiem nawinie-
cia. Taéma 2 zostaje wkreeona w uzwojenie 3.
Wkrecenie to daje te zalete, ze cala przestrzen
przewidziana ‘nma uzwojenie zostaje wykorzy-
stana, a poza tym przy produkeji tasm 2 nie
wystepuja odpady materialowe, ktére maja
miejsce przy wykrawaniu blach o ksztaltach
U—J lub E—J. Taéma 2 obejmuje uzwojenie 3
dzigki powstajacemu naciskowi tak mocno, ze

Fig!

pbiniejsze zamocowanie cewek za pomocy uch-
wytéw jest latwe. Nie wystepuje tu pogorsze-
nie wla$ciwosci materialu na skutek skrece-
nia. Poza tym dzieki tej budowie rdzenia osig-
ga si@ takie wymiary rdzenia 2, ze stosunek

- przekroju rdzenia do drogi w Zelazie jest wiek-

szy, niz 1,5:1, co z kolei warunkuje wiekszy za-
kres wysterowania krzywej sterowania wzmac-

' niaczy magmetycznych i mniejszy pobér mocy

sterowania - (potgczenie dwoéch cewek induk-
eyjnych o rdzeniach cylindrycznych wedlug
znanych ukladéw daje wzmacniacz magnetycz-
ny). Mazliwe jest réwmiez maszynowe wypo-
saZenie cewki 1 w rdzenie ta§mowe z blachy
uwarstwionej 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Cewka indukcyjna o rdzeniu cylindrycznym,
przewidziana specjalnie do wzmacniaczy
magnetycznych, znamienna tym, ze tasmy
(2), z ktérych wykonany jest rdzed, sg nawi-

- nigte w ksztalcie cewki w kierunku lep-
szych wtasciwosci magnetycznych (w kie-
runku walcowania) i Ze nawinieta tasma
(2) obejmuje SciSle uzwojenie (3), przy czym

' strumiefi magnetyczny przeplywa przez
rdzefi w kierugku lepszych wiasciwoéci mag-
- netycznych.

2. Cewka indukcyjna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, e stosunek przekroju zelaza
do drogi w Zelazie jest wiekszy anizeli 1,5:1.
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