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요약

본 발명은 표시면의 제조방법에 관한 것으로,

기판상에 제 1 안료입자를 포함하는 용액을 도포건조해서 제 1 안료층을 형성하는 공정, 제 1 안료층을 
패턴형상으로 노광, 현상하고 제 1 안료 패턴을 형성하는 공정, 제 2 안료입자를 포함하는 용액을 상기 
기판 및 상기 제 1 안료 패턴상에 도포, 건조해서 제 2 안료층을 형성하는 공정과, 상기제 2 안료층중 상
기 제 1 안료 패턴상의 부분을 세척해서 제거하고 제 2 안료 패턴을 형성하는 공정을 구비하고, 상기 제 
1 및 제 2 안료 패턴으로 이루어지는 필터 패턴을 구비한 표시면의 제조방법과, 제 1 안료입자를 포함하
는 용액과 제 2 안료입자를 포함하는 용액중 적어도 한쪽은 부착력 조정제를 함유함으로씨 기판과 제 2 
안료층과의 사이의 부착력보다 제 1 안료패턴과 제 2 안료층과의 사이의 부착력이 약하게 되고 제 2 안료
층 중 제 1안료 패턴상의 부분만 제거하는 것이 용이한 것을 특징으로 한다.

대표도

명세서

[발명의 명칭]

표시면의 제조방법

[도면의 간단한 설명]
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제 1A 도 내지 제 1 J 도는 본 발명의 하나의 실시예에 따른 필터 패턴의 형성공정을 나타낸 단면도이고,

제 2도는 제 1 도에 나타낸 공정에 의해 형성된 필터 패턴의 평면도이다.

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

1 : 기판                            2 : 광흡수층

3 : 청색안료층                  3a : 청색 안료 패턴

4 : 색선별 전극                 5 : 녹색 안료층

5a : 녹색 안료 패턴           6a: 적색 안료 패턴

6:적색 안료층                   7 : 청색 형광체층

8 : 녹색 형광체층              9 : 적색 형광체층

[발명의 상세한 설명]

본 발명은 표시면의 제조방법에 관한 것으로, 특히 필터 패턴을 구비하는 표시면의 형성방법에 관한 것이
다.

칼라수상관의 페이스 플레이트 내면에는적색, 청색, 녹색의 광을 발하는 도트형상이나 스트라이프형상 등
의 형광체층이 형성되어 있다. 이 형광체층에 전자비임이 충돌함으로써 형광체층이 발광하며 화상표시가 
이루어진다. 이와 같은 칼라수상관에 있어서 콘트라스트나 색순도 등의 화상표시 특성을 향상시키기 위해
서 종래부터 형광체층의 개선이 이루어지고 있다. 그 한가지 에로서, 예를들면 페이스 플레이트와 형광체
층과의 사이에 형광체층의 발광색과 같은 색을 가지는 안료층을 설치한 필터부착 형광체층이 있다. 이 필
터부착 형광체층은 입사한 외광 중 적색안료는 녹색이나 청색성분의 광을, 청색 안료는 녹색이나 적색 성
분의 광을, 녹색안료는 청색이나 적색성분의 광을 선택적으로 각각 흡수하기 때문에 콘트라스트나 색순도
등의 화상특성이 향상한다.

이 필터부착 형광체층의 제조방법으로서 예를들면 특허공개공보 제 93-275008호 공보에 기재된 방법이 있
다. 이 방법은 레지스트를 도포하고 레지스트막의 소정부분 이외를 노광, 연상해서 레지스트패턴을 형성
하고 이 레지스트패턴상에 안료액을 도포한 후, 레지스트를 산분해감으로써 레지스트와 그 위의 안료층 
부분을 함께 제거하고, 소정위치에서 안료 패턴올 얻는 방법이 있다. 이러한 공정을 각 색마다 적용, 반
복해서 각 색의 안료 패턴을 얻고 있다

그러나 이 종래에의 방법에서는 레지스트패턴을 각 색의 안료 패턴을 얻을 때마다 형성할 필요가 있기 때
문에, 공정수가 많다는 결점이 있다. 그 때문에, 보다 간단하게 필터 패턴을 제조하는 방법이 요망된다.

또한, 안료층을 형성하는 방법으로서, 예를들면 일본특허공개공보 제 93-275007호 공보에 나타나 있는 바
와 같이 폴리비닐알코올(PVA), 폴리비닐 피롤리돈(PVP) 등의 수용성 고분자와 중크롬산 암모늄(ADC), 디
아조늄염 등의 가교제를 흔합한 안료분산액을 도포, 노광, 온수에 의한 현상을 실시하여 소정패턴의 안료
층을 얻는 방법도 있다.

그러나, 이 방법도 각 색의 안료 패턴을 얻을 때마다 소정 패턴에서의 노광·연상을 반복하게 되기 때문
에 상기 종래 실시예와 같은 문제점을 가지고 있었다.

본 발명의 목적은 간단한 공정으로 확실하게 필터 패턴을 형성할 수 있는 표시면의 제조방법을 제공하는 
것이다.

본  발명에  따르면  기판상에  제  1  안료입자를  포함하는  용액을  도포건조하여  제  1  안료층을  형성하는 
공정, 이 제 1 안료층을 패턴형상으로 노광, 현상에서 제 1 안료 패턴을 형성하는 공정, 제 2 안료입자를 
포함하는 용액을 상기 기판 및 상기 제 1 안료 패턴상에 도포, 건조해서 제 2 안료층을 형성하는 공정 
및, 상기 제 2 안료층 중 상기 제 안료 패턴상의 부분을 세척하여 제거해서 제 2 안료 패턴을 형성하는 
공정을 구비하며, 상기 제 1 안료 입자를 포함하는 용액과 상기 제 2 안료입자를 포함하는 용액의 적어도 
한쪽 부착력 조정제를 함유하는 상기 제 1 및 제 2 안료 패턴으로 이루어진 필터 패턴을 구비하는 표시면
의 제조방법이 제공된다.

본 발명은 청색, 적색, 녹색 등 여러종류의 안료 패턴으로 이루어진 필터패턴을 적은 공정수로 간단하고 
확실하게 형성할 수 있는 표시면의 제조방법을 제공한다. 즉, 종래 종래 각각의 안료 패턴을 노광, 현상
을 반복함으로써 실시하고 있던 것을 최초의 안료 패턴의 형성공정은 노광, 현상에 의해 실시하고 그 후 
안료  패턴의  형성공정은  노광을  실시하지  않고  기판과  안료층과의  부착력의  차를  이용해서  실시한 
것이다.

즉, 본 발명 표시면의 제조방법에서는 우선, 기판상에 제 1 안료입자를 포함하는 용액을 도포건조해서 제 
1 안료층을 형성하고, 제 1 안료층을 패턴형상으로 노광, 현상해서 제 1 안료 패턴을 형성한다. 이어서 
제 2 안료입자를 포함하는 용액을 상기 기판 및 상기 제 1 안료 패턴상에 도포하여 건조시켜서 제 2 안료
층을 형성한다. 그 후 제 2 안료층 중 제 1 안료 패턴상의 부분을 세척해서 제거하고, 제 2 안료 패턴을 
형성하고 제 1 및 제 2 안료 패턴으로 이루어진 필터 패턴을 얻는 것이다. 이 경우, 제 1 안료입자를 포
함하는 용액과 제 2 안료입자를 포함하는 용액의 적어도 한쪽은 부착력 조정제를 포함하고 있고, 그것에 
의해 기판과 제 2 안료층 상이의 부착력보다 제 1 안료 패턴과 제 2 안료층 사이의 부착력을 약하게 해서 
제 2 안료층 중 제 1 안료 패턴상의 부분만의 제거를 용이하게 하고 있다.

이하 본 발명에 대해 보다 상세하게 설명한다.

본 발명의 방법에 사용가능한 안료로서는 무기계 및 유기계 중 어느 한쪽의  안료도 사용할 수 있다. 특
히, 필터층 중 균일하게 분산할 수 있고 광의 산란을 발생하지 않고 필터층이 충분한 투명성을 가질 수 
있는 안료가 바람직하다.
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구체적인 예로서 다음의 안료를 예시할 수 있다.

무기계  안료에서는,  적색의  안료로서  산화  제  2  철계인  시코트란스레드  L-2817(상품명,  입자직경 
0.01~0.02㎛, BASF社製), 안트라퀴논계인 크로모파탈레드 A2B(상품명, 입자직경 0.01㎛ 치바가이기사제), 
청색의안료로서 아루민산 코발트(Al2O3 - CoO)계인 코발블루-X(상품명, 입자직경 0.01~0.02㎛, 도요안료사

제), 군청계인 군청 No. 8000(상품명, 입자직경 0.3㎛, 다이이치카세이 社製), 프탈로시아닌블루계인 이
오놀블루-FG=7370(상품명, 입자직경 0.01㎛, 도요잉크사제), 녹색안료로서 TiO2-NiO-CoO-ZnO계인 다이피록

사이드 TM-그린#3320(상품명, 입자직경 0.01~0.02㎛, 오니치세이카사제), CoO-Al2O3-Cr2O3-TiO 2 계인 다이

피록사이드 TM-그린#3340(상품명, 입자직경 0.01~0.02㎛, 오니치세이카사제), CoO-Al2O3-Cr2O3 계인 다이피

록사이드 TM-그린#3420(상품명, 입자직경 0.35㎛, 니혼덴코사제), 염소화프탈로시아닌 그린계인 퍼스트겐
그린S(상품명, 입자직경 0.01㎛, 다이니혼 잉크사제), 브롬화 프탈로시아닌그린계인 퍼스트겐그린 2YK(상
품명, 입자직경 0.01㎛, 다이니혼 잉크사제)를 예시할 수 있다.

유기계 안료에서는, 적색의 안료로서 아조레이키계인 레이킥레드 C(상품명, 오니치세이카사제),  청색의 
안료로서 구리 프탈로시아닌계인 퍼스트겐블루-GNPS(상품명, 다이니혼잉크사제), 녹색의 안료로서 염소브
롬화 구리프탈로시아닌계인 이오노르그린 2Y-301(상품명, 도요잉크사제)를 예시할 수 있다.

이들 안료를 분산제, 부착력 조정제, 포토레지스트 및 순수와 함께 혼합 교반함으로써 안료층을 형성하기 
위한 안료분산액이 얻어진다. 또한, 순수중에 5중량% 이하이면 수용성의 유기용매 예를들면, 알코올 등을 
포함시킬 수 있다.

안료를 분산시키기 위한 분산제의 예로서 음이온계 나트륨염 분산제, 음이온계 암모늄염 분산제 및 비이
온계 분산제 등이 있다. 음이온계 나트륨염 분산제로서는 아크릴계, 아크릴스티렌계, 아크릴공중합물, 폴
리카본산형, 나프탈렌설폰산 포르말린축합물 등이 있다. 구체적인 예로서는, 아크릴계로서 디스펙N-40(상
품명 얼라이드·코로이드사제),  고분자 폴리카본산형으로서 디몰EP(상품명, 카오사제), 
포이즈520(상품명, 카오사제), 나프탈렌설폰산 포르말린축합물로서 디몰N(상품명, 카오사제), 특수방향족 
설폰산 포르말린축합물로서, 디몰MS(상품명, 카오사제), 옥틸포스페이트모노에탄올아미노염으로서 에레논 
No.19M(상품명)을 들 수 있다.

음이온계 암모늄염 분산제로서는, 아크릴계, 아크릴스티렌계, 아크릴공중합물, 폴리카본산형, 폴리옥시에
틸렌알킬에테르설페이트 등이 있다. 구체적인 예로서는 아크릴계로서 디스펙A-40(상품명, 얼라이드·코로
이드사제),  고분자 폴리카본산형으로서 디스코트N-14(상품명,  다이이치고교세이야쿠사제), 폴리옥시에틸
렌알킬에테르설페이트의 암모늄염으로서 하이테놀08(상품명, 다이이치고교세이야쿠사제), 축합나프탈렌설
폰산으로서, Lomer PWA(상품명, 산노프코사제)를 들을 수 있다.

비이온게 분산제로서 폴리옥시에틸렌라우리레테르, 폴리옥시에틸렌유도체, 폴리옥시알킬렌알킬에테르, 폴
리옥시에틸렌노닐페닐에테르, 폴리옥시에틸렌소르비탄라울레이트 등을 들 수 있다. 구체적인 예로서는 노
이겐EA-140(상품명, 다이이치고교세이야쿠사제), 에말겐106(상품명, 카오사제), 레오돌TW-L120(상품명 카
오사제)가 있다.

부착력 조정제의 예로서, 미립자 실리카, Li-실리케이트, 미립자 알루미나등이 있고, 이들은 고형분으로 
안료분산액 중 10~60중량% 첨가하면 좋다. 또한 미립자 실리카와 미립자 알루미나에 대해서는, 입자직경 
0.1㎛이하로 하는 것이 바람직하다.

포토레지스트로서는, 중크롬산 암모늄(ADC)/폴리비닐알코올(PVA), 중크롬산 나트륨(SDC)/PVA, 디아조늄염 
등/PVA, 스티조발계, ADC/카제인 등의 수용성 포토레지스트 등을 사용할 수 있다.

안료분산액중의 안료농도는 0.1중량%~50중랴%, 바람직하게는 1중량%~50중량%의 범위이다. 안료농도가 0.1
중량%미만이면, 안료층의 착색이 인정되기 어렵게 된다. 1중량%이상에서는 보다 명료하게 착색이 인정된
다. 또한, 50중량%를 넘으면 분산액이 점도가 급격하게 증가해 버리기 때문에 균일한 막을 도포하는 것이 
곤란하게 된다.

다음으로, 안료층을 현상해서 안료 패턴을 형성하는 공정에 있어서, 현상액 및 헹굼에 사용되는 액에 대
해 설명한다. 현상액 및 헹굼에 사용하는 액으로서, 온수 또는 알카리 수용액을 사용할 수 있다.

본 발명의 방법은, 예를들면 칼라브라운관 패널에 안료필터를 형성할 경우 다음과 같은 순서로 실시된다.

우선, 제 1 안료를 포함하는 안료분산액을 페이스 플레이트 내면에 도포하고 건조한다. 
도포방법으로서는, 페이스 플레이트 내면을 위쪽, 옆쪽, 아래쪽 으로 도포한다. 안료분산액의 고형분량, 
점도, 도색방법등의 파라미터를 콘트롤하여 균일한 도포가 실시되도록 선택할 수 있다. 도포방법은 스핀
코트법 이외에도 침지법, 프로코트법 등을 사용할 수 있다. 균일한 소정의 막두께를 얻기 위해서, 스핀코
트법이 특히 바람직하다. 건조방법으로서는 예를들면 털어내는 건조, 히터에 의한 건조, 열풍에 의한 건
조, 드라이에어에 의한 건조, 실온에서 장시간의 건조 등이 있고, 이들 방법에 의해 건조시킴으로써 제 1 
안료층을 형성할 수 있다.

또한, 안료층 형성 전의 페이스 플레이트 내면에 패터닝된 광흡수층을 형성해 둘 수도 있다. 이어서, 새
도우마스크를 통해 소정의 패턴으로, 예를들면 고압수은등 등을 이용해서 노광한다. 그 후 페이스 플레이
트 내면에 현상액을 수초간 침지해서 현상을 실히아여 제 1 안료 패턴을 형성한다.

다음으로, 제 2 안료를 포함하는 안료분산액으 페이스 플레이트 내면에 도포, 분산하여 제 2 안료층을 형
성한다. 그 후, 예를들면 물을 스프레이해서 헹굼으로써 제 2 안료층 중 제 1 안료 패턴상의 부분만을 제
거하고 제 2 안료 패턴을 형성한다. 이와같이해서 최종적으로 제 1 및 제 2 안료 패턴으로 이루어지는 필
터 패턴이 완성된다.

이상의 본 발명의 방법에 의하면 제 2 안료입자를 포함하는 용액을 기판상에 도포건조한 후 특히 이 도포
막을 수정의 패턴으로 노광하는 것을 실시하지 않아도 단지 헹굼처리에 의해 제 2 안료 패턴을 형성하는 
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것이 가능하게 된다. 그러기 위해서는 제 2 안료층과 기판과의 사이 및 제 2 안료층과 제 1 안료층과의 
사이의 밀착성에 충분한 차이를 두는 것이 중요하다. 그래서 발명자 들은 여러가지의 실험으 반복하고 다
음과 같은 점을 규명했다.

기판이 유리와 같이 무기재료인 경우 제 1 및 제 2 안료층의 적어도 한쪽에 부착력 조정제를 포함시킴으
로써 단지 세척처리에 의한 제 2 안료층의 패터닝이 가능하게 되는 것을 알았다. 부착력 조정제의 움직임
에 대해서는 다음과 같이 생각하고 있다. 즉, 안료층 중에 부착력 조정제를 포함시킴으로써 안료층을 소
정의  전하(예를들면  미립자  실리카에서는  하나의  전자,  Li-실리케이트와  미립자  알루미나에서는  +의 
전하)로 충전시킬 수 있다. 한편, 기판표면도 안료층의 형성전에 실리카나 아미노실란의 막을 형성함으로
써 소정의 전하(예를들면 실리카에서는 하나의 전하, 아미노실란에서는 +의 전하)로 충전시킬 수 있다. 
따라서, 부착력 조정제의 작용으로, 제 1 및 제 2 안료층에 충전되는 전하량을 소정의 값으로 함으로써, 
제 2 안료층과 기판과의 사이 및 제 2 안료층과 제 1 안료층과의 사이 밀착성에 충분한 차이를 두는 것이 
가능하게 된다.

즉, 제 2 안료층과 제 1 안료층과의 사이의 밀착성을 제 2 안료층과 기판과의 사이의 밀착성보다 약하게 
함으로써 제 2 안료층 중의 제 1 안료 패턴상의 부분만을 세척에 의해 제거할 수 있고, 제 2 안료 패턴을 
형성할 수 있다.

다음에 본 발명의 방법을 제 1 안료층이 청색안료층 및 녹색안료층, 제 2 안료층이 적색안료층인 경우에 
대해 도면을 참조해서 설명한다.

제 1A~1J도는 본 발명의 하나의 실시예에 따른 필터 패턴의 제조방법을 공정순으로 나타낸 단면도이다. 
우선, 제 1A 도에 나타낸 바와 같이 예를들면, 유리로 이루어지는 기판(1)의 전면에 아미노실란으로 이루
어지는 막(도시하지 않았음)을 형성한 후, 예를들면 흑연미립자로 이루어지는 소정패턴의 광흡수층(2)을 
형성한다.

다음으로, 청색, 녹색, 적색의 필터 패턴을 형성하기 위한 안료분산액으로서 다음과 같은 조정을 준비했
다

다음에,기판(1)을 온도 30℃로 유지하고 제 1B 도에 나타낸 바와 같이 광흡수층(2)이 형성된 기판(1)의 
전면에 청색안료 분산액을 도포하여 청색안료층(3)을 형성했다.  그 후 기판(1)을 100∼300rpm으로 회전
시키고  과잉의  안료분산액을  털어냈다.  그리고  기판(1)을  히터온도  120℃로  3∼4분간  건조했다. 
다음으로, 예를들면 색선별 전극(4)을 사이에 두고 고압수은등을 사용해서 제 1C 도에 나타낸 바와 같이 
소정의 패턴으로 노광했다. 이어서, 안개형상으로 한 예를들면 물을 액압 2∼10kg/㎤로 스프레이해서 세
척함으로써 제 1D 도에 나타낸 바와 같이, 소정의 패턴을 가지는 청색안료 패턴(3a)을 형성했다.

다음에 기판(1)을 온도 30℃로 유지해서 제 1E 도에 나타낸 바와 감이 녹색안료 분산액을 도포하여 녹색 
안료층(5)을 형성했다. 기판(1)을 100∼300rpm으로 회전시키고 과잉의 안료분산액을 털어냈다. 기판(1)을 
히터온도 120℃로 3~4분간 건조했다. 그리고, 예를들면 색선별 전극(4)을 사이에 두고 고압수은등을 사용
해서 제 1F 도에 나타낸 바와 같이 소정패턴으로 노광했다. 이어서 안개형상으로 한, 예를들면 물을 액압 
2~10kg/㎠로 스프레이해서 세척함으로써 제 1G도에 나타낸 바와 같이 소정의 패터늘 가지는 적색 안료 패
턴(5a)을 형성했다.

다음으로, 기판(1)을 온도 30℃로 유지해서 제 1H도에 나타낸 바와 같이 전면에 적색안료 분산액을 도포
하고 적색안료층(6)을 형성했다. 기판(1)을 100~300rpm으로 회전시키고 과잉의 안료분산액을 털어냈다. 
기판(1)을 히터온도 120℃로 3~4분간 건조했다. 그리고 예를들면 안개형상으로 한 예를들면 물을 액압 
2~10kg/㎠로 스프레이해서 세척함으로써 제 11 도에 나타낸 바와 같이 소정의 패턴을 가지는 적색 안료 
패턴(6a)을 형성했다.

이렇게해서 기판(1)상에 청색 안료 패턴(3a), 녹색 안료 패턴(5a) 및 적색 안료 패턴(6a)으로 이루어지는 
안료층을 얻었다.

이상 설명한 실시예에서는 기판(1)의 전면에 아미노실란으로 이루어지는 막이 형성되거나 청색 안료 패턴
(3a), 녹색 안료 패턴(5a) 및 적색 안료 패턴(6a)에 미립자 실리카가 포함되어 있기 때문에 기판(1)은 +
의 전하, 청색 안료 패턴(3a), 녹색 안료 패턴(5a) 및 적색 안료 패턴(6a)은 -의 전하로 바뀐다. 그 결과 
적색 안료 패턴(6a)과 기판(1) 사이의 부착력이 적색안료 패턴(6a)과 청색 안료 패턴(3a) 및 녹색 안료 
패턴(5a) 사이의 부착력에 비해 충분히 크게 되고 세척처리에 의해 청색 안료 패턴(3a) 및 적색 안료 패
턴(5a)상의 적색 안료 패턴(6a)만이 제거되며 제 2 도에 나타낸 바와 같이 기판(1)상의 청색 안료 패턴
(3a) 및 녹색 안료 패턴(5a)이 위치하고 있는 부분 이외는 적색 안료층(6)이 덮여진다. 따라서 종래부터 
필요한 적색 안료 패턴(6a)의 형성시 노광공정이 불필요하게 되어 필터의 제조공정을 간략하게할 수 있었
다.

다음에, 통상의 방법에 의해 제 1J 도에 나타낸 바와 같이 청색 형광체층(7), 녹색 형광체층(8) 및 적색 
형광체층(9)을 각각 청색 안료 패턴(3a), 녹색 안료 패턴(5a)및 적색 안료패턴(6a)와 대응하도록 형성했
다.

이상과 같이 해서 기판(l)상에 안료층 및 형광체층을 가지는 원하는 필터 부착 형광체층이 얻어진다. 이
와 같은 필터부착 형광체층을 구비하는 칼라브라운관은 콘트라스트나 색순도가 우수한 것이다. 또한 필터 
패턴이 소정부분 만으로 혀성되어 있기 때문에 예를들면, 청색 형광체층이 형성되도록 위치에 대응해서 
청색 안료 패턴을 형성하고, 다른 색의 위치에는 청색안료의 찌꺼기가 남지 않게 되어 혼색이 없고 색순
도 특성이 우수한 필터가 얻진다.

본 발명의 다른 실시예로서 다음의 예를 들을 수 있다.

(a) 기판(1)상에 아미노실란으로 이루어지는 막을 형성한 경우

청색 안료분산액과 녹색 안료분산액에는 부착력 조정제를 포함하지 않고 적색 안료분산액에만 미립자 실
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리카를 포함시킨다.

(b) 기판(1)상에 실리카로 이루어진 막을 형성한 경우

1. 청색 안료분산액, 녹색 안료분산액 및 적색 안료분산액에 Li-실리케이트 또는 미립자 알루미나를 포함
시킨다.

2. 청색 안료분산액과 녹색 안료분산액에는 부착력 조정제를 포함하지 않고 적색 안료분산액에만 Li-실리
케이트 또는 미립자 알루미나를 포함시킨다.

또한, 이상 열거한 실시예에서는 안료층에 있어서 제 1 안료층을 청색 안료층 및 적색 안료층, 제 2 안료
층을 적색 안료층으로 하고 있지만 이것에 한정되지 않고 제 2 안료층은 청색 안료층 또는 적색 안료층 
중의 어느 한쪽이라도 좋은 것은 두말할 필요도 없다. 또한, 본 발명은 액정표시소자용 칼라필터 등에도 
적용하는 것이 가능하다. 또한 각 안료층의 패터닝시 안개형상으로 한 물을 스프레이하기 전에 기판을, 
예를들면 알칼리 현상액으로 침지함으로써 각 안료층의 불필요한 부분의 박리를 보다 확실하게 실시할 수 
있다.

이상 설명한 바와 같이, 본 발명의 방법에서는 제 1 안료입자를 포함하는 용액과 제 2 안료입자를 포함하
는 액상의 적어도 한쪽에 부착력 조정제를 포함시키고 있기 때문에 헹굼처러에 의해 제 1 안료 패턴상의 
제 2 안료층 부분만을 제거할 수 있고, 이에 따라 제 2 안료 패턴의 노광을 실시하지 않고 형성할 수 있
다. 따라서 본 발명에 의하면 종래에 비해 간단한 공정으로 확실하게 필터 패턴을 얻을 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

기판상에 제 1 안료입자를 포함하는 용액을 도포건조해서 제 1 안료층을 형성하는 공정;

상기 제 1 안료층을 패턴형상으로 노광, 현상하고 제 1 안료 패턴을 형성하는 공정; 

제 2 안료입자를 포함하는 용액을 상기 기판 및 상기 제 1 안료 패턴상에 도포, 건조하여, 제 2 안료층을 
형성하는 공정 및;

상기 제 2 안료층 중 상기 제 1 안료 패턴상의 부분을 세척해서 제거하여, 제 2 안료 패턴을 형성하는 공
정을 구비하고;

상기 제 1 안료입자를 포함하는 용액과 상기 제 2 안료입자를 포함하는 용액중 적어도 한쪽은 부착력 조
정제를 함유하는 상기 제 1 및 제 2 안료패턴으로 이루어지는 필터 패턴을 구비하는 것을 특징으로 하는 
표시면의 제조방법.

청구항 2 

제 1 항에 있어서,

상기 기판의 전면에는 실리카 또는 아미노실란으로 이루어지는 막이 형성되어 있는 것을 특징으로 하는 
표시면의 제조방법.

청구항 3 

제 1 항에 있어서,

상기 부착력 조정제는, 미립자 실리카, Li-설리케이트 및 미립자 알루미나로 이루어지는 군에서 선택된 
한가지 종류인 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 4 

제 3 항에 있어서,

상기 미립자 실리카 및 미립자 알루미나의 입자직경은 0.1㎛이하인 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방
법.

청구항 5 

제 1 항에 있어서,

상기 부착력 조정제가 용액 층 10∼60중량% 포함되는 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 6 

제 1 항에 있어서,

상기 제 1 안료입자를 포함하는 용액이 감광성 수지를 함유하는 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 7 

제 1 항에 있어서,

상기 제 1 안료층을 형성하기 전에 상기 기판상에 광흡수 패턴을 형성하는 공정을 구비하는 것을 특징으
로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 8 
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제 1 항에 있어서,

상기 제 1 안료입자를 포함하는 용액 및 제 2 안료입자를 포함하는 용액이 분산제를 포함하는 것을 특징
으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 9 

제 1 항에 있어서,

상기 기판의 전면에는 아미노실란으로 이루어지는 막이 형성되어 있고, 상기 제 1 안료입자를 포함하는 
용액은 부착력 조정제를 함유하지 않으며 상기 제 2 안료입자를 포함하는 용액은 미립자 실리카를 함유하
는 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 10 

제 1 항에 있어서,

상기 기판의 전면에는 실리카로 이루어진 막이 형성되어 있고, 상기 제 1 안료입자를 포함하는 용액 및 
상기 제 2 안료입자를 포함하는 용액온 Li-실리게이트 또는 미립자 알루미나를 함유하는 것을 특징으로 
하는 표시면의 제조방법.

청구항 11 

제 1 항에 있어서,

상기 기판의 전면에는 실리카로 이루어진 막이 형성되어 있고, 상기 제 1 안료입자를 포함하는 용액은 부
착력 조정제를 함유하지 않으며 상기 제 2 안료입자를 포함하는 용액은 Li-실리케이트 또는 미립자 알루
미나를 함유하는 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 12 

제 1 항에 있어서,

상기 제 1 안료입자를 포함하는 용액 및 상기 제 2 안료입자를 포함하는 용액중의 안료농도가 0.1중량%∼
50중량%인 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 13 

제 1 항에 있어서,

상기 제 1 안료입자를 포함하는 용액 및 상기 제 2 안료입자를 포함하는 용액 중의 안료농도가 1중량%∼
50중량%인 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.

청구항 14 

제 1 항에 있어서,

상기 제 2 안료 패턴의 형성 후에 상기 제 1 안료 패턴 및 상기 제 2 안료 패턴에 각각 대응하는 위치에 
제 1 및 제 2 형광체 패턴을 형성하는 공정을 구비하는 것을 특징으로 하는 표시면의 제조방법.
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