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1 2
Zplisob spotivd v tom, e se v prvanim e

stadiu vldkenny pés, rozfezany na predem
uréené délky, navine do vrstev na sobé& le-’
Zicich pro vytvoreni svitku, jehoZ vnitini
povrch se vytvrdi zahfivdnim na teplotu
Fadové 400 °C umoZiiujici pfichyceni prvni
vrstvy a polymeraci pojiva v sousedstvi to-
hoto wvnitfniho povrchu, v druhém stadiu
se cely vné&jSi povrch vyrobku takto tvaro-
vaného vystavi vyhlazovdni za tepla pod
tlakem, pfi kterém vnéjSi povrch vyrobku
se rychle vytvaruje a vytvrdi a polymerace
se provede v blizkosti tohoto vnéj§iho po-
vrchu, av3ak je nelGplnd mimo vnéjsi a
vnitfni povrch, a v tfelim stadiu se takto
vytvofend trubka vystavi rovnomérné poly-
meraci v urfeném stupni v celé jeji tloust-
ce volnym prichodem teplych plynd po ce-
1ém jejim povrchu.

Zarizeni k provddéni tohoto zplisobu se-
stdvd z otdfivého trnu (20), nosiée vyhfi-
vacich orgdni spoluplisobiciho s véaledky
(21), které jsou ve styku s materidlem b&-
hem jeho tvarovéni, z vyhiivaci desky (45]),
kterd je ve styku s trubkou {1b]}, a ze skii-
n& (9) umisténé za touto vyhfivaci deskou
(45), ve které jsou usporddédna ustroji (63)
pro posunovani trubek.
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Vynélez se tyka zplGsobu plynulé a vy-
soce produktivni vyroby vldknitych izolaé-
nich trubek, zejména trubek o malém vné&j-
§fm praméru, pfi kterém se vldkenny pas,
ve kterém je rozptyleno pojivo a ktery pri-
padn& vychézi ze suSici komory, tvaruje do
svitku a pak se piFivddi do pece pro dokon-
geni polymerace pojiva. Vynélez se rovnéZ
tyka zafizeni k provddéni zplsobu podle
vynéalezu.

Vyndlez méa za tdgel vytvoFit vyrobni zpd-
sob, ktery zejména umoZiiuje pfi kontinuél-
nim provozu vyrdbst s velkym vykonem
vlaknité trubky, tj. trubky o malé speci-
fické hustotd a o vysoké tepelné& izoladni
schopnosti, pfitemZ tyto trubky mohou mit
maly vnéjsi primér.

Podle zndmych zphsobil je trubka, ve kte-
ré je pryskyfice &aste€n& polymerovéna,
pFivadéna za pomoci trnu do skiing, kde je
polymerizace dokonfena. Tyto zplsoby vy-
kazuji kromé té nevyhody, Ze vyZaduji po-
uZiti velkého poétu trnit a zpfisobuji znac-
né manipulaéni obtiZe, nebezpeti, Ze stykem
s vytdpénym trnem se poSkodi trubka v
blizkosti povrchu trnu, jelikoZ teplota to-
hoto povrchu je velmi t&Zko kontrolovatel-
nd. Kromé toho trny, zejména maji-li maly
primér, jsou vystaveny, b&hem manipulaci
a zpracovani znaé¢nym po3kozenim.

U jinych zndmych zplsobd se trubka, ve
které je pryskyfice ¢&ste€né& polymerovana,
odstrani z trnu a prichdzi ihned po svém
navinuti, bez jakéhokoliv mezipochodu, kte-
ry by zajitoval jeji rozmérovou stability,
do polymeraéni skFing.

Tyto zplGsoby maji tu nevyhodu, Ze jest-
lize se dopravuje trubka ihned po jejim ma-
vinuti, popfipadd po rychlém vylesténi je-
jiho vnéj$iho povrchu na trnu, je zpraco-
véna jeS$t& v deformovatelném stavu a mo-
hou vzniknout vyrobky 3Spatného vzhledu.
JestliZe se odstrani trubka po dostatetné
dopliikové stabilizaci vné&jSiho povrchu na
trnu, je doba, po kterou je trubka umist&-
na na trnu, prodlouZena a tim je podstatné
sniZen vykon zafizeni.

Podle ndvodu vynélezu se doba, po kte-
rou je vldknity pds ve styku s trnem, zKré-
t{ na minimum a trubka Gplné stabilizované
se pFivadi v nejkratsi dob& do polymeratni
skiiné.

Zpisob podle vyndlezu zaleZi v tom, Ze
se v prviim stadiu vldkenny pés, roz¥ezany
na pifedem uréené délky, navine do vrstev
na sob& leZicich pro vytvofeni svitku, jehoZ
vnitfni povrch se vytvrdi zahrivdnim na
teplotu Fddové 400 °C umoZiiujici pfichyce-
ni prvni vrstvy a polymeraci pojiva v sou-
sedstvi tohoto vnit¥niho povrchu, v druhém
stadiu se cely vné&j$i povrch vyrobku takto
tvarovaného vystavi vyhlazovadni za tepla
ped tlakem, pfi kterém vné&j8i povrch vy-
robku se rychle vytvaruje a vytvrdi a poly-
merace sg¢ provede v blizkosti tohoto vné&j-
§iho povrchu, av8ak je netliplnd mimo vnéjsi
a vnitini povrch, a v tFetim stadiu se takto
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vytvofend trubka vystavi rovnomé&rné poly-
meraci v uréeném stupni v celé jeji tlou§t-
ce volnym priichodem teplych plyndl po ce-
l1ém jejim povrchu. »

Podle vyhodného provedeni vyndlezu se
ptvodni vldkenny pés rozd8li na stanove-
né délky jeho pretrZenim a pfidrZuje se od
mista pretrZeni aZ k mistu navijeni ve sty-
ku s hladkym povrchem pro klouzéni vla-
kenného pédsu b&hem navijeni bez pfetrie-
ni, pfestoZe vldkenny pds se pohybuje se
zvy3ujicim se zrychlenim pohybu podle
zvdtiovani priméru trubky bshem jejiho
tvareni.

Podle dalgiho provedeni wvynélezu se pii
navijeni trubky na ni pfisobi konstantnim .
tlakem a trubka se udrZuje v otdfeni po
vytvrzeni jejiho vnitFniho povrchu.

Podle dal8iho provedeni vynédlezu se trub-
ka po vytvofeni jejiho vné&jSiho povrchu u-
vede do postupného a ot4dc¢ivého pohybu
kolem jeji vlastni osy vlivem po sob& né-
sledujicich dotykGt provddénych na jejl
vngj¥l sténu, pficemZ se na cely jeji po-
vrch plisobi volné prochdzejicimi horkymi
plyny pro rovnomé&rnou polymeraci v celé
tloustce trubky.

Zatizeni k provadséni zplsobu podle vy-
ndlezu obsahuje tvarovaci zalizeni, které
sestdvd z ot4civého trnu, nosife vyhiiva-
cich organil spoluptisobiciho s valecky, kte-
ré jsou ve styku s materidlem b&hem jeho
tvarovéani, z vyhfivaci desky, kterd je ve
styku s trubkou, a ze skiiné umisténé za
touto vyhfivaci deskou, ve které jsou uspo-
faddana tstroji pro posunovédni trubek.

Podle vyhodného provedeni mé -zafizeni
tfi véletky uvddéné do otdcivého pohybu
a uspofédané v dhlu 120°. _

Vyhodné& jsou vélefky spolu mechanicky
spojeny. :

Podle dal§iho provedeni vynélezu je vzdéa-
lenost vadletkd od osy trnu ovlddéna klou-
bovymi rameny spojenymi tyfemi uvadg-
nymi v ¢innost tlakovym véalcem.

Trn sestdvd prfedné& ze dvou Casti pohyb-
livjch podél jejich spolené osy a uloZe-
nych mna vozicich ovlddanych tlakovymi
vilci. \

Podle jiného provedeni vynélezu sestdva
zafizeni prio hlazeni a polymeraci prysky-
Fice vné&jSiho povrchu trubky z pésového
dopravniku s malymi oky a z desky, vyhii-
vané na teplotu Fadové 400 °C.

Podle jeSt& dalsiho provedeni vynélezu

Mo

skiiii obsahuje p¥itné vodorovné tyCe, spo-

-¢ivajici svymi konci na ¢epech zalomenych

hiideli, které jsou navzdjem uhlové pFe-
sazeny.

Ty€e jsou Gfelné uloZeny svymi konci v
pevnych svislych vedenich. ’

Dal§i provedeni zédleZi v tom, Ze sK¥Fiil
ma nékolik vrstev ty¢i nad sebou.

Podle jiného vyhodného provedeni je
teplota ve skiini Fddové 250 °C.

Na pfiloZenych vykresech je znézorné&n




248002

5

priklad provedeni vyndlezu, pfifemZ jed-
notlivé obréazky predstavuiji:

obr. la—1b celkovy nérys zafizenl podle
vynélezu,

obr. 2a a7 2d néarys trhaciho zafizeni pro
roztrhavani vldkenného pédsu b&hem funk-
¢ntho cyklu, obr. 3 néarys dopravniho zafi-
zeni pro dopravu il vidkenného pésu =z
trhaciho zafizeni na navijeci zafizeni, obr.
3a konstrukéni variantu dopravniho zafi-
zeni pro dopravu dild vldkenného paésu,
obr. 4 perspektivni pohled na navijeci za-
Fizeni, obr. 5 Castefny Fez navijecim zafi-
zenim, obr. 6 a 7 detaily znézoriiujici fezy
navijecim zafrizenim, obr. 8 bokorys uspo-
Fadani valetkdt a mechanismu pro jejich
synchronizovany pohyb, obr. 9 perspektivni
pohled na zafizeni k otdCeni vdleCkd, obr.
10 narys dopravniho zafizeni vyrobenych
trubek z navijeciho zarizeni k hladicimu a
polymeraénimu zafizeni vnéjSiho povrchu
trubek, obr. 11 ndrys hladiciho zafizeni,
obr. 12 plidorys hladiciho zafFizeni, obr. 13
nérys polymeracéni skiiné s CasteCnym TIe-
zem, obr. 14 a 15 detaily zafizeni k posu-
novani a otdceni trubek v polymera&ni skii-
ni, obr. 16a aZ 16f prislusné schematické
pohledy znézoriiujici pohyb trubky v poly-
meraéni skfini, obr. 17 nérys rezaciho za-
Fizeni pro odiezdvdni okrajii trubek, obr.
18 perspektivni pohled na zafizeni pro na-
tdeni trubek, obr. 19 perspektivni pohled
na fFezaci zarizeni pro vyfiznuti pedélné
Stérbiny v trubkéch, obr. 20 podélny fez
timto zafizenim, obr. 21 p¥itny fez trubkou
roziiznutou néastrojem tohoto zafrizeni, obr.
22 perspektivni pohled na jedno provedeni
fezaciho néstroje, obr. 23 a 24 pf¥itné fezy
fezacim kotoufem tohoto néstroje, obr. 25
pfiény fez trubkou po naliznuti Fezacim
nastrojem dle obr. 22 a obr. 26 aZ 28 p¥Fic-
né Pezy rezacimi néstroji s nékolika noZi
a obr. 29 fez rozvinutou trubkou, kterd byla
nefiznuta néstrojem s nékolika noZi.

Zarizeni zobrazené na obr. la aZ 1b se
sklada jednak ze suSici komory 2, do které
se piivaddi dopravnikem 3 vldkenny pés 1,
mezi jehoZ vldkny je rozptyleno pojivo. Ta-
to suSici komora 2 mfiZe byt jakéhokoliv
zndmého druhu a proto neni detailn& po-
pisovédna. Za suSici komorou 2 je umisténo
trhaci zafizeni 4 pro roztrhdvani vlaken-
ného pasu 1 na dily 1la o dané délce, déle
depravnik 5 pro dopravu téchto dild 1a,
navijeci zafizeni 6 s ot&fivym trnem pro
navijeni dild 1a vldkenného pdsu 1 za (-
Gelem vytvoFeni trubek, priemZ se poly-
meruje vnitfni povrch téchto trubek, déle
dopravnik 7 a polymerafni zafizeni 8, do
kterého jsou trubky piivddény dopravnikem
7 a které slouZi pro polymeraci vnéjSiho
povrchu trubek a pro jejich hlazeni, déale
polymeracni skiiii 9 pro dokonéeni poly-
merace trubek, za niZ je umisténo Fezaci
zalizeni 10 pro odfezdvadni koncll trubek
k vytvofeni poZadované déiky trubek, dale

Fezaci zafizeni 11 pro vyrezdvani podélné
§térbiny trubek a balirna 12 trubek.

Trhaci zafizeni pro roztrhdvani vlaknité-
ho pésu 1, které je znézornéno na obr. 2a
ay 2d, ma &tyfi valecky 13, 13a, 14, 14a,
které jsou uvddény v otacivy pohyb syn-
chronnd a dopravnikem 5. Zadni valefky
14, 14a se neustdle otdceji tangencidlni
rychlosti V,. Predni védletky 13, 13a jsou
stfidavé pohdnény a otdCeny tangencidlni
rychlosti V,, nateZ se zabrzdi, napfiklad
¢asovacim zafizenim.

Na obr. 2 je zobrazen zaCatek pracovni-
ho cyklu trhaciho zafizeni. Predni konec
pravé vytvoreného vidkenného pdsu 1 je
sevien valeCky 13, 13a, které jsou vypnuty
nebo zabrzd&ny. Vldkenny pds 1 se naléza
ve stejné vysi jako detektor, napfiklad fo-
tobutika 15.

Vldkenny pas 1, vychézejici ze suSici
skifing 2 konstantni rychlosti V,, se hro-
madi a vytvali smycku pred véalefky 13,
14a, které zhstdvaji stdle zabrzdény (obr.
2h).

Casovaci zafizeni, které se uvddi v &in-
nost fotobuiikou 15, zpidsobi za urity Cas,
ktery wodpovidd poZadované délce dilu 1a
vldkenného pésu 1, ktery mé byt vytvofen,
zapnuti pohonu véale¢kd 13, 13a s tangen-
cidlni rychlosti Vo, ¢imZ se smy&ka, popfi-
padé.privés odstrani (obr. 2c).

KdyZ tento priivés byl zcela odstranén,
vldkenny péds 1 se nalézd opét ve vySce
fotobuiiky 15 a zakr§va ji. ValeCky 13, 13a
se opét zabrzdi. Ndsledkem tahu, kterym
pisobi na vldkenny pés 1 stdle se otddejici
véletky 14, 14a, vldkenny pés 1 se pfetrhne
v mistd mezi valecky 13, 13a a 14, 14a (obr.
2d). Takto ziskany dil 1a vidknitého pésu 1
se ze zafizeni odstrani a zah&ji se novy
cyklus.

Dopravnik 8, ktery dopravuje dily la
vidkenného pasu 1 od trhaciho zarizeni 4
k navijecimu zaiizeni 6§ a je zobrazen na
obr. 3, je vytvoren jako hladky pds 16 z po-
lyamidu, ktery umoZiiuje, aby se vlakenny
pas 1 béhem svého navijeni klouzal a ne-
trhal se. Navijeni zplisobuje, Ze vldkenny
pas 1 se pohybuje stdle rychleji tou mé-
rou, jak se zvétSuje pramér trubky 1b bé-
hem jejiho vytvéafFeni.

Pas 18 je ve vodorovném sméru podpi-
ran soustavou valefkll 17 o malém primeé-
ru nebo podélnymi kluznymi liStami. Je u-
vaddén pohyb motorem 18 s varidtorem, kte-
rym jsou pohédnény té7 vdaleCky trhaciho
zafizeni 4.

Ram podpirajici pds 15 je na strané, kde
je umisténo navijeci zafizeni 6 pro navi-
jeni dilt 1a vldkenného péasu 1, ukon&en
prikloubenou ¢&asti umoZiiujici, aby posled-
ni valetek 19 mél moZnost vySkové regu-
lace. Toto uspofadani dovoluje, aby dily
la vlakenného pédsu 1 byly prFivadény do
navijeciho zafizeni 6 v presné poloze.

Misto p&sového dopravniku je moZno téZ
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pouZit dopravniku, ktery je zobrazen na
obr. 3a, a ktery mé véalecky 13, 13a, 14, 14a,
pés 15 a vyskové stavitelny védleek 19, pii-
¢emZ rychlost védleckt 13, 13a, 14, 14a a
pasu 16 se stdle zvySuje -b&hem navijeni
vldkenného pdsu 1 a rychlost védletku 14a
je regulovédna tachymerickym dynamem 18a
ovlivilovanym jednim z véaledk@ spoluplso-
bicich s trnem navijeciho zafizeni 6 pro
navijeni vldkenného pésu 1.

Navijeci zafizeni 6 obsahuje vytdpény trn,
vytvoFeny ze dvou Casti 20, 20a, a tii va-
le¢ky 21, jejichZ osnovy jsou rovnob&Zné
s trnem a jeZ jsou umistény pFibliZzn& v
thlové vzdalenosti kolem 120° kolem toho-
to trnu. Tyto védlefky slouZici jako vodice,
jsou mezi sebou mechanicky spojeny a po-
stupné se vzdaluji od osy trnu tou mérou,
jak vzrdstd primér vytvafené trubky.

Casti 20, 20a trnu jsou uloZeny na vozi-
cich 22, které se pohybuji v pfi€nych wvo-
di¢ich 23 uspofadanych uvnit¥ ochranného
krytu 24. Pohyb vozik@ 22 umoZiiuji ku-
lickova vedeni 33 a kladky 33a. Otd&eni
¢asti 20, 20a trnu obstardvd motor 25 pro-
stfednictvym prevodovych hiidelt 28. Na
voziky 22 plisobi sila pracovnich vélch 27
pro posunovéani €asti 20, 20a trnu.

Otadeni valetkli 21 zplsobuje motor 28
prostfednictvim redukéniho pievodu 29.
Vzdalovani valetkli 21 od osy trnu se do-
ciluje pomoci kloubovych ramen 30 spoje-
nych ojnicemi ovlddanymi pracovnim val-
cem 31. Tyto ojnice jsou uloZeny v boénich
pfirubach 34. Konce kloubovych ramen 30
se posunuji ve vedenich 35. Elektrické od-
pory pro vytdpéni obou d&asti 20, 20a trnu
jsou zésobovany elektrickym proudem pies
kolektor 36.

Navijeci zaFizeni 6 pracuje takto:

Dfive, neZli je do navijeciho zafFizeni 6
pfiveden dil la vldkenného pasu 1, sty-
kaji se konce obou ¢&&sti 20, 20a trnu. Tyto
¢asti 20, 20a jsou vytdpény na teplotu pii-
bliZzné 400 °C. Predni konec pfivddéného
dilu ia vldkenného pédsu 1 pFichdzi do sty-
ku s trnem a ulpi na ném, takZe se vytvoii
prvni zavit. Polymerace vnitfniho povrchu
trubky 1b nastdva b&hem navijeni dilu 1a.
Trn se rozta¢i konstantni rychlosti a jeho
otaCky se pohybuji v rozmezi 80—800 otéa-
€ek za minutu. Vldkenny péds 1 se navinuje
a jeho tangencidlni rychlost vzrista. Tii va-
le¢ky 21 spolu mechanicky spojené, se sou-
Casné od sebe pomalu vzdaluji, pFicemZ pii-
sobi konstantnim tlakem na tvofici se trub-
ku 1bh. Na konci navijeni se nésledkem
rychlé polymerace pryskyfice vnitfniho po-
vrchu trubka 1b uvolni od trnu, ovSem je
stale otdCena uCinkem valeCkld 21. Vzdalo-
véni se valefkd 21, jakoZ i otadeni trnu, se
zastavi, kdyZ wvytvafeni trubky bylo skon-
dero. Toto obdobi méa za ué&el docilit vy-
hlazeni vyrobené trubky 1b stykem s vé-
le¢ky 21.

Po skonfeni tohoto déje se valeCky 21
rychle od sebe oddé&li, stejn& jako ob& &&sti

20, 20a trnu, a vyrobend trubka 1b pada
dolti. Thned po pédu trubky 1b se valetky
21 opét sevfou kolem ¢dasti 20, 20a trnu,
pritemZ ob& &asti 20, 20a trnu se vraceji
do polohy, ve které jsou spolu spojeny svy-
mi konci a souasné& se po¢nou otacet. Mii-
Ze nyni dojit k zahdjeni nového navijeciho
cyklu.

Trubka 1b vychédzejici z navijeciho za-
Fizeni 6, ma tvrdy a hladky vnitini povrch,
ziskany stykem dilu 1la vldkenného pésu 1
s vytdp&nym trnem a vné&jsi povrch trubky
1b byl podriohen prvnimu hlazeni aéinkem
valedkid 21.

Pracovni cyklus trnu a valeckd 21 mubZe
byt ovladadn fotoburikou, zakryvanou dilem
la vldkenného pdsu 1 p¥ivddéného pdsem
16. Tato fotobuitka uddva dobu pracovniho
cyklu pomoci regulovatelného d&asovaciho
zatizeni.

Trubka 1b je nyni pf¥evedena z navije-
ctho zaf¥izeni 6 do polymeratniho zafizeni
8 pro polymeraci vné&j§itho povrchu trubky
1b. K tomu slouZi dopravnik 7 zobrazeny
na obr. 10. Trubka 1b se pfivede do Zlabu
40, ktery je uspofddédn ve vodorovném smé-
ru pod navijecim zafizenim 6. Tento Zlab
40 je pevn& spojen s nosnym rdmem 41
vykyvnym kolem €epu 42 a natdéi tGfinkem
pracovnihio védlce 43. Na komci zdvihu pra-
covniho vdlce 43 se trubka 1h, ktera je pod-
pirdna Zlabem 40 po celé své délce b&hem
svého prevadéni, odvali ze Zlabu 40 a uloZi
nap#i¢ pasu polymeraéniho zafizeni 8 pro
polymeraci vnéjSiho povrchu trubky 1b.

Toto polymeraéni zafizeni 8 je zobraze-
no na obr. 11 a 12 a m4 nosny rdm 44 ne-
souci na své horni &4&sti zvedaci soustavu
pro zveddni vytdp&né desky ,45 opatFené
uvnité elektrickymi odpory. Tento zvedaci
systém sestdvd z motoru 40 s redukénim
pfevodem a elektrickou brzdou a ze ¢&tyf
Sroubovych zdvihdkd 47 ovlddanych sou-
C¢asnd timto motorem .46. Tyto zdvihdky 47
jsou spojeny s vytdpéci deskou 45 tyCemi
48 o regulovatelné délce, které jsou pri-
kloubeny k vytdpéci desce 45 pomoci ok
49. Takto je vytdpéci deska 45 nesena zdvi-
héky 47 ve vodorovném sméru.

Na své dolni €4asti ma polymeratni zafi-

.zeni 8 péds 50 pohdné&ny motorem 51 s va-

ridtorem a napinany ve vodorovném smé-
ru mezi dvéma vale¢ky 52. Horni vétev péasu
50 je podpirdna valetky 53 o malém pril-
méru. Dva bolni Fetézy pevné€ spojené s
pdsem 50 obstardvaji jeho vedeni.

Teplota vytdp&ci desky 45 je piibliZng
400 °C.

Trubky 1b pfivddéné dopravnikem 7 pro-
chézeji mezi pdsem 50 a vytdpéci deskou
45 a postupujl kupfedu, pFicemZ se otace-
ji kolem svych os ufinkem pésu 80 a jsou
lehce pf¥itladovany k vytdpéci desce 45. To
mé za nésledek vyrovnani vnéj§tho primé-
ru trubky 1b a stabilizaci jejiho obrysu.
Kromé& toho nésledkem teploty ohfivaci des-
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ky 45 dochédzi k polymeraci vnéjSiho po-
vrchu trubky 1b, kterd dostdvd hladky po-
vrch pékného vzhledu, ktery €ini jakékoliv
brouseni zbytenym.

Trubky 1b vychdzejici ze zafizeni & pro
polymeraci vnéjSiho povrchu pfichazejl do
pelymeraéni skiiné 9, ve které se dociluje
Gpiné polymerace trubek 1b pfi teploté ko-
lem 250 °C, prifemZ se vyviji pouze mini-
malni mnozstvi koufe a plyndl. B8hem po-
lymerzce trubek 1b v polymeracéni ski¥ini 9
jsou trubky 1b posunovdny, aniZ by byly
vystaveny plsobeni sil, aby tak bylo za-
branéno poruseni vnéjsich vrstev a aniZ by
dochézelo k néraziim a k t¥eni, coZ by
mohlo zptisobit povrchové vady. Kromé- to-
ho b&hem doby, po které jsou trubky 1b
v polymeracéni skfini 8, jsou trubky Ik u-
drZovany v naprosto rovném stavu po celé
délce a otaceji se kolem svych os, takZe
polymerace probihd rovnomérné.

Ihned po opuSt&ni polymeraéniho zafi-
zeni 8 je kaZd4 trubka 1b za tGfelem ma-
ximalniho vyuZiti tepla ziskaného stykem
s vyhfivaci deskou, uloZena ve zdviZném
nosic¢i, ktery ma Zlab 54 pevné spojeny s
pistnici §B. P¥itomnost trubky 1b se zazna-
mend fotobuilkou, kterd déd pokyn k jeji
dopravé do horni ¢&asti polymeraéni skii-
né 9. Béhem tohoto svislého pohybu je boc-
ni poloha trubky 1b kontrolovédna stfedici-
mi vedenimi. Na konci zdvihu pracovniho
vdlce se Zlab 54 pieklopi a trubka 1Ib se
odvali do vnitfku polymeradni skifing 9.
Na kréatky okamZik se trubka 1b zastavi
pfed svym vstupem vstupnimi dvifky 61 o-
vlddanymi pracovnim valcem B2. Doba otvi-
rani vstupnich dvifek 61 je Casovdna a Ca-
sové vymezena, aby byly sniZeny tepelné
ziraty v polymeraén{ skiini 9.

Aby byla prodlouZena doba, po kterou
trubky 1b prodlévaji v polymeracni sk¥ini
9, obsahuje tato polymeraéni sk¥iii 9 n&-
kolik nad sebou umisténych etdZi, kterych
je na obr. 13 zndzornéno Sest.

Kazda etdZ obsahuje vrstvu pfignych ty-
¢i 63, jejichZ konce spolivaji na depech &4
zalomeného hiidele 63. Konce ty¢i 63 jsou
vedeny svisle v mezerdch 66 provedenych
v. profilech 87. Uhlové posunuti Sept 64 je
takové, aby tyCe B3 tvofily vrstvu sinuso-
vého prib&hu. U provedeni podle obr. 13
aZ 16g jeden chod zalomeného hiidele 63
obsahuje Sest Cepli tihlové od sebe piesa-
zenych o 60°.

Zalomené hridele 65 jsou neustdle otace-
ny motorem 68 s varidtorem prostfednic-
tvim' Fetézu 69 zabirajiciho s pastorky 70
zalomenych h¥ideld 65.

Néasledkem kontinudlniho otd€eni zalo-
menych hiideld 6% se vrstva sinusového
prib8&hu vytvofend tyfemi 863 kontinudln&
deformuje, priCemZ se udrZuje stédle stejny
chaod a amplituda, coZ méa za ndasledek, Ze
trubky 1b vykondvaji jednak pohyb posuv-
ny a jednak pohyb otagivy.

Na obr. 16a a 16f jsou zndzorn&ny po-
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hyby trubky 1b v pribéhu otdfeni zalome-
ného hiidele 65, kteréZto obrézky odpovi-
daji postupnym otofenim zalomeného hii-
dele 85 o 60°. Trubka 1b se ufinkem své
vlastni védhy udrZuje v prohloubeni sinu-
sovky b&hem jeji deformace, coZ ma za né-
sledek, Ze trubka 1b postupuje a pritom
se otaci kolem své osy.

KaZzda etdZz polymera¢ni skiing 2 obsa-
huje dva zalomené hiidele 85, jejichZ chod
je takovy, aby trubky 1b prochézely poly-
meradni sk¥ini 9 a po celé jeji délce. KdyZ
trubky 1b dosdhnou posledni pFiéné tyte
83 jedné etdZe, spadnou na spodni vrstvu
ty¢i 83 a prochézeiji touto etdZi za stejnych
podminek jako tomu bylo pFedtim. Trubky
ib tam za stejnych podminek vykondvajt
opét vodorovny pohyb v opatném smyslu
nez byl smysl pohybu pfedchoziho. Trubky
1b vychézeji z dolni etdZe odvalenim na
sklonénou plochu 71.

Vytdpéni polymeraéni skiiné 9 zajiStuji
plynové ho¥dky 72, uspofddané na podlaze
73 polymeracni skfiné 9, a nad podlahou
73 jsou uspofaddny malé klenby 74 z ne-
rezavéjiciho kovu, aby bylo zabrdnéno pre-
hifdtim v mnékterych mistech dolni etaZe
polymeraéni sk¥ing 9. Pravidelné rozdéleni
horkého a vzhiiru stoupajiciho vzduchu po
celé vySce polymeratni sk¥iné 9 zajis-
tuje slaby dérovany plech 73, ktery je rov-
nobeéZny s horni ¢4sti kleneb 74 a je ulo-
#en v urcité vzdalenosti od nich.

KdyZ horky vzduch ohiédl veSkeré trubky
ih, odchézi kominem 78.

Zatizeni podle vynalezu obsahuje déle
fezaci zafizeni 18 pro odFezdvani koncll
trubek 1b, zndzorn&né na obr. 17. Trubky
ib, vychézejici z polymeratni skiiné 9, jsou
privddény ucinkem tihy na dopravnik vy-
tvofeny ze dvou Fetézl 80, na kterych jsou
upevnény lopatky 81. Tyto Fetézy 80 jsou
napjaty mezi dvéma pastorky 82, 83, pfi-
temZ pastorek &3 je pohdnén motorem 84
s redukénim pfevodem.

Na kaZdé strané Fetézi 80 jsou uspofa-
dana pevnd boéni vedeni 83, kterd maji za
iéel, aby trubky 1b byly pF¥ivdd&ny v pifes-
né poloze bez odchyleni. Rezaci zafFizeni
10 obsahuje téZ dolni vedeni vytvorené ja-
ko plech 80 umist&ny v roviné& vzestupnych
vétvi Fetézu 80. Tento plech 90 slouZi jako
opéra trubek 1b b&hem jejich pohybu a je
ve své horni §asti zak¥iven, ¢imZ se vytvo-
F1 naklonénd rovina 91. Kromé tohoto vede-
ni je upraveno téZ horni vedeni sestédvajici
ze dvou voditek 92 rovnob8Znych s ple-
chem 90. Vzdéalenost mezi voditky 92 a ple-
chem 88 je regulovatelna pomoci dvou oj-
nic 93, 94, z nichZ ojnice 93 je ovladdédna
Fidicim kolem 95 a ojnice 94 je uloZena
na blokovacim ustroji 96.

PFi vystupu z vedeni 853 jsou konce tru-
bek 1b pFivddény do styku se dvéma kru-
hovymi pilami &8, jejichZ hfidel je pohé&-
ndn motorem a které pdiezdvai Kkonce
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trubek 1b tak, aby bylo djosaZeno poZado-
vané délky trubek 1b.

.Konce, které byly odfiznuty, jsou ué&in-
kem své hmotnosti odstrafiovdny Zlabem 87,
zatimco trubky 1b o sprdvné délce pficha-
zejicl na vrchol dopravniku, se odvaluji po
naklonéné rovind 91, jeZ je dopravi k dal-
Simu zafizeni, tj. k Fezacimu zafizeni 11
pro vytezdvani podélnych Stérbin trubek 1bh,
jak je zndzornéno na obr. 18 azZ 26.

PomiocI tohoto zafizeni, které je zndézor-
néno na obr. 18, jsou trubky 1b natdleny
tim, Ze jednim svym koncem narédZeji na
zardZzku 100. Trubky 1b se dostdvaji pomo-
ci skluzu 101 na véaleCkovy dopravnik 102,
jehoZ vySka je regulovatelnd tak, aby trub-
ky 1b se nachézely presné v poloze osy
nosice rfezaciho néstroje.

Tento fezacl nédstroj méa védlcovou ty¢ 103,
v jejiZ osové rovin& je zasazen a upevnén
niZ majici tvar trojuhelniku, jehoZ vrchol
sméfuje k mistu pFivddéni trubek 1b a je-
hoZ zdkladna je umisténa nesoumé&rné vzhle-
dem k ose vdalcové tyce 103 tak, aby byla
vytvoFfena ¢&ast 104a, jejiZz ostii proiezava
celou tloudtku trubky 1h, a &4st 104b, jejiZ
ostfi profezdvd pouze C¢éast této tlouStky.

Ty& 103 mé hrot 105, se kterym zabira
trubka 13b, kdyZ se pfivede k fezacimu
ndstroji, a nosi¢ 106 upevnény na rdamu 107.
Po obou strandch tezaciho néstroje jsou
umistény dva vroubkované remeny 108 a
mezi jejich v8tvemi jsou umisténa smykadla
109, aby Ffemeny 108 mohly odoldvat tlaku,
kterym na né phsobi trubky 1b. Hnaci fe-
menice 110 Femen® 109 jsou pohdné&ny mo-
torem 119 s varidtorem umist&nym ve skii-
ni 107. Vzdalenost mezi Femeny 109 je regu-
lovatelnd jakymikoliv vhodnymi prost¥edky
uloZenymi v rdmu 107 a ovlddanymi Fidici-
mi koly 113.

Pchyb t&chto Fement 109 zplsobuje uné-
Seni trubek 1b na Fezacim néstroji, jehoZ
nliZ vytvali §t&rbiny 114 v celé tloudtce tru-
bek 1b a zéfezy 115 omezené pouze na &ast
této tlouStky (obr. 21). Tyto zarezy 114, 115
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umoZiiuji otevieni trubek 1b v okamZiku,
kdy maji byt pouZity, pfiemZ drédzka 115
ponechdvd v materidlu trubek 1b dostated-
né malou tloustku, kterd umoZiiuje otevie-
ni trubek 1b na zplisob stéZejky.

U provedeni podle obr. 22 je ntZ Fezaci-
ho néstroje wuspofadén tak, Ze jeho d&éasti
104a, 104b profezdvaji trubky 1b pouze na
tasti jejich tloustky. Rezaci néstroj je iopa-
tfen Fezacim kolefkem 116, umisténym pFed
¢adsti 104a noZe a mé za tucel vytvofit v
trubkdch 1b drdZku pouze v Ccasti jeji
tlouStky. Tato drdZka mulZe probihat v ro-
vin& draZky ziskané &dsti 104a noZe (obr.
23) nebo m@Ze byt k ni thlové presazena
(obr. 24), pfitemZ jeji rovina prochézi osou
trubky 1b. V prvnim p¥ipadé se vytvoii dréz-
ky podobné vyrobenym Fezacim néstrojem
podle obr. 19, a v druhém pFipadé se vy-
tvofi drdZka 118, kterd je vzhledem k dréz-
ce -114a (obr. 25} o n&co pfesazena, prIi-
temZ vzdalenost mezi témito dréZkami 113,
114a je tak mal4d, aby umoZnila prasknuti
materidlu trubky 1b pfi jejim otevirdni.

DréaZka, kterd je vytvoiena zvn&jsku po-

‘moc{ Fezaciho koletka 118, umoZiiuje, aby

byl vytvoFen primy Fez, ktery na okrajich
draZky netvori Zadné nerovnosti.

Misto rezaciho koletka je moZno taktéZ
pouZit fezaciho noZe, umisténého podobné
jako fezaci koleC¢ko bud v roving noZe 104a,
nebo v roving k této roviné& d&astetné& thlo-
ve presazené.

Rezaci nastroj miiZze mit ndkolik noZi. Na
obr. 26 aZ 28 jsou zndzornény profily fe-
zaciho néstroje se dvéma, tfemi a &tyPmi
noZi. PouZiti téchto Fezacich nastroji umoi-
liuje rozvinuti trubky 1b. Na obr. 29 je zné-
zoraéno rozvinuti trubky 1b, kterd byla pro-
Fiznuta fezacim néstrojem se Ctyfmi noZi.

Vzhledem ke zndmym zafizenim, u kte-
rych se vytvari zdrezy v trubkdch pomoci
pil, predstavuje Pezaci zafizeni podle vynd-
lezu, které bylo prav& popséno, zafizeni ob-
zv1a8té jednoduché, které kromé& toho ne-
vede ke vzniku prachu,

PREDMET VYNALEZU

1. Zpidsob plynulé a vysoce produktivni
vyroby vldakennych izola&nich trubek, ze-
jména trubek o malém vn&j§im primeéru,
pii kterém se vldkenny péas, ve kterém je
rozptyleno pojivo a ktery pripadné& vychézi
ze suSici komory, tvaruje do svitku a pak
se privadi do pece pro dokonéeni polyme-
race pojiva, vyznacujici se tim, Ze se v prv-
nim stadiu vidkenny pds, rozfezany na pfe-
dem urdené délky, navine do vrstev na sobé
leZicich pro vytvofeni svitku, jehoZ vnit¥ni
povrch se vytvrdi zahfivdnim na teplotu Fa-
dovd 400°C umoZiiujici pFichyceni prvni
vrstvy a polymeraci pojiva v sousedstvi to-
hoto wvnitintho povrchu, v druhém stadiu

se cely vnéj8i povrch vyrobku takto tvaro-

vaného vystavi vyhlazovani za tepla pod

tlakem, pii kterém vn#&jSi povrch vyrobku
se rychle vytvaruje a vytvrdi a polymerace

se provede v blizkosti tohoto vné&jSiho po-

v

vrchu, avSak je netiplnd mimo vnéjsi a vniti-
ni povrch, a v tPfetim stadiu se takto vy-
tvofend trubka vystavi rovnomérné poly-
meraci v ureném stupni v celé jeji tloust-
ce volnym prichodem teplych plynd po ce-
1ém jejim povrchu. '

2. Zplsob podle bodl 1, vyznatujici se
tim, Ze se plivodni vlidkenny pés rozdéli na
stanovené délky jeho pretrZenim a pFidrZu-
je se od mista pretrZeni aZ k mistu navijeni
ve styku s hladkym povrchem pro klouzdni
vldkennych pési b&hem navijeni bez pretr-
Zeni, prestoZe vldkenny pés se pohybuje se
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zvy3ujicim se zrychlenim pohybu podle zvét-
Sovani primédru trubky b&hem jejiho tva-
Feni.

3. Zpiisob podle bodli 1 a 2, vyznaCujici
se tim, Ze pFi navijeni trubky se na ni pli-
sobi konstantnim tlakem a trubka se udr-
Zuje v otd€eni po vytvrzeni jejitho vnitfniho
povrchu.

4. Zpasob podle bodl 1 aZ 3, vyznalujici
se tim, Ze trubka se po vytvoreni jejiho
ynéjsiho povrchu uvede do postupného a
otafivého pohybu kolem jeji vlastni osy vli-
vem po sob& ndsledujicich dotykd provadg-
nych na jeji vnéjsi st&nu, prifemZ se na
cely jeji povrch plisobi volné prochézejicimi
horkymi plyny pro rovhomérnou polymeraci
v celé tloustce trubky.

5. Zabizeni k provadéni zplsobu podle
bodu 1, vyznadujici se tim, Ze tvarovaci za-
Fizeni (6) sestdvd z ota¢ivého trnu (20),
nosite vyhiivacich orgdndl spolupflisobiciho
s valetky (21), které jsou ve styku s mate-
ridlem béhem jeho tvarovéani, z vyhFivaci
desky (45), kterd je ve styku s trubkou
(1b), a ze skiing& (9) umisténé za touto vy-
hiivaci deskou (45), ve které jsou uspofa-
déana ustroji (63) pro posunovéani trubek.

6. Zafizeni podle bodu 5, vyznafujici se
tim, Ze md tFi wvéalefky (21) uvadéné do
otd¢ivého pohybu a uspofddané v 1hlu 120°

7. Zafizeni podle bodd 5 a 6, vyznalujici
se tim, Ze véaletky (21) jsou spolu mecha-
nicky spojeny. .

i4

8. ZaFizeni podle bodli 5 aZ 7, vyznatujici
se tim, Ze vzdédlenost valetkli (21) od osy
trnu (20) je ovldddna kloubovymi rameny
(30) spojenymi tyfemi uvadénymi v ¢innost
tlakovym vdlcem (31).

9. Zarizeni podle bod@ 5 aZ 8, vyznacujici
se tim, Ze trn sestdvd ze dvou Céasti (20,
20a) pohyblivych podél jejich spole€né osy

a ulofenych ma wviozicich (22) ovladanych

tlakovymi valci (27).

10. Zafizeni podle boddl 6 aZ 9, vyznalu-
jici se tim, Ze zafizeni- (8] pro hlazeni a
polymeraci pryskyFice vnéjSiho povrchu
trubky sestdvd z pasového dopravniku (50)
s malymi oky a z desky (45), vyhfivané na
teplotu Fadové 400 °C.

11. ZafFizeni podle bodd 5 aZ 10, vyznadu-
jici se tim, Ze skfili (9) obsahuje pfiZné
vodorovné tyfe (63), spocivajici svymi kon-
ci na Sepech (64) zalomenych hiidelt (65),
kieré jsou navzdjem uhlovE& presazeny.

12. Za¥Fizeni podle bodl 11, vyzna&ujici
se tim, Ze tyfe (63) jsou uloZeny svymi
konei v pevnych svislych vedenich (66).

13. Zatizeni podle bodu 11 nebo 12, vy-
znatujici se tim, Ze skfiil (9) méd né&kolik
vrstev ty¢i (63) nad sebou.

14. Zatizeni podle bodd 11 aZ 13, vyzna-
¢ujici se tim, Ze teplota ve skfini (9] je
Fadové 250 °C.

14 listli vykres(
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