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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
供 給 さ れ た ガ ス を 活 性 化 し て プ ラ ズ マ を 発 生 す る プ ラ ズ マ 発 生 室 と 、
プ ラ ズ マ 発 生 室 に 連 通 さ れ 、 被 プ ラ ズ マ 処 理 部 材 を 収 容 す る 減 圧 チ ャ ン バ と 、
プ ラ ズ マ 発 生 室 と 減 圧 チ ャ ン バ の 連 通 部 に 配 置 さ れ 、 プ ラ ズ マ 発 生 室 内 の ガ ス 流 路 に 対 し
て 傾 斜 方 向 に プ ラ ズ マ を ガ イ ド し 、 減 圧 チ ャ ン バ 内 に プ ラ ズ マ を 拡 散 さ せ つ つ 導 入 す る デ
ィ フ ュ ー ザ と
を 含 む プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 デ ィ フ ュ ー ザ は 、 複 数 の 筒 体 の 各 一 端 側 を 互 い に 近 接 配 置 し て プ ラ ズ マ 発 生 室 に 接 続
し 、 他 端 側 を 互 い に 離 隔 さ せ た 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 筒 体 の 軸 と 減 圧 チ ャ ン バ 内 に 開 口 し た 開 口 端 の な す 角 を 、 筒 体 の 傾 斜 角 に 応 じ て 設 定
し た 請 求 項 １ に 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
筒 体 が 円 筒 体 で あ る 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】



供 給 さ れ た ガ ス を 活 性 化 し プ ラ ズ マ を 発 生 す る プ ラ ズ マ 発 生 室 と 、
プ ラ ズ マ 発 生 室 に 接 続 さ れ 、 一 主 面 に 導 電 薄 膜 と 有 機 薄 膜 と が 形 成 さ れ た 基 板 を 収 容 す る
減 圧 チ ャ ン バ と 、
プ ラ ズ マ 発 生 室 と 減 圧 チ ャ ン バ の 連 通 部 に 配 置 さ れ 、 プ ラ ズ マ 発 生 室 内 の ガ ス 流 路 に 対 し
て 傾 斜 方 向 に プ ラ ズ マ を ガ イ ド し 、 減 圧 チ ャ ン バ 内 に プ ラ ズ マ を 拡 散 さ せ つ つ 導 入 す る デ
ィ フ ュ ー ザ と
を 含 み 、 プ ラ ズ マ 発 生 室 に 供 給 す る ガ ス を 順 次 換 え て 異 な る ガ ス の プ ラ ズ マ に よ り 基 板 上
の 導 電 薄 膜 表 面 を 処 理 す る 基 板 の 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
一 主 面 に 導 電 薄 膜 が 被 着 さ れ た 基 板 を チ ャ ン バ ー 内 に 配 置 す る 工 程 と 、
プ ラ ズ マ 発 生 部 に お い て 発 生 さ れ た 酸 素 プ ラ ズ マ ガ ス を 、 前 記 プ ラ ズ マ 発 生 部 に お け る 前
記 酸 素 プ ラ ズ マ ガ ス の 流 路 方 向 に 対 し て 傾 斜 し た 方 向 に 流 動 さ せ て 前 記 チ ャ ン バ ー 内 に 導
入 す る こ と に よ り 、 前 記 基 板 上 の 導 電 薄 膜 に 前 記 酸 素 プ ラ ズ マ ガ ス を 接 触 さ せ る 工 程 と 、
を 備 え た 有 機 EL装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 酸 素 プ ラ ズ マ ガ ス の 接 触 後 、 有 機 材 料 ガ ス よ り 生 成 さ れ た 有 機 プ ラ ズ マ ガ ス を 前 記 基
板 の 一 主 面 に 導 入 し 、 前 記 導 電 薄 膜 上 に 有 機 膜 を 形 成 す る 工 程 と 、
を 更 に 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 有 機 EL装 置 の 製 造 方 法 。  
【 請 求 項 ８ 】
前 記 有 機 材 料 ガ ス が C x H y F z （ x＞ １ 、 y≧ ０ 、 ｚ ≧ ２ ） を 含 む こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 有 機 EL装 置 の 製 造 方 法 。  
【 請 求 項 ９ 】
前 記 酸 素 プ ラ ズ マ ガ ス と 、 前 記 有 機 プ ラ ズ マ ガ ス と が 、 同 一 チ ャ ン バ ー 内 に 導 入 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 乃 至 請 求 項 ８ の い ず れ か に 記 載 の 有 機 EL装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 酸 素 プ ラ ズ マ ガ ス の 前 記 チ ャ ン バ ー へ の 導 入 と 、 前 記 有 機 プ ラ ズ マ ガ ス の 前 記 チ ャ ン
バ ー へ の 導 入 が 、 前 記 基 板 の 一 主 面 上 に 位 置 す る 領 域 で 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
６ 乃 至 請 求 項 ９ の い ず れ か に 記 載 の 有 機 EL装 置 の 製 造 方 法 。
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