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Dammelement

Die Erfindung betrifft ein Dd&mmelement (1), beste-
hend aus zumindest einem im Wesentlichen qua-
derférmigen Dammkérper (10), der eine erste, au-
Bere Deckflache (3) und eine zweite innere Deck-
flache (8) aufweist, die zueinander im Wesentlichen
parallel liegen und Uber eine obere (40), eine untere
(41) und zwei seitliche Querflachen (42, 42') mitei-
nander verbunden sind, wobei die erste, auBere
Deckflache (3) im montierten Zustand von einem zu
dammenden Bauteil (2) weggerichtet und die zweite,
innere Deckflache (8) im montierten Zustand in
Richtung des zu dammenden Bauteils (2) hin orien-
tiert liegt, wobei das Dammelement (1) zumindest im
Bereich seiner Kanten (50) und Ecken (51) mit zu-
mindest einer zusammenhangenden Schicht (4) an
ausgehartetem Klebstoff Uberzogen ist. Die Erfin-
dung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung
eines derartigen Dammelements (1).
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft ein Ddmmelement (1), bestehend aus zumindest einem im Wesentli-
chen quaderférmigen Dammkorper (10), der eine erste, dufSere Deckfliche (3) und eine
zweite innere Deckfliche (8) aufweist, die zueinander im Wesentlichen parallel liegen und
iiber eine obere (40), eine untere (41) und zwei seitliche Querflichen (42, 42) miteinander
verbunden sind, wobei die erste, dufSere Deckflidche (3) im montierten Zustand von einem zu
dammenden Bauteil (2) weggerichtet und die zweite, innere Deckfldche (8) im montierten
Zustand in Richtung des zu ddmmenden Bauteils (2) hin orientiert liegt, wobei das Damm-
element (1) zumindest im Bereich seiner Kanten (50) und Ecken (51) mit zumindest einer
zusammenhéngenden Schicht (4) an ausgehértetem Klebstoff iberzogen ist. Die Erfindung
betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Ddmmelements (1).
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DAMMELEMENT

Die Erfindung betrifft ein Ddmmelement, bestehend aus zumindest einem im Wesentlichen
quaderférmigen Dammkorper, der eine erste, dufsere Deckfliche und eine zweite, innere
Deckfliche aufweist, die zueinander im Wesentlichen parallel liegen und iiber eine obere,
eine untere und zwei seitliche Querflichen miteinander verbunden sind, wobei die erste,
duflere Deckfldche im montierten Zustand von einem zu diémmenden Bauteil weggerichtet
und die zweite, innere Deckfldche im montierten Zustand in Richtung des zu ddmmenden
Bauteils hin orientiert liegt. Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung
eines derartigen Dimmelements.

Die wirmeschutztechnische Verbesserung von bestehenden Gebdudefassaden stellt heutzu-
tage einen wichtigen Beitrag zur Energieeinsparung und damit zum Umweltschutz dar.
Insbesondere lasst sich durch die Reduzierung von Transmissionswérmeverlusten, also von
Verlusten, die durch Warmetibertragung durch die Gebaudehdille entstehen, eine nachtrégli-
che Reduzierung des Heizenergiebedarfs bestehender Bausubstanz erreichen. Eine solche
Reduzierung erfolgt beispielsweise durch die Ddmmung der Aufsenwidnde der Gebdude
durch geeignete Dimmelemente.

Gebréduchlich sind dazu insbesondere vorgehdngte hinterliiftete Fassaden und Warmedam-

- mungs-Verbundsysteme. =

Marktiibliche, vorgefertigte Dammelemente werden meist als Sandwichkonstruktion gefer-
tigt, also aus zwei Deckschichten mit dazwischenliegendem Dammstoffkern. Die Deck-
schichten sind dabei aus Holz, Metall oder Kunststoff ausgefiithrt. Zumindest eine der
Deckschichten kann dabei mit einer Putzschicht versehen werden. Bisher bekannte Damm-
systeme sind einerseits aufwindig in der Fertigung, haben andererseits ein hohes Gewicht
und bedingen zu ihrer Anbringung einen hohen handwerklichen Aufwand auf der Baustelle.
Auflerdem ist die Montage mit Larm- und Schmutzbelastung fiir Bewohner der zu ddm-
menden Gebdude verbunden. Da die Sandwichkonstruktionen oftmals auch einen hohen
Anteil an Fensterflichen aufweisen, ist ihre Herstellung technisch aufwindig und entspre-
chend teuer.

Die Befestigung an den zu dimmenden Fassaden bzw. Bauteilen erfolgt mittels Punktbe-
festigungs- oder Schienensystemen, zumeist iiber Diibelverbindungen. Bei Punktbefesti-
gungssystemen wird das Ddmmelement iiber zumindest vier Punkte gestiitzt. Beim Schie-

nensystem wird das Element tiber zwei Schienen - eine im Bereich des oberen und eine im




Bereich des unteren Elementrandes - an der Fassade befestigt. Bei beiden Befestigungsarten
wird die Elementkonstruktion die durch dufsere Beanspruchung (Windsog, -druck und
Temperatur) sowie Eigengewicht auftretenden Krifte iiber relativ grofie Distanzen indirekt
tber die Dammstoffschicht zu den Befestigungspunkten geleitet. Als weitere Befestigungsart
ist auch grofflachiges Kleben bekannt.

Ein mehrschichtig aufgebautes Fassadenddmmelement mit quergerichteten Mortelveranke-
rungsléchern, die derart ausgestaltet sind, dass bei Aufbringung von Mértel der dahinterlie-
gende Hinterliiftungsraum freibleibt, beschreibt die DE 296 23 381 Ul. Ein solches Ddmm-
element lésst sich einfach transportieren und wird erst bei Verwendung mit einer Mortel-
schicht versehen. Ahnliche, schichtartig aufgebaute Ddmmelemente aus Verbundfasern mit
dampfbremsenden Impragnierungsschichten beschreibt die DE 10 2004 038 447 A1.

Die DE 10 2007 018 774 A1 beschreibt ein mehrschichtig aufgebautes Dammelement, wobei
zur Erhdhung der mechanischen Festigkeit Schichten mit erhéhtem Bindemittelanteil vorge-
sehen sind. In der AT 385 805 B sind ein Verfahren und eine mit dem Verfahren hergestellte
Bauplatte beschrieben, wo auf eine Grundschicht ein aufschiumender Kunststoftkleber
aufgebracht wird, auf den ein Putztrdger in Form eines Glasfasergewebes aufgelegt wird,
wodurch der Putztrager beabstandet von der Grundschicht zu liegen kommt.

Allen diesen Losungen ist gemeinsam, dass sie aufwéndig in der Fertigung und in der
Montage sind, da sie iiber Piinktbefestigung mittels Diibeln o.4. an der Fassade fixiert wer-
den. Das ist aufwindig und bedarf mehrerer Bohrvorgéinge je Dimmelement. Um dieses
Problem zu 1§sen, beschreibt beispielsweise die DE 199 46 395 Al ein Démmelement, das an
seiner AufSenseite eine Schablone zur Anbringung der Dammstoffhalter mit einer der Anzahl
der Dammstoffhalter entsprechenden Zahl von Markierungen aufweist, die beabstandet zu
den Rindern des Ddmmelements angeordnet sind.

Alle bekannten Losungen sind sehr aufwiéndig zu montieren: Fiir Punkt- oder Schienenbe-
festigung miissen in der Fassade entsprechende Locher mit grofier Genauigkeit angefertigt
werden; auch das Kleben bedarf mehrerer Arbeitsschritte - aufSerdem ist bei fehlerhaftem
Aufbringen ein Korrigieren nicht mehr moglich. Die einzelnen Démmplatten werden dann
nacheinander an der Wand befestigt; danach muss noch eine Deckschicht, beispielsweise
Mortel 0.A., aufgebracht werden, bevor die Dammplatten im Bedatfsfall noch mit einer
Schutzschicht versehen werden.

Neben der miihsamen Montage sind die bekannten Ddmmplatten aufSerdem relativ schwer
und weisen im montierten Zustand nicht zufrieden stellende statische Eigenschaften auf.




Um zumindest das Aufbringen von Fassadenelementen zu erleichtern, beschreibt die
EP 1697 601 Bl einen Tragbiigel zur Befestigung von Fassadenelementen an Aulenwinden
von Gebduden mittels Tragleisten, die auf den Tragbiigel montiert werden. Einen dhnlich
ausgebildeten Montagewinkel zeigt die AT 506 588 B1. Beiden Dokumenten ist gemeinsam,
dass sie keine Losung zum Fixieren von Ddmmplatten zeigen. Vielmehr dienen sie nur zum

Montieren von Fassadenplatten, die allerdings aufwindig angebracht werden miissen.

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, ein widerstandsfihiges Ddmmelement zu schaffen,
das einfach und rasch zu montieren ist.

Diese Aufgabe wird mit einem eingangs erwéhnten Dammelement erfindungsgemifs da-
durch gelst, dass das Dammelement zumindest im Bereich seiner Kanten und Ecken mit
zumindest einer zusammenhiingenden Schicht an ausgehértetem Klebstoff {iberzogen ist.

Die Erfindung ermoglicht ein besonders widerstandsfdhiges Démmelement, das dank der
zusammenhiéngenden Schicht an ausgehértetem Kiebstoff ein giinstiges, rdumlich wirksa-
mes statisches System bildet, das besonders gut geeignet ist, die an einem montierten
Dammelement auftretenden statischen Beanspruchen (z.B. durch Windsog) aufzunehmen,
Die Schicht befindet sich dazu zumindest im Bereich der Ecken und Kanten des Démmele-
ments. Ziel ist, wie oben beschrieben, ein Didmmelement, das tiber die statisch wirksam
ausgefiihrte Schicht aus ausgehirtetem Klebstoff den Umgebungsbedingungen im Einsatz

Der verwendete Klebstoff zeichnet sich dadurch aus, dass er nach méglichst raschem Aus-
hérten eine hohe Stabilitit bei entsprechend ausreichender Brandbestindigkeit aufweist. Der
Klebstoff ist bevorzugt hydrophob und weist ein ausreichend duktiles Materialverhalten auf.
Beispielsweise kann Klebespachtel verwendet werden, wie sie von Warmeddmmverbund-
systemen bekannt sind. Die verwendeten Klebstoffe kénnen beispielsweise Zement, organi-
sche Haftvermittler, Sande und Zusétze enthalten bzw. daraus bestehen.

Die Dicke der Schicht betragt glinstigerweise zwischen 0,5 und 12 mm.

Der Dammkorper des Démmelements kann aus verschiedenen bekannten Ddmmstoffen wie
beispielsweise Mineralwolle u.4. bestehen, die vorzugsweise nicht brennbar sind. In einer
Variante der Erfindung kann bereits eine Deckschicht auf dem Dimmelement aufgebracht
sein, wodurch aufwindige Beschichtungsarbeiten am Einsatzort entfallen. Damit kinnen
aufgrund der Vorfertigung kiirzestmégliche Bauzeiten und eine geringe Belastung der
Bewohner von im Zuge einer Sanierung zu ddmmenden Gebéduden realisiert werden.




In einer Variante der Erfindung ist/sind zusétzlich zumindest eine oder mehrere der Deck-
und/oder Querflichen mit der Schicht an ausgehirtetem Klebstoff iiberzogen, wobei der
Anteil der mit der Schicht {iberzogenen Fliche zwischen 30 und 100 Prozent der jeweiligen
Deck- oder Querflache liegt. Es sind also neben den Ecken und den Kanten zusatzliche
Bereiche des Dammelements mit der zusammenhéngenden Schicht an ausgehéirtetem Kleb-
stoff iiberzogen. Die jeweilige Fliche ist jeweils zumindest zu 30 Prozent mit der Schicht
iiberzogen, aber auch beliebige hhere Oberflichenanteile bis hin zu einer ganzflachigen
Beschichtung sind méglich. Dabei kénnen bei Bedeckung mehrerer Flachen manche ganzfli-
chig, andere zu geringeren Prozentsitzen fiberzogen sein. Damit lassen sich die statischen
Eigenschaften des Dimmelements auf das jeweilige Einsatzgebiet abstimmen.

In einer weiteren Variante der Erfindung sind der Bereich der Kanten und Ecken, die erste,
duflere Deckfliche, die zweite, innere Deckfliiche, die obere, die untere und die seitlichen
Querfldchen mit der zusammenhéngenden Schicht an ausgehirtetem Klebstoff tiberzogen. In
dieser Variante ist das Ddmmelement also rundum von einer Schicht an ausgehirtetem
Klebstoff umgeben, was ein sehr stabiles Ddmmelement ergibt.

Zur Verstdrkung der Stabilit4t ist die Schicht mit Armierungsvorrichtungen, insbesondere
Glasvliesgewebe oder Armierungsfasern, verstarkt. Dabei kann es sich beispielsweise auch
um Leichtzuschlédge und/oder Armierungsfasern wie z.B. Aramid-Spezial-Fasern handeln.

In einer weiteren Variante dér Erfindung ist am Dammelement, bevorzugt im Inneren des
Dammelements, zumindest ein Verstirkungselement angeordnet, das im Wesentlichen
flichig ausgebildet ist und mit der Schicht an ausgehértetem Klebstoff zumindest im Bereich
einer Kante und/oder im Bereich einer Ecke und/oder einer Deckfliche und/oder einer
Querfliche des Dédmmelements fest verbunden ist. Unter ,,flichig” wird hier verstanden,
dass das Element eine grofsere Quererstreckung als Dicke hat. Diese zusdtzlichen Verstir-
kungselemente sind statisch wirksam und erhdhen die Stabilitdt des Ddmmelements hin-
sichtlich Windsog und -druck bzw. seine Fahigkeit zum Tragen der Eigenlast. Durch die
Verbindung mit der Schicht an ausgehértetem Klebstoff im Bereich der Kante und/oder der
Ecke und/oder der Deck- oder Querfliche werden auftretende Belastungen in das zu ddm-
mende Bauteil {ibertragen. Das zusitzliche Verstirkungselement kann verschieden ausge-
fiihrt sein. Beispielsweise ist das Verstirkungselement normal zu den Deckflichen des
Déammelements orientiert. In Varianten kann das Verstirkungselement auch im spitzen
Winkel zu den Deckflichen verlaufen. Es sind auch Varianten moglich, bei denen zusétzlich
Verstdrkungselemente vorgesehen sind, die parallel zu den Querflichen verlaufen. Es sind
auch Varianten méglich, bei denen das Verstirkungselement in einer Richtung normal zu




den oberen und unteren Querflichen und/oder normal oder parallel zu den Deckflichen
orientiert ist.

Giinstigerweise ist das Verstdrkungselement als Schicht an ausgehértetem Klebstoff oder als
Schicht an ausgehértetem Klebstoff mit Armierungsvorrichtungen, insbesondere Glasvlies-
gewebe oder Armierungsfasern, ausgebildet. Als Armierung kénnen aufferdem Metallteile
wie beispielsweise perforierte Bleche, Streckbleche oder Metallgewebe dienen.

In einer Variante der Erfindung besteht der Dammkadrper aus mehreren, im Wesentlichen
quader- oder prismenférmigen, miteinander fest verbundenen Dimmkérperelementen,
wobei die Ddmmkérperelemente bevorzugt zumindest im Bereich ihrer Kanten und Ecken
mit zumindest einer zusammenhéngenden Schicht an ausgehdrtetem Klebstoff {iberzogen
sind. Dadurch lassen sich einerseits einfach ablaufende Herstellungsverfahren realisieren,
andererseits konnen so die Verstarkungselemente sehr gut in das Ddmmelement eingebracht
werden. Die Verbindungsstellen sind dabei im Wesentlichen in vertikaler Richtung orien-
tiert. Die prismenformigen Ddmmkérperelemente kénnen verschieden-eckige Grundrisse
haben, beispielsweise auch drei- oder sechseckig, um nur zwei mogliche Varianten zu
nennen. Der Uberzug mit einer Schicht an ausgehértetem Klebstoff trigt zum gilinstigen
statischen Verhalten des Dammelements bei, wobei dann das aus den Dammkdrperteilen
bestehende Dammelement zusitzlich zumindest im Bereich seiner Ecken und Kanten wie-
derum eine zusammenhédngende Schicht an ausgehdrtetem Klebstoff aufweisen kann.
Grundséatzlich sind aber diiich das Vorsehen der Schicht im Bereich der Ecken und Kanten
der Démmbkdrperelemente nach deren Zusammenbau zu einem Dammkérper die Ecken und
Kanten mit einer Schicht an ausgehértetem Klebstoff {iberzogen.

Die Dammkdrperelemente sind vorteilhafterweise tiber Verstirkungselemente verbunden,
die insbesondere als flachige Schichten an ausgehértetem Klebstoff ausgebildet sind und
bevorzugt mit Armierungsvorrichtungen, insbesondere Glasvliesgewebe, verstarkt sind. Die
Verstirkungselemente erhohen die Stabilitdt des Ddmmelements und erlauben gleichzeitig
das Verbinden der Dammkdrperelemente. Die Klebestellen kdnnen weiters mit einem
Armierungsgewebe, beispielsweise Glasvliesgewebe, Metallelementen u.d., versehen wer-
den. Dadurch lisst sich ihre Stabilitat weiter steigern. Wie oben bereits erwdhnt kommen
beliebige Klebstoffe in Betracht, solange sie beim Aushérten ausreichende Stabilitét fiir die
Verwendung als Verstirkungselemente entwickeln.

Gilinstigerweise ist auf der ersten, dufferen Deckfliche des Ddmmelements eine fertige
Oberflachenbeschichtung, beispielsweise zumindest eine Fassadenplatte und/oder zumin-
dest eine gefdrbte Putzoberflache und/oder zumindest eine mit Armierungsvorrichtungen
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verstirkte Putzschicht und/oder zumindest eine zugfeste Dammstoffschicht ausgebildet
und/ oder ist auf der zweiten, inneren Deckfliche zumindest eine weiche Dammstoffschicht
angeordnet. Beim Vorsehen von mehreren der genannten Schicht ist dabei die Reihenfolge
von innen nach auflen beliebig - beispielsweise kénnen die mit Armierungsvorrichtungen
verstirkte Putzschicht und die gefiarbte Putzoberfliche auf einer zugfesten Dammstoff-
schicht ausgebildet sein. Die so mit fertigen Oberflidchen versehenen Démmelemente erlau-
ben ein Kurzhalten der Montagdauer von Démmelementen auf zu ddmmende Gebdude bzw.
Bauteile, da die durchzufithrenden Arbeiten im Wesentlichen auf die reine Montagdauer
beschrinkt sind und die tibrigen Arbeitsschritte unter optimierten konstanten Bedingungen
stattfinden, Weitere Varianten sind beispielsweise das Vorsehen von dampfsperrenden
Folienschichten, die im Inneren des Ddmmelements angeordnet sind. Des Weiteren kénnen
im Dimmkdrper hinter der duBeren Deckfliche unter der Oberflichenbeschichtung Liif-
tungskanile zum Hinterliiften der Oberflichenbeschichtung ausgefiihrt sein und kann die
Oberflichenbeschichtung Offnungen aufweisen, tiber die die Liiftungskanile mit der Umge-
bungsluft in Verbindung stehen. Beim Vorsehen zumindest einer weichen Déammstoffschicht
auf der zweiten, inneren Deckfliche ktnnen beliebige bekannte Ddmmstoffe verwendet
werden, die vorteilhafterweise die oben genannten Eigenschaften wie brandhemmend etc.
aufweisen. Diese Diammstoffschicht ist insbesondere vorteilhaft, um Unebenheiten auf der
Oberfliche des zu déammenden Bauteils auszugleichen. AufSerdem kann dadurch ein Hinter-

liiften des Dammelements unterbunden werden.

In einer Vatiarite ist die Obetflachenbeschichtung liber zumindest einen Abstandhalter
beabstandet von der gufleren Deckfliche angeordnet, wobei der Abstandhalter beispielswei-
se als Bolzen oder Metallprofilelement ausgefiihrt ist. Dadurch lésst sich die Oberflichenbe-
schichtung ebenfalls hinterliiftbar ausfiihren. Der Abstandhalter kann beispielsweise als
Bolzen ausgefiihrt sein, der mit zumindest einem Verstiirkungselement fest verbunden ist,
oder als (Metall)profilelement, dessen Hauptachse parallel zur Deckschicht verlduft und
ebenfalls mit zumindest einem Verstirkungselement bzw. der Schicht an aushértendem
Klebstoff fest verbunden ist. Das Profilelement kann stabférmig, mit I-Profil oder dhnlich
ausgefiihrt werden.

Des Weiteren ist in einer Variante im Dammkdrper zumindest eine Fenster- oder Tiirffnung
ausgebildet, in der Fenster oder Tiiren samt Zubehorteilen wie Rollo-, Jalousienkisten,
Fithrungsschienen und Sohlbénken befestigbar sind, wobei bevorzugt die eine oder mehrere
Laibungsflachen der Fenster- oder Tiiroffnung als Verstirkungselemente ausgebildet sind.
Damit ist es mglich, den Anschluss an Fenster und Tiiren zu ermdglichen, bzw. das Dam-
men von Fassaden mit Fenstern und Tiiren zu erleichtern. Die Laibungsflichen werden dazu
beispielsweise als Schicht an ausgehéartetem Klebstoff ausgefiihrt.




In einer Variante der Erfindung ist zumindest ein im Bereich der oberen Querflache des
Dammelements angeordnetes, fix mit dem Dadmmkdrper verbundenes oberes Ankerelement
vorgesehen, das einen ersten Schenkel aufweist, der bevorzugt parallel zur oberen Querfld-
che verlduft, wobei das obere Ankerelement auf Seiten der inneren Deckfldche zumindest
eine Montagevorrichtung zum Verbinden mit dem zu ddmmenden Bauteil aufweist und
bevorzugt im unteren Bereich der inneren Deckfléche zumindest einen fix mit dem Damm-
korper verbundenen und im Wesentlichen im rechten Winkel zur unteren Querfliache iiber
die untere Querfliche hinausragenden abstehenden unteren Riickhaltesteg aufweist. Damit
lasst sich das Dammelement besonders einfach montieren, da es ohne grofsen Aufwand an
einem zu ddémmenden Bauteil angebracht und mit anderen, gleichartig ausgefiihrten Ddmm-
elementen zu einer durchgehenden Dammung verbunden werden kann. Giinstig ist dabei,
dass die Befestigung des Ddmmelements zur Génze im warmen Bereich (also am zu dam-
menden Bauteil, nicht an der Aufienseite des Dammelements) liegt und daher keine Warme-
briicke bildet. Der optionale untere Riickhaltesteg ldsst sich zwischen dem zu ddmmenden
Bauteil und der zweiten, inneren Deckfliche eines darunter montierten Dimmelements
anordnen, wodurch das obere Dammelement befestigbar ist.

Im Gegensatz zu bisher bekannten Losungen, die aufwindig {iber mehrere Punkt- oder iiber
Schienenverbindungen an zu ddmmenden Bauteilen montiert werden miissen, genfigt bei
der vorliegenden Losung das Verbinden des Verstirkungselements der Montagevorrichtung
mit dem Bauteil - hierbei sind auch keine allzu hohen Anforderungen an die Prazision der
‘Verbindungen gestellt, wie es bei bekannten Lasungen der Fall'ist. Das Ankerelement dient
also zum Verankern des Ddmmelements an anderen Dimmelementen bzw. dem zu dim-
menden Bauteil. Ankerelemente kdnnen beispielsweise als armierte Putzschichten, aus
Aluminjumprofilen u.4. gefertigt werden. Moglich ist auch das Verwenden von Schichten
mit hohem Anteil von Klebstoff, wobei zusétzlich entsprechende Einlagen vorzugsweise
mineralischer und/oder metallischer Natur als Verstirkung bzw. Armierung vorgesehen
sind.

In einer Variante der Erfindung weist das obere Ankerelement zusitzlich zumindest einen
oberen Riickhaltesteg auf. Dadurch ist es moglich, ein nachfolgendes Dammelement schrég
einzufiihren und dann gegen den Bauteil zu klappen - das Ddmmelement wird dann einer-
seits durch den oberen Riickhaltesteg des unteren Dimmelements verankert, andererseits
erfolgt die Montage dann durch Befestigen der Montagevorrichtung des nachfolgend einge-
bauten Dammelements.

In einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung verlduft der obere Riickhaltesteg zwi-
schen der inneren und der 4ufSeren Deckfliche im Wesentlichen parallel zur dufSeren Deck-




fldche und ist weiters zumindest ein unteres Ankerelement vorgesehen, das auf der unteren
Querfliche des Ddmmelements angeordnet ist und eine von der unteren Querfliche wegge-
richtete, parallel zu den Deckflichen verlaufende Rastvorrichtung aufweist, die dazu einge-
richtet ist, mit dem oberen Riickhaltesteg eines benachbart angeordneten Dimmelements
zusammenzuwirken. Der obere Riickhaltesteg verlduft also nicht wie oben beschrieben im
Bereich der dufferen Deckfliche, sondern im mittleren Bereich der oberen Querfliche zwi-
schen dufSerer und innerer Deckfldche; bzw. ragt der obere Riickhaltesteg damit inmitten der
Querfliche senkrecht zur Querfliche aus dem Dimmelement heraus; des Weiteren ist ein
zweites Ankerelement vorgesehen, das auf der unteren Querfliche des Ddmmelements
angeordnet ist.

Nacheinander montierte Ddmmelemente konnen also so verarbeitet werden, dass ein spiter
montiertes Didimmelement so auf ein fritheres Ddmmelement aufgesetzt wird, dass die
Rastvorrichtung mit dem oberen Riickhaltesteg des fritheren Dammelement zusammenwirkt
und das neu montierte Ddmmelement verankert. Die Montage wird dann durch Befestigen
des Ankerelements der Montagevorrichtungen des neu montierten Dammelements am
Bauteil abgeschlossen.

Das untere Ankerelement kann auf verschiedene Weise am Didmmelement befestigt werden,
beispielsweise durch Verkleben, Verschrauben, Vernieten oder andere Verbindungsformen,
die eine dauerhaft feste Verbindung zulassen.

Die zumindest eine Montagevorrichtung kann einerseits losbar mit zumindest einem oberen
Ankerelement verbunden sein oder die zumindest eine Montagevorrichtung ist mit zumin-
dest einem oberen Ankerelement einstiickig ausgefiihrt. Die losbare Verbindung kann
dadurch erfolgen, dass die Montagevorrichtung beispielsweise in Form einer Nut-
Federverbindung aufsteckbar ist, mit dem Ankerelement verschraubt oder anders eingeras-
tet wird, Es sei darauf hingewiesen, dass damit auch Varianten umfasst sind, bei denen ein
oberes Ankerelement mit mehreren Montagevorrichtungen kombiniert wird.

Im Dammelement angeordnete Verstirkungselemente kénnen auch mit besagten Ankerele-

menten verbunden werden, um das statische Verhalten des Diammelements weiter zu be-

glinstigen.

Die Aufgabe der Erfindung wird weiters mit einem eingangs genannten Verfahren zur
Herstellung der obigen Dimmelemente erfindungsgemdfs durch die folgenden Schritte
geldst:




a) Bereitstellen eines Dammelements mit zumindest einem im Wesentlichen quader-
formigen Dammkérper;

b) Aufbringen einer Schicht an aushértendem Klebstoff zumindest im Bereich der Kan-
ten und Ecken des Ddmmelements, wobei die Schicht bevorzugt zusammenhangend
ausgeftihrt wird.

In einer Variante der Erfindung wird in Schritt b) die Schicht zusétzlich auf zumindest eine
oder mehrerer der Deck- und/oder Querflichen aufgebracht wird, wobei der Anteil der mit
der Schicht {iberzogenen Fliche bevorzugt jeweils zwischen 30 Prozent und 100 Prozent der
jeweiligen Deck- oder Querfldche liegt.

In einer weiteren Variante der Erfindung wird in Schritt b) die Schicht an aushdrtendem
Klebstoff im Bereich der Kanten und Ecken und auf Deck-, obere, untere und seitliche
Querflichen des Dammelements aufgebracht.

Glinstigerweise wird in Schritt b) vor Aufbringen der Schicht an aushértendem Klebstoff im
Inneren des Dammkérpers zumindest ein fléchiges Verstarkungselement ausgebildet, das
mit der nachfolgend aufgebrachten Schicht an aushédrtendem Klebstoff zumindest einer
Kante und/oder einer Ecke und/oder einer Deckfliche und/oder einer Querfliche des
Dammelements verbunden wird. Vorteilhafterweise wird das Verstirkungselement als
Schicht an aushadrtendem Klebstoff ausgebildet, die bevorzugt mit Armierungsvorrichtun-
gen, insbesondere Glasvliesgewebe oder Armierungsfasern, verstéirkt wird... .. .

In einer Variante der Erfindung unterteilt sich Schritt a) in folgende Unterschritte:
a0) Bereitstellen von quader- oder prismenférmigen Dammkdrperelementen;

al) Aufbringen einer Schicht an aushdrtendem Klebstoff auf die Seitenfléchen der quader-
oder prismenfdrmigen Dammkdrperelemente, beispielsweise verstirkt mit Armierungsvor-
richtungen, insbesondere Glasvliesgewebe oder Armierungsfasern;

a2) Verbinden der quader- oder prismenférmigen Ddmmkorperelemente zu einem Damun-
kdrper durch Zusammenfiihren der mit Klebeschicht versehenen Seitenflachen und Aushér-
ten der Klebstoffschicht.

Vorteilhafterweise werden in Schritt a0) die quader- oder prismenférmigen Démmkérper-
elemente zumindest im Bereich ihrer Kanten und Ecken mit zumindest einer Schicht an
aushértendem Klebstoff iiberzogen, die bevorzugt zusammenhéngend ausgefiihrt ist.

In einer weiteren Variante wird in einem Schritt ¢) zumindest ein oberes Ankerelement im
Bereich der oberen Querfliche des Dimmelements aufgebracht, wobei das obere Ankerele-
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ment bevorzugt auf Seiten der inneren Deckfliche zumindest eine Montagevorrichtung zum
Verbinden mit dem zu démmenden Bauteil aufweist. Giinstigerweise ist das zumindest eine
obere Ankerelement mit mehreren Montagevorrichtungen einstiickig ausgefiihrt. Das Auf-
bringen des Ankerelements kann dabei auf verschiedene Arten erfolgen, beispielsweise
durch Kleben, Aufschrauben, Bolzenverbindungen und dhnliches. Dabei ist es von Vortelil,
wenn dabei das Ankerelement mit zumindest einem Verstdrkungselement des Ddmmele-
ments verbunden wird.

Giinstigerweise wird in Schritt ¢) weiters im unteren Bereich der inneren Deckfldche zumin-
dest ein fix mit dem Dammkérper verbundener und im Wesentliche im rechten Winkel zur
unteren Querfldche {iber die untere Querfliche hinausragender abstehender Riickhaltesteg
aufgebracht.

In einem Verfahrensschritt wird giinstigerweise eine fertige Oberflichenbeschichtung,
beispielsweise zumindest eine Fassadenplatte und/oder zumindest eine geféirbte Putzober-
fliche und/oder zumindest eine mit Armierungsvorrichtungen verstirkte Putzschicht
und/oder zumindest eine zugfeste Dammstoffschicht auf die erste, dufSere Deckfldche des
Dammelements aufgebracht und/oder wird zumindest eine weiche Dimmstoffschicht auf
eine der Quer- und/oder Deckfliche, bevorzugt die zweite, innere Deckfliche des Damm-
elements, aufgebracht.

In einer Variante der Erfindung werden vor Aufbringen der Oberflichenbeschichtung
Abstandhalter mit dem zumindest einen oberen Ankerelement und/oder einem Verstir-
kungselement verbunden, auf die die Oberfldchenbeschichtung aufgebracht wird.

Giinstigerweise erfolgt in einem Verfahrensschritt ein Farbauftrag auf Seiten der ersten,
dufleren Deckfliche, Mit diesem Verfahrensschritt kénnen beliebige Muster oder Abbildun-
gen auf das Dimmelement aufgebracht werden.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines nicht einschrinkenden Ausfithrungsbei-
spiels, das in der Zeichnung dargestellt ist, ndher erldutert. In dieser zeigt schematisch:

Fig.1 eine perspektivische Darstellung einer ersten Variante eines erfindungsgemaifien
Ddammelements;

Fig 2A eine perspektivische Darstellung einer zweiten Variante eines erfindungsge-
miflen Dimmelements;
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Fig. 2B eine perspektivische Darstellung einer dritten Variante eines erfindungsge-
miflen Dimmelements;

Fig.3 eine perspektivische Variante einer vierten Variante des erfindungsgemafien Damm-
elements;

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung einer filinften Variante eines erfindungsgemaéfien
Dimmelements;

Fig.5 eine perspektivische Darstellung einer sechsten Variante eines erfindungsgemafien
Dammelements;

Fig. 6 eine perspektivische Explosionsdarstellung einer siebenten Variante eines erfin-
dungsgeméfien Dammelements;

Fig. 6A eine perspektivische Explosionsdarstellung einer achten Variante eines erfindungs-
gemiflen Ddmmelements;

Fig. 6B eine Querschnittansicht des Ddmmelements aus Fig. 6A;

Fig.7 eine Detailansicht des Querschnitts eines Ddmmelement mit einer ersten Variante
von Ankerelement imd Montagevorrichtung; e e

Fig.8 eine Detailansicht des Querschnitts eines Dammelements mit einer zweiten Variante
von Ankerelement und Montagevorrichtung;

Fig.9 eine Detailansicht des Querschnitts eines Dammelements mit einer dritten Variante
von Ankerelement und Montagevorrichtung;

Fig. 10 eine Variante des Dammelements aus Fig. 6;

Fig. 11 eine weitere Variante eines Ddmmelements mit einer weiteren Ausfithrungsform von
Ankerelement und Montagevorrichtung;

Fig. 12 das Dammelement aus Fig. 11 mit Verstirkungselementen;

Fig. 13 eine Explosionsdarstellung eines aus mehreren Dammkorperelementen bestehenden

Dammelements;
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Fig. 14 die perspektivische Darstellung zweier Dammelemente geméis Fig. 13 in montierter
Stellung;

Fig. 15 eine perspektivische Ansicht einer weiteren Variante des erfindungsgemifien Damm-
elements im Schichtaufbau mit Deckschicht;

Fig. 16 bis 18 Draufsichten auf Querschnitte verschiedener Varianten des erfindungsgema-
Ben Dammelements;

Fig. 19 eine perspektivische Ansicht einer weiteren Variante des erfindungsgeméflen Dimm-
elements mit auf Abstandhaltern angeordneter Deckschicht;

Fig. 20 Variante aus Fig. 19 mit Profilelementen als Abstandhalter;

Fig. 21 eine perspektivische Ansicht des Ablaufs der Montage von erfindungsgemaéfien
Dédmmelementen; und

Fig. 22 eine schematische Ablaufansicht eines Verfahrens zur Herstellung eines erfindungs-
gemiflen Ddmmelements.

In den Figuren sind verschiedene Ausfithrungsbeispiele eines erfindungsgeméfien Damm-

“elements T dargestellt. Ziir Erleichterung des Verstandiisses sind gleich ausgefiihirte Teile in
allen Figuren mit denselben Bezugszeichen bezeichnet. Es wird darauf hingewiesen, dass
grundséizlich alle Varianten durch die verschiedenen beschriebenen Ausfithrungsformen
(insbesondere von Ankerelement und Montagevorrichtung) realisiert werden konnen. Aus
Griinden der Ubersichtlichkeit wird auf eine diesbeziigliche vollstindige Darstellung ver-
zichtet; die grundsétzliche Funktion wird vielfach anhand nur eines Beispiels erklart.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Explosionsansicht einer ersten Variante eines erfindungs-
gemifien Dimmelements 1. Das Dimmelement 1 besteht aus einem Wesentlichen quader-
formigen Dammkorper 10, der eine erste, duBlere Deckfliche 3 und eine zweite, innere
Deckfliche (in Fig. 1 verdeckt) aufweist, die zueinander im Wesentlichen parallel liegen und
iiber eine obere 40, eine untere 41 (in Fig. 1 verdeckt) und zwei seitliche Querflichen 42, 42’
(eine der Querfldchen ist in Fig. 1 verdeckt) miteinander verbunden sind. Die erste, duflere
Deckfléche 3 ist im montierten Zustand von einem zu ddimmenden Bauteil (in Fig. 1 nicht
dargestellt) weggerichtet, die zweite, innere Deckfliche 8 ist im montierten Zustand in
Richtung des zu ddimmenden Bauteils orientiert.
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Das Dammelement 1 ist als Flachengebilde ausgefiihrt, dh. es hat eine im Verhdltnis zur
Ebenenerstreckung vernachlissigbare Dickenerstreckung. Die Deckflidchen 3, 8 sind parallel
zueinander angeordnet, die Querflichen 40, 41, 42, 42" sind im Wesentlichen normal zu den
Deckfliachen 3, 8 orientiert.

Gemafs der dargestellten ersten Variante ist das Dammelement 1 im Bereich seiner Kanten 50
und Ecken 51 mit einer zusammenhéngenden Schicht 4 an ausgehértetem Klebstoff iiberzo-
gen. Unter ,im Bereich” ist hier zu verstehen, dass die Schicht 4 nicht nur genau auf den
Kanten 50 und Ecken 51, sondern auch derart iiber die Kanten 50 und Ecken 51 hinaus
ausgefiihrt ist, sodass die entstehende Schicht 4 ein statisch tragféhiges Gebilde darstellt.

Bei dem verwendeten Klebstoff handelt es sich beispielsweise um Klebespachtel, aber auch
um beliebige andere, moglichst rasch aushértende Klebstoffe, die einerseits brandbestindig
und hydrophob sind und andererseits ein duktiles Materialverhalten zeigen. Bestandteile
des Klebstoffs konnen Zement, organische Haftvermittler, Sande und andere Zusitze sein.
Die Schicht 4 kann mit Armierungsvorrichtungen bekannter Art, insbesondere Glasvliesge-
webe oder Armierungsfasern, verstérkt sein. Die Schicht 4 an ausgehirtetem Klebstoff hat im
ausgeharteten Zustand giinstigerweise eine Dicke zwischen 0,5 bis 12 mm. Eine zusétzliche
Oberflichenbeschichtung (siche unten) bewirkt eine weitere Verdickung um etwa 3 bis

12 mm.

~InrFig,1 ist die zumindest eine zusammenhdangeride Schicht 4 tiber den gesamten Bereich det
Kanten 50 und Ecken 51 dargestellt. Der Ubersichtlichkeit wegen nicht in den Figuren
dargestellt sind Varianten von den mehreren zusammenhidngenden Schichten mit den
Stellen ihrer Unterbrechungen im Bereich der Kanten 50 und Ecken 51.

In Fig. 2A sind gemifs einer zweiten Variante zusitzlich zu den Bereichen an Ecken 51 und
Kanten 50 auch die obere 40, untere 41 und seitlichen Querfliche 42, 42" mit der Schicht 4
bedeckt. In Fig. 2B ist gemasf einer dritten Variante zusitzlich die duflere Deckflidche 3 mit
der Schicht 4 bedeckt. Grundsitzlich sind auch weitere Varianten mdglich, bei denen zu-
mindest eine oder mehrere der Deck- und/oder Querflidchen teilweise oder ganzflichig mit
der zusammenhéngenden Schicht an ausgehértetem Klebstoff {iberzogen sind. Diese Varian-

ten sind aber in den Figuren nicht dargestellt.

Die teilweise Bedeckung neben der ganzflachigen Bedeckung der Deck- 3, 8 und Querflachen
40, 41, 42, 42' bedeutet, dass der Anteil der Bedeckung der jeweiligen Fliche zwischen
30 Prozent und 100 Prozent liegt - grundsitzlich ist zu sagen, dass verschiedene Kombinati-
onen der oben genannten Varianten méglich sind: beispielsweise teilweise Bedeckung im
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Bereich der Ecken 50 und Kanten 51 und eine Deckfliche 3, 8, eine oder mehrere Querflichen
40, 41, 42, 4%, die jeweils ganzfliachig oder zu verschiedenen Prozentsitzen grofier 30 Prozent
mit ausgehdrtetem Klebstoff (iberzogen sind.

Fig. 3 zeigt eine vierte Variante, bei der das gesamte Ddmmelement 1 mit der Schicht 4
iiberzogen ist, also neben dem Bereich der Kanten 50 und Ecken 51 auch die erste, dufSere
Deckfliche 3, die zweite, innere Deckfliche 8, die obere 40, die untere 41 und die seitlichen
Querflidchen 42, 42,

Die Schicht 4 ermoglicht ein besonders widerstandsfahiges Ddmmelement, das ein glinstiges,
rdumlich wirksames statisches System bildet, das besonders gut geeignet ist, die an einem
montierten Ddmmelement 1 auftretenden statischen Beanspruchungen (z.B. durch Windsog)
aufzunehmen.

Fig. 4 zeigt eine fiinfte Variante, in der im Inneren des Dammelements 1 drei Verstirkungs-
elemente 12 vorgesehen sind, die dem Dammelement 1 zusétzliche Stabilitit geben. Die
Verstarkungselemente 12 sind im Wesentlichen flichig ausgebildet und mit der Schicht 4 an
ausgehdrtetem Klebstoff verbunden - im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist das Damm-
element 1 im Bereich seiner Kanten 50 und Ecken 51 mit der Schicht 4 iiberzogen, dement-
sprechend sind die Verstirkungselemente 12 mit der Schicht 4 an den Kanten 50 verbunden.
Natiirlich sind je nach Ausfithrung der Schicht 4 auch andere Varianten moglich, die in den

~ Figuren aber nicht dargestelit sifnd. Ebenso wie die Schicht 4 kénnen auch die Verstarkungs- -
elemente mit Armierungsvorrichtungen wie oben beschrieben verstirkt sein.

Das Verstiarkungselement 12 in Fig. 4 erstreckt sich {iber den gesamten Querschnitt des
Dammelements 1 - es sind aber auch Varianten moglich, wo das Verstirkungselement 12
nur einen Teil der Querschnittsfliche bedeckt. Das Verstarkungselement 12 ist dann bei-
spielsweise so ausgefiihrt, dass es nur die erste, duflere Deckfldche 3 und die zweite, innere
Deckflache 8 verbindet, wenn diese Flidchen 3, 8 mit der Schicht 4 an ausgehértetem Klebstoff
tiberzogen sind.

Fig. 5 zeigt eine weitere, sechste Variante des erfindungsgemifien Diammelements 1: Darin
besteht der Ddmmkérper 10 aus mehreren, im Wesentlichen quader- oder prismenférmigen,
miteinander fest verbundenen Diammkdrperelementen 107. Im dargestellten Ausfithrungs-
beispiel sind die Dammkdrperelemente 10" im Bereich ihrer Kanten und Ecken mit einer
zusammenhéngenden Schicht an ausgehértetem Klebstoff tiberzogen - diese Schicht kann
aber auch weggelassen werden. Die Verbindung der Dimmkérperelemente 10" erfolgt tiber
Verstirkungselemente 12, die wie oben beschrieben als flichige Schichten an ausgehirtetem
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Klebstoff, eventuell verstirkt mit Armierungsgewebe, ausgefiihrt sind. Natiirlich kénnen

auch zusitzliche Verstirkungselemente 12 vorgesehen sein.

Fig. 6 zeigt eine perspektivische Explosionsansicht einer siebenten Variante eines erfin-
dungsgemifien Dammelements 1. Aus Griinden der Ubersichflichkeit ist die Schicht 4 an
ausgehartetem Klebstoff in den nachfolgenden Figuren nur noch angedeutet bzw. ausgelas-
sen - die jeweils dargestellten Dammelemente konnen aber natiirlich mit den oben beschrie-
benen Varianten der Schicht 4 versehen sein.

Die Befestigung des Dammelements 1 an einem zu ddimmenden Bauteil erfolgt iiber zumin-
dest ein oberes Ankerelement 5, 5 mit je zumindest einer Montagevorrichtungen 9, ¢'. Im
Ausfithrungsbeispiel gemd Fig. 6 umfasst ein oberes Ankerelement 5, 5 einen ersten
Schenkel 70, 70¢, der parallel zur oberen Oberfliche 40 verlduft, und einen vom ersten Schen-
kel 70, 70" im Wesentlichen im rechten Winkel abstehenden oberen Riickhaltesteg 7, 7/, der
parallel zur ufleren Deckfliche 3 verlduft. Dieser obere Riickhaltesteg 7, 7 kann auch
weggelassen werden. Die Montagevorrichtung 9, 9 ist mit dem oberen Ankerelement 5, 5
einsttickig ausgefiihrt und weist eine Bohrung auf, durch die iiber eine Schraube o0.4. (nicht
dargestellt) die Verbindung zum zu ddmmenden Bauteil erfolgt. Die Bohrung kann als
Langloch ausgefiihrt sein, um eine horizontale, vertikale und seitliche Justierung der Monta-
gevorrichtung 9, 9 (bzw. des Ddmmelements 1) zu ermdglichen.

schicht, die derart ausgefiihrt ist, dass sie mit einer Montagevorrichtung 9, 9 versehen bzw.
verbunden werden kann. Auch Ausfithrungsformen als Aluminiumprofil oder &hnlich sind
mdglich. Dank der Ankerelemente 5, 5" und der Montagevorrichtungen 9, 9 kdnnen Belas-
tungen des Dimmelements 1 (z.B. Windsog 0.4.) in das Bauteil geleitet werden, was die
Widerstandskraft des Dammelements 1 ethdht. Natiirlich sind auch Varianten moglich, bei
denen je Querfliche mehrere Ankerelemente vorgesehen sind. Aus Griinden der Ubersicht-
lichkeit sind solche Varianten in dieser und den nachfolgenden Figuren nicht dargestellt.

In Fig. 6 ist also zu erkennen, dass das obere Ankerelement 5 einerseits den Oberteil des ihm
zugeordneten Dédmmelements 1 in dem Bauteil verankert, andererseits aber den Unterteil
eines weiter oben angefiigten Ddmmelements hilt (siehe dazu beispielsweise Fig. 14): das
obere Ankerelement 5 des unteren Dammelements 1‘ hélt also einerseits die Oberseite des
unteren Dammelements 1 und gleichzeitig die Unterseite der oberen Dimmelements 1.

Das obere Ankerelement 5, 5 und Montagevorrichtung 9, 9 kénnen verschieden ausgeftihrt
sein, wie die Figuren 7, 8 und 9 zeigen.
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Fig. 6A zeigt eine Variante des Dammelements 1 aus Fig. 6, wobei auch obere Ankerelemente
5, 5" vorgesehen sind, die allerdings keine oberen Riickhaltestege 7, 7" aufweisen. Stattdessen
sind untere Riickhaltestege 77, 77" vorgesehen, die im unteren Bereich der inneren Deckfli-
che 8 angeordnet und fix mit dem Ddmmkorper 10 verbunden sind. Die unteren Riickhalte-
stege 77, 77’ ragen im Wesentlichen im rechten Winkel zur unteren Querfliche 4’ {iber die
untere Querfldche 4" hinaus und stehen von ihr ab. Mit Hilfe dieser unteren Riickhaltestege
77, 77" kann ein Dammelement 1 rasch und einfach auf ein darunter angeordnetes Dimm-
element 1 montiert werden, wie in Fig. 6B zu erkennen ist: Hier ist zu sehen, wie der untere
Riickhaltesteg 77" die zweite, innere Deckflidche eines darunter angeordneten Dimmele-
ments 1 hintergreift und zwischen dem Dammelement 1 und dem zu dimmenden Bauteil zu
liegen kommt. Das Démmelement 1 wird also einfach von oben eingeschoben, dann wird
das obere Ankerelement 5 des Didmmelements 1 bzw. dessen Montagevorrichtung ¢ mit
dem zu ddmmenden Bauteil verbunden, z.B. mittels Schraubverbindung,.

Fig. 7 zeigt eine erste Variante, bei der das obere Ankerelement 5 und Montagevorrichtung 9
wieder einsttickig ausgefiihrt sind. Der obere Riickhaltesteg 7 verlduft rechtwinkelig zum
ersten Schenkel 70 nach oben. Der erste Schenkel 70 ist mit dem Dammkorper 10 des Ddmm-
elements 1 verbunden, beispielsweise {iber eine Klebeschicht 28. Der obere Riickhaltesteg 7
verlauft im Bereich der &ufleren Deckfliche 3 des Dimmelements.

Fig. 8 zeigt eine Variante, bei der das obere Ankerelement 5 und Montagevorrichtung 9
jeweils eirizeln ausgefiihrt und 15sbar verbunden sind. Die 16sbare Verbindung ist hier als
Klemm-Schraub-Verbindung ausgefiihrt, bei der die Montagvorrichtung 9 auf das obere
Ankerelement 5 aufgeklemmt und verschraubt wird, wobei zwischenzeitlich noch ein
Einjustieren moglich ist. Andere losbare Verbindungen lassen sich beispielsweise {iber eine
Nut-Federverbindung, bzw. allgemein iiber Verklemm- und Schraubmechanismen realisie-
ren. Auch andere Varianten sind méglich.

Die Montagevorrichtung 9 weist im Wesentlichen eine L-Form auf und ist mit dem ersten
Schenkel 70 des Ankerelements 5 verbunden. Das obere Ankerelement 5 ist ansonsten gleich
ausgefiihrt wie in Fig. 7.

Fig. 9 zeigt nun eine weitere Variante, bei der das obere Ankerelement 5 nicht bis zur dufse-
ren Deckfliche 3 reicht. Vielmehr befindet sich der obere Riickhaltesteg 7 im mittleren
Bereich der oberen Querfliiche 40. Der erste Schenkel 70 ist wieder iiber eine Klebeschicht 28
mit dem Ddmmkorper 10 verbunden. Zur Verankerung nachfolgender Elemente weist nun
ein oberhalb angeordnetes Ddmmelement an seiner unteren Querfliche ein unteres Anker-
element 5” auf, das eine Rastvorrichtung 27 aufweist. Die Rastvorrichtung 27 ist von der
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unteren Querfldche 41 weggerichtet, verlduft parallel zu den Deckflidchen 3, 8 und ist dazu
eingerichtet, mit dem oberen Riickhaltesteg 7 eines benachbart darunter angeordneten

Dammelements zusammenzuwirken, wie auch in Fig. 9 erkennbar ist.

Fig. 10 zeigt die Explosionsdarstellung einer Variante des Démmelements 1 aus Fig. 6, wobei
hier noch zusitzlich Verstirkungselemente 12 vorgesehen sind. Die Verstirkungselemente
12 dienen im Wesentlichen zur Verbesserung der statischen Eigenschaften des Dammele-
ments 1. Sie sind (zumindest teilweise) mit oberen Ankerelementen 5, 5° verbunden, wo-
durch Belastungen {iber die zugehdérigen Montagevorrichtungen 9, ¢ in das zu ddmmende
Bauteil abgeleitet werden. Verstiarkungselemente 12 werden weiter unten noch niher behan-
delt. Fig. 11 zeigt eine weitere Variante eines erfindungsgemifien Dammelements 1, wobei
sich die Unterschiede insbesondere auf das Ankerelement 5, bzw. die Montagevorrichtungen
9, 9" beziehen. Es ist nur ein Ankerelement 5 und zwei Montagevorrichtungen 9, 9 darge-
stellt. Gemifs der Darstellung in Fig. 8 sind Ankerelement 5 und Montagevorrichtung 9,
als getrennte Elemente und ldsbar verbindbar dargestellt.

Das Ankerelement 5 weist wieder einen ersten Schenkel 70 auf, der sich diesfalls {iber einen
grofien Bereich der oberen Querfliche 40 erstreckt. Das Ankerelement 5 ist fest mit dem
Dammkorper 10 verbunden. Die Montagevorrichtungen 9, 9 kdnnen iiber Klemmverbin-
dungen auf das Ankerelement 5 aufgeschoben werden.

Fig. 12 zeigt das DPdmmelemeiit 1 aus Fig. 117in €iner Variante mit Verstiarkungselementen 12
wie zu Fig. 10 bereits beschrieben. Die Verstirkungselemente 12 sind fix mit dem Ankerele-
ment 5 verbunden, was aber hier aufgrund der Explosionsdarstellung nicht erkennbar ist.

Fig. 13 zeigt nun eine Variante des Démmelements 1 aus Fig. 12 mit Verstirkungselementen
12. Wie schon oben erwihnt kénnen die Verstirkungselemente 12 verschieden ausgefiihrt
sein: moglich ist eine Ausfiihrung als Klebstoffschicht, es kann aber auch Armierungsgewebe
in Form eines Glasvlieses aufgebracht werden. Das in Fig. 13 dargestellte Ddmmelement 1
hat einen Dammkorper 10, der aus mehreren Dammkorperelementen 10" besteht. Diese
Dammkorperelemente 10’ sind im Wesentlichen quader- bzw. prismenférmig (im Prinzip
beliebige vieleckige Grundfldche, beispielsweise auch drei- oder sechseckig) und kénnen bei
der Fertigung des Dammelements 1 {iber Klebeverbindungen miteinander verbunden
werden. Wie oben erwihnt kénnen diese Klebeverbindungen dabei so ausgestaltet werden,
dass sie als Verstirkungselemente 12 fungieren - diese Funktion ist im Allgemeinen schon
durch die Verwendung eines geeigneten Klebstoffes gegeben, der beim Aushérten eine
gewisse Steifigkeit entwickelt; allerdings kann zur Unterstlitzung wieder armierendes
Material, beispielsweise Glasfaservlies, in die Klebeverbindungen eingearbeitet werden.
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Die Verstirkungselemente 12 sind im Wesentlichen normal zu den oberen und unteren
Querfldchen 40, 41 orientiert und zur Ableitung von Belastungen des Ddmmelements 1 mit
dem Ankerelement 5 verbunden. Dadurch ist eine erhthte statische Stabilitdt des Dammele-
ments 1 gegeben. Eventuelle Belastungen kdnnen tiber das Ankerelement 5 und die Monta-
gevorrichtungen 9, ¢ in das zu ddmmende Bauteil 2 (in Fig. 13 nicht dargestellt} weitergelei-

tet werden.

Die Verstirkungselemente 12 sind im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel normal auf die
Deckflichen 3, 8 und normal auf die obere und untere Querfléche 40, 41 angeordnet. Es sind
aber auch Ausfiihrungsformen méglich, bei denen die Verstirkungselemente 12 normal auf
die obere und untere Querfliche 40, 41 aber parallel oder schridg zu den Deckflichen 3, 8
ausgefiihrt sind; moglich ist auch eine Ausfithrung normal zu den Deckflichen 3, 8 und
parallel zur oberen und unteren Querfliache 40, 41 - auch Mischformen der verschiedenen
Varianten sind moglich. Varianten, bei denen die Verstirkungselemente 12 im spitzen
Winkel zur oberen und unteren Querfliche 40, 41 und zu den Deckfldchen 3, 8 orientiert
sind, kénnen ebenfalls realisiert werden.

Fig. 14 zeigt eine perspektivische Darstellung zweier Ddmmelemente 1, 1/, die an einem zu
ddammenden Bauteil 2 montiert sind. Die Ausfithrung der Ankerelemente 5, 5 und der
Montagevorrichtungen 9, 9 entspricht der in den Figuren 8 und 11 bis 13 dargestellten
Variante. Es ist zu erkennen, dass das Ankerelement 5 des oberen Didmmelements 1 iiber die
“Montagevorrichtungeii 9,9 mit dem Bautéil 2 verbunden ist. Der Unterteil des oberen
Dammelements 1 (bzw. der Bereich der unteren Querfliche 41) wird i{iber den oberen Riick-
haltesteg 7 des Ankerelements 5 des unteren Ddmmelements 1° gehalten.

Fig. 15 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Variante des erfindungsgeméfien Dimmele-
ments 1, das mittels Ankerelement 5 und Montagevorrichtungen 9, 9 an dem zu démmen-
den Bauteil fixiert ist (Variante gemifs Figuren 8 und 11 bis 13). Bei dem Dimmelement 1
gemiifs Fig. 15 ist auf der inneren Deckfldche 8 eine weiche Ddmmstoffschicht 13 aufgebracht,
die zum Ausgleich von Unebenheiten und Toleranzen auf der Bauteiloberfliche dient. An
der dufleren Deckfliche 3 ist zumindest eine Deckschicht (bzw. Oberflichenbeschichtung)
aufgebracht. Im dargestellten Ausfiithrungsbeispiel sind eine zugfeste Dammstoffschicht 14
und eine armierte Putzschicht 15 aufgebracht. In den Figuren nicht dargestellt, aber in
Ausfiihrungsvarianten auch moglich, ist das Vorsehen von zusétzlichen Folienschichten, die
als Dampfsperre fungieren. Auch kdnnen mehrere der oben genannten Schichten ausgefiihrt

werden.
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Damit lasst sich ein vorgefertigtes Ddmmelement realisieren, das den bauphysikalischen
Anforderungen gerecht wird und je nach Ausfiihrungsform auch auf aus bauphysikalischer
Sicht defekten, also beispielsweise dampfdurchldssigen Bauteilen sowie auch in den An-
schlussstellen gut funktioniert.

Als duflerste Schicht kann auch eine witterungs- und UV-lichtbestindige Folie {in den
Figuren nicht dargestellt) aufgebracht werden, die als Deckschicht fungiert und mit Farbe
bedruckt werden kann. Generell kann die Deckschicht bedruckt werden. Das Bedrucken der
fertigen Deckschicht (auch wenn in Putz oder hinterliiftet ausgefiihrt) kann derart erfolgen,
dass mit entsprechenden Vorrichtungen ein Farbauftrag auf die Deckschicht (die nachfol-
gend auch als Oberflachenbeschichtung bezeichnet wird) der einzelnen Dammelemente
erfolgt.

Fig. 16 zeigt einen Schnitt parallel zu den Querflachen durch eine weitere Variante eines
erfindungsgemifien Dammelements 1, das auf einem zu ddmmenden Bauteil 2 angeordnet
ist: Darin ist wieder die auf der inneren Deckfldche 8 aufgebrachte weiche Dammstoffschicht
13 dargestelit, wahrend auf der dufferen Deckfliche 3 die zugfeste Ddmmstoffschicht 14 und
die Putzschicht 15 (Deckschicht bzw. Oberflichenbeschichtung) zu erkennen sind. In der
zugfesten Ddmmstoffschicht 14 sind Liiftungskandle 16 ausgefithrt, die parallel zur dufSeren
Deckfldche 3 und normal zu den Querflichen verlaufen. Diese Liiftungskanile 16 dienen
zum Hinterliiften der Putzschicht 15. Uber Offnungen 17 sind die Liiftungskanale 16 mit der

Umgebung verbunden,

Im Dammkéorper 10 sind Verstirkungselemente parallel und normal zu den Deckflachen 3, 8
angeordnet.

Fig. 17 zeigt einen Schnitt parallel zu den Querflichen zweier erfindungsgeméfier Damm-
elemente 1, 1”, die benachbart zueinander angeordnet sind. Der Schnitt zeigt die Ausfiih-
rung des Fugenbereiches 18 zweier benachbarter Dammelemente 1, 1": Zur Aufnahme von
Toleranzen ist der Fugenbereich 18 an beiden Ddmmelementen 1, 1 mit weichem Warme-
ddammmaterial ausgefiihrt - beispielsweise kann die weiche Dammstoffschicht 13 an der
inneren Deckflache 8 nach vorne in Richtung &ufSere Deckfldche 3 gezogen sein,

Zur weiteren Aufnahme von Toleranzen und zum Schutz gegen eindringenden Regen kann
der vordere Fugenbereich 18 an den Bereich der Putzschicht 15 anschliefiend und wenn
ausgefiihrt im Bereich der zugfesten Démmstoffschicht 14 mit Fugenbegrenzungsprofilen 19
und Fugenhohlprofilen 20 bzw. Fugenbéndern ausgefithrt sein.
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Fig. 18 zeigt eine Draufsicht des Querschnitts einer Variante des erfindungsgeméfien Damm-
elements 1, bei der im Ddmmké&rper 10 ein Schacht 21 fiir Installationsleitungen 22 ausge-
fithrt ist, wobei der Schacht 21 mit einer wasser- und feuerbestéindig ausgefiihrten Abschot-
tung versehen ist. Teilweise konnen Démmelemente mit derartigen Schichten mit Revisi-
onsdffnungen 23 versehen sein, iiber die der Schacht 21 bzw. die Installationsleitungen
zugdnglich sind. Sinnvollerweise werden derartige, tibereinander angeordnete Dammele-
mente mit Schacht 21 solche Revisionstffnungen nicht in jedem Dammelement, sondern in
sinnvollen Absténden aufweisen.

Eine weitere Variante der Erfindung, die in den Figuren 19 und 20 dargestellt ist, zeigt eine
perspektivische Ansicht von Démmelementen 1, 1/, die mit einer zusétzlichen Abdeckschicht
24 versehen sind. Diese Abdeckschicht 24, die vorzugsweise aus plattenartigen Baustoffen
besteht, ist mit der dufleren Deckfliche 3 des Dammelements 1 mit Abstandhaltern (bei-
spielsweise in Form von an den Verstirkungselementen 12 fixierten Bolzen 25 wie in Fig. 19
oder an zumindest einem Ankerelement 5, 5 fixierten Metallprofilelementen 25" wie in
Fig. 20) verbunden. Zwischen Abdeckschicht 24 und &uflerer Deckflidche 3 bildet sich also
eine Luftschicht, die iiber entsprechende Offnungen (in Fig. 19 nicht dargestellt) mit der
Aufenluft in Verbindung steht. Dadurch wirkt der Windsog auf die plattenartigen Abdeck-
schicht 24,-der sich verformen kann, ohne das Dammelement 1 vom zu ddmmenden Bauteil
2 ,abzuheben”. Dadurch ist eine vergleichsweise grofiere Ausfiihrung der Ddmmelemente
moglich.

In Fig. 19 sind die Abstandhalter als Bolzen 25 ausgefithrt. Geméfs der Variante in Fig. 20
sind sie als Profilelemente 25 realisiert. Die Hauptachse der Profilelemente 25 verliuft im
Prinzip parallel zur Ebene der Deckschicht 24. Die Profilelemente 25" kénnen stabformig
oder I-profilférmig ausgefiihrt sein. Giinstigerweise ist das Profilelement 25" sowohl mit
einem oberen 5 als auch mit einem unteren Ankerelement 5” verbunden. Bei fixer Verbin-
dung mit den Ankerelementen 5 oder den Verstidrkungselementen 12 (in den Figuren 19 und
20 nicht extra gekennzeichnet) kann durch diese Abstandhalter 25, 25" erreicht werden, dass
der Dammkorper 10 fest an den zu démmenden Bauteil 2 gepresst wird. Die Statik zwischen
den Verstirkungselementen wird praktisch zur Giénze von den Abstandhaltern 25, 25
bewerkstelligt.

Besonders vorteilhaft am erfindungsgemifien Ddmmelement und allen beschriebenen
Varianten gemeinsam ist neben der vorteilhaften Statik die einfache und rasche Montage an
einem zu démmenden Bauteil. In diesem Zusammenhang wird auf die perspektivische
Ansicht in Fig. 21 (Ankerelement und Montagevorrichtung;ind gemdfs Fig. 12 und 13 jedoch
mit zusétzlichen unteren Riickhaltestegen am Ankerelement 5 ausgefiihrt - natiirlich gelten
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die folgenden Ausfiihrungen auch fiir die anderen Varianten) und insbesondere die darin
ganz rechts aufSen angeordneten Ddmmelemente 1, 1’ verwiesen: Das untere Dammelement
1” ist bereits fertig montiert. Dazu wurde es mit seinem Ankerelement 5" bzw. dessen Mon-
tagevorrichtung 9, 9" an dem Bauteil 2 fixiert. Dazu kann die Montagevorrichtung 9,
mittels Schrauben-Diibelverbindung (nicht dargestellt) montiert werden. Die Montage kann
iiber eine Klebeverbindung unterstiitzt werden, wobei zwischen innerer Deckfliche und zu
ddmmendem Bauteil 2 eine Klebeschicht angebracht wird.

Das untere Ddmmelement wird also iiber seine Montagevorrichtung 9, 9 und das Anker-
element 5" und seinen unteren Riickhaltesteg 6’, der die dufSere Deckfldche 3’ hintergreift, an
das zu ddimmende Bauteil 2 gepresst.

Der obere Riickhaltesteg 7 des oberen Ankerelements 5 des unteren Ddmmelements 1’ kann
nun das nichste, obere Dammelement 1 in seinem unteren Bereich aufnehmen. Das obere
Dammelement 1 wird dazu winkelig auf das untere Dammelement 1° aufgesetzt und dann
gegen das zu dimmende Bauteil 2 geklappt. Die Drehachse, um die dieser Klappvorgang
erfolgt, liegt dabei im Bereich der unteren Querfliche des oberen Ddmmelements 1. Sobald
das obere Démmelement 1 an dem zu ddmmenden Bauteil 2 aufliegt, wird das obere Anker-
element 5 des oberen Dammelements 1 tiber seine Montagevorrichtung 9, ¢ mit dem Bauteil
2 verbunden. Diese Verbindung kann durch eine vor dem Montagevorgang aufgebrachte
Klebeschicht auf der inneren Deckfldche 8 des oberen Ddmmelements 1 unterstiitzt werden.

Das obere Déammelement 1 wird nun also durch den oberen Riickhaltesteg 7 des oberen
Ankerelements 5° des unteren Ddammelements 1° und durch sein ,,eigenes” Ankerelement 5
am zu ddimmenden Bauteil 2 fixiert.

Der obere Riickhaltesteg 7 des Ankerelements 5 des oberen Dammelements 1 steht nun zur
Aufnahme des néchsten Démmelements zur Verfiigung,

Es sei darauf hingewiesen, dass die beschriebene Montage nur eine von mehreren Moglich-
keiten darstellt - grundsitzlich ist auch eine Montage von links nach rechts oder umgekehrt
und von oben nach unten bei entsprechendem Drehen der Dammelemente moglich.

In einer weiteren Variante (sieche beispielhafte Darstellung in Fig. 21) kann in dem Dimm-
kérper auch zumindest eine Tiir- oder Fensterdffnung 26 vorgesehen sein, sodass also ein
Démmelement mit einem derartigen Fenster in einen Dédmmelementverbund eingebaut
werden kann. Glinstigerweise ist die Tiir- oder Fensterdffnung 26 so bemessen, dass Fenster
oder Tiiren samt Zubehérteilen wie Rollo-, Jalousienkésten, Fithrungsschienen und Sohlbén-
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29

ken befestigbar sind. Die Laibungsflichen 29 der Fenster- oder Tiir6ffnung 26 konnen dabei
als Verstéirkungselemente 12 ausgebildet sein, beispielsweise als Schichten aushirtenden
Klebstoffs, eventuell mit Armierungselementen,

Grundsitzlich konnen aber Fenster und Tiiren auch dadurch beriicksichtigt werden, dass
entsprechend bemafite Dimmelemente verbaut werden, die btindig mit Fenstern und Tiiren
(bzw. entsprechenden Anschlussrahmen) abschliefien.

Ein beispielhaftes Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemifien Démmelements
gemidf einem beispielhaften Ausfithrungsbeispiel ist in Fig. 24 dargestellt. Die einzelnen
Verfahrensschritte sind darin entsprechend den unten in Klammern angefiihrten Bezugszei-
chen gekennzeichnet. Je nach gewiinschter Variante des Ddmmelements kénnen Arbeits-
schritte auch weggelassen werden. Es wird auf die eingangs erwihnten weiteren Arbeits-
schritte (siche auch Anspriiche) verwiesen.

In einem ersten Schritt werden prismenférmige Dimmkorperelemente 10" auf die bendtigten
Mafle abgeldngt (100) und mit einer Klebstoffschicht (110) und mit zugehérigen Armie-
rungselementen (120), beispielsweise Glasvlies, versehen. Die einzelnen Démmkdrperele-
mente 10" werden danach zu einem Dammelement 1 verkiebt (130). Im selben Arbeitsschritt
koénnen die Démmelemente 1 mit einer Schicht 4 an aushértendem Klebstoff versehen wer-
den - je nach Variante wird die Schicht 4 entweder nur im Bereich der Ecken 51 und Kanten
50" des-Dammelements 1 -oder zusitzlich aaf Deck- 3, 8 oder Querflachen 40, 41, 42, 42
aufgebracht. Die Schicht 4 bedeckt dabei zwischen 30 Prozent und 100 Prozent der jeweiligen
Fliche. Wie eingangs erwihnt, muss das Dammelement 1 nicht aus mehreren Démmkdorper-
elementen 10’ zusammengesetzt werden, sondern kann auch nur einen einzigen Dammkor-
per 10 aufweisen.

Danach erfolgt das Aufbringen und Abléngen einer weichen Démmstoffschicht 13 (140).

In einem weiteren Arbeitsschritt werden ein Ankerelement und die integrierte bzw. separate
Montagevorrichtung aufgebracht und werden die Ecken (der seitlich iiberstehenden weichen
Dammstoffschichte) ausgeschnitten und die (seitlich tiberstehenden) Rénder (=Randstreifen)
aufgebogen (bzw. die Querseiten des Dammkdrpers mit einer zusétzlichen weichen Ddmm-
stoffschicht versehen) (150).

Es folgen weitere Arbeitsschritte wie das Aufbringen einer Armierung bzw. einer zugfesten
Dammung (160), das Anbringen von Fugenrandprofilen (170), das Aufbringen einer Deck-
schicht in Form einer Putzschicht (180) und der Farbauftrag auf die duffere Deckschicht. Je



nachdem, ob die Ankerelemente einstlickig oder l8sbar mit den Montagevorrichtungen
ausgefiihrt sind, konnen in diesem Schritt noch die Montagevorrichtungen Ankerelemente
aufgebracht werden.

Im Wesentlichen besteht das Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgeméfien Dimm-
elements 1 aus dem Bereitstellen eines Dammelements 1 mit zumindest einem im Wesentli-
chen quaderférmigen Dammkdrper 10. In einer ersten Variante wird im Bereich der Kanten
50 und Ecken 51 des Ddmmelements 1 eine zusammenhéngende Schicht 4 an aushértendem
Klebstoff aufgebracht. In weiteren Varianten kann die Schicht zusitzlich auf eine der Deck-
3, 8 und/oder obere 40, untere 41 und seitliche Querflichen 42, 42" ganzflichig oder in
Anteilen von 30 Prozent der Fliche aufwirts aufgebracht werden. Die Schicht kann das
Dadmmelement 1 auch vollstindig bedecken.

Im Inneren des Dammkorpers 10 konnen vor Aufbringen der Schicht 4 an aushédrtendem
Klebstoff flichige Verstdrkungselemente 12 aufgebracht werden. Die Verstirkungselemente
12 konnen ebenfalls als Schicht an aushértendem Klebstoff, eventuell mit Armierungsvor-
richtungen, ausgeftihrt werden.

In einer weiteren Variante, wie sie oben beschrieben ist, wird der Dammkorper 10 aus
quader- oder prismenformigen Dammkodrperelementen 107 zusammengesetzt, die iiber
Verstirkungselemente 12 in Form von Schichten an aushértendem Klebstoff (eventuell mit
- Armierungsvorrichtungen verstaiki) fix verbunden werden. Auch die D&mmkdrperelemente
10° kdnnen im Bereich ihrer Kanten und Ecken mit einer Schicht an aushirtendem Klebstoff
tiberzogen werden.

Dem neuen Standard grofler Dammstédrken entsprechend schiigt die Erfindung also vor,
mittels zumindest einer zusammenhéngenden Schicht 4 an ausgehiirtetem Klebstoff und
mittels entsprechender Einlagen in der Dammschicht (im Dammkdrper) diese derart statisch
auszusteifen, dass vorfabrizierte und montagefihige Dimmelemente mit vorzugsweise
fertigen Deckschichten hergestellt und mit einem entsprechend integrierten Befestigungssys-
tem in kurzer Zeit von aufSen an Gebauden montiert werden kénnen.

Wien, den 01, Mérz 2012




ANSPRUCHE

1. Démmelement (1), bestehend aus zumindest einem im Wesentlichen quaderférmigen
Déammbkérper (10), der eine erste, duffere Deckflidche (3) und eine zweite innere Deckfléche
(8) aufweist, die zueinander im Wesentlichen parallel liegen und {iber eine obere (40), eine
untere (41) und zwei seitliche Querfldchen (42, 42") miteinander verbunden sind, wobei die
erste, dufSere Deckfldche (3) im montierten Zustand von einem zu ddmmenden Bauteil (2)
weggerichtet und die zweite, innere Deckfldche (8) im montierten Zustand in Richtung des
zu ddmmenden Bauteils (2) hin orientiert liegt, dadurch gekennzeichnet, dass das Ddmm-
element (1) zumindest im Bereich seiner Kanten (50) und Ecken (51) mit zumindest einer
zusammenhéangenden Schicht (4) an ausgehértetem Klebstoff liberzogen ist.

2. Démmelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zusétzlich zumin-
dest eine oder mehrere der Deck- (3, 8) und/oder Querflichen (40, 41, 42, 42’) mit der Schicht
(4) an ausgehirtetem Klebstoff iiberzogen ist/sind, wobei der Anteil der mit der Schicht (4)
iiberzogenen Flidche jeweils zwischen 30 Prozent und 100 Prozent der jeweiligen Deck- (3, 8)
oder Querflache (40, 41, 42, 42’) liegt.

3. Dimmelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Bereich der Kanten (50) und Ecken (51), die erste, dufSere Deckfldche (3), die
zweite, innere Deckfliche (8), die obere (40), die untere {41) und die seitlichen Querflichen
(42,42') mit der zusammenhingenden Schichf {4) an ausgehirtetem Klebstoff iiberzogen
sind.

4. Dimmelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schicht (4) mit Armierungsvorrichtungen, insbesondere Glasvliesgewebe oder
Armierungsfasern, verstirkt ist.

5. Démmelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass am Dadmmelement (1), bevorzugt im Inneren des Dédmmelements (1), zumindest ein
Verstidrkungselement (12) angeordnet ist, das im Wesentlichen flachig ausgebildet ist und
mit der Schicht (4) an ausgehirtetem Klebstoff zumindest im Bereich einer Kante (50)
und/oder im Bereich einer Ecke (51) und/oder einer Deckfliche (3, 8) und/oder einer
Querfliche (40, 41, 42, 42") des Ddmmelements (1) fest verbunden ist.

6. Dammelement (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Verstiarkungs-
element (12) als Schicht an ausgehidrtetem Klebstoff oder als Schicht an ausgehdrtetem
Klebstoff mit Armierungsvorrichtungen, insbesondere Glasvliesgewebe oder Armierungsfa-
sern, ausgebildet ist.
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7. Dimmelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Dammkorper (10) aus mehreren, im Wesentlichen quader- oder prismenfdrmi-
gen, miteinander fest verbundenen Dammbkorperelementen (10") besteht, wobei die Dadmm-
korperelemente (10) bevorzugt zumindest im Bereich ihrer Kanten und Ecken mit zumin-
dest einer zusammenhéngenden Schicht an ausgehértetem Klebstoff iiberzogen sind.

8. Dammelement (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Dammkorper-
elemente (10") {iber Verstdrkungselemente (12) verbunden sind, die insbesondere als fléchige
Schichten an ausgehértetern Klebstoff ausgebildet sind und bevorzugt mit Armierungsvor-
richtungen, insbesondere Glasvliesgewebe oder Armierungsfasern, verstirkt sind.

9. Déammelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass auf der ersten, dufSeren Deckfliche (3) des Ddmmelements (1) eine fertige Oberfla-
chenbeschichtung, beispielsweise zumindest eine Fassadenplatte und/oder zumindest eine
gefdrbte Putzoberfliche und/oder eine mit Armierungsvorrichtungen verstirkte Putzschicht
(15) und/oder eine zugfeste Dammstoffschicht (14), ausgebildet ist und/oder dass auf der
zweiten, inneren Deckfliche (8) eine weiche Dammstoffschicht (13) angeordnet ist.

10. Ddmmelement (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachenbe-
schichtung {iber zumindest einen Abstandhalter beabstandet von der dufieren Deckfldche (3)
bzw. dem restlichen Dammkorper (10) angeordnet ist, wobei der Abstandhalter beispiels-
weise als Bolzen (25) oder Metallprofilelement (25") ausgefiihrt ist.
11. Dammelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass im Ddmmkdrper (10) zumindest eine Fenster- oder Tiirdffnung (26) ausgebildet ist,
in der Fenster oder Tiiren samt Zubehorteilen wie Rollo-, Jalousienkésten, Fiihrungsschienen
und Sohlbédnke befestigbar sind, wobei bevorzugt die eine oder mehrere der Laibungsflichen
(29) der Fenster- oder Tiréffnung (26) als Verstarkungselemente (12} ausgebildet sind.

12. Ddmmelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest ein im Bereich der oberen Querfléche (4) des Dimmelements (1) ange-
ordnetes, fix mit dem Dammkérper (10) verbundenes oberes Ankerelement (5) vorgesehen
ist, das einen ersten Schenkel (70) aufweist, der bevorzugt parallel zur oberen Querflache (4)
verlduft, wobei das obere Ankerelement (5) auf Seiten der inneren Deckflidche (8) zumindest
eine Montagevorrichtung (9, 9) zum Verbinden mit dem zu ddimmenden Bauteil (2) aufweist
und bevorzugt im unteren Bereich der inneren Deckfléche (8) zumindest einen fix mit dem
Dammkorper (10} verbundenen und im Wesentlichen im rechten Winkel zur unteren Quer-
flache (4') iiber die untere Querfliche (4") hinausragenden abstehenden unteren Riickhalte-
steg (77, 77") aufweist.
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13. Dammelement (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das obere Anker-
element (5) zusitzlich zumindest einen oberen Riickhaltesteg (7, 7") aufweist.

14. Verfahren zur Herstellung eines Ddmmelements (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch die folgenden Schritte:

a) Bereitstellen eines Ddmmelements (1) mit zumindest einem im Wesentlichen quader-
formigen Dammkorper (10);

b) Aufbringen einer Schicht (4) an aushdrtendem Klebstoff zumindest im Bereich der
Kanten (50) und Ecken (51) des Ddmmelements (1), wobei die Schicht (4) bevorzugt zusam-
menhingend ausgefiihrt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass in Schritt b) die Schicht (4)
zusitzlich auf zumindest eine oder mehrere der Deck- (3, 8) und/oder Querflachen {40, 41,
42, 42") aufgebracht wird, wobei der Anteil der mit der Schicht (4) iiberzogenen Fliche
bevorzugt jeweils zwischen 30 Prozent und 100 Prozent der jeweiligen Deck- (3, 8) oder
Querfliche (40, 41, 42, 42') liegt.

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass in Schritt b) die
Schicht (4) an aushidrtendem Klebstoff im Bereich der Kanten (50) und Ecken (51) und auf
Deck- (3, 8), obere (40), untere (41) und seitliche Querflidchen (42, 42') des Ddmmelements (1)
aufgebracht wird.

17.. V_e:r_féifeﬁ na&i 7éinem der-&él;l:ﬁche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass in Schritt
b) vor Aufbringen der Schicht (4) an aushdrtendem Klebstoff im Inneren des Dammkérpers
(10) zumindest ein flichiges Verstirkungselement (12) ausgebildet wird, das mit der nach-
folgend aufgebrachten Schicht (4) an aushidrtendem Klebstoff zumindest einer Kante (50)
und/oder einer Ecke (51) und/oder einer Deckfliche (3, 8) und/oder einer Querflache (40,
41, 42, 42") des Dédmmelements (1) verbunden wird.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass das Verstarkungselement
(12) als Schicht an aushértendem Klebstoff ausgebildet wird, die bevorzugt mit Armierungs-
vorrichtungen, insbesondere Glasvliesgewebe oder Armierungsfasern, verstarkt wird.

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass sich
Schritt a) in folgende Unterschritte unterteilt:
a0) Bereitstellen von quader- oder prismenftrmigen Dammkorperelementen (10°);

al) Aufbringen einer Schicht an aushértendem Klebstoff auf die Seitenfliichen der quader-
oder prismenférmigen Dammbkorperelemente (10°), beispielsweise verstdrkt mit Armie-
rungsvorrichtungen wie Glasvliesgewebe oder Armierungsfasern;
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a2) Verbinden der quader- oder prismenférmigen Dammkorperelemente (10") zu einem
Dammkdérper (10) durch Zusammenfithren der mit Klebeschicht versehenen Seitenfldchen
und Aushérten der Klebstoffschicht.

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass in Schritt a0) die quader-
oder prismenformigen Dammbkorperelemente (10') zumindest im Bereich ihrer Kanten und
Ecken mit zumindest einer Schicht an aushdrtendem Klebstoff iiberzogen werden, die
bevorzugt zusammenhingend ausgefiihrt ist.

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
Schritt ¢) zumindest ein oberes Ankerelement (5, 5°) im Bereich der oberen Querfliche (40)
des Dammelements (1) aufgebracht wird, wobei das obere Ankerelement (5, 5°) bevorzugt
auf Seiten der inneren Deckfldche (8) zumindest eine Montagevorrichtung (9, 9) zum Ver-

binden mit dem zu ddmmenden Bauteil (2) aufweist.

22, Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass im Schritt ¢) weiters im
unteren Bereich der inneren Deckfliche (8) zumindest ein fix mit dem Dammkdrper (10}
verbundener und im Wesentlichen im rechten Winkel zur unteren Querfliche (41) iiber die
untere Querfldche (41) hinausragender abstehender Riickhaltesteg (7) aufgebracht wird.

23. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
Verfahrensschritt eine fertige Oberflichenbeschichtung, beispielsweise zumindest eine
Fassadenplatte und/oder zumindest eine geférbte Putzoberfliche und/oder zumindest-eine--
mit Armierungsvorrichtungen verstirkte Putzschicht und/oder zumindest eine zugfeste
Dammstoffschicht auf die erste, duBere Deckfliche (3) des Dammelements (1) aufgebracht
wird/werden und/oder dass zumindest eine weiche Dammstoffschicht {13) auf eine der
Quer- (40, 41, 42, 42") und /oder Deckfldchen (3, 8), bevorzugt die zweite, innere Deckfléche
(8) des Dammelements (1), aufgebracht wird.

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass vor Aufbringen der Ober-
flachenbeschichtung Abstandhalter (25, 25°) mit dem zumindest einen oberen Ankerelement
(5, 5) und/oder einem Verstdrkungselement (12) verbunden werden, auf die die Oberfla-
chenbeschichtung aufgebracht wird.

25. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
Verfahrensschritt ein Farbauftrag auf Seiten der ersten, dufseren Deckfléche (3) erfolgt.

Wien, den 01. Miirz 2012
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