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Urzqdzenie do wykariczania tkanin, szczegdlnie wyrobéw poficzoszniczych

1 tym podobnych, w zbiorniku
Patent trwa od dnia

Wynalazek dotyczy urzadzenia do utrwala-
nia i formowania wyrobow wildkienniczych,
szczegblnie ponczoch, dla n.adama im wlasci-
wych ksztattow.

Przedlozone urzgdzenie do utrwalania i ob-
ciggania wyrobéw widkienniczych udoskonala
znane postepowanie, w ktérym wyroby widkien-
nicze, przewaznie z wiokien syntetycznych, zo-
staja poddane dzialamiu pary pod ci$nieniem
przez pewien czas, azeby temu przedmiotowl
nadaé¢ ksztait staty i trwaly.

W stosunku do znanych juz urzadzen wyna-
lazek wykazuje rézne korzySci. Znane- zbiorni-
ki pozostajagce pod ci$nieniem posiadaja dwoje
drzwi, tak Ze przy wyciaganiu i wsuwaniu form
wystepujg duze straty ciepla. Poza tym przed-
tozone urzadzenie zostalo zbudowane w sposéb
pelmoautomatyczny 1 wyposazone w stét roz-
rzadezy do obstugi i kontroli przebiegu poszcze-
g6lnych operacji, za poSrednictwem $wiatta sla-
bo $wiecacych zaréwek, a poszczegélne formy

pozostajqcym pod ciénieniem
22 listopada 1957 r. ’

moga byé wyc‘hylane, co gwarantu:e latwle;sze
wykonanie pracy.

Dalsze korzy$ci uwidocznione sg w szczegé-
lowym opisie.

Rysunki przedstawiajg przykladowo wykona-
nie -urzadzen. Fig. 1 pokazuje widok z przodu
urzadzenia z formami poriczoch damskich, fig. 2
— widok od tylu zbiornika pozostajgcego pod
ci$nieniem, fig. 3 — cze$ci walu z kolami stoz-
kowymd, fig. 4 — widok z boku zbiornika po-
zostajgcego pod ciSnieniem — w stanie otwar-
tym, fig. 5 — widok z géry zbiornika pozosta-
jgcego pod ci$nieniem — w stanie otwartym,
fig. 6 — elementy ryglowania w stanie zam-
kniecia, fig. 7 — zamek w stanie p6t otwartym,
fig. 8 — zamek w stanie otwarcia, fig. 9 —
drazek ciggnacy wozki z formami, a fig. 10 —
drazek ciggnacy woézki w stanie- wylaczenia.

Na podstawie rysunku zostaje blizej wyjas«
niony sposéb dzialania.



Urzadzenie pokazane na fig. 1 jest sterowane
w pelnj elektrycznie przez pulpit rozrzadczy 1.
Po wlgczeniu obwodu pradu zaczynajg Swiecié
w polu 2 zaréwki jarzeniowe 3 tych operacji,
ktére wystepuja, jezeli prad zostaje wigczony.
Operacja moze réwniez zostaé wlgczona przez
naci§niecie guzika. Przy wlgczaniu pradu cale
urzadzenie zostaje wigczone do ruchu i od te-
go czasu przebiega stale wedlug nastawionych
wielko$ci czasu 1 cifndenia, wzglednie tempera-
tury. .

Przebieg pracy moze byé w kazdym polozeniu
przerwany 1 z powrotem wprawiony w ruch
przez przyrzad do zatrzymywania 4, ktéry
znajduje sie na obu koncach kolejki. Sterowa-
nie do cigglego wiaczania odbywa sie przez kon-
trolki i przekaZniki, tak, ze kazdy nowy ruch
moze rozpoczaé sie dopiero wtedy, jezell po-
przedni wedtug ustalonego porzadku zostal za-
koficzony. Przyrzady sa w myS$l tej zasady elek-
tryeznie sterowane. W dalszym ciggu fig. 1 po-
kazuje oba napedy kolejki, ktéore w istocie swo-
jej skladaja sie z silnika napedowego z ha-
mulcem 5, przekladni 6 i bebna z ling 7, na
ktérym nawinieta jest linka stalowa 8 i ktd-
rej oba korice biegna poprzez drazki 9 do sa-
nek 10 i tam sg umocowane. ‘

Z powodu uniezaleznienia napedu wagonikéw
z formami 35 na lewym i prawym skrzydle kolej-
ki uzyskuje sie mozliwie najwieksze wyzyskanie
czasu w przebiegu pracy, tak na przyklad woéz-
ki z formami 35 znajdujgce sie na torze. kolej-
ki wijezdzaja juz do Srodka podczas otwarcia
drzwi 16, podczas gdy wozki 35 znajdujace sie
na platformie drzwi 16, wyjezdzajg dopiero wte-
dy, gdy drzwi 16 osiggnely koncowe poloZenie.
Réwmoczeénie wjezdzajg na platforme inne woz-
ki z formami 35 a drzwi 16 ruszaja do zam-

knigcia. Przez to osigga si¢ w mnajwyzszym

stopniu krotki czas otwarcia drzwi 16.

Wozki z formami 35 sprzegajg sie¢ samoczyn-
nie przy wijezdzie w zbiorniku pozostajgcego
pod ci$nieniem 18, tak ze w kotle odstep od
formy do formy utrzymywany jest w najmniej-
szym .oddaleniu i przez to moze byé umieszczona
duza ilo§¢é form na mnajmniejszej przestrzeni.

Przy wyjeidzie woézki z formami wewnatrz
rozprzegaja sie zawczasu, podczas gdy wozki
z formami zewnatrz dojeidzaja az na koniec
kolejki. Przez to stwarza si¢ do obslugi wigk-
szg przestrzen roboczg. Formy sg wychylone do
przodu i na bok, do umozliwienia latwego za-
kladania i zdejmowania tkaniny. Poszczegdlne
formy muszg by¢ najpierw doprowadzane w po-
tozenie poczatkowe zanim urzadzenie bedzie

mogto byé wprawione w ruch. Przez naprosto-
wanie z powrotem do polozenia poczgtkowego
dzialamie styku dla form i wlgczenie urzadze-
nia z powrotem zostaje przywrdicone.

Naped do drzwi 16 zbiornika 18, jak réwniez
wyrézniajace cechy tego zbiornika, sa pokazane
na fig. 2—5. Centralng cze$cig napedu drzwi 16
jest kolo talerzowe 11, ktére przenoﬁi ruch po-
przez waly 12 na gwintowane wrze¢iona, ktore
obracajac sie odSrubowuja lub zasrubowuja
pochwe, na ktérej konicach umocowane sg drzwi.
Waly 12 sg dzielone i polgczone ze sobg przez
pochwy 14 1 waly wieloklinowe 13. Przez to
osigga sie przy rozszerzaniu sie zbiornika po-
zostajgcego pod ciénieniem 18 z powodu ciepta,
réwny bieg kél stozkowych 38, 39 jak i kot
stozkowych 37 z kolem talerzowym 11.

Drzwi 16 wraz z wozkiem 35 z natozonymi
formami s3 dowozone w plaszczyznie poziomej
przez gtéwna przekladnie i w nastepstwie tego
procesu pracy zaryglowane. Sciana dzialowa 17,
przymocowana do drzwi 16 zamyka zbiornik
ci$nienia 18 przy otwarciu drzwi 16 i zapobiega
szybkiemu ochlodzeniu z powodu nadmiernego na-
plywu zimnego zewnetrznego powietrza. Sciana
dzialowa 17 wjezdza razem isluzy w stanie zam-
kmniecia zbiornika jako blacha kierujgca dla
pary, jezeli ta doplywa przez otwory 19. Przez
to osigga sie réwnomierny rozdzial i dobre prze-
mieszanie pary, tak ze w rozmaitych punktach
'w zbiorniku pozostajgcym pod ciénieniem pa-
nujg jednakowe warunki. Po uzyskaniu zamie-
rzonego cisnienia wlgczajg i przelgczajg sie réz--
ne manometry automatyczne. PrzekaZnik cza-
sowy otwiera po upltywie czasu utrwalania -za-
wor wypustowy, aby pare wypusci¢. Przekaz-
nik do zwolnienia tempa wlgcza sie i powoduje
suszenie tkaniny. Przy otwarciu drzwi doplywa
do tkaniny powietrze gorgce przez promieniowe
rury 20 do suszenia lub zimne powietrze do
ochtodzenia. Fig. 6 1 7 pokazuja ryglowanie,
ktére znajduje si¢ po obu stronach zbiornjka
powstajacego pod -ciénieniem 18. To zogtsfe
wprawione w ruch przez element nape’d%y.
jezeli drzwi 16 dolegajg ‘do uszczelnienia zbior-
nika pozostajgcego pod ci$nieniem. Przez obrét
tarczy 21 porusza si¢ w doét sworzen 22 umo-
cowany na niej i drazek zebaty 23 zostaje po-
ciggniety w dol przez czlon lgczgcy 24. Przez to
zostaje skrecony zebaty wycinek 30 okoto sworz-

‘nia 25 i zamek .26 pociagniety przez sworzen 27,

ktéry umocowany jest na wycinku zgbatym 30
i polyczony przez sprezyne 28 z zamkiem 26.
Po nasunieciu sie zasuwki 26 w wyciecie drzwi
16, zasuwka zostaje przesunigta w kierunku po-



ziomym przez dalszy obrét wycinka zebatego
30 przez sworzen 27, ktory §lizga sie w rowku
zasuwki 26, a przez nastawiang nakretke 29
drzwi 16 zostaja dociSnigte do uszczelnienia.
Otwarcie rygla odbywa sie w ten sam spos6b przez
ruch sworznia 22 do gory. Przez to jest zapew-
nione bezwzgledne uszczelnienie zbiornika ci-
§nienia 18 przez drzwi 16. Uszczelnienie nalezy
dokladnie ustawié przez ustawienie nakretki 29.

Fig. 9 i 10 pokazujg urzadzenie do sprzegania
woézkéw z formami 35. Przy wjezdzie wozkow
z formami na platforme drzwiowa, musza byé
przy. zamykaniu drzwi rozlgczone sanki 10
z wozkiem z formami. Dzieje sie to przez od-
suniecie do goéry drazka ciggnacego wozki 31
dlatego, ze przy wijezdzie swiorzen 32 wpada
w wyciecie pazura 33 i pazur 33 wraz ze sworz-
niem 34, na ktéorym osadzony jest drazek cigg-
ngcy wozki 31, zostajg skrecone. Skrecenie zo-
staje ograniczone przez zatrzymanie sanek 10.
Przy wyjezdzie drazek ciagngcy 31 zostaje $cig-
gniety w dot i chwyta sworznie 36 na wodzku
z formami 35, przez co zostaje on razem zabra-
ny i wyjezdza.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykanczania tkanin, szcze-
gbélnie wyrobéow poneroszniczych i tym po-
dobnychs w zbiorniku pozostajgcym pod ci-
§nieniem, Znamienne tym, Zze na lewo i na
prawo od drzwi (16) zbiornika pozostajacego
pod ciSnieniem (18) znajdujg sie jedna lub
dwie kolejki, na ktéorych s3 wprawiane
w ruch woézki z formami, niezaleznie od sie-
bie w jedng i druga strone.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze dla kazdej strony kolejki z lewej
czy prawej zbiornika pozostajacego pod ci-
$nieniem (18) umieszczony jest oddzielny
element napedu, szczegdlnie silnik z hamul-
cem (5), przekiadnia (6), beben z ling (7)
i lina (8), do ktdérej umocowane s3 sanki
(10), ktore kierujg wozki z formami (35) do
zbiornika i ze zbiornika pozostajgcego pod
ci$énieniem (18). )

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze ruch do wjazdu woézkéw z forma-
mi (5) rozpoczyna sie wezesniej, nim auto-
matyczne wigczenie spowoduje wyjazd woz-
kow z formmami (35) ze zbiornika pozosta-
jacego pod ciS$nieniem (18) dla drugiej stro-
ny kolejki.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze przy wjezdzie woézkéw z formami
(35) sanki (10) dosuwajg zewnetrzny wozek

10.

z formami (35), do wewnetrznego wadzka
(35), ten sprzegaja i cisng oba do otwartych
drzwi (16), az sworzen (32) dojdzie w wy-
ciecie pazura (34) i skreci drazek ciggnacy
wozki olkoto sworznia (34) i przez to przez
roztaczenie z sankami (10) przygotowuje oba
wozki z formami (35) do wjazdu do zbior-
nika pozostajacego pod ciSnieniem (18) przy
czym automatyczny mechanizm dla wigcza-
nia oftrzymuje impuls dla zamkniecia drzwi
(16).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze zamykanie i otwieranie drzwi (16)
jest automatycznym uruchamianiem przez
lawe rozrzadcza (I) centralnego przy-
rzadu napedowego, szczegllnie przez
silnik biegnacy w lewo wzglednie w prawo,
ktére przenosi ruch poprzez koétko talerzo-
we (11), eztery waly ko6t stozkowych (12) na
wrzeciona gwintowane i pochwy (15), przy
czym waly ko6t stozkowych sg na przykitad
polaczone ze sobg przez waly wieloklinowe
(13) i pochwy (14).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, ze rodzaj i czas wykonczenia sg stero-
wane samoczynnie przez lawe rozrzadcza
(1) i przenoszone ma odpowiednie manome-
iry, przekazniki i zawory i Ze potrzebny
$rodek wykonczenia jest wigczony wzglednie
wytaczony przez rury (19) i (20).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne
tym, ze $ciana przedziatowa (17), polgczona
sztywno z drzwiami (16) odcina wnetrze
zbiornika ci$nienia (18) w potozeniu otwar-
cia drzwi a w poloZeniu zamkniecia pra-
cuje jako blacha kierujgca dla pary.
Urzadzenie wediug zastrz. 1—7, znamienne
tym, ze skoro uszczelnienie drzwi (16) doj-
dzie do zbiornika pozostajgcego pod ci$nie-
niem (18) automatyczny ruch wlaczeniowy
uruchamia ryglowanie, przez to ze tarcza
(21) obraca sie naokolo sworznia (22) i ciggnie
w doét drazek zebaty i réwnocze$nie obraca
wycinek zebaty (30) okolo sworznia (25),
przez co zasuwka (26) §lizga sie w swoim
rowku po sworzniu (27) i dociska do drzwi
(16) nastawialng nakretka (29).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—8, znamienne
tym, ze formy mna woézku (35) sg przechylne
i obrotowe i ze ruch woézka z formami (35)
moze dopiero nastgpié, jezeli formy stojg
z powrotem w polozeniu poczatkowym.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—9, znamienne
tym, ze wewnetrzne woézki z formami (35)
zawczasu rozprzegaja sie, podczas gdy ze-



" wnetrme przeciggane sa na koniec kolejki
za pomocy sanek (10).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—10, znamienne
tym, ze przebiegi pracy s sterowane w spo-
s6b pelmoautomatyczny przez lawe rozrzad-
czg (1) i s3 w polu (2) znaczone przez stabo
$wiecace zaréwki (3) i ze cigglo$¢ przebiegu

Fig.1

moze byé przerywana i z powrotem urucha-

miana przez przyrzady do zatrzymywa-

nia (4). :
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Zastgpca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik patentowy
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Do opisu patentowego nr 43157
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Do opisu patentowego nr 43157
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