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Dispositif de coudage d'un cdble souple coaxial

- La présente invention a pour objet un dispositif de coudage d'un
céble souple coaxial raccordé & une fiche par un écrou de.connexion
ledit cé@ble comprenant un conducteur central, une gaine isolante, un
conducteur extérieur et éventuellement une couche extérieure isolante.

Quand 1'accessibilité d'une connexion est satisfaisante, on sait
connecter un céble coaxial droit & une fiche par 1'intermédiaire d'une
ferrule serrée dané le cé@ble par sertissage et d'un écrou vissé sur la
fiche.

Mais dans un ensemble d'appareils, la place disponible, quelque
fois trés iimitée, ne permet pas l'utilisation de tels connecteurs.

Il faut donc avoir recours i des connecteurs coudés.

Les raccords coudés, connus actuellement forment un angle droit
et reconstituent mécaniquement 1le céble. Cette reconstitution
mécanique entratne une discontinuité de sections ou de proportions et
modifie ainsi les performances électriques du céble.

La présente invention permet de remédier & cet inconvénient en
proposant un dispositif de coudage qui conserve les qualités électri-
ques du c8ble en portant celui-ci le plus prés possible de 1'écrou de
connexion.

Le dispositif de coudage selon 1l'invention est caractérisé en ce
qu'il comprend une ferrule insérée entre la gaine isolante et 1le
conducteur extérieur, ancrée a4 1l'écrou par une téte, des moyens de
sertissage pour immobiliser la ferrule dans le cible, un manchon coudé
recouvrant le cdble jusqu'au niveau de 1'écrou.

Avantageusement le manchon est précoudé.

Selon une autre caractéristique le manchon est coudé aprés la
connexion du céble.

De préférence le manchon est métallique et le ﬁoyen de sertis-
sage est l'extrémité du manchon.

Selon une autre caractéristique le ménchon est en matidre plas-

tique et le moyen de sertissage est une bague métallique entourant

. 1'extrémité du céble.

Ce dispositif présente d'autres avantages comme par exemple, un

colit réduit, une simplicité de mise en oeuvre, une grande latitude



10

15

20

25

30

35

2524722

quant aux dimensions et angles possibles, une robustesse et une fiabi-
1ité certaines.

I1 est décrit ci-aprés, a titre d'exemple, et en référence aux
figures du dessin annexé, un dispositif de coudage a manchon métal-
lique et un dispositif de coudage & manchon plastique, d'un cible
coaxial comprenant un conducteur extérieur tressé enrobé d'une gaine
extérieure isolante,

Les figures 1, 2, 3 représentent un dispositif de connexion &
manchon métallique.

La figure 1 représente en vue éclatée, le dispositif et la cons- -
titution du céble. 7

La figure 2 représente, en coupe, le dispositif une fois le
sertissage du manchon réalisé.

La figure 3 montre en coupe suivant III le sertissage du
manchon.

Les figures 4, 5, 6 représentent un dispositif de connexion a
manchon plastique. .

La figure Y représente, en coupe le dispositif avant sertissage.

La figure 5, en coupe suivant V, la bague métallique avant ser-
tissage.

La figure 6 représente en perspective, le montage du manchon
plastique une fois le sertissage de la bague réalisé.

Dans la figure 1 le dispositif cbmprend un cible 1 muni d'un

conducteur central 2, d'une couche isolante 3 d'un conducteur

extérieur tressé 4 et d'une gaine extérieure 5, un écrou 6, une
ferrule 7 et un manchon métallique 10.

L'extrémité du c@ble 1 est dénudé et présente donc une longueur
de conducteur central mise 3 nu et une longueur de couche isolante mise
3 nu également.

Dans la figure 2, le dispositif est monté puis serti définiti-
vement. La longueur du conducteur central mise a nu pénétre dans une
fiche non représentée et la longueur de couche isolante mise & nu isole
le conducteur central 2 de la ferrule 7. Cette ferrule assure la conti-
nuité électrique entre le conducteur extérieur tressé U4 et 1'écrou 6.

Cet écrou comporte un filetage intérieur 11 lui permettant de se
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visser sur la fiche, et un épaulement 12 pour tirer la ferrule 7 en

_direction de la fiche. Cette ferrule fabriquée en métal bon conducteur

se visse, avant montage du dispositif en bout de clble, dans le
filetage 11 de 1'écrou 6 pér 1'intermédiaire d'un filetage extérieur 8
et ceci afin de la rendre prisonnidre de 1'écrou.

La téte de cette ferrule vient en butde sur 1'épaulement 11, et
Sa partie cylindrique cannelée 9 s!'insdre entre la gaine isolante 3 et
le conducteur extérieur 4 du cAble 1. Un manchon métallique 10 coudé
recouvre entiérement 1l'extrémité du cible Jusqu'au niveau de 1'écrou.
Un sertissage 13 du manchon 10 visible dans la figure 3 maintient
efficacement la ferrule 3 1'intérieur du cible.

Dans la figure 4 1'extrémité du cible 1 de ce dispositif regoit
un éerou 6 et une ferrule 7 identique au dispositif des figures précé-
dentes,

Une bague métallique 19 recouvre 1'extrémité du céble jusqu'au
niveau de 1'écrou 6.

La figure 5 montre en coupe suivant V, le forme initiale de cette
bague.

Dans la figure 6 le sertissage de la bague 19 est réalisé.

Elle a une forme hexagonale permettant l'emboltement du manchon
plastique 20.

Sans sortir du cadre de 1'invention, 1la gaine extérieure
1solante recouvrant le conducteur extérieur tressé peut 8&tre
supprimée ; le manchon peut bien évidemment 8tre coudé avant ou aprés
sertissage suivant un angle quelconque, ou &tre fabriqué dans une
autre matiére, notamment thermorétractable, éventuellement en deux
demi-eoquilles ; le cable peut &tre muni d'un conducteur extérieur en
feuillard non soudé mais recouvert d'une gaine extérieure isolante.
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REVENDICATIONS

1/ Dispositif de coudage d'un cible souple coaxial (1) raccordé A une
fiche par un écrou de connexion (6) ledit cible comprenant un conduc-
teur central (2) une gaine isolante (3) un conducteur extérieur (l),
dispositif caractérisé en ce qu'il comprend une ferrule (7) insérée
entre la gaine isolante et le conducteur extérieur, ancrée 3a
1'écrou (6) par une téte, des moyens de sertissage pour immobiliser la
ferrule dans le cfble, un manchon coudé (10) recouvrant le céble
jusqu'au niveau de 1l'écrou.

2/ Dispositif de coudage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le manchon est précoudé.

3/ Dispositif de coudage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le manchon est coudé aprés la connexion du cible.

4/ Dispositif de coudage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le manchon (10) est métallique et le moyen de sertissage est l'ex-
trémité du manchon.

5/ Dispositif de coudage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le manchon (20) est en matiére plastique et le moyen de sertissage
est une bague métallique.(19) entourant l'extrémité du cible.
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