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(57) Rezumat:

1

Inventia se referd la industria tutunului, in
special la procedee de insirare a frunzelor de tutun
pe un ac dublu.

Procedeul de ingirare a frunzelor de tutun pe un
ac dublu include agezarea orientatd a frunzelor de
tutun in mecanismul de acumulare, fixarea, stra-
pungerea si ingirarea frunzelor pe acul dublu,
evacuarea lor din mecanismul de acumulare si
repartizarea uniforma a frunzelor pe acul dublu.

10

2

Noutatea inventiei constd in aceea ci stripun-
gerea si ingirarea frunzelor pe acul dublu se
efectueaza cu ajutorul unui conductor, care consta
din doud ace tubulare paralele cuplate, avind
distanta dintre axele lor egald cu distanta dintre
axele acului dublu, apoi acul dublu se introduce in
conductor, dupd care conductorul se extrage in asa
mod, ca frunzele s rimana pe acul dublu.

Revendicari: 1

Figuri: 2
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Descriere:

Inventia se referd la industria tutunului, in special la procedee de ingirare a frunzelor de tutun pe
un ac dublu.

Este cunoscut procedeul de ingirare a frunzelor de tutun pe un ac dublu, care include ingirarea
manuald a pachetelor de frunze pe acul dublu pand la umplerea lui completd, fixarea capetelor sforilor
duble in tdieturile capetelor acelor, trecerea frunzelor insirate de pe acul dublu pe sfoara dubla si
repartizarea uniforma a frunzelor ingirate pe toatd lungimea sforii duble [1].

Dezavantajele procedeului cunoscut constau in aceea ca insirarea frunzelor pe acid dublu se
efectueazd manual cu pachete mici (cite 10...20 frunze), iar zona de lucru in asa caz se afld in
vecindtatea capetelor ascutite ale acului, ceea ce conduce des la traumatismul personalului in serviciu,
iar productivitatea muncii in timpul umplerii acului dublu cu frunzele proaspat recoltate nu e prea
inaltd, in timpul ingirdrii fiecare pachet de frunze trebuie orientat exact in raport cu acul dublu, de
aceea este necesar permanent de a respecta masurile de precautie contra traumatismului.

in afari de aceasta, in procedeul cunoscut acul dublu se utilizeazi in calitate de dispozitiv auxiliar
pentru acumulare, iar purtitorul de bazi al Incércaturii este sfoara dublu, care este de o singurd
utilizare. Pe langd utilizarea irationald a purtdtorului incarcéturii (dupd uscare sfoara, de obicei, se
aruncd), fixarea frunzelor pe sfoard are i alte dezavantaje esentiale si anume: in timpul amplasarii
frunzelor in instalatia de uscare apare curbarea sforii, care are un efect negativ in procesul uscarii
frunzelor de tutun. Din cauza curbdrii, frunzele se deplaseazd de la locul sdu spre centrul sforii,
densitatea lor (cantitatea frunzelor la o unitate de lungime a sforii) creste, ceea ce poate conduce la
"aburire" sau la sporirea duratei uscdrii. Fixarea frunzelor pe sfoard provoacd si dificultati in
manipularea cu tutunul uscat partial sau deplin. fn mod deosebit acestea se manifesti in timpul
folosirii procedeelor uscarii combinate, cind frunzele de tutun uscat partial trebuie descircate din
constructii pentru uscarea naturald in camere de uscare artificiali. In acest caz apar pierderi de materie
primd din cauza fardmitirii frunzelor uscate din lipsa rigiditatii purtdtorului incarcaturii folosit in
timpul manipularii cu dansul.

Este cunoscut, de asemenea, un procedeu de insirare a frunzelor de tutun pe un ac dublu, selectat
in calitate de cea mai apropiatd solutie, incluzind agezarea orientatd a frunzelor in mecanismul de
acumulare, fixarea temporard a frunzelor inainte de stripungerea lor, strapungerea frunzelor fixate,
evacuarea frunzelor ingirate pe acul dublu din mecanismul de acumulare si repartizarea uniformi a
frunzelor pe lungimea acului dublu [2].

fn procedeul cunoscut sunt inldturate unele din dezavantajele procedeului descris in [1], si anume
in calitate de purtitor de baza al incdrciturii aici este folosit un ac dublu dur de metal, prin care este
lichidatd curbarea purtitorului incédrcaturii in timpul uscdrii, zona de lucru nu se afld la capetele
ascutite ale acului dublu, ceea ce lichideaza pericolul traumatismului; a crescut productivitatea
muncii, fiinded mecanismul de acumulare este executat astfel incat asezarea orientatd a frunzelor nu
necesitd o atentie sporitd — forma sectiunii mecanismului de acumulare (jgheabului) este apropiatd de
forma frunzelor. Insi in procedeul cunoscut stripungerea frunzelor fixate se efectueazi cu acelasi ac
dublu, care este si purtitorul incdrcdturii in timpul prelucrdrii ulterioare a materiei prime. Cum au
demonstrat cercetdrile, eforturile mecanice, care apar in timpul stripungerii frunzelor de tutun,
reclamd exigente sporite asupra parametrilor mecanici ai acului dublu, §i anume, acul trebuie si fie
destul de dur si bine ascutit, pentru a-si pastra cu sigurantd configuratia in timpul strdpungerii si a
dduna minimal tesutul frunzelor. Prin respectarea cerintelor indicate pretul de cost al acului dublu
devine foarte mare si este imposibild utilizarea rentabild a procedeului cunoscut. Daca nsd se vor
utiliza ace, care sunt fabricate din material ieftin nu se va reusi péstrarea configuratiei initiale a lor
(rectilinitatea acelor, distanta stabilitd dintre axele acelor) in timpul strdpungerii frunzelor, si,
respectiv, va fi compromisa Ingirarea calitativa cu fixarea sigurd a frunzelor de tutun pe acul dublu.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in crearea unui procedeu eficient economic si
sigur in aspect tehnic si tehnologic de ingirare a frunzelor de tutun pe acul dublu.

Inventia solutioneazd problema pusd prin aceea ca procedeul de ingirare a frunzelor de tutun pe un
ac dublu, include agezarea orientatd a frunzelor de tutun in mecanismul de acumulare, fixarea,
strdpungerea frunzelor pe acul dublu, evacuarea lor din mecanismul de acumulare §i repartizarea
uniformd a frunzelor pe acul dublu. Totodatd, stripungerea si insirarea frunzelor pe acul dublu se
efectueaza cu ajutorul unui conductor compus din doud ace tubulare paralele cuplate avand distanta
dintre axele lor egald cu distanta dintre axele acului dublu, apoi axul dublu se introduce in conductor,
dupa care conductorul se extrage in asa mod, ca frunzele sd riméana pe acul dublu.

Noutatea inventiei constd in aceea ca stripungerea frunzelor se efectueazi cu un conductor, care
se utilizeazd numai in acest scop. De aceea acest conductor poate fi fabricat din material dur §i de
naltd calitate, de exemplu, din otel profund aliat si tratat termic, care poate rezista cu succes tuturor
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sarcinilor mecanice si deformatiilor, care apar in timpul strapungerii frunzelor de tutun. Aceasta ofera
posibilitatea fabricdrii acelor duble (purtitorii incarcaturii) din material mai ieftin si exclude
necesitatea ascutirii lor, ceea ce contribuie la cresterea, in comparatie cu cea mai apropiatd solutie, a
indicilor economici ai procedeului. Rigiditatea sporiti a conductorului garanteaza péstrarea
configuratiei geometrice a lui in timpul stripungerii, ceea ce exclude ruperea tesutului frunzelor si
ridicd siguranta fixdrii fiecérei frunze pe acul dublu.

Executarea conductorului de forma a doud ace tubulare paralele cu distanta dintre axele lor egald
cu distanta dintre axele acului dublu oferd posibilitatea introducerii mai ugoare a acului dublu in
conductor, precum si descdrcarea ulterioard a frunzelor de tutun din conductor pe acul dublu.
Important este cd in realizarea procedeului propus nu este absolut necesar ca acele duble sa fie
ascutite, fiindca ele nu participd in procesul strapungerii, simplificdind prin aceasta fabricarea si
reducind pretul de cost al acelor duble in comparatie cu cea mai apropiati solutie.

Inventia se explica prin desenele din figurile 1 §i 2, care reprezinta:

- fig. 1, succesiunea operatiunilor de ingirare a frunzelor de tutun pe acul dublu de bazd cu
folosirea conductorului;

- fig. 2, varianta localizarii punctelor strapungerii frunzei de tutun prin intermediul conductorului.

Procedeul propus se realizeazi in modul urmitor (vezi fig. 1). In mecanismul de acumulare 1 se
asazd orientat frunzele de tutun si se fixeazd pozitia lor, excluzdnd deplasarea lor in timpul
stripungerii ulterioare (fig. 1a). In frunzele aranjate in asa mod se introduc acele tubulare ale
conductorului 2 (fig. 1b), conductorul fiind orientat in timpul strdpungerii astfel incat punctele de
stripungere si fie apropiate de punctele prezentate in fig. 2. Dupi indicii rezistentei fixarii frunzelor
pe acul dublu se considerd optima zona strapungerii, care se afld la distanta de 1/3...1/4 din lungimea
frunzei de la bazi (vezi fig. 2). Planul conventional al acului dublu poate sa fie perpendicular nervurii
de mijloc (axei de simetrie a frunzei), precum si sub un unghi de 30...40° fati de ea, dar nu mai mare
(MD 2185 G2 2003.06.30).

Dupa strapungerea frunzelor de tutun cu conductorul 2, in acele tubulare din partea inversd
strdpungerii se introduce acul dublu de bazd 3, care serveste ca purtitor al incarcdturii in timpul
prelucririi ulterioare a tutunului (fig. 1c¢). Dupd aceasta conductorul 2 se scoate din frunzele de tutun,
in asa mod ca frunzele sd rdmand pe acul dublu de baza 3 (fig. 1d). Operatiunile urmétoare sunt
analogice cu cele din cea mai apropiatd solutie, si anume: acul dublu cu frunzele ingirate pe el se
scoate din mecanismul de acumulare, frunzele se repartizeazi uniform pe lungimea acului dublu si,
acul dublu incdrcat in asa mod, se transportd citre instalatiile de uscare pentru efectuarea
operatiunilor tehnologice urmatoare (uscarea deplind, umectarea s.a.).

Avantajul procedeului propus, in comparatie cu cea mai apropiatd solutie, constd in aceea cd
pentru fixarea frunzelor de tutun este posibild folosirea acelor duble simplificate (nu ascutite),
fabricate din otel de calitate inferioard asigurand totodatd calitatea Inaltd a ingirarii si fixarea sigurd a
frunzelor pe acul dublu.
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(57) Revendicare:

Procedeu de ingirare a frunzelor de tutun pe un ac dublu, incluzind asezarea orientatd a
frunzelor de tutun in mecanismul de acumulare, fixarea, stripungerea si ingirarea frunzelor pe acul
dublu, evacuarea lor din mecanismul de acumulare si repartizarea uniforma a frunzelor pe acul dublu,
caracterizat prin aceea cii strapungerea si ingirarea frunzelor pe acul dublu se efectueaza cu ajutorul
conductorului, care constd din doud ace tubulare paralele cuplate, avand distanta dintre axele lor egala
cu distanta dintre axele acului dublu, apoi acul dublu se introduce in conductor, dupa care conductorul
se extrage in asa mod, ca frunzele sd raméand pe acul dublu.

(56) Referinte bibliografice:
1. Koanp A.®. JlpoliHas uriia I pydJHOro HaHH3BIBAHKS JIHCThEB Tabaka. Tabax, Ned,
1977, p. 53-54
2. MD 1334 G2 1999 10 31
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Fig. 1
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Fig. 2



736/ FC/05.0/A/3/1/

RAPORT DE DOCUMENTARE

(21) Nr. depozit: a 2005 0244

(22) Data depozit: 2005.08.23

(51) : Int.Cl: A24B 1/02 (2006.01)
A24B 1/08 (2006.01)

Titlul : Procedeu de insirare a frunzelor de tutun pe un ac dublu

(71) Solicitantul : INSTITUTUL DE CERCETARI STHONTIFICE SI CONSTRUCTII
TEHNOLOGICE PENTRU TUTUN SI PRODUSE DIN TUTUN, MD

Termeni caracteristici : Ingirarea frunzelor de tutun pe un ac dublu, procedee de insirare

I. Minimul de documente consultate (sistema clasificarii si indici de clasificare Int. Cl.

(MD, EA, SU, inclusiv si colectia ,,nepublica”)

II. Documente considerate ca relevante

Categoria* | Date de identificare ale documentelor citate si indicarea | Numdrul revendicarii
pasajelor pertinente vizate
A Koganp A.®. [IBoiinas uria juis pyaHoro
HaHU3bIBAHMS JUCTHEB Tabaka. Tadak, Ned, 1977, p.
53-54
1
A MD 1334 G2 1999 10 31

|:| Documentele urmaitoare sunt indicate in
continuare a rubricii I1

D Informatia referitoare la brevete paralele se
anexeaza

* categoriile speciale ale documentelor
consultate:

P - document publicat inainte de data de depozit dar dupa
data prioritdtii invocate

A - document care defineste stadiul anterior
general

T - document publicat dupa data de depozit sau a
prioritatii invocate, care nu apartine stadiului pertinent al
tehnicii, dar care este citat pentru a pune in evidenta
principiul sau teoria care contine baza inventiei

E - document anterior dar publicat la data de
depozit national reglementar sau dupa aceasta
data

X - document de relevantd deosebita: inventia revendicata
nu poate fi consideratd noud sau implicand activitate
inventiva

L - document care poate pune in discutie data
prioritétii invocate, poate contribui la
determinarea datei publicarii altor divulgéri sau
pentru un motiv expres ( se va indica motivul)

Y - document de relevantd deosebité: inventia revendicata
nu poate fi consideratd ca implicand activitate inventiva
cand documentul este asociat cu unul sau mai multe alte
documente de aceiasi naturd, aceasta combinatie fiind
evidenta pentru o persoand de specialitate

O - document referitor la o divulgare orala, un
act de folosire, la 0 expunere sau orice alta

& - document care face parte din aceiasi familie de
documente

Data finalizarii documentarii

2006.03.03

Examinatorul

Bazarenco Tatiana




736/ FC/05.0/A/3/1/

ANEXA
RAPORT DE DOCUMENTARE
Informatia referitoare la brevete paralele (21) Nr depozit:
Date de identificare ale Data publicarii Brevete paralele Data publicarii
documentelor citate in
raport

1 2 3 4




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DRAWINGS
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - SEARCH_REPORT
	Page 8 - SEARCH_REPORT

