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Sposób otrzymywania mieszaniny fosforanu jednoamonowego
z siarczanem amonowym jako produktu wyjściowego

do wytwarzania impregnatów przeciwogniowych

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymy¬
wania mieszaniny fosforanu jednoamonowego z
siarczanem amonowym, która jest produktem
wyjściowym do wytwarzania impregnatów prze¬
ciwogniowych. 5

Stosowane w ochronie przeciwpożarowej impre¬
gnaty przeciwogniowe bazują na mieszankach
fosforanu jednoamonowego z siarczanem amono¬
wym wraz z minimalnymi dodatkami środków
grzybobójczych, zwilżających i antykorozyjnych. 10
Suma mieszaniny fosforanu i siarczanu amonu
stanowi 98% składu chemicznego, w tym około
70% fosforanu jednoamonowego i 28% siar¬
czanu amonowego. Dotychczas mieszaninę fos¬
foranu i siarczanu amonu otrzymywano na
drodze skomplikowanych procesów. Najpierw
wytwarzano fosforan jednoamonowy poprzez
zobojętnienie kwasu fosforowego gazowym amo¬
niakiem, roztwór zagęszczano i poddawano
krystalizacji. Następnie otrzymany w ten spo¬
sób fosforan jednoamonowy mieszano w mie¬
szalnikach z siarczanem amonu, oraz z pozo¬
stałymi składnikami. Podstawową wadą dotych¬
czasowego sposobu było stosowanie deficytowego
i drogiego kwasu fosforowego do wytwarzania 25
fosforanu jednoamonowego, oraz konieczność sto¬
sowania dwuetapowego skomplikowanego procesu,
w którym najpierw należało wyprodukować fosfo¬
ran jednoamonowy.

Wady powyższe eliminuje sposób według wyna- 30
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lazku. W wyniku licznie przeprowadzonych prób
i badań okazało się niespodziewanie, że z odpa¬
dowego superfosfatu można przez działanie wod¬
nego roztworu siarczanu amonu w odpowiedniej
temperaturze, otrzymać od razu jednorodną mie¬
szaninę fosforanu jednoamonowego z siarczanem
amonowym, stanowiącą produkt wyjściowy do
wytwarzania impregnatów przeciwogniowych. Za¬
letą sposobu według wynalazku jest to, że bazu¬
je na tanim odpadowym superfosfacie i że otrzy¬
mywanie żądanej mieszaniny odbywa się w spo¬
sób prosty podczas jednego ciągłego procesu.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
odpadowy superfosfat poddaje się działaniu wod¬
nego roztworu siarczanu amonu w temperaturze
80C, w którym ilość 100%-ego siarczanu amonu
wynosi około 30 — 50 części wagowych w sto¬
sunku do superfosfatu odpadowego, a następnie
otrzymany roztwór po zobojętnieniu węglanem
amonu lub węglanem sodu sączy się i podgrzewa
aż do wykrystalizowania. Stosując odpowiedni
nadmiar siarczanu amonowego można od razu
otrzymać mieszaninę o zawartości około 70% fos¬
foranu jednoamonowego i 30% siarczanu amono¬
wego.

Przykład I. 190 g siarczanu amonowego roz¬
puszcza się w 1830 ml wody. Roztwór podgrzewa
się do temperatury 80~C, wprowadza się 1000 g
odpadowego superfosfatu. Zachodzi wtedy nastę¬
pująca reakcja:
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Ca(H2P04), + (NH4)2S04 -► 2NH4H2P04 -f CaS04

Ze względu na to, że stosuje się nadmiar siar¬
czanu amonu, w roztworze znajduje się również
pewna ilość tego związku. Całość miesza się in¬
tensywnie utrzymując przez cały czas temperatu¬
rę 80°C. Po upływie 1 godziny, w celu zobojętnie¬
nia wolnego kwasu fosforowego, do roztworu
wprowadza się 80 g węglanu amonu i ponownie
całość intensywnie miesza się. Zachodzi wtedy
następująca reakcja:

2H3P04 + (NH4)2COs -> 2NH4H2P04H2C03

a ponadto wytrąca się powstały w pierwszej re¬
akcji anhydryt który w środowisku obojętnym
i w temperaturze około 8(TC krystalizuje jako
dwuwodny grubokrystaliczny siarczan wapnia
(gips). Po zakończeniu reakcji, co poznaje się po
zaniku wydzielających się baniek C02, roztwór
sączy się. Osad przenosi się z powrotem do naczy¬
nia i zadaje 1000 ml wody o temperaturze 80°C
w celu całkowitego wyekstrahowania fosforanów
i siarczanu amonu. Połączone przesącze poddaje
się następnie krystalizacji. W ten sposób otrzy¬
muje się około 265 g produktu krystalicznego sta-
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nowiącego mieszaninę składającą się z około 70%
fosforanu jednoamonowego [NH4H2P04] i z około
30% siarczanu amonowego [(NH4)2S04"j.

5 Przykład II. Przebieg procesu jest taki
sam jak w przykładzie I z tą różnicą, że do zobo¬
jętnienia używa się zamiast węglanu amonu wę¬
glan sodu. W ten sposób otrzymuje się około 260
g produktu krystalicznego o podobnym składzie

io chemicznym jak w przykładzie I. Produkt zawie¬
ra pewne ilości fosforanu sodu, co jednak nie
wpływa na jego skuteczność przeciwogniową.

Zastrzeżenie patentowe

15 Sposób otrzymywania mieszaniny fosforanu
jednoamonowego z siarczanem amonowym jako
produktu wyjściowego do wytwarzania impregna¬
tów przeciwogniowych, znamienny tym, że stosu¬
je się odpadowy superfosfat, który poddaje się w

20 temperaturze 80°C działaniu wodnego roztworu
siarczanu amonu w którym ilość 100% siarczanu
amonu wynosi około 30 — 50 części wagowych w
stosunku do superfosfatu odpadowego, a nastę¬
pnie otrzymany roztwór po zobojętnieniu węgla-

25 nem amonu lub węglanem sodu przesącza się,
podgrzewa i poddaje krystalizacji.
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