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Oppfinnelsen vedrgrer en innretning for flatlegging
og strykiﬁg av tekstilsgmmer tilveiebragt i symaskiner.
Hensikten er at man umiddelbart etter sgmdannelsen skal foreta
en flatlegging og stryking av kantene slik at kantene flatlegges
mot de respektive sammensydde tekstilstykker. Med innretningen
tar man sikte pd 8 muliggjdre en flatlegging og stryking umid-
delbart etter sgmdannelsen og under syingen, og sarlig tar man
sikte p& & oppna en stabilisering av den ad mekanisk vei opp-
nddde flatlegging.

Ifglge oppfinnelsen er det derfor tilveiebragt en
innretning som angitt i krav 1. Ytterligere trekk ved oppfin-
nelsen er-angitt i underkravene.

Ved en slik innretning vil dampen komme inn i en
sone som ikke er komprimert, men hvor det tilveiebringes en
sugende strgm. P34 den miten tvinges dampen til & g& gjennom
tgystykkene og fukte disse, og man fér en effektiv befuktning
av tekstilene med damp. Sugevirkningen gir dessuten en rask
kjgling av tgyet, hvilket bidrar til oppndelse av en hurtig
stabilisering. Trykk- og varmepdvirkning begrenses til korte
soner som defineres av de anvendte ruller, slik at man ogsd kan
behandle kurvesgmmer.

Oppfinhelsen skal forklares nzrmere under henvis-
ning til tegningene, hvor _

Figw 1 viser et skjematisk grunnriss,

Fig. 2, 3, U4, 5, 6 og 7 viser snitt etter henholdsvis
linjene II-II, ITII-III, IV-IV, V-V, VI-VI og VII-VII i fig. 1,
med fig. 7 1 mindre mélestokk, ’

' '~ Fig. 8 viser en forstgrret detalj av fig. 7,
Fig. 9 viser et snitt etter linjen IX-IX i fig. 7, og
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Fig. 10 viser en detalj i perspektiv.

P& tegningen er en basis i symaskinen bétegnet med 1.
Denne basis danner et underlag for et par t¢ystykker T1, T2 som
skal sys sammen. Tgystykkene beveger seg som angltt med pllen
fl. En né; er betegnet med 3. P& tegningene er bare de for
forstdelse av oppfinnelsen ngdvendige deler'av symaskinen vist.

Over basisen 1 er det anordnet en: kasse 5 Mellom
kassen 5 og basisen 1 dannes det et gap 7 for det nedre tgystykke
Tl (fig. 3 og 6). Kassen 5 er opplagret pd to sider ved hjelp
av en del 1A og en annen del 1B (fig. 1, 5 og 6). Delen 1B er
ut formet som en brakett som tillater at det nedre tgystykke T1
passerer'mens delen 1A er plasert i avstand fra arbeidssonen
omtrent svarende til den maksimale dimensjon som er forventet
for de tilskérede tg@gystykker som skal sys sammen. Kassens front
54, dvs. den side som vender mot den fremstilte sgm, er perfo-
rert som antydet med henvisningstallet 5B. P& den ene siden
rager det ut en plate 9 og to skrdplater 9A. Gapet 7 foreligger
ogsd mellom platen 9 og basisen 1, og er betegnet med 7A. I
dette gapet kan som nevnt det nedre tgystykke T1 paséere, mens .
det gvre tgystykke T2 gir over platen 9 og over kassen 5. De to
tgystykkene bringes p8 denne midten fra hverandre av skridplatene
9A (fig. 3). ’

Foran platen 9 og 1 en liten avstand fra denne er
det anordnet'en plate 12 som er koplanzr med platen 9 og har en
avstand fra basisen 1 slik at det her dannes et gap 14 (fig. 2).
I dette gapet kan kanten TL1 pd det nedre t@dystykke 1 opptas.
Kanten TL12 p& det ¢gvre tgystykke T2 vil séledeslligge over
platen 12. Platen 12 er kombinert med en sideplate 16 pd over-
siden. P& underéiden er det en plate 18. De to platene 16 og
18 strekker seg begge litt forbi skrdplatene 9A og ér krommet
som vist ved 16A og 18A (fig. 1, 4 og 10). P& denne méten avtar
bredden til deh delen av platen 12 som rager ut ifra platene 16
og 18 mot platen 9xog4kassen 5 Ved kassen 5 v11 saledes pla-
tens 12 bredde vere 1lik null. T¢ykantene TL1 og TL2 som til &

'begynne med ligger p& hver sin side av platen 12, pivirkes av de
krommede partier 16A og 18A p& platene 16 og 18 og trykkes mot
-de respektive tgdystykker. Samtidig blir tdystykkene T1 og T2
adskilt fra hverandre ved hjelé av skraplatene 94 og kassen 5.
' Det som skjer er at t@gystykkene som sys sammen ved
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hjelp av ndlen 3 og beveger seg 1 retning avnpilen fl, bringes
til en hovedsakelig kpp]an&r stilling i omrddet ved sgmmen C ved
fronten 54 p& kassen, og kantene TL1 og TL2 presses mot disse i
samme plan anordnede tgystykker i sgmomrddet. Til slutt oppnar
man den tilstand som er vist i1 fig. 8. Denne flattlagte til-
stand for kantene m& stabiliseres og dette skjer med en stryke-
prosess. ‘ '

' For stabilisering av flatleggingen tilfdres det
fgrst fuktighet, f.eks. i form av damp, gjennom et rgr 20 som
munner ut ved avslutningen av platen 12 i den sonen hvor sgmmen
C blir flattlagt. Fuktighetstilfgringen utfgres hovedsakelig
fér t¢yétykkene passerer fronten 5A med perforeringene 5B. Det
er anordnet to oppvarmede ruller 22 og 24 for & presse kantene
mot tgystykkene som si igjen presses mot den perforerte side B5A,
B. Fuktighetstilfgringen skjer i dette tilfelle mellom rullen
22 og kassesiden 5A. Rullene 22 og 24-kan som nevnt oppvarmes
og de presses'mot kassesiden 5A som antydet med pilen f2. Pa
denne midten oppndr man en oppvarming og pressing slik man kjen-
ner det fra vanlig stryking. Rullene 22 og 24 beveger seg
synkrbnt med fremfgringsmekanismen i symaskinen. I det indre
av kassen 5 tilveiebringes det et undertrykk gjennom ledningen
26 slik at fuktighet kan opptas i kassen 5 og fjernes fra
denne. Tgystykkene tdrkes derfor og stabiliseres i det flatt-
lagte s¢momr§de. Dette letter den videre behandling av de
sammensydde tdystykker.

Rullene 22 og 24 er opplagret pd aksler 28. Aks-
lene 28 er ved hjelp av en bgssing 30 montert i en lagerdel 32
som holdes av braketter 34. Brakettene 34 gdr ut ifra en plate
36 og er forbundet med denne ved hjelp av bolter 38. Platen 36
har to armer 36A som strekker seg parallelt med fdfskyvnings-
retningen til rullene, dvs. parallelt med réﬁningen til pilen
f2. Akslene 28 kan driveé fra en drift som er kombinert med
tgyfremfgringsmekanismen i symaskinen. Armene 36A er utformet
‘med spor som ligger rett overfor motsvarende spof i en bazre-
konstruksjon 4o og armene 36A er opplagret ved hjelp av kuler
42 i de nevnte spor. P& denne miten kan platen 36 og rullene
22 og 24 bevege seg'i retning avvpilen f5. For ferskyvning av
“ rullene 22 og 24 er det anordnet en arbeidssylinder 44 som

benytﬁes b&de til bevegelse av rullene 22 og 24 til og fra
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arbeidsstilling og for utgvelse av stryketrykket mot kassesiden
5A . - C

Rullene 22 og 24 oppVarmes vgd kontakten med bgssin-
gen 30 og lagerdelen 32. Rundt lagerdelén 32 er det for oppvar-
ming anordnet en_elektriék motstand 46. I en boringlMS over -
‘rullen er det” anordnet en fgler som avfgler rulletempératuren og
“bidrar til & holde rulletemperaturen hovedsakelig konstant p&
den ¢n$kede verdi. Den varme som tilvéiebriﬁges=av motstanden
hindres 1 & forplante seg mot baredelen 40 ved anordningen av
"braketten 34 og bolten 38, samt p& anordningen av kulene 42 og
som fglge av utformingen av platen 36.

_ I stedet for et par ruller 22, 24 kan det naturlig-
vis ogs& benyttes en enkelt rull 22. s

Patentkkrauv

1. Innretning for flatlegging og stryking av med en
éymaskin tilveiebragte tekstilsgmmer, innbefattende formprofiler

'som adskiller og bringer de sammensydde tgystykker til en

_ koplanzr stilling i sgmomrddet og bringer s¢gmkantene fra hver-

" andre og flatlegger dem mot de respektive tgystykker i sgmomrd-
det slik at kantene ogsd blir koplan®re, en anordning for

-tilfgring av fuktighet til sgmomrddet slik at tekstilene kan
stabiliseres i den flatlagte stilling og en anordning for stryk-

. ning og tg¢rking av sgmomrddet for oppndelse av stabiliseringen,
karakterisert ved minst en oppvarmet rulle (22
og/eller 24) som kan beveges synkront med symaskinen og som

' presser pd de divergerende sgmkanter og legger dem mot de

"respektive tgystykker, en dyse (20) for dampti1f¢rsel'umidde1—'

" bart foran arbeidssonen til rullen eller rullene og en motflate

- med en gitterlignende sone (5B) som utgjgr en vegg i en kasse

>

~gsom ligger mellom dé adskilte tgystykker bak symaskinens sgm-
sone. - :”%xﬁ_;' ' » _
-2 . Innretning ifdlge krav 1, k?@fr a k;tle‘r isert
ved ‘at rullene -(22, 24) er opplagret ved hjelp av b@ssinger
(30) eller lignende som er forlenget for & gi en Storvkdntakt—
og varmeoverfgringsflate, idet det p& utsiden av:b¢ééiﬁgene er -
anordnet elektriske varmeelementer (46) eller ligneﬁ&e.
3. Innretning ifg¢lge krav 1 og 2, 'k a f akteri-
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sert ved at rullene (22, 24) er opplagret pid en bevegbar
enhet slik at rullene ved hjelp av denne bevegbare enhet kan
béveges mot og fra motflaten, idet den bevegbare enhet innbe-

- fatter fgringer 1 form av lange armer (36A) som strekker seg i
fra varmesonen og ved hjelp av kulelager (42) eller lignende
har fgringskontakt med rulleflater pd en stasjonzr del.
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