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Wktad ochronny do plyty podwlewnicowej przy odlewaniu stali
'z gory
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Przedmiotem wynalazku jest wklad ochronny
do plyty podwlewnicowej skladajacy sie z daszka
wykonanego z blachy stalowej i podkiadki z bla-
chy stalowej ulozonej na plycie podwlewnicowej,
ktorego celem jest zabezpieczenie przed przyspa-
waniem stopy wlewka do plyty oraz zmniejszenie
rozpryskOw w pierwszej fazie odlewania.

Przy odlewaniu stali bezpoSrednio do wlewnic
zachodzi konieczno§é zabezpieczenia plyt pod-
wlewnicowych przed niszczeniem przez strumien
stali, oraz przed przyspawywaniem stopy wlewka
do plyty. W dotychczasowych rozwigzaniach, ply-
ty podwlewnicowe byly zakezpieczane za pomoca
wkladek staliwnych lub ceramicznych osadzonych
we wnece wykonanej w plycie podwlewnicowej.

Istotng wadg tych rozwigzan bylo silne roz-
pryskiwanie strumienia w pierwszej fazie odle-
wania, przy czym Kkrople stali przyczepialy sig
do Scian wlewnicy. Przy podnoszeniu sie poziomu
stali we wlewnicy krople te nie laczyly sie z me-
talem poniewaz posiadaly juz utleniong powierz-
chnie, co w konsekwencji powodowalo powsta-
wanie lusek na powierzchni wlewka. Zastosowa-
nie wktadek ceramicznych powodowalo ponadto
wprowadzanie dodatkowych zanieczyszczen nieme-
talicznych do stali.

Wktad ochronny wedlug wynalazku eliminuje
niszczenie plyt podwlewnicowych i przyspawywa-
nie stopy wlewka do plyty, oraz ogranicza w po-
waznym stopniu rozprysk stali.
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Wkiad ochronny przedstawiony na rysunku
w przekroju podiuznym sktada sie z daszka 4
wykonanego z blachy stalowej o grubosci okolo
5 mm, oraz z jednej luk wiekszej liczby podkla-
dek 5 z blachy stalowej ulozonych pod daszkiem
na plycie podwlewnicowej® 8.

Wneka w plycie podwlewnicowej wypelniona
jest obcinkami blach 6, a na dnie wneki znaj-
duje sie wkladka 7 z materialu ogniotrwatego.

W pierwsze] fazie procesu odlewania strumien
stali 2 sptywa bez rozprysku po sko$nej powierz-
chni daszka, a zasieg ewentualnych drobnych od-
pryskéow stali 3 ogranicza sie tylko do dolnych
partii wlewnicy 1.

Po przetopieniu przez strumien otworu w dasz-

ku rozprysk jest zatrzymywany przez S$ciany
daszka. ’
W miare podnoszenia sie poziomu stali we

wlewnicy podkladki 5 i daszek 4 ulegajg stopie-
niu i rozpuszczajg sie w plynnej masie wlewka.

Zastrzezenie patentowe

Wklad ochronny do plyty podwlewnicowej przy
odlewaniu stali z géory znamienny tym, e sklada
sie z daszka (4) wykonanego z blachy stalowej
i podkiadki ochronnej (5) umieszczonej na plycie
podwlewnicowej pod daszkiem (4) i nakrywajacej
obcinki stalowe (6) wypelniajagce wneke w piycie
podwlewnicowej.
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