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1IH/7357/1T
DESCRIZIONE

a corredo di una domanda di brevetto per invenzione

dal titolo: "Sistema di lavaggio per apparecchi di
stampa®

a nome: THE LANGSTON CORPORATION

mmgﬁkeeﬁﬂﬁ“

Questa invenzione si riferisce ad un sistema
di lavaggio per un sistema di stampa e in particolare
per un sistema di stampa per pannelli ondulati. Questi

gistemi di stampa utilizzano comunemente inchiostro a

e
pase di acqua e -sono basati sul principio della stampa 53
. =T
, =
flessografica. Questa invenzione si riferisce 1in <
=
particolare ad un procedimento per pulire <
=
=
automaticamente e mantenere uno o pit dispositivi di i
' Q
misurazione per controllare uno © piu parametri ﬁ?
=
dell'inchiostro ed in particolare la viscosita ed il o
=
valore pH.
E' desiderabile controllare la viscosita e
il valore pH dell'inchiostro nella stampa
flessografica,

e cid pud essere ottenuto mediante

1'aiuto di dispositivi di misurazione appropriati per
i parametri dell'inchiostro. Questi

dispositivi
possono esser

e inseriti manualmente nell'inchiostro e
possono essere rimoss

{ manualmente per la pulizia
quando l'inchiostro viene sos

tituito con un inchiostro
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diverso. Tuttavia, esiste un rischio di danneggiamento

dei dispositivi, ed esiste anche un problema dovuto al

fatto che & importante in alcuni di questi

dispositivi, in particeolare dispositivi di misurazione

del pH per mantenerli immersi nell'acqua mentre non

gono utilizzati; dispositivi di misurazione della

viscosita  sono in particolare sensibili alla

contaminazione dovuta all'inchiostro secco.

Secondo un aspetto della presente

jnvenzione, in un sistema di stampa flessografica o ai

altro tipo di stampa che richiede il lavaggio tra i

vari cambi dell'inchiostro, il lavaggio viene eseguito

sostituendo il contenitore dell'inchiostro utilizzato

precedentemente con un contenitore del liquide di

lavaggio da cui la pompa dell'inchiostro estrae

liquido di lavaggio per 1'invio al rulle o ai rulli 4i

inchiostratura del dispositivo di stampa, e almeno la

entrata della pompa dell'inchiostro (ma

preferibilmente tutta la pompa) viene portata mediante

un elemento che porta anche uno o piu dispositivi di

misurazione dei parametri dell'inchiostro <che si

immergono nell'inchiostro durante la stampa e 8i

immergono nel ligquido di lavaggio durante il lavaggio

e sono quindi lavati automaticamente.

Altri aspetti e caratteristiche preferite di

ING. BARZANO & ZAHARDQ ROMA SPA.
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questa invenzione sono descritte nelle rivendicazioni
allegate e nella jescrizione seguente con riferimento

ai disegni allegati in cui:
la figura 1 & una vista frontale di una
stazione di stampa per un incollatore di macchina
piegatrice a flessione con un apparecchio per pulire e
mantenere 1 dispositivi di misurazione secondo 1la
presente invenzione;
la figura 2 & una vista frontale ingrandita
di parte dell'apparecchio mostrato in figura 1, che
mostra il copérchio in una posizione temporanea
sollevato;
la figura 3 & una vista simile a gquella di
figura 2 che mostra il coperchio in una posizione
operativa abbassata ed il carrello mobile in una
posizione di pulitura;
la figura 4 € una vista laterale del
cilindro dell‘'aria con porzioni asportate;
la figura 5 & una vista in sezione
trasversale presa lungo la linea 5-5 di figura 2
dell'involucro di lavaggio e del carrello mobile che
porta 1l'involucro di lavaggio; e

la figura 6 & una vista dall'alto del

coperchio.

La figura 1 mostra una macchina di stampa

LAARDO ROMA Sp.A.
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flessografica che comprende 1'apparecchio indicato con
i1 riferimento numerico 10 per la pulizia automatica e
la manutenzione di dispositivi di misurazione, come ad
esempio dispositivi per 1la misurazione della viscosita
o del pH, per inchiostri a base di acqua. Le figure 2
e 13 sono viste ingrandite dell'apparecchio 10 in
diverse condizioni.

.a macchina mostrata generalmente in figura
1 comprende una stazione di stampa per una macchina
per 1la fabbricazione di scatole in cartone ondulato
jndicata comunemente cone macchina di incollaggio per
piegatrice del tipo a flessione; la stazione di stampa
stampa sulla superficie superiore di un pannello di
cartone ondulato, non mostrato, gquando il pannello
pasa attraverso la stazione di stampa. La stazione ai
stampa ha una serie di cilindri o rulli per disporre
una immagine desiderata di inchiostro sul pannello
ondulato, comprendente un rulle 16 in anilox. T
cilindri e i rulli devono essere puliti periodicamente
e, in particolare, ogni gqualvolta che il colore
dell'inchiostro che si utilizza nella stazione di
stampa viene cambiato.

Un eistema 18 di lavaggio automatico
comprende una tubazione 20, non mogtrata completamente

per ragioni di chiarezza, che connette una

Q.t.\ {1‘0.',\1'
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alimentazione dell'acqua 22, un serbatoio 24 del
detergente e la pompa 26, e un contenitore di pulizia,
indicato come camera 28 di lavaggio. L'apparecchio
comprende inoltre una pompa 30 per la circolazione
dell'inchiostro (con la sua entrata 30A sulla parte
inferiore di un tubo di ingresso che ai estende verso
i1 basso-vedere la figura 2) e trogoli 32 di drenaggio
associati con i cilindri e rulli che comprendono il
rullo 16 in anilox. Alfine di pulire la stazione di
stampa, la pompa 30 per la circolazione
dell'inchiostro viene sollevata da un contenitore 34
di inchiostro e quindi abbasata nella camera 28 di
lavaggio {(figura 3). Una miscela di acqua calda e
detergente viene pompata attraverso il sistema 18, che
viene quindi sciacquato con acqua calda pulita.
Riferendosi alle figure 2 e 5, alfine di
facilitare il movimento <della pompa 30 per la
circolazione dell'inchiostro dal <contenitore 34
dell'inchiostro alla camera 28 di lavaggio, 11 sistema
18 di lavaggio ha un carrello mobile o piattaforma 38
che porta la camera 28 di lavaggio e il contenitore 34
dell'inchiostro. Il carrello 38 presenta una pluralita
di ruote 40 di guida mobili lungo un binario 48. Il
carrello 38 viene mosso tra una posizione di stampa

come mostrato in figura 1 e una posizione di pulizia
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(mostrata nelle figure 2 e 3) mediante un cilindro
jdraulico 34. La camera di lavaggio presenta una
valvola di drenaggio per il drenaggio della camera 28
di lavaggio. La valvela di drenaggio ‘48 viene
controllata automaticamente in maniera da aprirsi e
chiudersi quand; necessario.

L'apparecchio per pulire e mantenere
automaticamente i dispositivi di misurazione 10
modifica il sistema 18 4di lavaggio automatico
descritto in precedenza. Riferendosi ancora alla
figura 1, l'apparecchio 10 ha un coperchio 52 che é
mobile tra una posizione operativa abbassata mostrata
nelle figure 1 e 3 e una posizione di transizione
sollevata mostrata nella figura 2. Il coperchio 52
viene mosso tra le due posizioni mediante un cilindro
ad aria 54.

Riferendosi alla figura 4, il cilindro 54 ad
aria presenta un pistone 56 situato in un foro 58. Il
foro 58 ha una coppia di aperture 60, delle quali ne é
mostrata una sola, per la pressurizzazione di un lato
del pistone 56 e 1l'evacuazione dell'altro lato del
pistone 56, muovendo quindi il pistone 56 verso l'alto
o verso il basso nel foro 58. Il pistone 56 presenta
una porzione a braccio 62 che si estende verso

l'esterno dal foro 58 attraverso un giunto 64 di

>|\'\-



8

tenuta scorrevole che & costituito da una coppia di
tenute in gomma sovrapposte che sigillano il foro 58.
I1 cilindro 54 ad aria consente gquindi che il
coperchic 52 abbia un moto verticale tra la posizione
operativa abbassata e la posizione provvisoria
sollevata. Un esempio di gquesto tipo di cilindro ad
aria & disponibile dalla Miller Fluid Power, di
Bensenville, Illinois, USA.

Il c;perchio 52, oltre a coprire il
contenitore 34 dell'inchiostro o la camera di lavaggio
28, & una piattaforma rigida su cui viene montata la
pompa 30 di circolazione dell'inchiostro. Inoltre, il
coperchio 52 porta un dispositivo 68 di misurazione
della viscosita e un dispositivo o sonda 70 di
misurazione del pH. 1T dispositivi 68 e 70 di
misurazione misurano le condizioni dell'inchiostro nel
contenitore 34 dell'inchiostro. Il misuratore 68 della
viscosita puo, ;d esempio, essere del tipo torsionale
commercializzato dalla Brookfield Engineering
Laboratories, Inc. di Stoughton, Massachusetts, USA, o
del tipo a caduta di sfera commercializzato dalla
Norcross di Newton, Massachusetts, USA. Il misuratore
del pH 70 pud essere del tipe venduto dalla Sensorex
di Stanton, California, USA.

Riferendosi alla figura 6, il coperchio 52

ING. BARZAMOY' & ZAHARDO ROMA S.6/
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si muove verticalmente, evitando guindi gualsiasi
rischio che 1la pompa 30 di circolazione, il
dispositivo 68 :di misurazione della viscosita e il
dispositivo 70 di misurazione del pH urtino le pareti
del contenitore dell'inchiostro 34 o la camera 28 di
lavaggio gquando il coperchio 52 si muove. La parete
del contenitore 34 dell'inchiostro & rappresentata dal
cerchio tratteggiato di figura 6. Le pareti della
camera 28 di lavaggio sono rappresentate dal disegno
quadrato tratteggiato di figura 6.

Funzionamento

Riferendosi alla figura 1, il coperchio 52
durante la stampa si appoggia sulla parte superiore
del contenitore 34 dell'inchiostro, e la pompa 30 di
circolazione dell'inchiostro alimenta inchiostro al
trogolo dell'inchiostro (non mostrato) della stazione
di stampa e da qui al rullo 16 in anilox. L'inchiostro
in eccesso viene fatto  tornare dal trogolo
dell'inchiostro tramite un trogolo 32 di drenaggio al
contenitore 34 dell'inchiostro attraverso un tubo 4di
ritorno 76. La sonda 68 di misurazione della viscosita
e la somma 70 di misurazione del pH sono attivate
guando & operativa la pompa 30 di circolazione
delltinchiostro.

Quando la sonda 68 di misurazione della

e v
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viscosita o la sonda 70 di misurazione del pH
determina che 1'inchiostro non & nella condizione
desiderata, l'operatore o automaticamente la macchina
aggiunge liquido all'inchiostro, ad esempio un
solvente o acqua, per ottenere o per avvicinarsi alla
condizione desiderata.

Riferéndosi alla figura 1, quando si inizia
i1 eiclo di 1lavaggio automatico, wuna unita di
controllo, non mostrata, attua i seguenti eventi. La
pompa di circolazione 30 dell'inchiostro viene spenta.
11 cilindro 54 dell'aria, riferendosi alla figura 4,
si riempie con aria in una porzione inferiore 59 del
foro 58, muovendo quindi il braccio 62 verso l'alto.
I1 braccio 62 solleva il coperchio 52 e quindi ritira
la pompa 30 di circolazione dell'inchiostro e il
dispositivo 68 'di misurazione della viscosita e il
dispositivo 70 di misurazione del pH dal contenitore
34 dell'inchiostro.

Riferndosi alla figura 2, il carrello 38
viene quindi mosso nella posizione di pulizia in cui
la camera 28 di lavaggio & direttamente al disotto del
coperchio 52. Prima del movimento del carrello 38, la
camera 28 di lavaggio & stata riempita con una miscela
di acqua calda e detersivo.

Riferendosi alla figura 3, il coperchic 52

CHASRA.
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viene gquindi abbassato nella posizione operativa dal
cilindro 54 dell'aria. In questa posizione, il
coperchio 52 si appoggia sulla parte superiore della
camera 28 di lavaggio. La pompa 30 di circolazione
dell'inchiostro viene attivata, pompando detersivo e
acqua dalla camera 28 di 1lavaggio al trogolo
dell'inchiostro della stazione di stampa per lavare il
sistema. L'acqua dal trogolo dell'inchiostro viene
fatta tornare alla camera 28 di lavaggio, attraverso
il trogolo 32 di drenaggio ed il tubo 76 di ritorno.
Ccid determina ulteriormente la agitazione dell'acqua
nella camera 28 di lavaggio dell'inchiostro, che lava
abbondantemente e pulisce il dispositivo 68 di
misurazione della viscosita e 1la sonda 70 di
misurazione del pH. La valvola 48 di drenaggio, che é
azionata ad aria, viene quindi aperta per consentire
che il detersivo e 1l'acqua si mischino per scorrere al
difuori della camera 28 di lavaggio nel drenaggio 80
del pavimento. .Dopo che la camera 28 di lavaggio e
stata drenata, la pompa 30 di circolazione
dell'inchiostro viene spenta e la valvola di drenaggio
48 chiusa.

Una valvola dell'acqua azionata mediante
solenoide alimenta quindi acqua pulita attraverso la

tubazione 20 per sciacquare il sistema 18 di lavaggio.
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L'acqua va attraverso il coperchio 52 nella camera 28

di lavaggio. La valvola dell'acqua viene chiusa guando

i1 1livello dell'acqua nella camera 28 di 1lavaggio
raggiunge una sonda 82 di rilevazione del liquido del
tipo a conduzione montata sul coperchio 52. La sonda
68 di misurazione della viscosita e la sonda 70 di

misurazione del pH vengono quindi sommerse nell'acqua

fino a che l'operatore non fa tornare il sistema nella

condizione operativa mostrata in figura 1.

UN MANDATARICQ
per se e per gli altri
Antonio Taliercio

{Ne d'iscr. 334
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1. Procedimento per mantenere e pulire un

dispositivo per misurare un parametro di un inchiostro
comprendente le seguenti fasi:

sollevare il dispositivo di misurazione del

parametro da un contenitore adatto per tenere

inchiostro;

muovere un carrello che porta un contenitore

di pulizia e adatto

a portare il contenitore per
tenere inchiostro, in maniera tale che il contenitore

di pulizia sia sotto al dispositive di misurazione del

parametro;

abbassare il dispositivo di misurazione del
parametro nel contenitore di pulizia per pulire detto
dispositivo.
2. Procedimento secondo la rivendicazione 1,
in cui il dispositivo di misurazione del parametro si
muove verticalmente in e al difuori del contenitore

adatto per tenere 1l'inchiostro e il contenitore di

pulizia.

3. Procedimento secondo la rivendicazione 1

o la rivendicazione 2 in cui il dispositivo per la
misurazione del parametro & portato da una piattaforma

in maniera da poter essere scollevato e abbassato con

la piattaforma.

R
RIVENDICAZIONI M g 6 4 0@@@ fj 2,7

ONASDA
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4. Procedimento per la pulizia e la
manutenzione di un dispositivo per misurare un
parametro dell'inchiostro in un sistema di stampa
flessografica comprendente le sequenti fasi:

montare il dispositivo di misurazione del
parametro su un coperchio per un contenitore di
inchiostro; '

sollevare il coperchio in maniera da muovere
il dispositivo per 1la misurazione del parametro al
difuori del contenitore dell'inchiostro;

muovere un carrello che porta il contenitore
dell'inchiostro e un contenitore di pulizia in maniera
tale che il contenitore di pulizia sia sotto al
dispositivo di misurazione;

abbassare il coperchio, muovendo quindi il

dispositivo per la misurazione del parametro nel

contenitore di pulizia;

;

lavare il dispositivo di misurazione del
parametro nel contenitore di pulizia; e

immagazzinare il dispositivo di misurazione
del parametro nel contenitore di pulizia sino a che il
dispositivo non & necessario per riiniziare la stampa,
dope di ché il coperchio & sollevato e il carrello
mosso per posizionare un contenitore dell'inchiostro

al disotto del coperchio, che viene quindi abbassato

ING. BARZANC' & ZANARDO ROMA SPA.
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per inserire il dispositivo di misurazione del
parametro nell'inchiostro.

5. Apparecchio per la manutenzione e la
pulizia di wun dispositivo (68, 70) per misurare un
parametro dell'inchiostro in un sistema di stampa,
comprendente:

un contenitore (28) di pulizia per disporre
il dispositivo per misurare un parametro
dell'inchiostro per la pulizia;

una piattaforma (52) per trattenere il
dispositivo di misurazione;

mezzi di movimento (54) per muovere la
piattaforma e il dispositivo di misurazione;

mezzi (44) di movimento transitorio per
muovere il contenitore di pulizia in posizione
rispetto alla piattaforma per trattenere i dispositivi
di misurazione.

6. Apparecchio per la manutenzione e la
pulizia di un dispositivo per misurare un parametro
dell'inchiostro secondo la rivendicazione 5, in cui i
mezzi per il movimento transitorio sono costituiti da
un carrello (38) mobile su un binario (42) tra una
posizione di stampa e una posizione di pulizia, il
carrelio portando il contenitore (28) di pulizia ed

essendo adatto per tenere un contenitore (34) adatto

G. BARZANC' & ZANARDC ROMA S A.
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per contenere inchiostro.

7. Apparecchioc per 1la manutenzione e la

pulizia di un dispositivo per misurare un parametro

dell'inchiostro secondo 1la rivendicazione

5 o 1la
rivendicazione &6,

in cui la piattaforma (52)

€ un
coperchio adatto a coprire il contenitore (28) di
pulizia o il contenitore (34) adatto per contenere
inchiostro. |

8. Apparecchio per la manutenzione e la

pulizia di un dispositive per misurare un parametro

dell'inchiostro secondo la rivendicazione 7, in cui i

mezzi di movimentazione (54) muovono il coperchio (52)
e il dispostivo di misurazione (68, 70) in una
direzione verticale dentro e fuori dal contenitore

(28) di pulizia e

il contenitore

(34) adatto per
contenere inchiostro.

9, Apparecchic per 1la manutenzione e la

pulizia di un dispositivo per misurare un parametro
dell'inchiostro secondo ognuna delle rivendicazioni da
$ a 8, in cui 1l'apparecchio mantiene e pulisce sia un
dispositive per la misurazione della viscosita (68)

che un dispositivo (70) per la misurazione del pH.
10.

Procedimento per

la pulizia di una

stazione di stampa comprendente le seguenti fasi:

prevedere un coperchio ¢on una pompa per la

NG, BARZANO & 7ANARDO ROMA SpA
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circolazione dell'inchiostro e un dispositivo per

misurare un parametro dell'inchiostro;

muovere il coperchio

verticalmente per

muovere 1l'ingresso della pompa e il dispositivo di

misurazione fuori dal contenitore adatto per contenere

inchiostro;

muovere un carrello che porta un contenitore

di pulizia e adatto a portare il contenitore per

contenere inchiostro

in maniera tale che il

contenitore di pulizia sia al disotto del dispostivo
di misurazione;
abbassare il

coperchio per inserire

1'entrata della pompa ed il dispositivo di misurazione

nel contenitore di pulizia;

azionare la pompa per lavare la stazione di

stampa con una miscela di detersivo e acqua presi dal

contenitore di pulizia mentre si lava simultaneamente

la pompa ed il dispositivo di misurazione; e

conservare il dispositivo di misurazione nel

contenitore di pulizia fino a che si deve ricominciare

la stampa.

.

11. Procedimento di stampa di semilavorati

per scatole in cartone ondulato, in cui la viscosita o

i1 valore di pH dell'inchiostro, o ciascuno di questi

arametri viene controllato con 1l'aiuto di un
p )

7AHARDO RONA SpA.
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dispositivo per misurare detto parametro, il quale
dispositivo & portatoc da un coperchio per un
contenitore per 1l'inchiostro che & esso stesso portato
da un carrello mobile per il posizionamente al disotto
del coperchic o di un contenitore per 1'inchiostro o
di un contenitore per il 1ligquido di lavaggio del

dispositivo di . misurazione del parametro quando e
inserito nel contenitore del liguido.

12. Procedimento secondo la rivendicazione
7, in cui il coperchio porta anche 1'ingresso ad una
pompa per cui l'inchiostro ed il liquido 4i lavaggio

sono inviati alternativamente al dispositivo di

stampa.

13. Apparecchioc di stampa comprendente mezzi
di supporto (38) per supportare un contenitore
rimovibile (28) .per l'inchiostro; un elemento (52) di

supporto disposto per portare almeno la porzione di
ingresso (30A) di una pompa (30) di circolazione
dell'inchiostro per cui si pompa inchiostro verso una
sezione (16) di applicazione dell'inchiostro
dell'apparecchio, e per portare inoltre un dispositivo
(68, 70) per misurare la viscositd, 11 valore pH o
altro parametro dell'inchiostro; per cui il movimento

verticale relativo tra l'elemento di trasporto e i

mezzi di supporto del contenitore dell'inchiestro per

f

\RDO ROMA Sp.A.
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rimuovere 1l'entrata della pompa dal contenitore

dell'inchiostro determina anche 1la rimozione del

dispositivo di misurazione del parametro, e l'elemento

di trasporto (52) pud essere fatto tornare alla sua

posizione iniziale rispetto ai mezzi di supporto (38)

dopo che un contenitore per il liquido di lavaggio ha
sostituito il contenitore dell'inchiostro, per cui si

pompa 1liquide di lavaggio per 1la pulizia invece

dell'inchiostro, e il dispositive di misurazione del

parametro viene pulito simultaneamente nel liquido di

lavaggio mentre tuttoc & pronto per 1la successiva

operazione di stampa.
l4. Apparecchio secondo 1la rivendicazione

13, in cui i mezzi di supporto (38) per il contenitore

dell'inchiostro comprendono un carrello mobile

orizzontalmente adatto a portare sia un contenitore

dell'inchiostro (34) che un contenitore (28) del

liguido di lavaggio, per culi il contenitore del

liquide di lavaggio si muove automaticamente in
posizione pronta per una operazione di lavaggio quando

il carrello viene mosso per ritirare il contenitore

dell'inchiostro.

15. Apparecchio secondo la rivendicazione 13

o la rivendicazione 14, in cui l'elemento di trasporto

(52) & mobile verticalmente.

ING. BARZARO & ZA™ R0 ROMA Sp.A.



o

20

16. Apparecchio seconde la rivendicazione

15, in cui 1l'elemento (52) di trasporto ha la forma di
un coperchio per il contenitore dell'inchiostro o il
contenitore del liquido di lavaggio.

Roma, {7 g 1085

- ead

p.: THE LANGSTON CORPORATION

ING. BARZANO' & ZANARDO ROMA S.p.A.
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UN MANDATARIO
per se € per gli altri
Antonio Taliercio
{N° d'isor. 171)
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