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Sposéb polepszania wlasnosci wlékien w plaskich wyrobach
wlokienniczych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b polepszania
wlasno$ci widkien w plaskich wyrobach wibkien-
niczych przez rozcigganie oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znany jest sposéb, polegajacy na rozcigganiu
wyrob6w wilékienniczych wykonanych z natural-
nych i syntetycznych polimeré6w podczas procesu
przedzenia lub bezposrednio po nim, ktéry umoz-
liwia wplywanie na -wlasnoSci mechaniczne, u-
kierunkowanie i roztozenie wlékien w przekroju
poprzecznym przedzy, przy czym sposéb ten mo-
ze by¢é odpowiednio kontrolowany.

Mozna uzyskaé rézinego rodzaju efekty przez
poddanie przedzy pojedynczej lub przedzy skre-
canej albo tez innego wyrobu wl6kienniczego roz-
cigganiu za pomocg stosowanych zwykle do tego
celu urzadzen. Mozna na przyklad uzyskaé mniej-
szy spadek wytrzymatoSci dziatajgc na przedze ba-
welniang w stanie napietym pierwotnymi kon-
densatami aminoplastéw, niz przy podobnym od-
dziatlywaniu bez rozciggania. Wiadomo tez, ze uzys-
kuje sie¢ szczegblnie dobre wyniki . merceryzacji
przedzy wtedy gdy odbywa sie ona przy silnym
rozcigganiu.

Wiadomym jest, ze przy przetwarzaniu wlékien
na plaskie wyroby ‘wiékiennicze ‘nastepuja pewne
zmiany we wlasnosciach wiékien.

Dotychczas znane sposoby poprawiania wlasno$ci
wibkien przez rozcigganie ograniczajg sie do sto-
sowania ich tylko do przedzy. Nie jest znany
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dotychczas zaden spos6b umozliwiajacy réwno-
mierne rozcigganie wldékien w gotowych ptaskich
wyrobach wilékienniczych. ‘
Stwarza to powazng niedogodno$§é polegajacqg na
tym, Ze pewne zmiany wlasno$ci wlékien powstale
podczas przetwarzania ich na plaskie wyroby wlé
kiennicze sg nieodwracalne. )
Celem wynalazku jest przede wszystkim usunig-
cie tej podstawowej. niedogodno§ci wystepujacej
przy wytwarzaniu plaskich wyrobéw wlékienni-
czych np. tkanin. :
Dla osiggniecia tego celu postawiono sobie za
zadanie opracowaé spos6b umozliwiajacy rozciaga-
nie wibkien w gotowym plaskim wyrobie wltkien-
niczym a tym samym pozwalajacy na poprawie-
nie wlasnoSci wlékien w. gotowym wyrobie.
Zadanie to rozwigzano wedlug wynalazku przez
opracowanie sposobu polepszania wlasnoSci wi6-
kien w plaskich wyrobach wi6kienniczych przez
rozcigganie polegajgcego na tym, Ze rozcigganiu
poddaje sie jednoczeSnie szereg waskich wzdluz-
nych pasm krétkiego odcinka wyrobu, ktére to
pasma skladaja sie na calg szeroko§é tego wy-
robu, przy czym podczas.rozciagania poszczeg6l-
ne pasma poddaje sie wydiuzeniu wynoszacemu
co najmniej 10% wydluzenia przy zrywaniu da-
nego wyrobu a rozcigganie prowadzi sie z pred-
koScia wynoszaca co najmniej 10% calkowitego
wydtuzenia przy tym rozcigganiu na jedng sekun-
de.
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Zgodnie z wynalazkiem korzystnie jest podda-

waé wyréb rozciggany wydluzeniu wynoszacemu
co najmniej 30% wydluzenia przy zrywaniu a naj-
korzystniej wydluzeniu wynoszgcym 50% tego wy-
diuzenia.

Korzystnie jest r6wniez w sposobie wedlug wy-
nalazku stosowaé predko$é rozciggania wynosza-
cg co najmniej 50% calkowitego wydluzenia na se-
kunde.

W dalszym rozwinieciu sposobu wedlug wyna-
lazku plaski wyréb wiékienniczy przed rozciaga-
niem poddaje sie w znany sposéb uplastycznianiu,
np. w podwyzszonej temperaturze.

Uplastycznianie dotyczy oczywiscie tylko wyro-
béw z wibkien nadajgcych sie do takiej obrébki,
np. wibkien z tworzyw termoplastycznych.

OczywiScie po zakonczeniu procesu rozciggania
nalezy utrwali¢ uklad wlékien powstaly w wyniku
tego rozciggania.

Wykonuje sie to w dowolny znany sposéb za-
leznie od rodzaju wilbkna.

Temperatura w jakiej utrzymuje sie wyréb pod-
czas rozciggania waha sie zaleznie od rodzaju
wilékna oraz innych czynnikéw technologicznych
od 10 do 250°C.

Korzystnym jest r6wniez poddanie wyrobu przed
jego rozcigganiem dzialaniu czynnika speczajg-
cego. Do tego celu stosuje sie¢ znane $rodki spe-
czajagce odpowiednie dla danego rodzaju wildékna.

Rozcigganie wyrcbu obrabianego sposobem wg
wynalazku prowadzi sie przez odksztalcanie wyro-
bu z jego wyjSciowego stanu plaskiego na drodze
wypychania poszczegblnych czeSci pasma.

Najkorzystniej jest podczas tego odksztalcania
faldowaé wzdluznie pasmo na odcinku jego rozcia-
gania. Powstale tak faldy zostaja nastepnie usunie-
te i wyr6b doprowadza sie do stanu plaskiego.

Szczegblnie dobre efekty mozna uzyskaé gdy
stosunki D:BD i BL:BD s3 mozliwie duze i blis-
kie przy wartoSci maksymalnej, gdzie D — uzys-
kane rozciggniecie w procentach, BD — rozciggnie-
cie zrywajgce w kierunku rozciggania, BL. — sila
rozrywajgca w okreS§lonych warunkach i przy o-
kreflonej predkosci rozciggania.

Rozcigganie w sposobie wedlug wynalazku jest
przeprowadzone poprzecznie do pasma tkaniny za
pomocg urzgdzenia stanowigcego réwniez przedmiot
wynalazku i zawierajacego przynajmniej jedna pa-
re wzajemnie zazebiajgcych sie walcéw grzebienio-
wych, przy czym moze ono byé sterowane albo
przez ograniczanie giebokoSci wzajemnego zagle-
biania sie grzebiemi, albo przez utrzymanie stalego
nacisku z jakim walce grzebieniowe oddzialywuja
na znajdujgce sie rhiedzy nimi pasmo tkaniny albo
tez przez kombinacje obydwu tych sposobdéw.

W zasadzie walce grzebieniowe nie mogg sie sty-
kaé na calej swej dilugosci gdyz wéwczas glebokosé
wnikania, a tym samym stopien rozciggania nie
moga byé zmieniane w dowolny sposéb. Okazalo
sie jednak celowe, aby obrzeza pasma tkaniny
przytrzymywaé za pomocg dostosowanego odpo-
wiednio urzadzenia, aby nie mogly sie one w wy-
niku poprzecznego do pasma tkaniny ciggnienia
przesuwaé do Srodka pasa (przez co rozcigganie
po obydwu stronach pasa tkaniny byloby mniej-
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sze niz w jego $rodku). Przytrzymywanie obrze-
zy moze byé wykonane w réiny spos6b: pasmo
tkaniny moze by¢ prowadzone bezpo$rednio przed,
a ewentualnie réwniez po wyjsciu z walcéw grze-
bieniowych za pomoca znanego urzadzenia pro-
wadzgcego obrzeza, albo tez przy zastosowaniu
specjalnego urzadzenia przytrzymujgcego obrzeza
i przeciwdzialajacego ich przesuwaniu si¢ do §rod-
ka pasma tkaniny. Bardzo prosty sposéb prowa-
dzenia obrzezy polega na tym, Ze przynajmniej
w jedno z pracujacej pary wzajemnie sie zaze-
biajacych walcow grzebieniowych w tym miejscu,
w ktérym biegng obrzeza tkaniny, w rowki na
obrzezu walca wklada sie pasmowe lub innego
typu o dostosowanym ksztalcie elementy. Dzigki
temu wskutek duzego oporu tarcia skierowanego
do srodka pasma tkaniny, jej obrzeza zostaja od-
powiednio przytrzymane przez walce.

Element dociskowy wykonany jest z materialu
elastycznego, na przyklad z gumy zwyklej lub po-
rowatej, z elastycznie S$SciSliwych tworzyw stucz-
nych, korzystnie z porowatych (w postaci pian-
kowej) albo tez z mieszaniny elastycznych i mniej
elastycznych materialéw. Przekr6j poprzeczny tych
paskéw moze byé zar6wno okragly, wielokatny lub
dostosowany do ksztaltu rowkéw walcéw albo tez
dowolnie inny, na przyklad zaopatrzony w wy-
drazenia nadajace mu latwg $ciS§liwo§é przy réw-
noczesnym stwarzaniu duzego oporu wzgledem ru-
chéw bocznych. Boczne wyslizgiwanie sie obrzezy
pasma tkaniny mozna ponadto znacznie zmniejszy¢
lub wyeliminowaé przez nadanie odpowiedniego
ksztaltu grzebieniom walcéw oraz przez odpowie-
dni dob6r odstepu miedzy nimi. Boczne wyS§lizgi-
wania sie zmniejszaja zwlaszcza grzebienie o ze-
bach umieszczonych blisko jeden drugiego oraz
grzebienie o przekroju nie okraglym lecz wielo-
katnym, o ile oczywiScie kanty te nie obcinajag
tkaniny.

Szczegblnie korzystne efekty uzyskuje sie przy
wielu rodzajach tkanin w przypadku stosowania
walcébw grzebieniowych stykajgcych sie najwyzej
w pojedynczych miejscach (na przyklad w punk-
tach lezgcych w poblizu obrzezy pasma tkaniny),
za$§ ksztalt grzebieni jest tak dobrany, Ze podczas
rozciggania cze§¢ przeznaczonej do rozciggania
przedzy lezaca na walcach jest przynajmniej tak
duza jak jej swobodnie zwieszajagca sie cze§é
miedzy grzebieniami. Rozcigganie powinno sie przy
tym odbywaé korzystnie przynajmniej dwustopnio-
wo.

Goérna powierzchnia walcO6w grzebieniowych mo-
Ze byé wykonana z metalu lub innego materiatu,
ktéry pod wplywem rozciggania tkaniny praktycz-
nie utrzymuje calkowicie swé6j kszfalt, a najwyzej
ulega niewielkiemu §ci§nieciu. Warunek ten spel-
niajg materialy o twardo§ci przynajmniej 100° w
skali Shore A. Korzystny jest takze wysoki opér
tarcia §lizgowego powierzchni zewnetrznej materia-
tu réwniez w odniesieniu do tkanin zawierajg-
cych wode, przy czym wlaSciwa warto§é wsp6i-
czynnika tarcia waha si¢ od 0,2—0,7 (wzgledem
wilgotnej tkaniny).

Odstep zebéw grzebieni musi dla zapewnienia
rozciggania w niewielkich zakresach wynosié naj-
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wyzej 1/10, a jeszcze lepiej najwyzej 1/20 szero-
kosci pasma tkaniny. Oznacza to, ze odcinki roz-
ciggane muszg by¢ 10-krotnie lub 20-krotnie mniej-
sze w stosunku do stosowanego zwykle wymiaru
przy ciagnieciu obydwu obrzezy pasma tkaniny.
Ponadto odstep ten nie moze przekraczaé 10 cm,
a jeszcze Kkorzystniej 5 cm, W najkorzystniej-
szych rozwiagzaniach odstep miedzy . zebami grze-
bieni walc6w powinien wynos1c 1—2,5 c¢m, a naj-
wyzej 3 cm.

Jezeli rozcigganie przeprowadzane jest wielo-
stopniowo, to w poszczegdlnych stopniach moga byé
stosowane ro6zne ksztalty grzebieni i odstepy mie-
dzy nimi. Z drugiej strony moze byé réwniez z
powodzeniem stosowana zasada, aby trzy jednako-
wego rodzaju wspoélpracujgco wzajemnie walce do-
konywaly dwustopniowego rozciagania w niewiel-
kich zak_résach, albo tez aby wiele maltych walcow
grzebieniowych zazebialo sie¢ z jednym wiekszym.
W kazdym wypadku przy wielostopniowym rozcig-
ganiu miedzy walcami grzebieniowymi wazne jest
uzyskanie maksymalnego efektu rozciggania, tak
aby wyr6b wlékienniczy po kazdym przejSciu mie-
dzy zazebiajacymi si¢ walcami byl réwnomiernie
wygladzany na calej swej szerokosSci. W tym celu
mogg by¢ stosowane znane urzgdzenia, na przy-
klad walce rozpinajace lub rozpinka spiralna, za-
pewniajgce wyciggniecie wykonanych przez grze-
bienie fald wzdluznych zanim pasmo tkaniny wpro-
wadzone zostanie miedzy najblizsza pare walcéw
grzebieniowych. Przez to mozna z jednej strony
uzyskaé rownomierne rozciggniecie w drugim stop-
niu, jak réwniez to Ze grzebienie drugiej pary
walcéw nie beda sie stykaly z tkaning w tych
samych miejscach, w ktéorych stykala si¢ ona z
pierwsza parg koét.

Przed zwinieciem lub odlozeniem rozciggnietej
miedzy walcami grzebieniowymi tkaniny musi byé
ona oczywiScie plasko wyciagnieta aby nie utrwa-
lity sie zadne. faldy, ktére moglyby ujemnie
wplynaé na efekt rozciggniecia.

" Material tekstylny podlegajacy ulepszaniu spo-
sobem wedlug wynalazku stanowi¢ moze dowol-
ny plaski wyréb wilbkienniczy, zwlaszcza za$§ tka-
nine, a takZe dzianine lub runo. Moze by¢ przy
tym wykonany z wilbékien przedzy pojedynczej lub
przedzy skrecanej na przyklad z wilékien natural-
nych lub zregenerowanej celulozy, zwigzkéw. ce-
lulozy (na przyklad estr6w lub octan6éw celulozy),
z wlékien biatkowych (na przyklad welny lub jed-
wabiu), z poliamidu, z polimeréw akrylowych lub
winylowych, z polimeréw mieszanych lub kopoli-
meréw, zwigzkéw akrylu lub winylu, z poliestréw,
poliuretanéw lub mieszanin réznych rodzajéw wi6-
kien. W przypadku gdy szczegblnie pozadanym jest
rozcigganie réwnolegle, do osi wibkien, do wy-
twarzania tkaniny moze byé zastosowana (przynaj-
mniej w kierunku rozciggania) nitka, ktérej skret
odpewiada w przyblizeniu skretowi skreconej prze-
dzy, lecz przy odwrotnym kierunku skrecania.

Material tekstylny moze byé w czasie poddawa-
nia go obrébce sposobem wedlug wynalazku trak-
towany Srodkami uszlachetniajacymi, na przyklad
barwnikami, barwnymi pigmentami lub pigmenta-
mi tworzacymi barwniki, .Srodkami wplywajacymi
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na usieciowanie materialu wl6knistego, Srodkami
zmniejszajacymi sp6éjnosé miedzyczaéteczkowa za-
wierajacymi na przyklad $rodki speczniajace, jak
réwniez czynnikami wplywajgcymi na tarcie mxe—
dzy poszczegblnymi wiéknami. Rozciagame mozna
wiec przykladowo przeprnwadzaé przy obecnoSci
srodk6w speczniajacych i czynnikéw zwiekszajg-
cych tarcie wewnetrzne, ktére sprzyja §lizganiu sie
miedzy tworzacymi = wi6kna makroczasteczkami
zmnierzaJac natomiast wzajemne zeéhzglwanie sie
wiékien.

Proces rozciggania _moie by¢ przeprowadzony spo-
sobem wediug wynalazku tak, Ze rozluZniona zo-
staje miedzyczgsteczkowa spdjno§¢ wewnatrz wié-
kien, na przyklad przez poddanie tkaniny dziala-
niu $rodkéw mniej lub wiecej speczniajgcych albo
tez czynnik6w fizycznych (na przyklad ogrzewaniu)
powodujacych zmniejszenie sil spéjnoSci dzialajg-
cych miedzy czasteczkami. Jednak po, albo tez tak-
Ze w czasie procesu rozciggania spoéjno§é materialu
zostaje z powrotem doprowadzona przynajmniej do
jej wartoSci pierwotnej. . .

Proces rozciggania moze byé prowadzony za-
ré6wno w temperaturze pokojowej jak i w tem-
peraturze wyzszej lub nizszej od niej.

W szczegblnych przypadkach moze okazaé sie
celowe, ‘aby czynniki mechaniczne powodujace roz-
cigganie tkaniny nie oddzialywaly §ci§le réwno-
legle do ukladu nitek lecz tworzyly z nim kat
ostry. W tym przypadku moima zmieni¢ na .przy-
klad przed procesem rozciggania w waskich stre-
fach w kierunku watku za pomocg walcéw grze-
bieniowych — kat miedzy ukladem nitek osnowy
i watku na rézny od kata prostego, na przykiad
na wynoszgcy 75—85° albo tez tak uksztaltowaé
urzadzenie rozciggajace aby umozliwialo ono prze-
prowadzanie rozciggania zar6wno: ze stalym jak i
zmiennym- katem wzgledem kierunku rozciggane-
go ukladu nitek.

Okazalo si¢ ze niejednokrotnie mozna uzyskaé
wieksze wydluzenie gdy rozcigganie wykonywane
jest nie w jednym lecz w kilku stopniach albo
tez gdy rozcigganie to zostanie powtérzone. Po-
szczegblne stopnie rozciggania mogg nastepowaé
bezpoSrednio po sobie (na przyklad przez pod-
dawanie tego samego ukladu nitek ‘kolejnemu
dzialaniu rozciggajagcemu na urzadzenia do roz-
ciggania takiego samego lub innego rodzaju), albo
tez moga byé przedzielone dowolnymi znanymi pro-
cesami uszlachetniania lub wykaficzania tkaniny.

Proces rozciggania wedlug wynalazku moze by¢é
przeprowadzony w dowolnym stadium wykancza-
nia tkaniny, a wiec miedzy procesem tkania a
konfekcjonowania. Moze byé on prowadzony na
przyklad przed, podczas, po lub miedzy zabiegami
odklejania, prania, bielenia, farbowania, specznia-
nia (na przyklad w przypadku wibkien -celulozy,
traktowania lugiem), apreturowania lub przer6bki
mechanicznej. Zwykle jednak zabieg rozciggania
bedzie przeprowadzany przed kazdorazowym za-
biegiem utrwalania prowadzacym do uzyskania o-
kreSlonego ukladu plaskiego wyrobu wiékiennicze-
go (na przyklad jako przedzy lub wibkien), albo
tez do stabilizacji jego wymiar6w w celu utrzy-
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mania tych ceth przy dalszej przerébce materialu
albo tez w trakcie konfekcjonowania.

W zaleznosci od przeznaczenia materialu i cela
prowadzenia zabiegu wedlug wynalazku okazuje
sle w wielu przypadkach Korzystne aby uzyskane
przez przeprowadzeme rozciggania w waskich stre-
fach efekty (na "przyklad konfiguracje wi6kien lub
przedzy) utrwalié¢ przez odpowiedni proces utrwa-
Iajacy. W innych przypadkach (na przyklad gdy
ma zosfaé podmesiona wytrzymalo$¢ materialu na
rozrywanie albo tez zmieniona zdolno§é¢ jego bar-
wienia) ‘mozna’ przeniesicnie wrobienia jednego u-
kiadu nitek na drug1 calkowicie lub czeSciowo
cofngé.

Efekty ktére mozna uzyskaé sposobem wedlug
‘wynalazki s3 nastepujgce.

- Podniesienie wytrzymaloSci mechanicznej zwlasz-
- cza ‘Wytrzymatoscl na rozrywanie, daleko idgce lub
catkowite przeniesienie wrobienia jednego tylko
‘ukladu nitek na drugi béz wyraZnego zmniejszenia
powierzehni, “albo odwrotnie z- uzyskiem po-
wierzchni ‘(znane dotychczas sposoby przenoszenia
zwigzane byly bez wyjatku z duzymi ubytkami
wymiaru) i przy ‘réwnoczesnym wzroScie wytrzy-
maloci rozcigganego. ukladu nitek (przy znanych
dotychczas sposobach wytrzymato§¢ byta w najlep-
szym przypadku utrzymana na jednakowym . po-
ziomie). To przeniesienie wrobienia z jednego na
‘drugi uklad nitek moze by¢ w zaleznoSci od do-
branych warunkéw prowadzenia procesu ' przejs-
ciowe albo stale (przyklady powyzszych efektéw:
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zwigkszenie . elastycznosci ukladu nitek na ktéry

-przeniesione zostalo wrobienie, zwigkszenie szorst-
‘koSci plaskiego wyrobu wi6kienniczego oraz wzrost
‘wytrzymatoSci na rezrywanie watku z ktérego wro-
bienie zostalo przeniesione na osnowe).

Mozna uzyskaé réwniez szczegblnie korzystne
plastyczne efekty druku dzieki temu, Zze drukowa-
na jest tkanina w ktérej uprzednio juz wrobie-
nie zostalo w daleko idacy spos6b przeniesione z
jednego ukladu. nitek na drugi, przy czym mozna
ponownie wrobienie to w daleko idacy spos6b
przenie§¢ z powrotem na pierwszy uklad nitek.

. Zmiana zdolnoici barwienia wi6kien termoplas-
tycznych w tkaninie, podniesienie jej elastycznosSci,
zmniejszenie wydluzenia zrywajgcego, rozdzielenie
mieszanin widkien (przedzy pojedynczej mieszanej
lub skrecanej przedzy mieszanej) w kierunku roz-
ciggania prowadzgce do zwiekszenia odpornoSci na
pranie, utrwalona zmiana_vcymiaréw powodujgca
zWiqkszenie powierzchni, podniesiona zdolno§¢ zmy-

dlania wlbkien termoplastycznych przynajmniej na

ich powierzchni (na przyklad wlokien z octanu ce-
lulozy), uzyskanie zmian powierzchni zewnetrznej
.wlbkien przez ich usztywnienie powierzchniowe be-
dace wynikiem rozciggania w niewielkich zakresach
i moggce prowadzi¢ do odwibkniania lub zaryso-
‘wywania powierzchni wiékien (przez usztywnienie
powierzchniowe rozumie si¢ w tym przypadku ob-
‘nizenie wydluZenia zrywajgcego zewnetrznej warst-
wy wi6kien przy réwnoczesnym wzro§cie rozciag-
niecia zrywajacego ich czeéq zewnetrznej przez
‘co materiat wi6knisty poddany zostaje takiemu roz-
cigganiu w waskich strefach, ktére jest wigksze od
x‘bzciqgniecia(zrywajqcegb zewnetrznej ale mniejsze

od rozciggnigcia zrywajacego wewnetrznej czesci
wibkien).
Efekty karbikowatosci uzyskiwane zwlaszcza

 przy rozcigganiu w waskich strefach miedzy wal-

cami grzebieniowymi w podwyzszonej temperatu-
rze, na przyklad miedzy ogrzewanymi walcami me-
talowymi, ktérych temperatura jest bliska tempe-
ratury utrwalania okreSlonego wl6knistego ma-
terialu termoplastycznego, najkorzystniej zas wy'-
stepuje przy traktowaniu na mokro w podwyzszo-
nych temperaturach jak réwniez w procesach bar-
wienia i utrwalania.

Spos6b rozciggania wedlug wynalazku mozna
réwniez stosowaé w tym celu aby usungé wystepu-
jace w piaskich wyrobach wiékienniczych sklejo
ne skrzyzowania nitek lub wiékien. Sprzyja temu
przede wszystkim zwiekszenie wrnbienia rozcigga-
nego ukladu nitek wplywajace intensywnie na
punkty styku miedzy obydwoma ukladami nitek,
za§ przede wszystkim zmniejszajgce przynajmniej

czeSciowo powierzchnie zetkniecia przez wyelimi--

nowanie wzajemnego obejmowania sie nitek oby-
dwu ukladéw. Efektu tego nie mozna uzyskaé, al-
‘bo tez moina go uzyskaé w znacznie mniejszym
stopniu za pomoca znanych sposob6w rozciggania,
poniewaz wrobienie w najlepszym przypadku prze-
suwa sie jedynie do stanu réwnowagi, a ponadto
poniewaz w przypadku sklejonych skrzyZowan ni-
tek tarcie miedzy obydwoma ukladami nitek przy
rozcigganiu na duzych odcinkach i powierzchniach
jest bardzo duze, a tym samym rozciggniecie na
takim odcinku jest z tego powodu bardzo nier6w-
nomierne.

Sposéb rozciggania wedlug wynalazku moze by¢
ponadto zastosowany do wytwarzania plaskich wy-
rob6w wlébkienniczych o zadanej i SciSle z goéry
okreflonej rozciggalno$ci. Przy wzmacnianiu folii
z tworzyw sztucznych za pomoca ptaskich wyro-
béw wlbkienniczych jest na przyklad konieczne
aby rozciggalno$é¢ tworzywa i uzytego do wzmoc-
nienia plaskiego wyrobu wilékienniczego byly wza-
jemnie &cifle dostosowane gdyz tylko w takim
przypadku mozZna uzyskaé wyrazne wzmochnienie.
OczywiScie rozciggalnosé plaskiego wyrobu widkien-
niczego musi by¢ w tym przypadku $ci§le jedna-
kowa na calej powierzchni. Z poprzednio wymie-
nionych wzgledow znane dotychczas 'Sposoby roz-
ciggania nie umozliwiaja ani dostatecznie réwno-
miernego ani wystarczajgco duzego rozciggniecia,
aby spelnié te warunki. Natomiast w sposobie we-
dlug wynalazku rozcigganie moze byé tak doklad-
nie ustalone, Ze mezna uzyskaé z dokladnoScia wy-

‘starczajagca w warunkach przemystowych rozcig-

galno§é réwng Scifle zadanej wielkoSci.
Rozcigganie w waskich strefach, sposobem we-
dlug wynalazku moze réwniez stuzyé do uzyskania
efektéw rozciggania wlékien w stanie silnie specz-
nionym, ktére zwykle moZna uzyskaé jedynie przy
traktowaniu przedzy. Mozna na przyklad trakto-
waé bawelne tugiem o stezeniu stosowanym w mer-
ceryzacji lub silnymi kwasami oraz przed ewentu-
alnie podczas albo po specznianiu poddaé dziala-
niu rozciagania w waskich strefach. Poniewaz roz-
cigganie nastepuje réwnolegle do osi przedzy lub
wibkien uzyskuje sie efekty, ktérych nie mozna
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w zadnym przypadku otrzymaé przy uzyciu zna-
nych sposobdéw i urzadzen a jedynie przy trakto-
waniu poszczegbélnych wilékien lub przedzy.

Przede wszystkim celowe jest przeprowadzenie
rozciggania wlékien o stosunkowo . duzej zdolnosci
speczniania na przyklad wiokien celulozy w stanie
lekko specznionym, na przyklad w wilgotnym lub
mokrym. Jak to juZ poprzednio zaznaczono, roz-
cigganie w WaSkich strefach sposobem wedlug wy-
nalazku moze by¢ przeprowadzane przy jakimkol-
wiek stanie wykonczenia materiatu wilkiennicze-
go, celowe jednak przed utrwalaniem, ktérego ce-
lem jest mniej lub wigcej stale utrwalenie wy-
miaré6w wyrobu wléklenmczego oraz ewentualnie
konfiguracji przedzy i wibkien.

Przed, w czasie lub miedzy zabiegami rozcig-
gania w waskich strefach moina przez nakladanie
lub zanurzanie w polimerach na przyklad ,,in situ”
oraz polimeryzac)¢, polimeryzacje szczepiong lub
pohkondensacm wprowadzi¢ do reakecji funkcjo-
nalne grupy materialu wilékienniczego lub ich po-
szczegblne skladniki, za§ powstajgce zwigzki roz-
luzniaé lub rozcinaé¢ miedzy *afncuchami czasteczko-
wymi (w sposéb staly lub czeSciowy) albo tez o-
gblnie wlékna lub skladniki wilokien modyfikowaé
~ chemicznie, przerzbiaé mechamczme lub tez prze-
prowadzaé obroébke pow1euchm wlbkien.

Rozcigganie w waskich strefach sposobem we-
dlug wynalazku przeprowadzane jest korzystnie
na calej powierzchni materialu ale moze byé réw-
niez wykonywane tylko lokalnie w jej okreSlonym
miejscu.’

Nalezy réwniez zaznaczyé ze w przypadku gdy
plaskie wytwory wilb6kiennicze zawieraja przynaj-
mniej czeSciowo wilbkna celulozowe (naturalng ce-
luloze, na przyklad bawelng, jute, len, celuloze
regenerowang w postaci wibékien ciagltych lub cie-
tych lacznie z wléknami o bardzo wysokiej od-
pornoSci na wilgo€), i poddawane sg rozcigganiu
sposobem wedlug wynalazku réwnocze$nie lub z
nastepujagcym po nim traktowaniem majacym na
celu podniesienie sp6jnosci miedzyczasteczkowej ce-
lulozy zwlaszcza przez tworzenie mostké6w miedzy
makroczgsteczkami celulozy (w celu uzyskania
efekté6w uszlachetniajgcych jak stato§¢ wymiaréw,
podniesienie wlasno$ci rozprostowania sie tkaniny
na mokro wzglednie na sucho, odpornosci na pra-
nie i zachowanie wygladu wyrobu w okresie jego
uzytkowania, utrwalania za pomocg Srodkéw apre-
turowych w celu zwiekszenia odporno$ci na pranie
oraz odpowiednich przeksztalceri 'mechanicznych)
to wystepujgce przy tym zmniejszenie wytrzyma-
toSci na rozrywanie i zarysowanie (ta ostatnia o-
kreS§lona. za pomoca aparatu Elmendorfa) w kie-
runku rozciggania jest wielokrotnie mniejsze niz
w przypadku materialu niepoddanego rozcigganiu
wedlug wynalazku.

W poprzedzajacej cze§ci opisu i w nastepujgcych
ponizej przykladach nawigzano do caltkowitego lub
praktycznie calkowitego skasowania wrobienia kaz-
dej nitki, ktéra przebiega w kierunku dzialania sity.
Rozumie sie¢ przez to przynajmniej chwilowe przej-
§cie w tkaninie kazdej nitki réwnoleglej lub pra-
wie ré6wnoleglej do kierunku rozciagania z ksztai-
tu falowego w prostoliniowy w zasadzie, lub zbli-

10

15

65

10

zony do prostoliniowego. Wskutek tego z reguly
zw1ekszone zostaje wrobienie przedzy przebxegaJa-
cej w drugim, na przyklad prostopadlym do pierw-
szego kierunku.

Urzadzenie sluzace do stosowania sppsobu wef
dlug wynalazku, jest uwidocznione w przykladzie
wykonania na zalaczonym rysunku na ktérym fig.
1 przedstawia urzadzenie w widoku z boku, tig.
2 — urzadzenie w widoku od strony linii 2-2 na
fig 1, a fig. 3 w powiekszonej skali fragment wal-
cow grzeblemowych pokazanych na fig. 1.1 2. '

Jak to pokazano na fig. 1, pasmo tkamny 10 od-
wijane jest ze zwoju 12 poprzez pierwszaf rozpinke 14
do szczeliny miedzy pierwszg parg walcow grze-
bieniowych 20, 22. Nastepnie pasmo prowadzone
jest najpierw pod druga rozpmkg érubowg 28, na-
stepnie przez szczeling miedzy druga parg wal-
céw grzebieniowych 32 i 30 i wreszcie przed trzé-
cia rozpinka 34. W kazdej parze walcGw grzebie-
niowych walec dolny jest napedzany. W tym celu
na walcu napedowym 26 osadzone jest kolo lan-
cuchowe 24. Sila obwodowa wywierana na pasmo
tkaniny 10 jest tak dobrana, by wystarczala je-
dynie do przeprowadzenia pasma miedzy walca-
mi..

Wedlug fig. 2, na ktérej pokazano walce 20 i 22
pierwszej pary, walce te maja rozstawione réw-

. nomiernie w kierunku osiowym zZebra 36 wzzled-

nie 38, poprzedzielane rowkami 40 wzglednie 42,
Wierzcholki Zeber 36, 38 sg zaokrgglone dla zapo-
biegniecia uszkodzeniom rozciaganej. tkaniny 10.
Elementem przytrzymujacym jest w tym przypad-
ku elastyczny pierScienn 44 usytuowany w'. skraj-
nym rowku na koficach dolnego walca 26. Jak to
uwidoczniono na fig. 3, Zebro 38 wchodzgce w
skrajny rowek 40 w ktérym umieszczony jest
p1er§c1eﬁ 44, przyciska do tego piericienia obrzeze
pasma tkaniny 10, uniemozliwiajac w ten sposéb
zbieganie si¢ tej tkaniny ku Srodkowi pasma. W
czasie pracy urzgdzenia, waska strefa rozciggania
tkaniny wytwarza sie w szczelinie miedzy dwoma
walcami grzebieniowymi. Rozcigganie to jest doko-
nywane na krétkich odcinkach strefy, z ktérych
kazdy ograniczony jest wierzcholtkami dwo6ch sg-
siadujacych ze sobg zeber.

Kazda z rozpinek 14, 28 i 34 posiada gwint 16
przebiegajagcy od Srodka rozpinki ku jej (na ry-
sunku) lewemu konhcowi oraz gwint 18 o kierunku
skretu przeciwnym do gwintu 16, przebiegajacy od
§rodka rozpinki ku drugiemu prawemu koficowi
rozpinki. Dzieki powyZszemu pasmo tkaniny 10
przed i po przejSciu przez kaidq pare walcéw
grzebieniowych jest poprzecznie wygladzane, w kie-
runku od linii frodkowej ku obrzezom. )

Ponizsze przyklady stanowig ilustracje sposobu
wedtug wynalazku i niektérych osiggalnych dzieki
niemu efekté6w i nie ograniczajgc jednak w niczym
mozliwoSci innych zastosowarh przedmiotu wyna-
lazku. ,

Przyktlad 1. Kreton (17/17 nitek na cm) z te-
reftalatu glikolu etylenowego i zawierajacy prze-
dze z wibkien cietych, poddany zostal po wypra-
niu nastepujacej obrébce: )
prébka a: rozcigganie w niewielkim zakre51e w
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kierunku watku, hydroliza powierzchniowa, farbo-
wanie,

prébka b: hydroliza powierzchniowa, farbowanie,
prébka c: rozcigganie w niewielkich zakresach w
kierunku watku, farbowanie,

prébka d: farbowanie.

Rozcigganie w niewielkich zakresach jest dwu-
stopniowe, miedzy walcami grzebieniowymi, w kt6-
i‘ych utrzymywany jest staly nacisk na tkanine¢ na
drodze pneumatycznej, tkanina poddana uprzednio
apreturze nie jonotwérczym zmiekczaczem, rozcig-
gana jest na mokro w temperaturze pokojowej.
Wydluzenie wynosito 65% wydluzenia zrywajacego,
predko$é rozciggania wynosita okolo 100% catkowi-
tego wydluzenia/sek. :

Hydroliza: w czasie jednej godziny w tempera-
turze 80°C przy utrzymaniu wymiaréw wyjscio-
wych prébki, dodatek poliglikolu jako rozpuszczal-
nika (10 gA). '

" Farbowanie: 3% barwnika w ilosci 3% w- sto-
sunku do masy tkaniny, 2 ml/l1 kwasu octowego
75%-wego i 5 g/ o-fenylofenolu jako noémika.

Rozciggane ‘w niewielkich zakresach prébki a i ¢
wykazujg wyraZnie glebsze zabarwienie w por6w-
naniu do analogicznie traktowanych ale nieroz-
ciggnietych uprzédnio prébek b i d. Rozcigganie
w niewielkich zakresach powoduje podniesienie wy-
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trzymalo§ci na rozrywanie w kierunku rozciggania -

o 7% i przyrost szerokosci o 6%. Wzrost wytrzy-
malosci pozostaje taki sam gdy po rozcigganiu
nastepuje utrwalanie cieplne.

W wyniku praktycznie catkowicie przeniesionego
na nitki osnowy wrobienia, tkanina uzyskuje po
rozcigganiu w niewielkich zakresach, w kierunku
osnowy, wysoka elastycznosé.

W przypadku tkanin z wlékien o wysokiej elas-
tycznoSci w poblizu wydluzenia zrywajacego, sto-
pienn rozciggania (w procentach rozciggniecia zry-
wajgcego) nie moze byé okreSlony tylko na pod-
stawie powiekszenia wymiaréw w kierunku roz-
ciggania. W tym przypadku stopiefi rozciggniecia
moze byé ustalony poréwnawczo, przy uzyciu prak-
tycznie nieelastycznego ta§mowego materiatu poto-
zonego w kierunku rozciggania na paSmie tkaniny
i razem z nig rozciggnietego.

Przyktad 2. Tafta (56/36 nitek na cm) z ny-
lonu 6.8 poddana zostala po wypraniu nastepujg-
cym zabiegom:
prébka a: rozcigganie w niewielkich zakresach, far-
bowanie barwnikiem dyspersyjnym,
prébka b: farbowanie barwnikiem dyspersyjnym
(bez rozciggania),
prébka c: rozcigganie w niewielkich
farbowanie barwnikiem kwasowym,
prébka d: farbowanie barwnikiem kwasowym, bez
rozciggania. ' ‘

Rozcigganie ‘w niewielkich zakresach odbywalo
sie. w kierunku watku miedzy walcami czeszacymi
i w stanie mokrym, wydluZenie 65% rozciggniecia
zrywajacego, predkos§é rozciggania 50%/sek, przy-
rost szerokosci 10%.

Farbowanie barwnikiem dyspersyjnym: 2% barw-
nika, 4% kwasu octowego 30%-wego, gotowanie w
czasie 1 godz.

zakresach,
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Farbowanie barwnikiem kwasowym: 4% barwni-
ka, 4% kwasu octowego 30%-wego, gotowanie w

. czasie jednej godziny.

W obydwu przypadkach uprzednio wyciggane w
niewielkich zakresach prébki wykazuja glebsze za-
barwienie niz prébki nierozciggniete.

Przyklad 3. Mu$lin welniany poddany zostal na-
stepujgcej obrébce w kierunku watku:
prébka a: traktowanie bez filcowania (chlorowa-
nie), traktowanie roztworem mocznika w celu
zmniejszenia spéjnoSci miedzyczasteczkowej, roz-
cigganie wedlug wynalazku, wymywanie moczni-
ka, suszenie,
prébka b: jak prébka a ale bez rozciggania,
prébka c: jak prébka a ale bez chlorowania (z
rozcigganiem),
probka d: jak
rozciggania).

Rozcigganie: miedzy walcami grzebieniowymi w
kierunku watku, stata gleboko§é wnikania wal-
c6w utrzymana na drodze mechanicznej, predkosé
rozciggania 40% calkowitego wydluzenia/sek.

prébka b ale bez chlorowania (bez

Zmiana wytrzyma-
Frzyrost wymia- .
to$ci na rozrywanie
Prébka ré6w w kierunku

watku w stosunku do tka-
a niny nie obrabianej

a +7% +8%

b —4% —6%

c +6% —+6%

d —2% 0%

Przyklad 4. Tkanina z wil6kien mieszanych
skladajacych sie w 33% z bawelny i 67% z wi6-
kien tereftalatu glikolu etylenowego (wzmocniona
30/25 nitek na cm) zostala po odklejeniu i bie-
leniu poddana nastepujacym zabiegom:
probka a: apreturowanie w roztworze barwnika,
rozcigganie wedlug wynalazku w stanie mokrym,
suszenie z utrzymaniem uzyskanych wymiaréw.
prébka b: jak a, ale lacznie z utrwalaniem ciepl-
nym (210°/45 sek).

Rozcigganie miedzy walcami grzebieniowymi w
kierunku watku, predko§é rozciggania 50% calkowi-
tego wydtuzenia/sek, wydluzenie 70% wydluzenia
zrywajacego. N

Zmiana wytrzymato$ci na
rozrywanie w poréwnaniu
Prébka do prébki nie poddanej
tym zablegom
a -+18%
b C 4y

Przyklad 5. Poddana uprzedniemu odkleja-
niu i bieleniu tkanina wzmocniona z przedzy mie-
szanej skladajacej sie w 50% z bawelny i 50%
z nylonu poddana zostala w stanie mokrym roz-

‘cigganiu w niewielkich zakresach w kierunku wat-

ku za pomocg walcéw grzebieniowych (predko$é
rozciggania 100%/sek, rozciggniecie 65% rozciagnig-
cia zrywajacego). Nastepnie zostala wysuszona przy
utrzymaniu wymiaréw pierwotnych i wylugowana
tak, ze mogla sie dowolnie kurczyé w kierunku
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watku. Po wypraniu zostala ponownie rozciggnie-
ta w niewielkich zakresach w kierunku watku
przy tych samych parametrach jak poprzednio a
nastepnie wysuszona, utrwalona cieplnie i podda-
na apreturze przy uzyciu mieszaniny 60 g/1 dwu-
metyloetylokarbamidu, 30 g/l zmiekczacza poliety-
lenowego i 60 g/l sze§ciohydratu magnezowo-chlo-
rowego, nastepnie za§ wysuszona przy utrzymaniu
wymiaréw pierwotnych i ogrzana do temperatu-
ry 150°C w czasie 3 minut w celu usieciowania
bawelny.

W wyniku rozciggania w niewielkich zakresach
(przy pozostawiehiu mozliwosci kurczenia skitadni-
k6w bawelny) nastgpilo wymieszanie wilékien prze-
dzy watkowej tego rodzaju, ze wi6kna baweiny
znalazly sie wewnatrz przedzy, za§ widkna poli-
amidowe wzbogacily jej powierzchnie zewnetrzng.
Przez utrwalenie tej konfiguracji za pomoca utrwa-
lania cieptego lub usieciowania mieszanka ta stala
sie odporna na pranie.

* Wytrzymalo§¢ na rozrywanie tkaniny poddanej
rozcigganiu w niewielkich zakresach wzrosta o
15% powyzej wytrzymalosSci tkaniny podobnie roz-
cigganej lecz nie poddanej rozcigganiu w niewiel-
kich zakresach, przy czym szeroko$S¢ tej ostatniej
tkaniny jest o 8% mniejsza od szerokoSci pierwszej.

Przyktlad 6. Popelina bawelniana (36/18 ni-
tek na 6,8 mm) poddana zostata po uprzednim od-
klejeniu, bieleniu i farbowaniu oraz czeSciowym
wysuszeniu z pozostawieniem 40%-owej wilgotno-
§ci, bez chlodzenia (temperatura tkaniny 80°C) —
rozcigganiu w niewielkich zakresach w kierunku
watku za pomocy walcéw grzebieniowych (pred-
ko§é rozciagania 200%/sek, rozciggniecie 80% roz-
ciagniecia zrywajacego). Watek popeliny sklada sie
z dwéch nitek przedzy, ktérej skret odpowiada
praktycznie w pelni skretowi obydwu skladowych
nitek, ale ma przeciwny wzgledem niej kierunek
skretu. Rozcigganie w niewielkich zakresach pod-
czas ktérego wrobienie watka praktycznie catko-
wicie zaniknelo, natomiast powstalo wrobienie os-
nowy — oddzialywuje wskutek tego nieréwnolegle
do osi przedzy ale z -duza dokladnoScia réwno-
legle do osi wlbkien. Nastepnie tkanina zostala
wysuszona.

Wytrzymalto§é na rozciaganie popeliny wzrosta
dzieki rozciaganiu w kierunku watku o 25%.

Przyktlad 7. Taka sama popelina jak w przy-
kladzie 6 zostala po uprzednim odklejeniu i bie-
leniu poddana merceryzacji przy réwnoczesnym
wyciggnieciu wzdluznym w lugu (30° Beaumeé) w
czasie 60 sek a nastepnie poddana trzystopniowe-
mu rozcigganiu wedlug wynalazku w kierunku
watku za pomocg walcéw grzebieniowych. Podczas
rozciggania zanika catkowicie wrobienie przedzy
watkowej, to znaczy rozcigganie w stanie spegcz-
nionym lugiem nastepuje réwnolegle do osi prze-
dzy i z duzq dokladno$cia r6wnolegle do osi wi6-
kien. Nastepnie popelina zostala wyprana, neutra-
lizowana i wyptukana.

- Poddana powyzszej obrébce tkanina wykazuje
przynajmniej tak samo dobry polysk merceryza-
cyjny jak tkanina poddana maszynowej mercery-
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zacji osnowy. Otrzymana powierzchnia jest o 5%
wieksza niz powierzchnia tak samo traktowanej
tkaniny lecz nie poddanej rozciaganiu. '

- W przypadku, gdy z tkaniny, bez znacznego
zmniejszenia jej uzyskanej dzieki rozcigganiu w
niewielkich zakresach szeroko$ci — usuniety zo-
stanie $rodek speczniajacy, to po :wysuszeniu wy-
kazuje ona wysoka elastyczno§é wzdluzng. Watek
nie wykazuje przy tym praktycznie zadnego wro-
bienia. Wytrzymalo§é na rozrywanie tkaniny w kie-
runku watku jest o 20% wyzsza w poréwnaniu do
tkaniny nie poddanej rozcigganiu, za§ przyrost jej
powierzchni wynosi 8%.

Prébka tkaniny poddana zostala ré6wnocze$nie
analogicznej obrébce ale bez rozciggania w nie-
wielkich zakresach, po czym poddana zostata usie-
ciowaniu za pomocg mieszaniny 120 g/1 dwumetylo-
propylenokarbamidku, 25 g/l zmiekczacza poliety-
lenowego i 12 g/1 azotku cynku. Tkanina poddana
nastepnie rozcigganiu w niewielkich zakresach wy-
kazuje dobrg odporno§é na fatldowanie oraz na
pranie i noszenie. Tkanina nie wykazuje Zzadnego
zmniejszenia wytrzymalo§ci podczas gdy nierozcig-
gana a tak samo traktowana tkanina przy tym
samym Kkacie faldowania i tej samej odpornssci
na pranie i noszenie wykazuje obniZzenie wytrzgma-
loSci o 35%, za§ nie rozciggana i nie poddana
merceryzacji tkanina wykazuje spadek wytrzyma-
loSci o 40%.

Odcinek tej samej popeliny poddany zostal przed
merceryzacja rozcigganiu w niewielkich zakresach
w kierunku watku za pomoca walcéw czeszacych
a nastepnie dopiero poddany merceryzacji takiej
jak poprzednio. Po usieciowaniu prébka nie wy-
kazala zadnego spadku wytrzymatosci przy takich
samych wlasno$ciach jak inne usieciowane préb-
Kki.

Przyktad 8. Plétno tréjoctanowe (42/30 nitki na
cm) zostalo po zwyklym wypraniu poddane naste-
pujacym zabiegom:

proébka a: rozcigganie w niewielkich zakresach w
kierunku watku,

prébka b: rozcigganie w niewielkich zakresach w
kierunku watku, utrwalanie cieplne,

prébka c: rozcigganie w niewielkich zakresach w
kierunku watku, hydroliza powierzchniowa, far-
bowanie,

prébka d: nie poddana zadnej obrébce, ;

prébka e: hydroliza powierzchniowa, farbowanie.

Rozcigganie w niewielkich zakresach: za pomocag
walcéw  grzebieniowych, predko§é rozciggania
100%/sek, rozciggniecie 88% rozciagniecia zrywajg-
cego.

Utrwalanie cieplne: 45”/200°.

~Hydroliza powierzchniowa: 300 g/l lugu sodowe-
go, czas hydrolizy -2 minuty, temperatura 60°C,
nastepnie ptukanie.

Farbowanie: 1%-owy barwnik, temperatura 95°C,
czas 60 minut, kgpiel 1:35, dodatek 2%-wego siar-
czanu sodowego.
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f'r ébka‘ Przyrost wytrzyma-| Wydluzenie w
toSci na rozrywanie | kierunku watku
a ) 12% 14%
b 25% 14§
d e -

Probka c po rfarbowaniu w tej samej kapieli
wykazuje znacznie . glebsze :zabarwienie w poréw-
naniu ‘do prébki nierozcigganej a poddanej takiej
samej hydrolizie (prébka d). Oznacza to, Ze przy-
jecie barwnika bezposredniego jest znacznie wyz-
sze i pozwala na znacznie wyzszy stopien. zmyd-

‘Przyklad 8a. Ta'sama tkanina poddana zo-
stala ‘rozcigganiu w kierunku osnowy. Takze i w
tym przypadku przyjmowanie barwnika bylo po
uprzednim - powierzchniowym zmydleniu (przy far-
bowaniu okreSlonym: wyzej- barwnikiem bezpo-
$rednim)  znacznie wyzsze: w . przypadku: uprzed-
nio rozciggniete} probki.

Rozcigganie w- mewxelkxch zakresach w klerun-
kn osnowy. :

Zastosowane - urzadzeme sklada sie z dw()ch bieg-
ngcych- jednana .drugiej taSm gumowych bez. kon-
ca (wzmocnionych tkaning o grubo$ci gumy 2,5 cm
i twardo$ci 60° w skali Shore). Ta§my te w. miejscu
zetkniecia s3 nawzajem wprasowywane za pomoca
walcéw pod naciskiem 12. ton. Umieszczona mie-
dzy taSmami gumowymi i poruszajaca:sie razem
z nimi tkanina poddawana zostaje przy tym pod
wplywem powigkszenia powierzchni gumy w wy-
niku wywieranego w. szczelinie miedzy walcami
ci$nienia — silnemu rozcigganiu w kierunku diu-
go$ci z zachowaniem nieskonczenie matych zakre-
s6bw rozciggania. '

W czasie hydrolizy powierzchniowej i .réwno-
czesnego farbowania wymienionym wyzZej barw-
nikiem bezposrednim uzyskano te same wyniki jak
i przy rozcigganiu w kierunku watku.

Thkanina wykazuje w wyniku daleko idacego
przenoszenia wrobienia z osnowy .na watek wyso-
ka elastyczno§é w-kierunku watku. -

Przyklad 9. Plétno utkane z nylonu 6 (38/36
nitek na cm) zostalo wyprane i poddane bieleniu,
a nastepnie rozcigganiu' w niewielkich zakresach
miedzy ogrzanymi walcami grzebieniowymi (tem-
peratura walcow 190°C, predko§é rozciagania
20%/sek), przy czym réwnocze$nie w wyniku od-
ksztalcenn plastycznych w miejscu zetkniecia z go-
racymi walcami grzebieniowymi wystapily i po-
zostaly odksztalcenia mechaniczne. Nastepnie za-
bieg ten wielokrotnie powtérzono tak, Ze na tkani-
nie pozostaly liczne drobne rowki i wystepy bieg-
ngce w kierunku osnowy. W czasie p6Zniejszego
farbowania w temperaturze wrzenia efekty te zo-
staly wzmocnione, poniewaz miejsca zetkniecia z
gorgeymi walcami zostaly utrwalone, natomiast
reszfa wlokien pozostala nie utrwalona wskutek
czego tkanina wykazywala w gotujgcej sie kapieli
dazno§é do skurczenia. Nastepnie cata tkanina pod-
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dana zostala utrwaleniu cieplnemu (200°/15 sek).

Po powyizszej obrbbce tkanina wykazuje znacz-
ny wzrost powierzchni i bedacg wynikiem od-
ksztalcen mechanicznych odporng na pranie faktu-
r¢ (teksture). ‘

Przyktad 10. Kreton nylonowy (nylon 6.6,
przedza .z diugich wi6kien 31/16 nitek na cm) pod-
dany zostal po wypraniu zabiegowi w wyniku kt6-
rego nastgpilo uszkodzenie powierzchni zewnetrz-
nej wiékien (intensywne potraktowanie wstepnym
kondensatem aminoplastu w obecnoSci siarczanu
amonu. przy wysokich parametrach). Nastepnie
przeprowadzono rozcigganie. w niewielkich zakre-
sach w kierunku osnowy za pomoc3g urzgdzenia 61
pisanego w przykladzie 8a), a po tym rozcigganie
w niewielkich zakresach miedzy walcami grzebie-
niowymi. w kierunku watku. Poniewaz w czasie
wstepnego zabiegu wytrzymato§é na rozcigganie po-
wierzchni zewnetrznej wibkien w wyniku ich po-
wierzchniowego usieciowania, zostata znacznie ob-
nizona (5—10%, rdzen wilékien 25%) i poniewaz
rozciggniecie w wyniku rozciggania w niewielkich
zakresach wynositlo - 15—20% — na powierzchni
zewnetrznej widkien wystgpily - rysy i pekniecia,
w wyniku czego stala si¢ ona bardziej szorstka i
strukturalnie zlozona. Tarcie wi6kna o wib6kno
znacznie wzroslo. w wyniku czego zmienily sig
znacznie wilasnoSci tkaniny, zmienil si¢ chwyt tka-
niny.

Przyklad 11. Gabardina bawelniana podda-

na zostala po uprzednim odklejeniu, bieleniu, mer-
ceryzowaniu i farbowaniu, lecz bez suszenia, roz-
cigganiu w niewielkich zakresach w kierunku wat-
ku. . . L : .
. Zabieg ten -wykonano za. pomdca walcow grze-
bieniowych majgcych. stosunkowo ostre obrzeza
(material: braz, rowki wyfrezowane, krawedzie nie-
co wygladzone przez szlifowanie ale nie zaokrgg-
lone). Tkanina bawelniana uprzednio poddana
apreturze za pomocg polimerytu akrylowego ma-
jacego zdolno$¢. samosieciowania w iloSci 30 g/l i
na .mokro rozciggnigta uzyskujac rozciagnigcie o
okolo 6% (odpowiadajgce 70% rozciagniecia zrywa-
jacego). Nastepnie zostala ona wysuszona w cza-
sie 4 minut w temperaturze 130°C w celu usie-
ciowania polimerytu akrylowego, ale bez wywo-
tania reakcji z wi6knami. Tkanina wykazuje wzrost
wytrzymalo§ci o 17% oraz podluine kreski przy-
czyniajace sie do jej efektownego wygladu. Efekt
ten jest odporny na pranie i gotowanie jakkolwiek
wlékna bawelny nie podlegaly Zadnemu traktowa-
niu sieciujgcemu. Taki sam efekt moizna uzyskaé
gdy tkanina bawelniana zawiera wode w czasie
rozciggania.

Przyktad 12. Welna-popelina bawelniana
poddana zostala po uprzednim odklejeniu, wygoto-
waniu, bieleniu i farbowaniu, dwustopniowemu roz-
cigganiu w niewielkich zakresach w kierunku wat-
ku w stanie mokrym miedzy dwoma parami wal-
cébw grzebieniowych. Rozciggniecie wynosito 1gcz-
nie 65% rozciggniecia zrywajgcego tkanine, przy
czym dwie trzecie tego rozciggniecia uzyskano w
pierwszej ‘parze walcéw grzebieniowych, a jedna
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trzecia w drugiej parze. Przyrost wytrzymalosci na
rozrywanie- w kierunku watku wyni6st 18%. Na-
stepnie tkanina zostala poddana przy utrzymaniu
szeroko$ci uzyskanej w wyniku rozciggania w nie-
wielkich zakresach nastepujacej obrébce w trzech
réznych wariantach:

a) suszenie, apreturowanie za pomocg S$rodka
sieciujgcego, ponowne suszenie przy utrzymaniu tej
'samej szeroko$§ci przy réwnoczesnym zainicjowa-
niu reakcji miedzy celulozg i §rodkiem sieciujacym
w czasie 4 minut w. temperaturze 150°C i wy-
pranie, :

b) merceryzacja na maszynie do merceryzacji
‘osnowy (przy utrzymaniu szeroko$ci uzyskanej w
wyniku rozciagania w niewielkich zakresach) neu-
tralizacja, suszenie przy utrzymaniu szerokoSci sie-
ciowania w spos6b podany w wariancie a,

c) traktowanie jak w wariancie a, ale po na-
niesieniu $rodka sieciujacego, suszenie przy utrzy-
maniu tej samej szeroko$ci z pozostawieniem wil-
gotnoSci 8% i wyciSniecie wzoré6w (temperatura
grawerowanych walcéw metalowych wynosita
200°C), nastepnie ogrzanie i wypranie podobnie
jak powyzej,

d) odcinek tej samej popeliny poddany zostal bez
rozciggania w niewielkich zakresach apreturowaniu
tym samym $rodkiem sieciujacym jak w przypad-
ku wariantéw a, b, ¢, ogrzany i wyprany w spo-
s6b podany powyzej.
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nie i noszenie 4, spadek wyti-zymaloéci w wyniku
sieciowania 2%, a przyrost wytrzymalosci na pek-
niecia 30%.

“Przyktad 13. Tkanina . bawelniana poddana

zostala zwyklej obrébce wstepnej (opalanie, od-
klejenie, bielenie i merceryzacja) nastepujacym
zabiegom:

a) sieciowanie bez rozciggenia w niewielkich za-
kresach, . .

b) rozcigganie w niewielkich zakresach w Kie-
runku osnowy, sieciowanie,

¢) rozcigganie w niewielkich zakresach w Kie-
runku osnowy, a nastepnie w kierunku watku i
sieciowanie. .

Do sieciowania uzyto 160 g/1 karbamidku dwu-
metylopropylenu (50%-wego — produkt handlowy),
50% 30%-wego zmiekczacza polietylenowego i 14 g/l
azotku cynku przez apreturowanie; . suszenie w
temperaturze 90°C i kondensacje w czasie 4 mi-
nut w temperaturze 150°C.

Rozcigganie w niewielkich zakresach w kierun-
ku osnowy uzyskano przez prasowanie miedzy
dwoma elastycznymi elementami, a mianowicie
przez rozciggniecie mokrej tkaniny miedzy dwoma
taSmami gumowymi bez kofica, ktére w jednym
miejscu byly nawzajem silnie sprasowywane za po-
mocg walcéw. Obydwa walce byly napedzane i
wskutek tego przesuwaly taSme gumowsa. Przez

Obnizenie w wyniku
sleclowania (watku)
Przyrost po Kat mnagc, [\] Odporno$¢ na
Wariant Rozciggniecie y P a acy p pranie i noszenie
wierzchni sieciowaniu . " A
) po sieciowaniu | wytrzymatos$ci wytrzymatosci
) . na rozrywanie. na pekniecia
a 8% 7,5% 270° 4 : oy - 45% uzysk
b 8% 6% 265° 4 5% ‘40% ’
c 8% 6,5% . : 5% 35% .
d — - 270° | 4 35% 36% spadek
Rozcigganie w niewielkich zakresach: sterowa- sprasowywanie obydwu tasm gumowych uzyskano

nie przez ograniczenie sily rozciagajacej, predkosé
rozciggania 100%/sek, zawarto§é wilgoci w tkani-
nie przy rozcigganiu 50%.

Sieciowanie: 80 g/l mocznika dwumetylopropy-
lenu, 15 g/1 azotku cynku, 30 g/l zmiekczacza poli-
etylenowego, wyzecie 65%.

Pranie: 1 g/l §rodka sieciujacego nie tworzace-
go jonéw, temperatura 50°C, czas 20 minut.

Okre§lenie kata wecigcia.

Okre$lenie odporno$ci na pranie i noszenie.

W dalszych wariantach obrébki tkanine suszono
po farbowaniu, a nastepnie nanoszono na nig po-
dany wyzej $rodek sieciujacy z katalizatorem i
zmiekczaczem (wynik odgniecenia podobnie jak
przy innych wariantach 65%).

W tym przypadku tkanina poddana zostata bez
suszenia rozcigganiu w niewielkich zakresach do-
‘kladnie w tych samych warunkach jak w przy-
padku wariantu a, a nastepnie wysuszona przy
utrzymaniu uzyskanej szerokoSci i jak podano wy-
Zej ogrzana i wyprana. Przyrost powierzchni wy-
nosit 7,5—8%, kat wciecia 265°, odpornosé na pra-
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odpowiedni wzrost ich powierzchni w kierunku ru-
chu powodujacy rozcigganie umieszczonej miedzy
nimi tkaniny w kierunku csnowy, w praktycznie
nieskonczenie matych zakresach.

Grubosé tasm gumowych wynosita 10 i 15 mm,
twardo$§é 60° i 55° w skali Shore.

W wyniku powyzszej obrébki uzyskano nastepu-
jgce rezultaty:

a b c
Wytrzymato$§é
na rozrywanie K 19,5 19,5 19,5
(kG) probki nietraktowanej S 24,0 24,0 24,0
Rozcigganie w kierunku
osnowy - 6% 6%
Rozcigganie w kierunku
watku — - 8%
Wytrzymalosé na rozryw. K 13,0 19,5 17,5
po sieciowaniu (kG) S 16,0 —_ 20,0
Spadek wytrzymato$ci K 33% % 10,5%
w wyniku sieclowania s 33% - 17%
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Przyktlad 14. Tkanina bawelniana wzmocnio-
na poddana zostala odklejeniu, wygotowaniu i bie-
leniu a nastepnie merceryzacji na bezosnowowej
maszynie merceryzacyjnej i sieciowaniu z réwno-
czesnym wzrostem . spoéjnofci miedzyczasteczkowej
W sposéb opisany w przykladzie 1, az do nieroz-
puszczalno$ci w amoniakalnym roztworze wodoro-
tlenku miedzi.

Obrébke przeprowadzono wedlug nastepumcych
wariantéw:

a) rozcigganie .w niewielkich - zakresach w kie-
runku watku za pomocg walcéw grzebieniowych
przed merceryzacja (przyrest wytrzymatosSci w kie-
~runku watku 30%, a wytrzymatosci pekmema w
kierunku watku 22%),

b) rozciggariie w niewielkich zakresach w sta-
nie specznionym przez lugowanie w' czasie merce-
ryzacji (ré6wniez w kierunku watku za pomocag wal-
cO6wW czeszgcych),

c) rozcigganie w niewielkich zakresach przed i
w czasie merceryzacji,

d) rozcigganie w niewielkich zakresach po mer-
ceryzacji,

e) nie poddano rozcxagamu w mew1elk1ch zakre-
sach. .

Rozcigganie w niewielkich zakresach: rozcigga-
nie sterowane przez ograniczenie giebokoS$ci wnika-
nia, predko$¢ rozciggania 50%/sek.

Wyniki:
Przyrost | Spadek wy- | Spadek v{y-
trzymatosei | trzymatosci
Wa- | powierz- | Rozeig-
na rozcigga- | na pekniecia
- riant chni po ganie
obréb nie po po sieciowa-
robee sieciowaniu niu,
a 4% 9% 15% 23%
b 6% 8% 14% 25% -
c brd 9% 9% 19%
d 8% 8% % 21%
e —_ —_ 40% 62%

Przyklad 15. Kreton baweilniany poddany zo-
stal po odklejeniu, wygotowaniu, bieleniu lecz bez
suszenia, rozcigganiu w niewielkich zakresach w
kierunku watku za pomocg walcéw  grzebieniowych
(rozciggniecie 60% rozciggniecia zrywajacego, pred-
koS¢ rozciggania 100%, przyrost wytrzymaloSci na
rozrywanie w kierunku watku 9%). Nastepnie tka-
nina zostala wylugowana bez napiecia w kierunku
watku w lugu o stezeniu merceryzacyjnym, wsku-
tek czego nastgpil skurcz w kierunku watku wy-
noszacy 15%. Po neutralizacji, wypraniu i farbo-
wanriu poddana zostala obr6bce w dwéch warian-
tach, przy czym kazdy wariant miat dwie odmia-
‘ny: z rozcigganiem w niewielkich zakresach i
bez. i

a) suszenie, sieciowanie jak opisano w przykla-
dzie 1,

b) powtérzenie rozciggania w niewielkich zakre-
sech w kierunku watku, suszenie i sieciowanie przy
utrzymaniu szeroko§ci uzyskanej w wyniku roz-
ciggania,

¢) jak a ale bez rozciggania w niewielkich zakre-
sach,
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d) jak b ale bez rozciggania w niewielkich za-
kresach (zar6wno przed jak i po lugowaniu).

Wyniki:
Wytrzy-
mato$é :
Wytrzymalo$§é
Wa- na rozrywa- :ia cl;:k- Odporncléé Szeroko$§é
riant nie w kierun- kieer w ;1:-1 opranie koncowa’
ku watku lerun- noszenie
ku
l' watku
nie trakto-
wany 17,5 kg 500 — 90 cm. .
a 8,0 kg — 4 85 cm
b 16,0 kg 550 4 101 cm
c © 17,0 kg — C= 78 cm -
d 8,0 kg 250 3—4 90 cm

'Obydwa warianty a i ¢, w ktérych lugowanie
odbywalo sie¢ bez napiecia tkaniny wykazujg w niei
duzg elastyczno$¢ w kierunku watku. Elastyczno§é¢
tkaniny poddanej obrébce wedlug wariantu a wy-
nosi 11% z czego 1% stanowi nieodwracalne roz-
ciggniecie, natomiast elastyczno§¢ tkaniny wedlug
wariantu ¢ wynosi prawie 11%, przy czym cze§é
nieodwracalna —3%. Warianty obrébcze w ktérych
tkanine poddano rozcigganiu w niewielkich zakre-
sach przed lugowaniem wykazujg wiec stosunko—
wo niewielki spadek powierzchni, wzrost wytrzy-
malosci i stosunkowo niewielkg cze$é rozciagnigcia
nieodwracalnego.

Przyktad 16. Tkanina wykonana z przedzy
mieszanej zawierajgcej 50% bawelny i 50% wi6-
kien zregenerowanej celulozy poddana zostala po
wypraniu dwustopniowemu rozcigganiu w nie-
wielkich zakresach w kierunku watku miedzy dwo-
ma parami walcéw grzebieniowych, przy czym sto-
pien rozciggniecia ustalany byl przez nastawienie
gleboko$ci wnikania. W poblizu obrzezy i na obrze-
zach tkaniny byla ona przytrzymywana przez ta$§-
my gumowe uloZone w rowkach walcéw grzebie-
niowych. Miedzy obydwoma zabiegami rozciggania
i po rozcigganiu tkanina byla naciggnieta za po-
mocg rozpinek §rubowych. ;

Tkanina zawierala w czasie rozciggania 55% wo-
dy. Po wysuszeniu wzrosta jej wytrzymalto§¢é na
rozrywanie w kierunku watku o 5%, a wytrzyma-
lo§¢é na pekanie (okreSlona metoda Elmendorfa) o
8%.

Po sieciowaniu przeprowadzonym za pomoca
dwumetylo-dwuhydroksyetylenokardiamidku  (su-
szenie przy utrzymaniu wymiaréw uzyskanych w
trakcie rozciggania) utrzymana zostala wytrzyma-
lo§¢ tkaniny na rozcigganie w kierunku watku
wynoszaca 16 kg i wytrzymalo§¢é na pekanie w
kierunku watku — wedlug metody Elmendorfa —
600, podczas gdy taka sama tkanina po takim
samym sieciowaniu ale bez uprzedniego rozcigga-
nia wykazuje odpowiednie wartoSci wytrzymaloSci
wynoszace 9 kg i 550 (wediug Elmendorfa). Kat
mniecia obydwu tkanin byt ten sam, jednak roz-
ciggnieta tkanina miala o 10 cm wiekszg szero-
kosé.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b polepszania wlaSciwosci wibkien w
ptaskich wyrobach wié6kienniczych, przez rozcigga-
nie z duza predko$cia i niewielka silg, zmamien-
ny tym, Ze rozcigganiu poddaje sie jednoczeSnie
szereg waskich pasm kroétkiego odcinka wyrobu,
ktére to pasma przebiegaja réwnolegle i skladajg
sie na calg szeroko§é wyrobu, przy czym podczas
rozciggania poszczegblne pasma poddaje sig¢ wy-
dluzeniu wynoszgcemu co najmniej 10% wydiuze-
nia danego pasma przy zrywaniu a rozcigganie
prowadzi sie z predkoScia wynoszaca co najmniej
10% calkowitego wydluzenia na sekunde.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
rozciggany wyréb poddaje sie wydluzeniu wyno-
szagcemu najkorzystniej 30% lub wiecej wydluze-
nia przy zrywaniu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym,
Ze rozcigganie prowadzi sie z predkoScia wyno-
szgca najkorzystniej 50% lub wiecej catkowitego
wydluzenia na sekunde.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze material przed rozcigganiem poddaje sie uplas-
tycznieniu.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny {ym,
ze po zabiegu rozciggania material wilékienniczy
poddaje sie zabiegowi utrwalajacemu ukilad wi6-
kien wynikly z tego rozciggania.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
Ze rozcigganie materiatu odbywa si¢ w tempera-
turze zawartej miedzy 10 a 250°C.

7. Spos6b wedlug zastrz. 1—6,
Zze przed rozcigganiem materiat
dziataniu czynnika speczajgcego.

8. Spos6b wedtug zastrz. 1—7, znamienny tym,
ze rozcigganie materialu dokonywane jest droga
wypychania cze$ci ptata materialu w stosunku do
wyjSciowej, plaskiej powierzchni tego plata.

9. Spos6b wedlug zastrz. 1—8, znamienny tym,
ze materiat odksztalca sie¢ w postaé falista droga
faldowego wypychania wzdluz wymienionej strefy,
po czym powstale tak fale usuwa sie.

10. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—13, znamienne tym, Ze zawiera przynaj-
mniej jedng pare wzajemnie zazebiajacych sie wal-
c6w grzebieniowych (20, 22) wykonanych korzystnie
z twardego trudno odksztalcalnego materiatu, z kt6-
rych przynajmniej jeden jest polgczony z napedem

znamienny tym,
poddawany jest
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oraz znane elementy przytrzymujace wzdluzne brze-
gi pasma wyrobu przynajmniej w miejscu przesu-
wania sie pasma miedzy walcami.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne
tym, ze jako elementy przytrzymujgce zawiera pare
elastycznych pier§cieni (44) osadzonych na przy-
najmniej jednym walcu grzebieniowym, przy czym
kazdy z tych pierScieni umieszczony jest w row-
ku miedzy dwoma Zzebrami walca grzebieniowego,
a wzajemna odleglo§é tych pier§cieni odpowiada
wymienionej czeSci szerokoSci pasma tkaniny,

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
Ze wymienione pier§cienie (44) rozmieszczone sq na
przeciwleglych koncach walca grzebieniowego.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 i 12, znamienne
tym, ze wymienione pier§cienie (44) stanowig ‘rur-
ki elastyczne wypelione ciecza pod ciSnieniem:

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 11—13, znamien-
ne tym, Ze wymienione picrScienie (44) umieszczo-
ne s3 na walcu napedzanym (22).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 11—14, znamien-
ne tym, ze zawiera znane urzadzenie smarujace
utrzymujace miedzy pierScieniami (44) a walcem
stalg warstwe smaru. ‘

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 10—15, znamien-

ne tym, ze szerokoS¢ szczeliny miedzy walkcami
(20, 22) jest nastawna.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 10—16, znamien-
ne tym, ze zawiera jedna lub wiecej rozpinek

(14, 28, 34) umieszczonych, patrzac w kierunku
przesuwania sie pasma (10) tkaniny, przed, za lub
z obu stron pary walcéw grzebieniowych (20, 22,
30, 32), w celu popizecznego rozprostowywania pas-
ma tkaniny i usuwania jej fald i nier6wnoSci.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 17, znamienne
tym, ze rozpinka (14, 28, 34) stanowi napedzany
watek, majgcy gwint (16) przebiegajacy od Srodka
tego walka ku jednemu jego koncowi oraz gwint
(18) o przeciwnie skierowanym kierunku skretu,
przebiegajacy od tegoz Srodka watka ku jego dru-
giemu koncowi.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 10—18, znamien-
ne tym, ze partie wierzcholkowe Zeber (36, 38)
walcéw grzebieniowych sg zaokraglone.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 10—19, znamien-
ne tym, ze wielko§é odstcpu miedzy sasiadujgey-
mi ze sobg zebrami (36, 38) kazdego z walcow
grzebieniowych jest réwna lub mniejsza od 1/10
szeroko$ci pasma (10) poddawanego rozcigganiu.
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