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Description

�[0001] L’invention concerne un procédé d’améliora-
tion des qualités de surface de la couche de roulement
d’une route ainsi qu’un dispositif pour la mise en oeuvre
de ce procédé.
�[0002] Les routes sont réalisées, habituellement, en
répandant, sur une plateforme, une couche de roulement
constituée de granulats enrobés dans un liant bitumineux
qui peut être froid ou chaud, naturel ou synthétique, selon
le procédé utilisé. L’appareillage utilisé à cet effet est
monté sur un tracteur qui porte une benne de réserve
remplie périodiquement de granulats enrobés et qui dé-
bouche dans un organe d’épandage de l’enrobé formant
une couche d’épaisseur régulière et sur une largeur de
travail qui dépend de l’appareil utilisé et peut être de 4 à
8 mètres. Le tracteur avance de façon continue et l’on
réalise ainsi une couche de roulement en forme de bande
de largeur constante, centrée sur un axe longitudinal.
Cette couche d’enrobés est ensuite compactée par des
moyens connus afin de réaliser la surface de roulement.
�[0003] Or, on a remarqué que, immédiatement après
la réalisation d’une telle couche de roulement et pendant
un certain temps, la route ainsi réalisée ne présente pas
une adhérence satisfaisante. En effet, le liant qui enrobe
les granulats forme un film externe relativement lisse, qui
recouvre entièrement la face supérieure de la couche de
roulement. Le passage des véhicules élimine progressi-
vement ce film externe en faisant apparaître les granu-
lats, mais c’est seulement après une certaine période,
de l’ordre de six mois, que la surface de roulement de-
vient suffisamment rugueuse.
�[0004] Pour résoudre ce problème, on peut envisager
d’incorporer des éléments solides tels que du sable fin
dans le film externe de liant qui recouvre la surface de
roulement afin de rendre celle-�ci plus rugueuse, pendant
le temps nécessaire à l’élimination de ce film, jusqu’à ce
que les granulats soient découverts.
�[0005] Cependant, ces éléments fins ne sont utiles que
pendant cette courte période et sont éliminés avec le film
externe de liant. Or, un tel sable fin présente un coût non
négligeable. Pour en limiter, autant que possible, la con-
sommation, il faut que le sable utilisé soit répandu uni-
quement sur la surface de roulement, et en une couche
assez fine pour éviter un rejet, en dehors de la voie, dès
la mise en service de celle-�ci, d’une partie des éléments
fins répandus.
�[0006] D’autre part, il faut également éviter les irrégu-
larités d’épaisseur qui entraîneraient une variation de l’ef-
fet d’amélioration de l’adhérence obtenu par l’incorpora-
tion d’éléments fins dans le film externe du liant.
�[0007] Enfin, cette opération doit être réalisée rapide-
ment et avec des moyens assez simples pour ne pas
augmenter exagérément le coût de réalisation de la cou-
che de roulement.
�[0008] L’invention permet de résoudre de tels problè-
mes grâce à un procédé et une installation particulière-
ment simple, permettant de répandre de façon très ho-

mogène la quantité souhaité d’éléments fins sur la sur-
face de roulement, cette opération pouvant, en outre,
être effectuée en une seule passe sur une largeur rela-
tivement importante, de l’ordre de plusieurs mètres, cor-
respondant à la largeur couverte par les moyens d’épan-
dage des enrobés pour la mise en place de la couche de
roulement.
�[0009] L’invention a donc pour objet un procédé
d’amélioration des qualités de surface d’une voie de cir-
culation réalisée par épandage, sur une plateforme,
d’une couche de granulats enrobés dans un liant bitumi-
neux, au moyen d’un dispositif d’épandage se déplaçant
à une vitesse d’avancement suivant un axe longitudinal
de la plateforme et couvrant transversalement une cer-
taine largeur de travail.
�[0010] Conformément à l’invention après épandage de
la couche d’enrobés, on disperse au- �dessus de celle-�ci
une quantité réglée de matière solide à grains fins répar-
tie de façon sensiblement homogène, qui se dépose sur
le film de liant recouvrant la face supérieure de la couche
d’enrobés, et l’on procède ensuite au compactage de
celle-�ci, la dispersion de la matière granuleuse étant réa-
lisée à l’avancement, à une vitesse sensiblement égale
à la vitesse longitudinale d’avancement du dispositif
d’épandage et à une distance assez faible en aval de
celui-�ci pour que la température du liant reste suffisam-
ment élevée pour permettre le collage des grains disper-
sés dès le contact avec le film de liant, lesdits grains étant
ensuite incrustés dans ledit film de liant par le compac-
tage réalisé en aval, pour la formation d’une surface de
roulement rugueuse.
�[0011] D’une façon générale, dans le cadre de la pré-
sente invention, l’expression "voie de circulation" s’ap-
plique à toute plateforme recouverte d’une couche de
roulement constituée de granulats enrobés et compac-
tés, l’invention permettant la réalisation, non seulement
de routes ou autoroutes de toutes tailles, mais aussi
d’aires de stationnement, de roulage, de décollage/�atter-
rissage dans les aéroports, etc...
�[0012] De façon particulièrement avantageuse, la dis-
persion de la matière granuleuse est réalisée à une dis-
tance assez faible des moyens d’épandage, au dessus
d’une zone de la couche de roulement où la température
du liant est encore d’au moins 100°C et, de préférence
de l’ordre de 120°C à 140°.
�[0013] Selon une variante du procédé de l’invention,
la matière granuleuse est légèrement chauffée afin d’évi-
ter tout risque de refroidissement du film de liant au con-
tact de grains froids.
�[0014] De préférence, la matière granuleuse disper-
sée est un sable fin ou très fin ayant, une granulométrie
comprise entre 100 et 500 Pm, et la quantité de sable fin
dispersé peut aller de 300 à 500 g/m2 selon la nature de
l’enrobé.
�[0015] Selon une autre caractéristique préférentielle,
la matière granuleuse est dispersée, de façon sensible-
ment homogène, dans un espace fermé au moins sur
ses côtés et s’étendant vers le bas jusqu’à un bord infé-
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rieur placé à une faible distance de la couche de roule-
ment et délimitant un orifice rectangulaire permettant à
la matière dispersée dans ledit espace de se déposer
régulièrement, au fur et à mesure de la réalisation de la
couche de roulement, sur une largeur correspondant à
la largeur de travail du dispositif d’épandage.
�[0016] L’invention couvre également une installation
de réalisation d’une couche de roulement comprenant
successivement, dans un sens d’avancement le long
d’une plateforme, des moyens d’épandage sur celle-�ci
d’une couche de granulats enrobés d’un liant bitumineux,
un dispositif de dispersion sensiblement homogène
d’une matière solide à grains fins au dessus de la couche
de roulement et des moyen de compactage, le dispositif
de dispersion se déplaçant sensiblement à la même vi-
tesse que le dispositif d’épandage et étant maintenu en
aval de celui-�ci à une distance assez faible pour éviter
un abaissement sensible de la température du film de
liant recouvrant les enrobés et permettre ainsi le collage
des grains dispersés sur l’ensemble de la face supérieure
de la couche de roulement puis leur incrustation dans
ledit film par compactage.
�[0017] De façon particulièrement avantageuse, le dis-
positif de dispersion comprend au moins un organe de
projection de la matière granulaire avec une répartition
homogène, dans au moins un secteur de dispersion lar-
gement ouvert à partir d’au moins un orifice alimenté en
matière granuleuse avec un débit contrôlé.
�[0018] Dans un mode de réalisation préférentiel, le
secteur de dispersion de la matière s’ouvre sur environ
180° vers l’arrière des moyens d’épandage par rapport
au sens d’avancement, le débit de grains projetés par
unité de temps dans le secteur de dispersion étant réglé
en fonction de la vitesse d’avancement du dispositif
d’épandage des enrobés.
�[0019] Dans un mode de réalisation préférentiel, le dis-
positif de dispersion comprend au moins une enceinte
de réserve associée à des moyens d’alimentation avec
un débit contrôlé débouchant au centre d’au moins une
sole tournante entraînée en rotation autour d’un axe sen-
siblement vertical pour la projection par effet centrifuge
de la matière granuleuse, et dont la vitesse de rotation
est réglée de façon que, compte tenu de sa densité, la
matière granuleuse se répartisse de façon homogène
dans un secteur de dispersion couvrant au moins une
partie de la largeur de la couche de roulement réalisée
en une passe par le dispositif d’épandage. Ainsi, chaque
sole tournante réalise la dispersion de la matière granu-
leuse sur une partie de la largeur de la couche de roule-
ment, le dispositif de dispersion comprenant un nombre
suffisant de soles tournantes écartées l’une de l’autre,
afin de couvrir toute la largeur de la couche de roulement
réalisée en une passe par le dispositif d’épandage.
�[0020] De préférence, chaque sole tournante est as-
sociée à des moyens de limitation de l’étendue du secteur
de dispersion à l’intérieur d’un dièdre s’ouvrant vers l’ar-
rière à partir de l’axe de rotation de la sole tournante et
sur un angle de l’ordre de 180°.

�[0021] Il n’est pas indispensable que les rayons d’ac-
tion des soles tournantes se chevauchent, car il en ré-
sulte seulement un sous-�dosage en sable à la limite des
deux voies, c’est- �à-�dire dans la zone couverte par le mar-
quage axial au sol.
�[0022] Il est à noter que, en raison de la très grande
finesse de la matière granuleuse, une grande partie des
grains projetés ne retombent pas immédiatement sur la
couche de roulement, mais risquent d’être entraînés par
un mouvement d’air à l’extérieur de la zone qui vient
d’être réalisée. C’est pourquoi, selon une autre caracté-
ristique particulièrement avantageuse de l’invention, le
dispositif de dispersion est associé à des moyens de li-
mitation d’un espace sensiblement rectangulaire cou-
vrant au moins une partie de la couche de roulement et
s’étendant au dessus de celle- �ci sur une hauteur de pro-
tection contre les perturbations extérieures, afin que la
matière dispersée reste confinée dans cet espace.
�[0023] L’installation comprend, de façon connue, un
tracteur déplaçable sur la plateforme et portant une en-
ceinte de réserve des granulats enrobés débouchant
dans des moyens d’épandage s’étendant transversale-
ment à l’axe longitudinal sur une largeur de travail. Selon
l’invention, le dispositif de dispersion de la matière gra-
nuleuse est solidaire, en déplacement, du tracteur afin
de se maintenir à une faible distance, en arrière des
moyens d’épandage. En particulier, le dispositif de dis-
persion peut avantageusement être monté sur un châs-
sis de support fixé sur une partie arrière du tracteur et
s’étendant en porte à faux vers l’arrière de celui-�ci, au
dessus de la couche de roulement qui vient d’être réali-
sée par le dispositif d’épandage.
�[0024] Dans un mode de réalisation préférentiel, le
châssis de support du dispositif de dispersion est associé
à une partie en forme de cadre ayant deux côtés latéraux
s’étendant de part et d’autre du dispositif de dispersion,
parallèlement à l’axe longitudinal et portant chacun une
cloison légère s’étendant verticalement à partir du niveau
de la couche de roulement sur une hauteur de protection.
�[0025] Avantageusement, le dispositif de dispersion
est alimenté avec un débit contrôlé à partir d’un réservoir
tampon, ce dernier pouvant lui-�même être alimenté à par-
tir de sacs qui sont ouverts en fonction des besoins pour
se déverser dans le réservoir tampon.
�[0026] Mais l’invention couvre également d’autres ca-
ractéristiques avantageuses qui font l’objet de revendi-
cations dépendantes et qui ressortiront de la description
suivante, donnée à titre d’exemple, d’un mode de réali-
sation de l’installation selon l’invention et du procédé mis
en oeuvre, en se référant aux dessins annexés dans
lesquels : �

La figure 1 est une vue de côté de l’ensemble d’une
installation selon l’invention.
La figure 2 est une vue de dessus de l’installation.
La figure 3 est une vue schématique, en élévation,
du dispositif de dispersion.
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�[0027] Sur les figures 1 et 2 on a représenté schéma-
tiquement, respectivement en vue de côté et en vue de
dessus, l’ensemble d’une installation de réalisation d’une
couche de roulement A sur une plateforme B, compre-
nant une machine d’épandage 1 de type classique, mon-
tée, de préférence, sur un tracteur automoteur 10 qui
peut se déplacer le long d’un axe longitudinal x’x de la
plateforme B. Le tracteur 10 peut être muni, comme ha-
bituellement, d’une trémie 11 de réception d’une masse
2 de granulats enrobés d’un liant bitumineux et il est muni,
à sa partie arrière, de moyens 12 d’épandage, sur la pla-
teforme B, des granulats enrobés 2, de façon à former
une couche de roulement 21 centrée sur l’axe longitudi-
nal x’x et dont la largeur et l’épaisseur sont réglées par
une table de finissage 13 portée par la partie arrière du
tracteur 10.
�[0028] De tels moyens d’épandage sont bien connus
et peuvent être de différents types permettant, d’une fa-
çon générale, de réaliser sur la plateforme B une couche
de roulement d’épaisseur voulue qui est, ensuite, com-
pactée, par exemple au moyen d’un rouleau vibrant.
�[0029] Comme on l’a indiqué plus haut, le liant bitumi-
neux qui enrobe complètement chaque élément du gra-
nulat forme, après l’épandage de la couche de roulement
21, un film sensiblement continu qui recouvre entière-
ment la face supérieure 22 de ladite couche 21, consti-
tuant la surface de roulement.
�[0030] Ce film externe et lisse de liant est éliminé pro-
gressivement par le roulement des véhicules mais dimi-
nue, cependant, l’adhérence au début de la mise en ser-
vice.
�[0031] Pour éviter cet inconvénient, on répand sur la
face supérieure 22 de la couche de roulement, une ma-
tière granuleuse telle qu’un sable fin, qui s’incorpore au
film externe de liant et est ensuite éliminé avec celui-�ci,
mais augmente, cependant, l’adhérence pendant le
temps nécessaire à cette élimination.
�[0032] Pour obtenir un bon résultat, ce sable fin doit,
cependant, être dispersé de façon très homogène et en
évitant, non seulement les surépaisseurs, mais égale-
ment les pertes de sable à l’extérieur de la surface de
roulement.
�[0033] A cet effet, selon une première caractéristique
de l’invention, la dispersion du sable fin est réalisée dès
la réalisation de la couche de roulement et sur tout sa
largeur, avant tout compactage. De ce fait, le film externe
de liant se trouve à une température assez élevée pour
déterminer un collage immédiat du sable dispersé dès
que celui- �ci vient au contact de la face supérieure 22 de
la couche d’enrobés 21 et le compactage réalisé ensuite
provoque l’incrustation dans le film de liant des grains de
sable ainsi collés sur celui-�ci.
�[0034] A cet effet, on utilise un dispositif de dispersion
qui est placé aussi près que possible de la machine
d’épandage et se déplace sensiblement à la même vi-
tesse que celle- �ci. De la sorte, le film externe de liant
recouvrant la couche d’enrobés 21 n’a pas le temps de
refroidir sensiblement avant le dépôt de la matière sa-

bleuse.
�[0035] Pour cela, le dispositif de dispersion est, de pré-
férence, monté directement sur la partie arrière de la ma-
chine d’épandage et réalise la dispersion du sable sur
toute la largeur de travail (L) de celle-�ci. Ainsi, le sable
dispersé se colle immédiatement sur l’ensemble de la
face supérieure 22 de la couche de roulement 21 au fur
et à mesure de la réalisation de celle-�ci.
�[0036] En revanche, le compactage réalisant l’incrus-
tation du sable peut être effectuée à une certaine distan-
ce de la machine d’épandage et, éventuellement, par
bandes successives car, en cas de vent, par exemple,
le sable fin dispersé reste collé sur la surface 22 jusqu’au
moment du compactage permettant son incorporation au
liant.
�[0037] Dans le mode de réalisation préférentiel repré-
senté sur les figures, le dispositif de dispersion 4 est mon-
té sur un châssis de support 5 porté par une potence 52
fixée directement sur la partie arrière du tracteur 11.
�[0038] Comme le montre schématiquement la figure
3, le dispositif de dispersion 4 comprend avantageuse-
ment une enceinte de réserve telle qu’un petit silo 41
ayant un fond en forme de trémie 42 qui débouche, par
un conduit 43, sur une sole tournante 44 constituée d’un
plateau muni de pales et entraîné en rotation à une vi-
tesse suffisante autour d’un axe vertical 40 par un moteur
45 situé, de préférence, au dessous de la sole tournante
44 et relié au silo 41 par des moyens de support non
représentés.
�[0039] Le silo 41 est rempli de sable fin et, de préfé-
rence, alimenté en permanence à partir d’un réservoir
tampon 51 placé sur le tracteur 1 au dessus du silo 41
qui est alimenté par gravité.
�[0040] L’acheminement du sable vers le silo 41 peut
aussi se faire au moyen d’une vis transporteuse.
�[0041] Selon une variante, le sable peut aussi être ali-
menté sous forme de sacs qui sont ouverts au dessus
du réservoir tampon 5 dont la sortie est munie d’une grille
évitant le passage accidentel de papier.
�[0042] Le sable introduit ainsi dans le silo 41 se déver-
se par le conduit 43 sur la sole tournante 44 entraînée
en rotation à grande vitesse et est donc dispersé par effet
centrifuge au dessus de la face supérieure 22 de la cou-
che de roulement 21.
�[0043] Le canal d’alimentation 43 est muni d’un obtu-
rateur réglable 46 à commande électronique temporisée
47 permettant de régler le débit de sable tombant sur la
sole 44 en fonction de la vitesse d’avancement de la ma-
chine 1.
�[0044] La matière ainsi projetée se disperse, par effet
contrifuge, dans un secteur circulaire 61 centré sur l’axe
vertical de la sole tournante 44.
�[0045] Pour rapprocher autant que possible l’axe de
dispersion de la table de finissage 13, il est préférable
que le secteur de dispersion 61 s’ouvre seulement vers
l’arrière, sur un angle d’environ 180°.
�[0046] A cet effet, comme le montre la figure 3, le dis-
positif de dispersion 4 est avantageusement muni d’un
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déflecteur 48 placé au niveau de la sole tournante 44 et
comprenant deux bras munis de pales orientables dont
l’ouverture peut être réglée en fonction de la vitesse et
du dosage, afin de limiter la projection du sable sur un
secteur 61 d’ouverture variable, de l’ordre de 180°.
�[0047] Le sable ainsi dispersé dans un secteur circu-
laire qui se déplace longitudinalement, se dépose sur la
surface 22 en formant une bande parallèle à l’axe x’x et
dont la largeur dépend de l’effet centrifuge de la sole
tournante et peut être, par exemple, de 4 mètres, ce qui
correspond à une largeur de travail normale d’une ma-
chine d’épandage.
�[0048] Grâce à cette disposition, il est possible de ré-
pandre régulièrement sur la surface 22 de la couche d’en-
robé 21, une quantité de sable fin de l’ordre de 250 à 300
g/m2.
�[0049] Si l’on utilise une machine réalisant en une pas-
se une plus grande largeur, par exemple de 8 m, il est
possible de placer sur le châssis 5 deux dispositifs de
dispersion écartés l’un de l’autre, et ayant chacun un
secteur d’action de largeur 1 de l’ordre de 4 m. Comme
le montre la figure 2, les secteurs d’action peuvent se
chevaucher légèrement, mais ce n’est pas indispensable
car la zone centrale placée entre les deux secteurs d’ac-
tion peut être sous-�dosée, dans la mesure où elle cor-
respond à un marquage axial, à la limite de deux voies.
�[0050] Il est aussi possible de limiter la largeur 1 du
secteur couvert par une sole 44 et l’augmenter le nombre
de dispositifs de dispersion de façon à couvrir en même
temps toute la largeur de travail (L) du dispositif d’épan-
dage 13 de la couche de roulement 21.
�[0051] Chaque sole tournante 44 doit impérativement
être conçue pour s’adapter à la masse relativement faible
du matériau granulaire très fin qui doit être projeté.
�[0052] A cet égard, on a observé qu’en raison de la
très grande finesse de la matière projetée, une forte pro-
portion de celle-�ci ne se dépose pas immédiatement sur
la surface 22 mais reste un certain temps en suspension
et peut donc être entraînée par un mouvement d’air.
�[0053] Pour éviter une perte de matière, selon une
autre caractéristique particulièrement avantageuse de
l’invention, les moyens de dispersion sont placés dans
un espace clos, à l’abri des perturbations extérieures.
�[0054] Ainsi, dans le mode de réalisation préférentiel
représenté sur la figure 1, le châssis 5 de support des
moyens de dispersion 4 comprend une plate-�forme 51
fixée sur la potence 52 et sur laquelle sont montés, d’une
part les dispositifs de dispersion 4 et, d’autre part, un
cadre rectangulaire 54 s’étendant horizontalement vers
l’arrière et portant une cloison légère telle qu’une bâche
53 qui s’étend verticalement sur une hauteur de protec-
tion h, sensiblement jusqu’à la face supérieure 22 de la
couche de roulement 21.
�[0055] En outre, le cadre rectangulaire 54 peut être
recouvert d’une bâche ou cloison horizontale 55.
�[0056] On délimite ainsi, autour des organes de dis-
persion 4, un espace fermé 50 qui recouvre entièrement
une zone rectangulaire de la face supérieure 22 de la

couche de roulement s’étendant sur toute la largeur (L)
réalisée en une passe par le dispositif d’épandage 12,
13 et sur une longueur L’ correspondant à la distance
maximale de projection des grains de sable, compte tenu
de leur densité et de l’effet centrifuge de la sole tournante
44.
�[0057] Les grains projetés restent donc confinés à l’in-
térieur de cet espace fermé 50 qui se déplace à la même
vitesse que les moyens d’épandage 50.
�[0058] Une partie des grains projetés se dépose im-
médiatement sur la surface de roulement 22 et une autre
partie peut heurter les, côtés longitudinaux ou transver-
saux de la paroi verticale 53 et est renvoyée de façon
aléatoire vers l’intérieur de l’espace 50 en se répartissant
de façon sensiblement homogène. La matière dispersée
forme ainsi, à l’intérieur de l’espace 50, un nuage de
grains en suspension qui s’avance avec le tracteur 10 à
la vitesse d’épandage de la couche de roulement et dont
la partie inférieure est plus dense et a tendance à se
coller sur la face supérieure 22 recouverte d’un film de
liant qui n’a pas eu le temps de se refroidir et se trouve
encore à une température comprise entre 120° et 140°C.
�[0059] Les grains de sable fin ainsi collés sur le film
recouvrant la couche de roulement 21, s’incrustent en-
suite dans ce film au passage du compacteur 3.
�[0060] On réalise ainsi, sur la face supérieure 22 de la
couche de roulement 21, immédiatement après la réali-
sation de celle- �ci, une surface rugueuse qui améliore
considérablement l’adhérence.
�[0061] Un autre avantage de l’invention réside dans le
fait que cette mince couche de sable fin incrustée dans
le film de liant recouvrant la couche de roulement diminue
la brillance de celle-�ci et ainsi le risque d’éblouissement
des automobilistes.
�[0062] Par la suite, le film de liant, avec les grains de
sable qui y sont incorporés, est progressivement éliminé
par la circulation des véhicules, mais en faisant apparaî-
tre la face supérieure, irrégulière, des granulats de la
couche de roulement.
�[0063] L’invention permet donc de conférer au revête-
ment, dès sa réalisation et la mise en circulation, des
propriétés d’adhérence très nettement améliorées, en
particulier à vitesse modérée.
�[0064] Bien entendu, l’invention ne se limite pas aux
détails du mode de réalisation qui vient d’être décrit à
titre de simple exemple, les dispositions utilisées pouvant
être modifiées en restant dans le cadre de protection
défini par les revendications.
�[0065] Par exemple, le dispositif d’épandage 5 pourrait
prendre appui directement, par des roues, sur la couche
d’enrobé 21 et être attelé à l’arrière du tracteur 11 ou
bien constituer un véhicule indépendant automoteur sui-
vant le tracteur 11 et placé un peu en arrière du finisseur
13, mais à une distance assez faible pour que le film de
liant recouvrant la couche de roulement n’ait pas eu le
temps de se refroidir sensiblement.
�[0066] D’autre part, on pourrait utiliser pour la disper-
sion du sable tous moyens permettant de déposer des
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particules légères sur une assez grande surface et de
façon homogène.
�[0067] Par exemple, le dispositif de dispersion du sa-
ble fin pourrait être constitué d’une trémie fixée sur l’ar-
rière du tracteur 10 et s’étendant transversalement sur
toute la largeur (L) de la couche d’enrobés réalisée par
les moyens d’épandage 12, 13, le fond de cette trémie
étant équipé d’une vis permettant de repartir régulière-
ment le sable fin déversé dans la trémie, au-�dessus d’une
fente allongée laissant passer un débit de sable réglé en
fonction de la vitesse d’avancement du tracteur 10.
�[0068] La nature de la couche de roulement sur laquel-
le le matériau granulaire très fin est appliqué, est sans
influence sur la mise en oeuvre du procédé de l’invention.
Ainsi, les enrobés bitumineux peuvent être obtenus in-
différemment à chaud ou à froid.
�[0069] La proportion de sable fin dispersé doit être
adaptée à la nature de l’enrobé et peut aller, par exemple,
de 300 +/- 50g/m2 pour un enrobé drainant jusqu’à 500
+/- 50g/m2 pour un enrobé non drainant.

Revendications

1. Procédé d’amélioration des qualités de surface
d’une voie de circulation (A) réalisée par épandage,
sur une plateforme (B), d’une couche (21) de granu-
lats enrobés (2) dans un liant bitumineux, au moyen
d’un dispositif d’épandage (12, 13) se déplaçant à
une vitesse d’avancement (v) suivant un axe longi-
tudinal de la plateforme (B) et couvrant transversa-
lement une largeur de travail (L), ladite couche (21)
ayant une face supérieure (22) recouverte d’un film
de liant, procédé dans lequel, après épandage de la
couche d’enrobés (21), on disperse au-�dessus de
celle- �ci une quantité réglée de matière solide à
grains fins (2) répartie de façon sensiblement homo-
gène, qui se dépose sur le film de liant recouvrant
la face supérieure (22) de la couche d’enrobés (21),
et l’on procède ensuite au compactage de celle-�ci,
la dispersion de la matière granuleuse (2) étant réa-
lisée à l’avancement, à une vitesse sensiblement
égale à la vitesse longitudinale (v) d’avancement du
dispositif d’épandage (12, 13) et à une distance as-
sez faible en aval de celui-�ci pour que la température
du liant reste suffisamment élevée pour permettre le
collage des grains dispersés dès le contact avec le
film de liant, lesdits grains étant ensuite incrustés
dans ledit film de liant par le compactage réalisé en
aval, pour la formation d’une surface de roulement
(22) rugueuse.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que  la matière granuleuse (2) est dispersée
au dessus d’une zone de la couche de roulement où
la température du liant est d’au moins 100°C et, de
préférence, de l’ordre de 140°C.

3. Procédé selon l’une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé par le fait que  la matière granuleuse dis-
persée (6) est un sable fin ou très fin.

4. Procédé selon l’une des revendications 1, 2, 3, ca-
ractérisé par le fait que  la matière granuleuse (6)
présente une granulométrie comprise entre 100 et
500 Pm.

5. Procédé selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que , avant la dispersion,
la matière granuleuse est chauffée de façon à éviter
tout refroidissement, à son contact, du film de liant
sur lequel elle est répandue.

6. Procédé selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que  la matière granu-
leuse est dispersée de façon sensiblement homo-
gène dans un espace fermé au moins sur ses côtés
et s’étendant vers le bas jusqu’à un bord inférieur
placé à une faible distance de la couche de roule-
ment et délimitant un orifice rectangulaire permettant
à la matière dispersée dans ledit espace de se dé-
poser régulièrement, au fur et à mesure de la réali-
sation de la couche de roulement (21), sur une lar-
geur correspondant à la largeur de travail (L) réalisée
en une passe par le dispositif (12, 13) d’épandage
des granulats enrobés.

7. Procédé selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que  la matière
granuleuse (6) est projetée au dessus de la surface
de roulement (22) par effet centrifuge, de façon à se
répartir régulièrement dans au moins un secteur cir-
culaire.

8. Installation de réalisation sur une plateforme (B) de
la couche de roulement (21) d’une voie de circulation
(A) déplaçable en continu le long d’un axe longitu-
dinal caractérisé par le fait qu’ elle comprend suc-
cessivement, dans un sens d’avancement, un dis-
positif (12, 13) d’épandage sur la plateforme (B), de
granulats (2) enrobés d’un liant bitumineux, dépla-
çable en continu, à une vitesse d’avancement (v), le
long de l’axe longitudinal de la plateforme (B), pour
la formation d’une couche de roulement (21) ayant
une face supérieure (22) recouverte d’un film de
liant, un dispositif (4) de dispersion sensiblement ho-
mogène d’une matière solide à grains fins (6) au des-
sus de la couche de roulement (21), et des moyens
(3) de compactage, et que le dispositif de dispersion
(4) se déplace sensiblement à la même vitesse que
le dispositif d’épandage (12, 13) et est maintenu en
aval de celui-�ci, à une distance assez faible pour
éviter un abaissement sensible de la température du
film de liant recouvrant les enrobés, de façon que
les grains fins (6) ainsi dispersés se collent sur l’en-
semble de la face supérieure (22) de la couche de
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roulement (21) puis s’incrustent dans ledit film par
compactage.

9. Installation selon la revendication 8, caractérisée
par le fait que  le dispositif de dispersion (4) com-
prend au moins un organe (44) de projection de la
matière granulaire avec une répartition homogène,
dans au moins une zone de dispersion (61) s’éten-
dant horizontalement dans toutes les directions sur
au moins un secteur angulaire largement ouvert à
partir d’au moins un orifice alimenté en matière gra-
nuleuse avec un débit contrôlé.

10. Installation selon la revendication 9, caractérisée
par le fait que  la zone (61) de dispersion de la ma-
tière (6) s’étend vers l’arrière des moyens d’épan-
dage (41, 13) par rapport au sens d’avancement,
avec une répartition homogène de la matière (6)
dans un secteur angulaire de l’ordre de 180°.

11. Installation selon l’une des revendications 9 et 10,
caractérisée par le fait que  l’organe de projection
(44) est associé à des moyens (46, 47) de réglage
en fonction de la vitesse d’avancement de l’installa-
tion, du débit de grains projetés par unité de temps
dans la zone de dispersion (61).

12. Installation selon l’une des revendications 8 à 11,
pour la réalisation d’une couche de roulement (21)
s’étendant sur une largeur de travail (L) de part et
d’autre d’un axe longitudinal (x’x), caractérisée par
le fait que  le dispositif de dispersion (4) comprend
au moins une enceinte de réserve (41) associée à
des moyens (43, 45) d’alimentation avec un débit
contrôlé débouchant au centre d’au moins une sole
tournante (44) entraînée en rotation autour d’un axe
(40) sensiblement vertical pour la projection par effet
centrifuge de la matière granuleuse (6), et dont la
vitesse de rotation est réglée de façon que, compte
tenu de sa densité, la matière granuleuse se répar-
tisse de façon homogène dans une zone de disper-
sion (61) couvrant au moins une partie (I) de la lar-
geur (L) de la couche de roulement (21) réalisée en
une passe par le dispositif d’épandage (12, 13).

13. Installation selon la revendication 12, caractérisée
par le fait que  chaque sole tournante (44) réalise
la dispersion de la matière granuleuse sur une lar-
geur (I) et que le dispositif de dispersion (4) com-
prend au moins deux soles tournantes (44, 44’) dont
les axes de rotation sont écartés l’un de l’autre afin
de couvrir toute la largeur (L) de la couche de rou-
lement (21) réalisée en une passe par le dispositif
d’épandage (12, 13).

14. Installation selon l’une des revendications 12 et 13,
caractérisée par le fait que  chaque sole (44) tour-
nante est associée à des moyens (48) de limitation

de l’étendue de la zone de dispersion (61) à l’intérieur
d’un dièdre s’ouvrant vers l’arrière à partir de l’axe
de rotation (40) de la sole tournante (44) et sur un
angle de l’ordre de 180°.

15. Installation selon l’une des revendications 8 à 14,
caractérisée par le fait que  le dispositif de disper-
sion (4) est associé à des moyens (53) de limitation
d’un espace de dispersion (50) couvrant au moins
une partie de la couche de roulement (21) et s’éten-
dant au-�dessus de celle- �ci sur une hauteur de pro-
tection contre les perturbations extérieures.

16. Installation selon l’une des revendications 8 à 15,
caractérisée par le fait que  le dispositif de disper-
sion (4) comprend au moins un silo (41) alimenté à
partir d’un réservoir tampon (51).

17. Installation selon la revendication 16, caractérisée
par le fait que  le réservoir tampon (51) est alimenté
à partir de sacs de matière granuleuse qui sont
ouverts en fonction des besoins pour se déverser
dans le réservoir tampon (51).

18. Installation selon l’une des revendications 8 à 17,
caractérisée par le fait qu’ elle comprend un trac-
teur (10) déplaçable sur une plateforme (B) suivant
un axe longitudinal (x’x) et portant une enceinte (11)
de réserve des granulats enrobés (2) débouchant
dans des moyens d’épandage (12, 13) du granulat
s’étendant transversalement à l’axe longitudinal
pour la formation d’une couche de roulement (21)
sur une largeur de travail (L) et que le dispositif (4)
de dispersion de la matière granuleuse est relié au
tracteur (10) de façon à être maintenu à une faible
distance en arrière des moyens d’épandage (12, 13).

19. Installation selon la revendication 8, caractérisée
par le fait que  le dispositif (4) de dispersion est mon-
té sur un châssis de support (5) fixé sur une partie
arrière du tracteur (10) et s’étendant vers l’arrière de
celui-�ci, au dessus de la couche de roulement (21)
réalisée.

20. Installation selon la revendication 19, caractérisée
par le fait que  le châssis (5) de support du dispositif
de dispersion (4) est associé à une partie en forme
de cadre (54) ayant deux côtés latéraux s’étendant
de part et d’autre du dispositif de dispersion (4), pa-
rallèlement à l’axe longitudinal et portant chacun une
cloison légère (53) s’étendant verticalement à partir
du niveau de la couche de roulement (21) sur une
hauteur de protection (h).

21. Installation selon la revendication 20, caractérisée
par le fait que  le châssis (5) et le cadre (54) s’éten-
dent en porte-�à-�faux vers l’arrière du tracteur (10).
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22. Installation selon la revendication 20, caractérisée
par le fait que  le châssis (5) prend appui sur la cou-
che de roulement (21) par un organe de roulement
et est relié par une remorque au tracteur (10).

Claims

1. A method of improving the qualities of a roadway
surface (A) by spreading, over a platform (B), a layer
(21) of coated aggregates (2) in a bituminous binder,
by means of a spreading device (12, 13) moving at
a forward speed (v) along a longitudinal axis of the
platform (B) and covering transversally a working
width (L), said layer (21) having an upper face (22)
covered with a binder film, a method wherein, after
spreading the layer of coatings (21), an adjusted
quantity of thinly grained solid matter (2) is dispersed
thereon, distributed substantially homogeneously,
which is deposited on the binder film covering the
upper face (22) of the layer of coatings (21), and the
latter is then compacted, wherein the granular matter
(2) is dispersed during the forward motion, at a ve-
locity substantially equal to the longitudinal progress
speed (v) of the spreading device (12, 13) and at
rather small downstream distance therefrom so that
the temperature of the binder remains sufficiently
high to enable bonding the dispersed grains as soon
as in contact with the binder film, said grains being
then incrusted into said binder film by the compaction
performed downstream, for obtaining a rough run-
ning surface (22).

2. A method according to claim 1, characterised in
that the granular matter (2) is dispersed above a
zone of the road upper stratum where the tempera-
ture of the binder is at least 100°C and, preferably,
of the order of 140°C.

3. A method according to the claims 1 and 2, charac-
terised in that the dispersed granular matter (6) is
a thin or very thin sand.

4. A method according to any of the claims 1, 2, 3, char-
acterised in that the granular matter (6) exhibits a
size distribution ranging between 100 and 500 Pm.

5. A method according to any of the previous claims,
characterised in the fact that, before dispersion,
the granular matter is heated so as to prevent any
cooling, when contacting it, of the binder film wher-
eon it is spread.

6. A method according to any of the previous claims,
characterised in that the granular matter is dis-
persed substantially homogeneously in a space
closed at least over its sides and extending down-
wards up to a lower edge placed at small distance

from the road upper stratum and delineating a rec-
tangular orifice enabling the material dispersed in
said space to be deposited regularly, as the road
upper stratum (21) is made, over a width correspond-
ing to the working width (L) made in a single pass
by the device (12, 13) for spreading the coated ag-
gregates.

7. A method according to any of the previous claims,
characterised in that the granular matter (6) is pro-
jected above the running surface (22) by centrifugal
effect, so as to be distributed regularly in at least one
circular sector.

8. An installation for making on a platform (B) the road
upper stratum (21) of a roadway (A) movable con-
tinuously along a longitudinal axis characterised in
that it includes successively, in a forward direction,
a device (12, 13) for spreading on the platform (B),
aggregates (2) coated with a bituminous binder,
movable continuously, at a forward speed (v), along
the longitudinal axis of the platform (B), for obtaining
a road upper stratum (21) having an upper face (22)
covered with a binder film, a device (4) for substan-
tially homogeneous dispersion of a thinly grained sol-
id matter (6) above the road upper stratum (21), and
compaction means (3), and that the dispersion de-
vice (4) moves substantially at the same speed as
the spreading device (12, 13) and is held down-
stream thereof, at rather small distance to avoid sig-
nificant lowering of the temperature of the binder film
covering les coatings, so that les thin grains (6) thus
dispersed are bonded on the whole upper face (22)
of the road upper stratum (21) then are embedded
in said film by compaction.

9. An installation according to claim 8, characterised
in that the dispersing device (4) includes at least
one member (44) for projecting the granular matter
with homogeneous distribution, in at least one dis-
persion zone (61) extending horizontally in all the
directions over at least one angular sector open wide
from at least one orifice supplied with granular matter
with controlled flow rate.

10. An installation according to claim 9, characterised
in the fact that the zone (61) for dispersing the matter
(6) extends towards the back of the spreading means
(41, 13) relative to direction of progress, with homo-
geneous distribution of the matter (6) in an angular
sector of the order of 180°.

11. An installation according to the claims 9 and 10,
characterised in the fact that the projection member
(44) is associated with means (46, 47) for adjustment
in relation to the progress speed of the installation,
of the flow rate of grains projected by time unit in the
dispersion zone (61).
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12. An installation according to the claims 8 to 11, for
obtaining a road upper stratum (21) extending over
a working width (L) on both sides of a longitudinal
axis (x’x), characterised in that the dispersing de-
vice (4) includes at least one storage (41) associated
with supply means (43, 45) with controlled flow rate
emerging in the centre of at least one revolving sole
(44) driven rotatably around an axis (40) substantial-
ly vertical for the projection by centrifugal effect of
the granular matter (6),� and whereof the rotational
speed is adjusted so that, taking its density into ac-
count, the granular matter is distributed homogene-
ously in a dispersion zone (61) covering at least one
portion (I) of the width (L) of the road upper stratum
(21) made in a single pass by the spreading device
(12, 13).

13. An installation according to claim 12, characterised
in the fact that each revolving sole (44) disperses
the granular matter over a width (I) and that the dis-
persion device (4) includes at least two revolving
soles (44, 44’) whereof the rotational axes are
spaced apart from one another so as to cover the
whole width (L) of the road upper stratum (21) made
in a single pass by the spreading device (12, 13).

14. An installation according to the claims 12 and 13,
characterised in the fact that each revolving sole
(44) is associated with means (48) for limiting the
extent of the dispersion zone (61) inside a dihedron
opening up backwards from the rotational axis (40)
of the revolving sole (44) and over an angle of the
order of 180°.

15. An installation according to the claims 8 to 14, char-
acterised in that the dispersing device (4) is asso-
ciated with means (53) for limiting a dispersion space
(50) covering at least one portion of the road upper
stratum (21) and extending thereon over a protective
height against external interferences.

16. An installation according to the claims 8 to 15, char-
acterised in that the dispersing device (4) includes
at least one silo (41) supplied from a buffer tank (51).

17. An installation according to claim 16, characterised
in the fact that the buffer tank (51) is supplied from
bags of granular matter which are open to suit the
needs to be poured in the buffer tank (51).

18. An installation according to the claims 8 to 17, char-
acterised in that it comprises a tractor (10) movable
over a platform (B) along a longitudinal axis (x’x) and
carrying a storage (11) of the coated aggregates (2)
emerging into spreading means (12, 13) of the ag-
gregate extending transversally to the longitudinal
axis for obtaining a road upper stratum (21) over a
working width (L) and that the device (4) for dispers-

ing the granular matter is connected to the tractor
(10) so as to be maintained at small distance behind
the spreading means (12, 13).

19. An installation according to claim 8, characterised
in the fact that the dispersing device (4) is mounted
on a supporting chassis (5) fixed to a rear portion of
the tractor (10) and extending to the back thereof,
above the road upper stratum (21) obtained.

20. An installation according to claim 19, characterised
in the fact that the supporting chassis (5) of the dis-
persion device (4) is associated with a portion in the
form of a frame (54) having two lateral sides extend-
ing on both sides of the dispersion device (4), parallel
to the longitudinal axis and each carrying a light wall
(53) extending vertically from the road upper stratum
(21) over a protective height (h).

21. An installation according to claim 20, characterised
in the fact that the chassis (5) and the frame (54)
extend cantilever towards the back of the tractor (10).

22. An installation according to claim 20, characterised
in that the chassis (5) rests on the road upper stra-
tum (21) by a running member and is connected by
a trailer to the tractor (10).

Patentansprüche

1. Verfahren zur Verbesserung der Oberflächenquali-
tät einer Fahrbahn (A), hergestellt durch Streuen auf
einer Plattform (B) einer Schicht (21) aus Asphalt-
splitt (2) in einem bitumenhaltigen Bindemittel mittels
einer Streuvorrichtung (12, 13), die mit einer Fahr-
geschwindigkeit (v) entlang einer Längsachse der
Plattform (B) fährt und quer eine Arbeitsbreite (L)
abdeckt, wobei die Schicht (21) eine Oberfläche (22)
hat, die mit einem Bindemittelfilm abgedeckt ist, Ver-
fahren bei dem man nach dem Streuen der Asphalt-
splittschicht (21) über dieser eine eingestellte Menge
aus feinkörnigem Feststoff (2) verstreut, die im We-
sentlichen homogen verteilt wird, die sich auf dem
Bindemittelfilm ablagert, der die Oberseite (22) der
Asphaltsplittschicht (21) bedeckt, und man diese
dann kompaktiert, wobei das Verteilen des Granul-
atmaterials (2) beim Vorlauf mit einer Geschwindig-
keit im Wesentlichen gleich der Längsgeschwindig-
keit (v) des Fahrens der Streuvorrichtung (12, 13)
erfolgt und in einer ziemlich geringen Entfernung
stromaufwärts von dieser, damit die Temperatur des
Bindemittels ausreichend hoch bleibt, um das Kle-
ben der verteilten Körner ab dem Berühren mit dem
Bindemittelfilm zu erlauben, wobei die Körner dann
in dem Bindemittelfilm durch das stromabwärtig aus-
geführte Kompaktieren zum Bilden einer rauen Fahr-
bahnoberfläche (22) eingebettet sind.
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Granulatmaterial (2) über einer
Zone der Fahrbahnschicht verteilt wird, wo die Tem-
peratur des Bindemittels mindestens 100°C beträgt
und vorzugsweise in der Größenordnung von 140°C.

3. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das verteilte Granul-
atmaterial (6) ein feiner oder sehr feiner Sand ist.

4. Verfahren nach einem der Ansprüche 1, 2, 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Granulatmaterial
(6) eine Korngröße zwischen 100 und 500 Pm auf-
weist.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Granul-
atmaterial vor dem Verteilen derart erhitzt wird, dass
bei seiner Berührung jedes Abkühlen des Bindemit-
telfilms, auf dem es verstreut wird, vermieden wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Granul-
atmaterial im Wesentlichen homogen in einem
Raum verteilt wird, der mindestens auf seinen Seiten
geschlossen ist und sich nach unten bis zu einer
Unterkante erstreckt, die sich in einer geringen Ent-
fernung von der Fahrbahn befindet und eine recht-
eckige Öffnung abgrenzt, die es dem in dem Raum
verteilten Material erlaubt, sich regelmäßig während
des Herstellens der Fahrbahnschicht (21) auf einer
Breite abzulagern, die der Arbeitsbreite (L), die in
einem Durchgang durch die Streuvorrichtung (12,
13) des Asphaltsplitts ausgeführt wird, entspricht.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Granul-
atmaterial (6) über der Fahrbahnfläche (22) durch
Zentrifugaleffekt derart verschleudert wird, dass es
sich regelmäßig in mindestens einem kreisförmigen
Sektor verteilt.

8. Anlage zum Herstellen der Fahrbahnschicht (21) ei-
ner Fahrbahn (A) auf einer Plattform (B), die konti-
nuierlich entlang einer Längsachse verschoben wer-
den kann, dadurch gekennzeichnet, dass sie
nacheinander in eine Vorlaufrichtung eine Vorrich-
tung (12, 13) zum Streuen auf der Plattform (B) für
Granulate (2), die mit einem bitumenhaitigen Binde-
mittel beschichtet, aufweist, die kontinuierlich mit ei-
ner Vorlaufgeschwindigkeit (v) entlang der Längs-
achse der Plattform (B) zum Bilden einer Fahrbahn-
schicht (21) verschoben werden kann, die eine Ober-
fläche (22) hat, die mit einem Bindemittelfilm abge-
deckt ist, eine Vorrichtung (4) zum im Wesentlichen
homogenen Verteilen eines feinkörnigen Feststoffs
(6) über der Fahrbahnschicht (21) und Kompaktier-
mittel (3) hat, und dass die Verteilungsvorrichtung

(4) im Wesentlichen mit der gleichen Geschwindig-
keit wie die Streuvorrichtung (12, 13) fährt und strom-
abwärts dieser in einer relativ geringen Entfernung
gehalten wird, um ein wesentliches Sinken der Tem-
peratur des Bindemittelfilms, der den Splitt abdeckt,
derart zu vermeiden, dass die feinen Körner (6), die
derart verteilt werden, auf der ganzen Oberseite (22)
der Fahrbahnschicht (21) kleben und sich dann
durch Kompaktieren in den Film einbetten.

9. Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verteilungsvorrichtung (4) mindestens
ein Schleuderorgan (44) für Kornmaterial mit einer
homogenen Verteilung in mindestens einer Vertei-
lungszone (61) aufweist, die sich horizontal in alle
Richtungen auf mindestens einem Winkelsektor er-
streckt, der ausgehend von mindestens einer Öff-
nung, die mit Granulatmaterial mit gesteuertem
Durchsatz versorgt wird, weit öffnet.

10. Anlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Verteilungszone (61) des Mate-
rials (6) zur Rückseite der Streumittel (41, 13) in Be-
zug auf die Fahrtrichtung mit einer homogenen Ver-
teilung des Materials (6) in einem Winkelsektor in
der Größenordnung von 180° erstreckt.

11. Anlage nach einem der Ansprüche 9 und 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Schleuderorgan
(44) mit Mitteln (46, 47) zum Einstellen in Abhängig-
keit von der Fahrgeschwindigkeit der Anlage des
Durchsatzes von Körnern verbunden ist, die pro Zeit-
einheit in die Verteilungszone (61) geschleudert wer-
den.

12. Anlage nach einem der Ansprüche 8 bis 11 zum Her-
stellen einer Fahrbahnschicht (21), die sich auf einer
Arbeitsbreite (L) zu beiden Seiten einer Längsachse
(x’x) erstreckt, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verteilungsvorrichtung (4) mindestens einen Reser-
veeinschluss (41) aufweist, der mit Mitteln (43, 45)
zum Versorgen mit gesteuertem Durchsatz verbun-
den ist, die in der Mitte mindestens einer Drehsohle
(44) münden, die in Drehung um eine Achse (40)
angetrieben wird, die im Wesentlichen senkrecht ist,
um durch Zentrifugaleffekt Granulatmaterial (6) zu
verschleudern, und deren Drehzahl derart einge-
stellt ist, dass sich das Granulatmaterial aufgrund
seiner Dichte homogen in einer Verteilungszone (61)
verteilt, die mindestens einen Teil (I) der Breite (L)
der Fahrbahnschicht (21) abdeckt, die in einem
Durchgang von der Streuvorrichtung (12, 13) herge-
stellt wird.

13. Anlage nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass jede Drehsohle (44) das Verteilen des
Granulatmaterials auf einer Breite (I) ausführt, und
dass die Verteilungsvorrichtung (4) mindestens zwei
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Drehsohlen (44, 44’) aufweist, deren Rotationsach-
sen voneinander beabstandet sind, um die ganze
Breite (L) der Fahrbahnschicht (21), die in einem
Durchgang von der Streuvorrichtung (12, 13) herge-
stellt wird, abzudecken.

14. Anlage nach einem der Ansprüche 12 und 13, da-
durch gekennzeichnet, dass jede Drehsohle (44)
mit Mitteln (48) zum Einschränken der Ausdehnung
der Verteilungszone (61) innerhalb eines Dieders
verbunden ist, das sich ausgehend von der Rotati-
onsachse (40) der Drehsohle (44) und auf einen Win-
kel in der Größenordnung von 180° nach hinten öff-
net.

15. Anlage nach einem der Ansprüche 8 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verteilungsvorrichtung
(4) mit Mitteln (53) zum Einschränken eines Vertei-
lungsraums (50) verbunden ist, der mindestens ei-
nen Teil der Fahrbahnschicht (21) abdeckt und sich
über dieser auf einer Höhe zum Schutz vor äußeren
Störungen erstreckt.

16. Anlage nach einem der Ansprüche 8 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verteilungsvorrichtung
(4) mindestens einen Silo (41) aufweist, der ausge-
hend von einem Zwischenbehälter (51) versorgt
wird.

17. Anlage nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-
net, dass der Zwischenbehälter (51) ausgehend
von Granulatmaterialsäcken versorgt wird, die je
nach den Erfordernissen geöffnet werden, um sich
in den Zwischenbehälter (51) zu ergießen.

18. Anlage nach einem der Ansprüche 8 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass sie einen Schlepper (10)
aufweist, der auf einer Plattform (B) entlang einer
Längsachse (x’x) beweglich ist und einen Reserve-
einschluss (11) für Asphaltsplitt (2) aufweist, der in
Streumittel (12, 13) des Granulats mündet, die sich
quer zu der Längsachse erstrecken, um eine Fahr-
bahnschicht (21) auf einer Arbeitsbreite (L) zu bilden,
und dass die Verteilungsvorrichtung (4) für Granul-
atmaterial mit dem Schlepper (10) derart verbunden
ist, dass sie in einer geringen Entfernung hinter den
Streumitteln (12, 13) gehalten wird.

19. Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verteilungsvorrichtung (4) auf ein
Tragchassis (5) montiert ist, das auf einem hinteren
Teil des Schleppers (10) befestigt ist und sich nach
hinten über der hergestellten Fahrbahnschicht (21)
erstreckt.

20. Anlage nach Anspruch 19, dadurch gekennzeich-
net, dass das Tragchassis (5) der Verteilungsvor-
richtung (4) mit einem Teil in Rahmenform (54) ver-

bunden ist, der zwei seitliche Seiten hat, die sich zu
beiden Seiten der Verteilungsvorrichtung (4) parallel
zu der Längsachse erstrecken und jeweils eine leich-
te Wand (53) tragen, die sich ausgehend von dem
Niveau der Fahrbahnschicht (21) vertikal über eine
Schutzhöhe (h) erstreckt.

21. Anlage nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, dass sich das Chassis (5) und der Rahmen (54)
zur Hinterseite des Schleppers (10) auskragend er-
strecken.

22. Anlage nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, dass das Chassis (5) auf der Fahrbahnschicht
(21) mit einem Rollorgan aufliegt und durch einen
Anhänger mit dem Schlepper (10) verbunden ist.
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