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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die technische Losung betrifft eine Transportpalette mit Blocken aus einer Mischung aus
recyceltem Kunststoff und Fillstoff.

STAND DER TECHNIK

[0002] Im Stand der Technik sind verschiedene Ausfilihnrungen von Transportpaletten bekannt.
Meistens werden Transportpaletten ganz aus Holz hergestellt. Holz ist jedoch ein relativ teures
Material und auBerdem haben Holzpaletten keine lange Lebensdauer, was vor allem daran liegt,
dass Holzpaletten Umwelteinfliissen, insbesondere Feuchtigkeit, ausgesetzt sind. Widerstands-
fahiger gegen Feuchtigkeit sind Paletten aus Metall, die zudem eine héhere Tragfahigkeit aufwei-
sen. Allerdings haben Metallpaletten auch ein hohes Gewicht und einen hohen Anschaffungs-
preis. Eine weitere Art von Transportpaletten sind Papierpaletten. Diese Paletten sind vor allem
fir ihr geringes Gewicht bekannt. Allerdings haben auch Papierpaletten eine geringe Tragfahig-
keit und werden ahnlich wie Holzpaletten durch Feuchtigkeit beschadigt. Eine weitere Alternative
zu Holzpaletten sind Kunststoffpaletten, die feuchtigkeitsbestandig sind und weniger Gewicht als
Metallpaletten haben. Allerdings werden diese Paletten bei Beschadigung im Ganzen entsorgt,
es ist nicht méglich, z. B. nur das gebrochene Teil zu ersetzen, wie es bei einer Holzpalette még-
lich ist, und so belasten sie die Umwelt.

[0003] Kunststoffschrott ist ein Kunststoffabfall, der hauptséchlich aus einer Vielzahl von polyme-
ren Materialien und einer groBen Menge an Verunreinigungen besteht. Es handelt sich dabei
hauptséachlich um das Restbestandteil des Inhalts von Kunststoffsortierbehaltern, der nicht im
normalen Recycling verarbeitet werden kann. Oft werden die Abfalle ohne Nutzen verbrannt oder
auf Deponien gelagert. Inzwischen gibt es aber Bestrebungen, auch diese Abfalle zu nutzen. Die
Aufbereitung von Kunststoffabféllen zum Zwecke der Weiterverwendung der Abfélle ist im Ge-
brauchsmuster CZ 35922 U1 (Anlage zur Aufbereitung von Abféllen aus der Kunststoffsortierung)
ver6ffentlicht, jedoch werden in diesem Dokument nicht die konkreten Verwendungsmdglichkei-
ten der aufbereiteten Abfélle beschrieben.

[0004] Es wére ratsam, eine Palette zu finden, die eine langere Lebensdauer, eine héhere Trag-
fahigkeit, die geringste Umweltbelastung und die niedrigsten Produktionskosten aufweist.

ZUSAMMENFASSUNG DER TECHNISCHEN LOSUNG

[0005] Die oben genannten Mangel werden bis zu einem gewissen Grad durch die Palette be-
seitigt, die ein Oberteil, das eine Ladeflache definiert, ein Unterteil und mindestens vier Bldcke,
die das Oberteil mit dem Unterteil verbinden, umfasst. Jeder Block ist aus einer Mischung aus
recyceltem Kunststoff und einem Fiillstoff aus der Vielzahl von Autoglas, Sand und/oder Asche.
Vorzugsweise kann die Asche aus einer Verbrennungsanlage fiir Kunststoffabfélle gewonnen
werden. Der recycelte Kunststoff kann aus Kunststoffabfallen stammen, die bereits fiir eine wei-
tere Verwendung aufbereitet wurden. Vorzugsweise kann der Kunststoffabfall in gréBeren Men-
gen im Block enthalten sein als der Fiillstoff, z. B. Autoglas. Vorzugsweise kann der Anteil des
recycelten Kunststoffs im Block zwischen 50 und 90 % und der Fillstoff zwischen 5 und 50 %
liegen. Die Mischung kann optional weitere Komponenten wie Bindemittel usw. enthalten.

[0006] Auf diese Weise wird fiir die Palettenblécke Abfallmaterial verwendet, das mdglicherweise
nicht anderweitig genutzt werden kann, wodurch die Umweltbelastung und die Kosten pro Palette
gesenkt werden. Die Zugabe von zerkleinertem Autoglas zu dem recycelten Kunststoff aus dem
Kunststoffausschuss erhdht die Tragféhigkeit der Blocke und der Palette. Die Tragfahigkeit einer
Palette nach dieser Lésung kann daher héher sein als beispielsweise die einer reinen Holzpalette
mit Blocken der gleichen Abmessungen. Aufgrund der héheren Festigkeit der Palette nach dieser
Lésung kann auch die Lebensdauer der Palette héher sein, vorzugsweise um 20-30 %, als die
Lebensdauer einer Vollholzpalette. Gleichzeitig reduziert diese Mischung das Gewicht der ge-
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samten Palette, da die Blocke aus dieser Mischung ein geringeres Gewicht haben als Holz- oder
Metallblocke mit denselben Abmessungen.

[0007] Das Oberteil kann eine rechteckige AuBenkontur haben, die die Standardform fiir Trans-
portpaletten ist. Vorzugsweise kann an jeder Ecke des Oberteils ein Block vorgesehen werden.
Dies kann eine stabilere Positionierung der Palette ermdglichen.

[0008] Vorteilhafterweise kdnnen die Blocke in einer Palette in Dreiergruppen so angeordnet wer-
den, dass zwei Blocke aus jeder Dreiergruppe von Blécken an gegeniiberliegenden Kanten des
Oberteils platziert werden und ein dritter Block aus jeder Dreiergruppe zwischen zwei Blocken
aus derselben Dreiergruppe platziert wird. Diese Anordnung sorgt fiir eine erhdhte Stabilitat der
Palette, insbesondere im mittleren Teil der Palette, wo eine Beschadigung der Palette wahr-
scheinlicher ist, und bietet auBerdem ausreichend Platz fir das Einsetzen von Gabelstaplerga-
beln zur Handhabung der Palette. Der an der Kante des Oberteils positionierte Block kann von
der Kante abgesetzt werden, vorzugsweise um einen Abstand, der kleiner oder gleich der in Rich-
tung des Versatzes gemessenen Abmessung des Blockes ist.

[0009] Das Oberteil kann mindestens drei, vorzugsweise mindestens finf, in Langsrichtung aus-
gerichtete Lamellen und mindestens zwei quer ausgerichtete Lamellen umfassen, die die in
Langsrichtung ausgerichteten Lamellen verbinden. Die Langsrichtung kann durch die Laderich-
tung der Palette auf die Gabelstaplergabeln definiert sein. Die Querrichtung und die Langsrich-
tung kénnen austauschbar sein.

[0010] Vorteilhaft ist, dass die Blocke zu dem Oberteil and dem Unterteil trennbar befestigt wer-
den kénnen, so dass z. B. bei Beschadigung eines Blockes der Palette nur der beschéadigte Block
ersetzt werden kann, ohne dass die gesamte Palette entsorgt werden muss. Dies flihrt zu einer
Verringerung der Umweltbelastung.

[0011] Das Oberteil und das Unterteil kdnnen aus Holz sein. Praktischerweise kénnen bei einer
herkdmmlichen Vollholzpalette nur die Holzbl6cke durch Blocke aus einem Gemisch aus recycel-
tem Kunststoff und Fillstoff, wie z. B. Autoglas, ersetzt werden, die haltbarer sind.

INHALTSANGABE DER ZEICHNUNGEN

[0012] Die vorliegende technische Lésung wird durch Ausfiihrungsbeispielen, die anhand der
beigefiigten Zeichnungen beschrieben werden, weiter verdeutlicht:

[0013] Fig. 1 zeigt eine isometrische Ansicht der Palette, wobei das Oberteil sichtbar ist, und
[0014] Fig. 2 zeigt eine isometrische Ansicht der Palette, wobei das Unterteil sichtbar ist.

AUSFUHRUNGSBEISPIELEN DER TECHNISCHEN LOSUNG

[0015] Die technische Ldsung wird anhand von Ausflihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf
die entsprechenden Zeichnungen naher erlautert. Eine beispielhafte Ausfiihrung der Palette ist
in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellt.

[0016] Die Palette umfasst ein Oberteil 1 und ein Unterteil 2, die durch mehrere Blécke 3 verbun-
den sind.

[0017] Das Oberteil 1 ist fir die Lagerung von Ladung vorgesehen. Das Oberteil 1 kann eine
Vielzahl von Laéngs- und eine Vielzahl von Querlamellen umfassen, wie beispielsweise in Fig. 1
dargestellt. Alternativ kann die Form des Oberteils 1 (und mdglicherweise des Unterteils 2) im
Grundriss quadratisch sein. Vorzugsweise kénnen die Lamellen, z. B. die Léangslamellen, in einer
einzigen Ebene (vorzugsweise horizontal) mit einem solchen Abstand angeordnet sein, dass die
Last auf dem Oberteil 1 platziert werden kann. In der beispielhaften Darstellung in Fig. 1 sind drei
Lamellen quer angeordnet - zwei auBerste Lamellen und eine dritte Lamelle dazwischen, vor-
zugsweise in der Mitte. In Langsrichtung kénnen mehr Lamellen angeordnet sein als in Querrich-
tung, beispielsweise sieben, wie in Fig. 1 dargestellt. Die Langsrichtung kann beispielsweise
durch die Richtung definiert werden, in der die Palette auf die Gabelstaplergabeln gleitet, oder,
beispielsweise im Falle einer Palette mit rechteckigem Grundriss, kann die Langsrichtung durch
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eine Kante einer der langeren Seiten des Rechtecks definiert werden. In dem in Fig. 1 gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel befinden sich die Langslamellen, auf denen die Last geladen werden kann,
auf den Querlamellen, die in direktem Kontakt mit den Blécken 3 stehen. Alternativ dazu kénnen
die Querlamellen mit den Langslamellen oder die Langsrichtung mit der Querrichtung vertauscht
werden. In einer weiteren Ausfiihrungsform kdnnen die Lamellen in Langsrichtung in direktem
Kontakt mit den Blocken 3 stehen und die Querlamellen, die zahlreicher sein kénnen als die
Langslamellen, kbnnen darauf angebracht sein. Vorzugsweise kénnen die Langslamellen mit N&-
geln an den Querlamellen befestigt werden, so dass z. B. bei Beschadigung einer Lamelle nur
diese ersetzt werden kann. Alternativ kdnnen die Lamellen auch miteinander verbunden werden,
z. B. durch Verkleben. Alternativ kann das Oberteil 1 eine Platte sein.

[0018] Die Blocke 3 verbinden das Oberteil 1 und das Unterteil 2 und definieren den Abstand
zwischen diesen Teilen durch ihre Abmessungen. Bei der Herstellung von Block 3 werden Abfall-
stoffe verwendet, was zu einer geringeren Umweltbelastung beitragt, anders als beispielsweise
bei Blécken 3 oder ganzen Paletten aus nicht recyceltem Kunststoff. Verwendet wird eine Mi-
schung aus recyceltem Kunststoff aus dem Kunststoffabfall, der bereits von Verunreinigungen
befreit und weiterverarbeitet (z. B. geschmolzen) wurde, und einem Fillstoff, bei dem es sich um
zerkleinertes Autoglas handeln kann, das die Festigkeit und den Zusammenhalt des gesamten
Blockes 3 erhéhen kann, wodurch die Lebensdauer der Palette verldngert wird. Neben zerklei-
nertem Autoglas kann der Fillstoff auch Sand oder Asche aus einer Verbrennungsanlage fir
Kunststoffabfalle sein. Der Sand oder die Asche kann das Autoglas im Block 3 vollstandig erset-
zen, oder das Material vom Block 3 kann aus zerkleinertem Autoglas zusammen mit Sand und
Asche bestehen. Kunststoffabfalle und Autoglas sind schwer zu recyceln. Die Palette verwendet
daher Materialien, die sonst nicht verwendet werden kdnnten.

[0019] Vorteilhafterweise kann der Block 3 zu 85 % aus recyceltem Kunststoff und zu 15 % aus
zerkleinertem Autoglas bestehen. Die Blocke 3 kdnnen die Form eines Wirfels haben, z. B. wie
in Fig. 1 dargestellt. Die Gesamtabmessungen des Blockes 3 kénnen vorzugsweise von den Ab-
messungen der Palette, der gewiinschten Ladekapazitat der Palette usw. abhangen.

[0020] Die Anzahl der Blécke 3 kann von der Ausfilhrung des Oberteils 1 und des Unterteils 2,
insbesondere von deren Abmessungen, abhangen. Um die Stabilitat der Palette zu gewahrleis-
ten, sind mindestens vier Blocke 3 pro Palette geeignet und kénnen vorzugsweise z. B. an den
Ecken des Oberteils 1 angebracht werden. Bei einem rechteckigen Oberteil 1, bei dem die Langs-
abmessung langer ist als die Querabmessung, kann die Palette drei Bléckenpaaren 3 umfassen.
Zwei Bléckenpaare 3 kénnen an den Ecken des Oberteils 1 und ein Paar zwischen den auBersten
vier Blocken 3 gegeniiberliegend an den Kanten des Oberteils 1, beispielsweise in der Mitte der
langeren Seiten des Oberteils 1, angeordnet werden. Zur Versteifung des mittleren Teils der Pa-
lette, insbesondere bei groBeren Paletten (z. B. Paletten mit Abmessungen von 1180x1000 mm),
kann es vorteilhaft sein, die Blocke 3 in Dreiergruppen anzuordnen. Dies ist z. B. in Fig. 1 darge-
stellt, wo zwei Bldcke 3 der Dreiergruppe an den Kanten des Oberteils 1 positioniert sind und der
dritte Block 3 der Dreiergruppe vorteilhaft dazwischen angeordnet ist, so dass sich die Blocke 3
der Dreiergruppe z. B. von der Seite der Palette gesehen (senkrecht zur langeren Seite des Ober-
teils 1) Gberlappen. Ebenso kénnen die Blocke 3 auch in Langsrichtung so angeordnet sein, dass
sich die einzelnen Bldcke 3 in der Frontalansicht mit den anderen Blocken 3 der Reihe Uberlap-
pen.

[0021] Das Unterteil 2 kann z. B. nur in Langsrichtung ausgerichtete Lamellen enthalten, wie in
Fig. 2 zu sehen ist. Hier ist jede Lamelle in Langsrichtung an drei Blécken 3 befestigt, zwei La-
mellen befinden sich an gegeniberliegenden Kanten der Palette und eine Lamelle ist in der Mitte
der Palette befestigt. Die Lamellen des Unterteils 2 sind hier nicht miteinander verbunden. Diese
Anordnung sorgt fiir eine ausreichende Abstiitzung der Ladung (insbesondere im mittleren Be-
reich, wo es haufig zu Beschadigungen kommen kann) und bietet auch ausreichend Platz fiir das
Einsetzen von Gabelstaplergabeln fir die Palettenhandhabung. Alternativ kann das Unterteil 2
eine ahnliche Konstruktion wie das Oberteil 1 aufweisen - Langslamellen und Querlamellen, oder
das Unterteil 2 kann beispielsweise eine Platte sein.
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[0022] Vorteilhafterweise konnen die Blécke 3 mit Hilfe von Nageln am Oberteil 1 und am Unter-
teil 2 befestigt werden, um die Blécke 3 vom Rest der Palette zu trennen. Wenn ein Block 3 der
Palette beschadigt ist, kann der Block 3 entfernt und durch einen neuen Block 3 ersetzt werden.
Alternativ kann der Block 3 mit dem Oberteil 1 und/oder dem Unterteil 2 verbunden werden, zum
Beispiel durch Verkleben.

[0023] Das Oberteil 1 und das Unterteil 2 kénnen aus Holz sein. So kénnen das Oberteil 1 und
das Unterteil 2 vorzugsweise Holzlangs- und/oder Querlamellen umfassen. Beispielsweise kén-
nen bei gebrochenen Bldcken 3 einer Vollholzpalette die Holzblécke durch Blocke 3 aus einer
Mischung aus recyceltem Kunststoff und Fillstoff ersetzt werden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

1 - Obertell
2 - Untertell
3 - Block
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Anspriiche

1.

Eine Palette, umfassend ein Oberteil (1), das eine Ladeflache definiert, und ein Unterteil (2),
dadurch gekennzeichnet, dass die Palette mindestens vier Blécke (3) umfasst, die das
Oberteil (1) mit dem Unterteil (2) verbinden, wobei jeder Block (3) aus einer Mischung ist, die
recycelten Kunststoff und einen Autoglas, Sand, Asche oder eine Kombination davon um-
fassenden Fiillstoff umfasst.

Die Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die AuBenkontur des Ober-
teils (1) im Grundriss ein Rechteck ist.

Die Palette nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in jeder Ecke des Oberteils
(1) ein Block (3) versehen ist.

Die Palette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Blocke
(3) in mindestens zwei Dreiergruppen angeordnet sind, wobei zwei Blécke (3) jeder Dreier-
gruppe an gegeniberliegenden Kanten des Oberteils (1) angeordnet sind, wobei der dritte
Block (3) jeder Dreiergruppe zwischen zwei Blocken (3) der gleichen Dreiergruppe angeord-
net ist.

Die Palette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Oberteil
(1) mindestens drei in Langsrichtung ausgerichtete Lamellen umfasst, die durch mindestens
zwei in Querrichtung ausgerichtete Lamellen verbunden sind.

Die Palette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Unterteil
(2) mindestens zwei Lamellen umfasst, wobei jede Lamelle an mindestens zwei Blécken (3)
befestigt ist.

Die Palette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Block
(3) einen groBeren Anteil an recyceltem Kunststoff als an Fullstoff aufweist.

Die Palette nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Oberteil
(1) und das Unterteil (2) mit jedem Block (3) trennbar verbunden sind.

Die Palette nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Oberteil
(1) und das Unterteil (2) aus Holz sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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