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Urzgdzenie wedlug wynalazku stuzy do susze-

nia i impregnowania péifabrykatéw, wykonywa-

nych z gatunkéw drewna, paczacych sie i peka-
jacych przy dotychczasowym suszeniu goracym
powietrzem oraz wymagajgcych duzego zapotrze-
bowania ciepla dla odprowadzenia wilgoci i dhu-
giego ckresu suszenia przy dotychczas stosowa-
nym suszeniu. Proces technologiczny suszenia

odbywa sie¢ w prdozni okoto 95%-wej, co pozwa-.

la na zachowanie niskich temperatur suszenia,
- mianowicie ponizej 40°C, Suszenie prozniow=
zmniejsza wielokrotnie zapotrzebowanie. ciepta
na odparowanie wilgoci z drewna. Straty cieplne
przy tym systemie sa minimalne. okres suszenia
wynosi kilka godzin. Koszta eksploatacyjne i in-
‘westycyjne suszarni prozniowych sg wielokrot-
nie nizsze, niz suszarni powietrznych obecnie sto-
sowafxych. Proces technologiczny impregnowa-

nia drewna odbywa sie w tym samym urzgdzeniu

po zakcnczeniu suszenia prozniowego. Doktadne
ewakuowanie powietrza z porgw i komdrek dre-
wna pozwala na wypéetnienie ich czynnikiem
impregnacyjnym, a wiec impregnacja zachodzi

w calym przekroju drewna, a nie na powierzchni, .
jak to ma miejsce przy dotychczasowym syste-
mie impregnacji. Przykladowe urzadzenie do
prozniowego suszenia i impregnowania, np. kle-
pek bukowych pdsadzkowych wedlug wynalaz-
ku, jest schematycznie uwidocznione na rysunku
w'widoku, cze$ciowo w przekroju.

Zbiornik 1 na drewno w ksztalcie walca z osob-
nym dnem wypukiym jest wykonany z blachy
stalowej spawanej. U dolu zbiornik 1 posiada
obrobicny kolnierz. Zbiornik posiada odpowied-
nie wzierniki, wakumetr 21.i termometr 22. Pod-
czas ladowania i rozltadowywania .zbiornik jest
podnoszony do géry przy pomocy podnognika 10.
Ze wzgledu na zmniejszenie strat cieplnych zbior-
nik moze byé¢ izdlowany. Zbiornik jest dociska-
ny zamkami $rubowymi do podstawy 2, wykona-
nej rowniez z blachy stalowej i posiada ksztalt
identyczny, jak dno wypukle zbiornika oraz kot-
nierz obrobiony: Koinierz ten 11 posiada wgle-
bienia do uszczelek oraz zamki $rubcwe lub mi-
mosrodowe do polgczenia i uszczelnienia kolnie-
rzy zbiornika 1 i podstawy 2, -
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(wiekszegof
- w skraplaczu i inzekcyjnym dzialaniu pary przy

Umieszczone w zbiorniku ruszta "grzejne 3 sa
wykqnane w formie, kwadratowych prostopadio-

. Scianéw.z blachy staldwer spawanej, ‘wzmocnio-
nej zespérkami- Mogq byé one rowniez innej bu-

dowy, np. rurowej itp. Na rusztach grzejnych
uklada sie tace, na ktérych sa umieszczane klep-

ki posadzkowe, zwigzane w paczki lub uloiohe»‘-

w specjalnych koszach. Ruszta grzejne s3 ogrze-
wane para. Doprowadzenie pary odbywa sie
przez zawdr 14, odprowadzenie za$ skroplin przez
zawér 15. Rury, doprawadzajace parg i odprowa-

dzajace skropliny, moga jednoczeshie’ ut'ny’iny-'.

waé ruszty i by¢ umocowane do podstawy 2.
Pod zbiornikiem 1 jest umieszczony skraplacz
4 pary, powstajacej z wilgoci drewna: Skraplacz
ten jest chlodzony wodg, doprowadzang przez za-
wér regulacyjny 16 i odprowadzang przez prze-

lew. Termometry 32 i 23 wskazujq temperatury .

wody chiodzacej na wlocie i wylocie. Powstale
w skraplaczu 4 skropliny gromadzg sig w stalo-
wym zbiorniku 5, znajdujacym sig¢ pod skrapla-
czem. Zbiornik 5 posiada zawor spustowy 33 oraz
wskaznik poziomu cieczy 18. Pojemncé¢ zbiorni-
ka5 jest dostosowana z pewng rezerwg do ilosci
odparowanej wilgoci z drewna podczas jednej
szarzy. '

Zbiornik 5 jest polgczony z pompq prozniowa 6
przewodem, ' pcsiadajgcym zasuweg prézniowq 17

‘Do ewakuowania powietrza z przestrzeni apa-
ratéw, pracujgcych pod proéznig oraz z porow
i komoérek drewna, sluzy normalny zespél pompy
prézniowej 6, napedzanej silnikiem elektrycznym.
Wydajno$¢ pompy musi byé dostosowana  do
objetckci aparatury; przy ¢zym pompa daje prég-
nie okolo 95% przy swej maksymalnej wydaj-
noéci. Uklad skraplacza pod zbiornikiem 1 za-

-pewnia doskonale warunki. pracy pompy Pproz-

niowej, poniewaz Tuch powietrza do pompy od-
bywa sie pod -dzialaniem ciezaru powietrza
od pary), oziebiania powietrza

wlocie do skraplacza oraz wytwarzaniu prézni
przez pompe. '

Poza tym- uklad ten zapewnia doskonale wa-
runki ewakuacji powietrza z przestrzeni suszenia
i impregnowania, co zabezpiecza dobre warunki
przewodnictwa ciepta a tym samym wysoka
sprawnoé¢ urzadzenia., Tuz przy urzadzeniu znaj-
duje sie zbiornik 7 z czynnikiem impregnacyj-
nym, posiadajagcy pojemnos$¢ ddpowiadajgcq na-
lezytej jego ilosci. Jest-on wyposaiony w mano-
metr 24, Zawor manometryczny 21, w termometr
25, wskaznik poziomu cieczy 19, zawér wlotowy
29 i zawér powietrzny 25. Czynnik impregnacyj-

ny jest doprowadzany do zasuwy proiniowej 31
przez zawor 12, Zawor 13 stuzy do usuwania re-

. sztek z zasuwy przy pomocy przedmuchiwania

sprezonym powietrzem. Resztki te moga by¢ od-
prowadzone do zbiornika 7. Zbiornik ten moze
bYI’: wyposazony w wezownice parcwa do pod-
grzewania czynnika, oraz posiada¢ izolacje ciepl-
na w celu zmmiejszenia strat cieplnych.

Zbiornik 8 stuzy do zasilania urzadzenia
w sprezone powietrze. Zbiornik ten jest zaopa-
trzony w normalnq armaturg, jak manometr 21,
Zawor bezpleczenstwa 28. itp. ‘Zbiornik zasilany
jest sprezarka 9 o wydajnosci, dustosowanej do
warunkéw Ate‘chnologicznych impregnowania. Do
podnoszenia’ zbiornika 1, podczas tadowania i roz-
ladcwania suszarni, stuzy podnosnik 10. Moze
by¢ on normalnej buddawy, napedzany elektrycz-

nym_silpikiem i przesuwany po -dwutedwce, lub

tez moze by¢ recznym podnosnikiem z przeciw-
waga. .

Oddzielne aparaty sg polaczone ' rurociggami
prézniowymi, impregnacyjnymi, parowymi, wod-
nymi i powietrznymi. Przewody te s3q zaopatrzo-
ne w odpowiednig normalna armaturg. Uszczel-
nienie polaczen przewodéw odbywa si¢ przy po-
mocy normalnych kolnierzy i uszczelek. Urza-
dzenie dziala jak nastgpuje. Podnosi sig¢ zbiornik
1 do géry przy pomocy podnoénika 10, 4-ch lu-
dzi laduje szybko klepki pcsadzkowe 35 (lub in-
ne pétfabrykaty), powigzane w paczki lub ulozo-
ne w specjalnych koszach, Paczki te uklada sig
na rusztach grzejnych 3. Po ¢puszczeniu zbior-
nika i zamknigciu zamkéw kolnierzy 11 otwiera
sie zawor parowy 32, zawér kondeéensacyjny 15,
zasuwy prozniowe 31 i 17 oraz uruchamia sie
pompe ‘prézniowa 6. Po zakolczeniu suszenia
drewna wedlug wskazan wakuumetru 20, termo-
metru 22 i wskaznika poziomu cieczy 18, zamy-
ka sie zasuwe 31 i otwiera si¢ zawor 12, przez
ktéory wplywa do zbiornika- I czynnik. impregna-
cyjny (np. parafina). Po wypelnieniu zbiornika 1
tym czynnikiem zamyka sie zawor 12 i otwiera
sie zawory powietrza sprezonego 30 i 27, co po-
woduje : zwiekszenie ciénienia w zbiorniku 1
i wtloczenie czynnika w pory i kcmérki drewna.
Czynnik impregnacyjny moze byé¢ dowolnie pod-
grzewany lub oziebiany podczas impregnacji
przez doprowadzanie do rusztéw grzejnych 3
pary lub wody. Po zakonczeniu impregnacji od-
prowadza sig¢ czynnik impregnacyjny do zbior-
nika 7. Zbicknik ten laczy sie wtedy z atmosfera
przy pomocy zaworu 21 a do zbiornika 1 dopro-
wadza sie sprezone- powietrze przez zawér 30.
Odcinek rurociggu powietrznego g-b musi by¢
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wyko'nany z przewodu elastycznege. Po oproz-
nieniu zbiornika 1 z czynnika impregnacyjnega,
przedmuchuje sie zbiornik powietrzem z resztek
czynnika. Nastepnie laczy sie zbiornik z wtmo-
sferq przez zawér 20, otwiera sig zamki przy kot-
nierzu i podnosi sie zbiornik 1, po czym 4-ch lu-
dzi roztadowuje szybko urzadzenie z wysuszo-
nych i zaimpregnowanych klepek.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prozniowego suszenia i im-
pregnowania drewna. np. klepek posadz-
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kowych, znhamienne tvm. ze zbiornik !
o ksztalcie cylindrycznym jest osadzony
przesuwnie w kierunku pionowym i obej-
muje wewnatrz ruszty 3 na drewno.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, ze skraplacz 4 umieszczony jest u do-
tu podstawy 2 urzqdzc_enia i pozwala przez
to na dokladne usuwanie powietrza ze

zbiornika 1.

Inz. mgr Olgierd Swiderski
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