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【公報種別】特許法第１７条の２の規定による補正の掲載
【部門区分】第１部門第２区分
【発行日】令和1年6月27日(2019.6.27)

【公表番号】特表2018-515275(P2018-515275A)
【公表日】平成30年6月14日(2018.6.14)
【年通号数】公開・登録公報2018-022
【出願番号】特願2017-560780(P2017-560780)
【国際特許分類】
   Ａ６３Ｂ  53/04     (2015.01)
   Ａ６３Ｂ 102/32     (2015.01)
【ＦＩ】
   Ａ６３Ｂ   53/04     　　　Ｃ
   Ａ６３Ｂ   53/04     　　　Ｂ
   Ａ６３Ｂ  102:32     　　　　

【手続補正書】
【提出日】令和1年5月22日(2019.5.22)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　セル格子であって、
　内方板と、
　外方板と、
　複数の壁部であって、
　　前記内方板と前記外方板の間で前記壁部の中心を通って延びる複数の軸であり、前記
壁部が約４５度以下の角度で前記軸から延びる、複数の軸と、
　　前記内方板および前記外方板からの位置に対して変化する壁部厚さと、を有する前記
複数の壁部と、
　前記複数の壁部により画定され、前記内方板と前記外方板の間に位置する複数のセルと
、
　前記セル格子における過剰な材料を除去するための複数の開口部であって、前記セル格
子の中央部付近に位置する少なくとも第１の開口部、および前記セル格子の周縁部近くに
位置する残りの開口部を含む前記複数の開口部と、を備え、
　前記複数の開口部は、前記セル格子の前記内方板を通るように、または前記セル格子の
前記外方板を通るように配置されるセル格子。
【請求項２】
　前記壁部厚さは、前記セル格子の中央領域付近よりも前記内方板および前記外方板付近
の方が大きい、請求項１に記載のセル格子。
【請求項３】
　最小の壁部厚さは、０．００５インチから０．２インチの範囲である、請求項１又は２
に記載のセル格子。
【請求項４】
　最大のセル幅は、０．００５インチから０．２インチの範囲である、請求項１から３の
いずれか一項に記載のセル格子。
【請求項５】
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　前記壁部の前記厚さが変化して複数の砂時計形状を画定する、請求項１から４のいずれ
か一項に記載のセル格子。
【請求項６】
　隣接する軸の間の中心間距離は、０．００５インチから０．２インチの範囲である、請
求項１から５のいずれか一項に記載のセル格子。
【請求項７】
　前記軸は、前記セル格子の中央部から半径方向に位置する、請求項１から６のいずれか
に記載のセル格子。
【請求項８】
　前記開口部の直径は、約０．００５インチから０．２インチの範囲である、請求項１か
ら７のいずれか一項に記載のセル格子。
【請求項９】
　前記複数の開口部のそれぞれは、前記開口部の前記直径の２倍以上の距離だけ前記残り
の開口部から離間される、請求項１から８のいずれか一項に記載のセル格子。
【手続補正２】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】０１５３
【補正方法】変更
【補正の内容】
【０１５３】
　さらに、本明細書において説明される実施形態および限定は、それらの実施形態および
／または限定が、（１）特許請求の範囲において明確には特許請求されないが、（２）均
等論の下では特許請求の範囲に明言された要素および／または限定の均等物であるかある
いは潜在的均等物である場合には、共有の原則の下で公有に属するものにはならない。
　以下に、本明細書に開示の技術の特徴を列挙する。
［特徴１］
　内方板と、
　外方板と、
　複数の壁部を備えるセル格子であって、
　　前記内方板と前記外方板の間で前記壁部の中心を通って延びる複数の軸であり、前記
壁部は、約４５度以下の角度で前記軸から延び、前記壁部が前記内方板付近の単一の第１
の点で、かつ前記外方板付近の単一の第２の点で隣接する壁部と交差する、複数の軸と、
　　前記内方板および前記外方板からの位置に対して変化する壁部厚さと、
　　前記複数の壁部により画定される複数のセルであり、前記内方板と前記外方板の間に
位置し、かつ前記内方板および前記外方板からの位置に対して変化するセル幅を有する複
数のセルと、を有するセル格子と、
を備えるフェースプレートを備えるゴルフクラブヘッド。
［特徴２］
　前記壁部厚さは、前記セル格子の中央領域付近よりも前記内方板および前記外方板付近
で大きい、特徴１に記載のゴルフクラブヘッド。
［特徴３］
　最小の壁部厚さは、０．００５インチから０．２インチの範囲である、特徴１に記載の
ゴルフクラブヘッド。
［特徴４］
　最大のセル幅は、０．００５インチから０．２インチの範囲である、特徴１に記載のゴ
ルフクラブヘッド。
［特徴５］
　前記壁部の前記厚さが変化して複数の砂時計形状を画定する、特徴１に記載のゴルフク
ラブヘッド。
［特徴６］
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　隣接する軸の間の中心間距離は、０．００５インチから０．２インチの範囲である、特
徴１に記載のゴルフクラブヘッド。
［特徴７］
　前記軸は、前記フェースプレートの中央部から半径方向に位置する、特徴１に記載のゴ
ルフクラブヘッド。
［特徴８］
　セル格子であって、
　内方板と、
　外方板と、
　複数の壁部であって、
　　前記内方板と前記外方板の間で前記壁部の中心を通って延びる複数の軸であり、前記
壁部が約４５度以下の角度で前記軸から延びる、複数の軸と、
　　前記内方板および前記外方板からの位置に対して変化する壁部厚さと、を有する複数
の壁部と、
　前記複数の壁部により画定され、前記内方板と前記外方板の間に位置する複数のセルと
、
　前記セル格子における過剰な材料を除去するための複数の開口部であって、前記セル格
子の中央部付近に位置する少なくとも第１の開口部、および前記セル格子の周縁部近くに
位置する残りの開口部を含む複数の開口部と、を備えるセル格子。
［特徴９］
　前記壁部厚さは、前記セル格子の中央領域付近よりも前記内方板および前記外方板付近
の方が大きい、特徴８に記載のセル格子。
［特徴１０］
　最小の壁部厚さは、０．００５インチから０．２インチの範囲である、特徴８に記載の
セル格子。
［特徴１１］
　最大のセル幅は、０．００５インチから０．２インチの範囲である、特徴８に記載のセ
ル格子。
［特徴１２］
　前記壁部の前記厚さが変化して複数の砂時計形状を画定する、特徴８に記載のセル格子
。
［特徴１３］
　隣接する軸の間の中心間距離は、０．００５インチから０．２インチの範囲である、特
徴８に記載のセル格子。
［特徴１４］
　前記軸は、前記セル格子の中央部から半径方向に位置する、特徴８に記載のセル格子。
［特徴１５］
　前記複数の開口部は、前記セル格子の前記内方板を通るように、または前記セル格子の
前記外方板を通るように配置される、特徴８に記載のセル格子。
［特徴１６］
　前記開口部の直径は、約０．００５インチから０．２インチの範囲である、特徴８に記
載のセル格子。
［特徴１７］
　前記複数の開口部のそれぞれは、前記開口部の前記直径の２倍以上の距離だけ前記残り
の開口部から離間される、特徴８に記載のセル格子。
［特徴１８］
　ゴルフクラブヘッドのフェースプレートを製造する方法であって、
　セル格子を有するフェースプレートの少なくとも一部分を１層ごとにプリントする工程
であって、前記セル格子が、
　　内方板と、
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　　外方板と、
　　複数の壁部であって、
　　　前記内方板と前記外方板の間で前記壁部の中心を通って延びる複数の軸であり、前
記壁部が約４５度以下の角度で前記軸から延びる、複数の軸と、
　　　前記内方板および前記外方板からの位置に対して変化する壁部厚さと、を有する複
数の壁部と、
　　前記複数の壁部により画定され、前記内方板と前記外方板の間に位置する複数のセル
と、
　　前記セル格子における過剰な材料を除去するための複数の開口部であって、前記内方
板または前記外方板を通って配置され、前記セル格子の中央部付近に位置する少なくとも
第１の開口部、および前記セル格子の周縁部近くに位置する残りの開口部を含む複数の開
口部と、を含む、工程と、
　前記セル格子から過剰な粉末材料を除去する工程と、
　前記複数の開口部を充填する工程と、を備えるゴルフクラブヘッドのフェースプレート
を製作する方法。
［特徴１９］
　過剰な粉末材料を除去する前記工程は、
　前記セル格子の前記周縁部付近に位置する前記複数の開口部に圧縮空気を加える工程と
、
　前記フェースプレートに力または圧力を加える工程と、
　前記セル格子の前記中央部付近に位置する前記複数の開口部に圧縮空気を加える工程と
、
を備える、特徴１８に記載のゴルフクラブヘッドのフェースプレートを製作する方法。
［特徴２０］
　前記開口部の直径は、約０．００５インチから０．２インチの範囲であり、また前記複
数の開口部のそれぞれは、前記開口部の前記直径の２倍以上大きい距離だけ前記残りの開
口部から離間される、特徴１８に記載のゴルフクラブヘッドのフェースプレートを製造す
る方法。
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