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69 Auflader fiir Papierwaren, insbesondere Signaturen, Bogen oder Hefte in einer Buchbindereimaschine.

@ Der Auflader weist ein die Speise- und die Hebebén-

der sowie die Ubergabevorrichtung (5) tragendes
Traggestell (2) und ein Untergestell (6) auf. Das Tragge-
stell (2) ist auf dem Untergestell (6) unter Zwischenfiigung
von Kugellagern (11) verschiebbar gelagert und mit dem-
selben (6) iiber steuerbare Antriebsmittel (13, 18) ver-
bunden. Zur Bewegung der Ubergabevorrichtung (5) sind
steuerbare Mittel (31, 34, 35) vorhanden. Der Auflader
kann automatisch gesteuert werden. Solche Auflader
kdnnen entlang der Buchbindereimaschine ohne gegen-
seitigen Abstand aufgestellt werden,
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1. Auflader fiir Papierwaren, insbesondere fiir Signatu-
ren, Bogen oder Hefte in einer Buchbindereimaschine, der
ein Traggestell, einen Bandspeiser und Hebebinder mit zu-
geordneter Ubergabevorrichtung aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das die Speise- und die Hebebinder sowie
die Ubergabevorrichtung (5) tragende Traggestell (2) auf
einem Untergestell (6) mittels steuerbarer Antriebmittel (13,
18) beweglich vorgesehen ist, und dass steuerbare Mittel
(31, 34, 35) zur Bewegung der Ubergabevorrichtung (5) vor-
gesehen sind.

2. Auflader nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das die Speise- und die Hebebinder sowie die Uberga-
bevorrichtung (5) tragende Traggestell (2) auf dem Unter-
gestell (6) durch die Zwischenfiigung von Rollmitteln (11),
vorzugsweise von Kugellagern, verschiebbar beweglich vor-
gesehen ist. :

3. Auflader nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Antriebsmittel zur Verschiebung des Auf-
ladergestelles (2) auf dem Untergestell (6) aus einer Zug-
spindel (13) bestehen, die in am Untergestell (6) befestigten
Lagern (14, 15) frei drehbar gelagert und in einer mutter-
gewindeartigen Gewindebohrung eines Querbalkens (18)
aufgenommen ist, welch letzterer (18) mit dem Traggestell
(2) fest verbunden ist, wobei die Zugspindel (13) vorzugs-
weise iiber einen Getriebekasten (16) einem Antriebsmotor
(17) zugeordnet ist, wobei Sicherheitsendschalter (20, 21)
vorzugsweise vorgesehen sind.

4. Auflader nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass jede dem Traggestell (2) zugeordnete
Halterung (12) der Kugellager (11) ein auf der Oberseite
jedes seitlichen Lingstrigers bewegliches Kugellager (11)
sowie ein auf der Unterseite des Lingstragers bewegliches
Kugellager (11) besitzt, um somit eine einwandfreie Hori-
zontalbewegung des Traggestelles (2) zu gewahrleisten.

5. Auflader nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die stenerbaren Mittel (31, 34, 35) zur Bewegung der
Ubergabevorrichtung (5) aus einer Zugspindel (31) bestehen,
die im Traggestell der Ubergabevorrichtung (5) frei drehbar
gelagert und in einer muttergewindeartigen Gewindeboh-
rung eines Tragelementes (30) aufgenommen ist, das vor-
zugsweise U-formig ist und dem Tragen von die Rollen der
Ubergabevorrichtung (5) tragenden Tragelementen dient,
wobei die Zugspindel (31) vorzugsweise iiber die Zwischen-
fiigung eines Untersetzungsgetriebes (35) mit einem ejgnen
Antriebsmotor (34) verbunden ist.

6. Auflader nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zugspindel (31) oberhalb der Hebebinder der Uber-
gabevorrichtung (5) angeordnet ist, wobei die Zugspindel
(31) mittig und parallel zur Schriigebene der Hebebénder
angeordnet ist.

7. Auflader nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steuermittel der Antriebsmittel
(17) des beweglichen Traggestelles (2) sowie die Stevermit-
tel der Scheiben der Ubergabevorrichtung (5), z.B. in der
Form von Schaltern im vorderen Teil des Aufladers (1), d.h.
beladungsseitig bzw. in einer dem Bedienungsmann leicht
zuginglichen Lage vorgesehen sind.

8. Auflader nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass Sicherheitsendschalter (20, 21) vorge-
sehen sind.

9. Auflader nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Untergestell (6) in der Form von
Schienen ausgefiihrt ist, wobei die Schienen aufgehingt
oder gestiitzt bzw. im Fussboden eingebettet sind.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Auf-
lader fiir Papierwaren, insbesondere fiir Signaturen, Bogen,
Hefte in einer Buchbindereimaschine, der ein Traggestell,
einen Bandspeiser und Hebebinder mit zugeordneter Uber-

s gabevorrichtung aufweist.

Auflader der angegebenen Art sind an sich schon be-
kannt und sind auf Rollen montiert und bilden jeweils eine
einzige Ladeeinheit, die z.B. den Bogenanlegern von Sam-
mel-, Uberschlag- und Nahmaschinen sowie dhnlichen Buch-

10 bindereimaschinen zuzuordnen sind. .

Einige dieser Buchbindereimaschinen weisen eine oder
mehrere sog. «Fichers, d.h. Stationen, die dem Sammeln
und Stapeln von Signaturen o. dgl. dienen, auf, wobei Buch-
bindereimaschinen iiblich sind, die mit ab einem bis mehre-

15 ren «Fichern» versehen sind. ]

Jedes der Ficher wird entweder manuell oder mit einem
zugeordneten Auflader gespeist, wobei der letztere manuell
vor dem zugeordneten Fach positioniert wird. Diese Posi-
tionierung erfolgt unter Verschiebung des Aufladers auf

20 seinen Ridern. Die fiir diese manuelle Positionierung des
Aufladers :n Anspruch genommene Zeit ist an sich erheb-
lich, d.h. sie liegt in der Gréssenordnung von etwa zehn
Minuten. Diese manuellen Positionierungen der Auflader
sind z.B. dann erforderlich, wenn man von einem Format

25 der Signaturen o. dgl. zu einem anderen Format iibergeht.
Das Ubergehen von einem Format zu einem anderen ver-
langt ebenfalls eine manuelle Verstellung der an sich be-
kannten Auflagescheiben der Ubergabevorrichtung der Si-
gnaturen selbst, wobei die erste dieser Scheiben, die ein-

30 gangsseitig in bezug auf die Hebebanderlaufrichtung liegt,
das Eingreifen mit der ersten Signatur fordert und die nach-
folgenden Scheiben als Anlageelemente. wirken.

Neben der erheblichen Zeit, die zur Positionierung aller
derselben Buchbindereimaschine zugeordneten Auflader er-

35 forderlich ist, ist bei den z. Zt. bekannten Aufladern die
Tatsache sehr nachteilig, dass, um die erwéhnte Positionie-
rung der Ubergabevorrichtung zu ermdglichen, zwischen
jeweils zwei nebeneinanderliegenden Aufladern ein grosser
Abstand, d.h. der Grossenordnung von etwa 35-40 cm und

40 mehr, vorgesehen sein muss, was sich insbesondere nach-

teilig auf die Gesamtlinge der Sammelmaschine o. dgl. aus-

wirkt, wobei die letztere dadurch eine Lénge erhilt, die et-
wa 30% langer als die Linge ist, die die Sammelmaschine

o. dgl. hitte, wenn man vom erwihnten Abstand zwischen

zwei nachfolgenden Aufladern absehen konnte.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
einen Auflader der eingangs genannten Art zu schaffen,
der in der Lage ist, einerseits die Unzuldnglichkeiten und
Nachteile der bekannten Auflader zu beseitigen und ande-
50 Terseits es ermoglicht, eine automatische Positionierung
sowoh! des Aufladers selbst als auch der Ubergabevorrich-
tung zu gewihrleisten, um somit die zur Positionierung
aller vorgesehien Auflader beim Ubergehen von-einem Si-
gnaturentyp bzw. -format zum anderen erforderlichen Zeiten
drastisch herabzusetzen.

Dariiber hinaus soll der erfindungsgemésse Auflader klei-
ne Abmessungen aufweisen.

Ausgehend von einem Auflader der obengenannten Art,
wird die oben angegebene Aufgabe erfindungsgemdss da-
durch geldst, dass das die Speise- und die Hebebénder sowie
die Ubergabevorrichtung tragende Traggestell auf einem
Untergestell mittels steuerbarer Antriebmittel beweglich vor-
gesehen ist, und dass steuerbare Mitte] zur Bewegung der
Ubergabevorrichtung vorgesehen sind.

65 Vorteilhafte Weiterbildungen und Varianten des erfin-
dungsgemissen Aufladers sind den abhéingigen Anspriichen
entnehmbar. Weitere Vorteile und Einzelheiten des erfin-
dungsgemissen Aufladers sind der nachfolgenden Beschrei-
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bung entnehmbar, die sich auf einen erfindungsgeméssen
Auflader bezieht, der beispielsweise in der beigefiigten Zeich-
nung schematisch dargestellt ist. Die einzige Figur der Zeich-
nung zeigt eine Seitenansicht des einer Sammelmaschine zu-
geordneten Aufladers, wobei einige Teile weggelassen wor-
den sind, um somit einige Einzelheiten deutlicher darstellen
zu konnen.

Der Auflader wird in seiner Gesamtheit mit 1 bezeich-
net. Wihrend bei den bekannten Aufladern dieselben ein-
zeln auf eigenen Trag- bzw. Bewegungsréidern von Hand
verschiebbar sind, weist der erfindungsgemisse Auflader
1 ein Traggestell 2 auf, das mittels Rollelementen auf einem
Untergestell beweglich ist, wobei das Traggestell 2 die Zu-
fuhrbinder 3 bzw. die Hebebénder 4 sowie die in ihrer Ge-
samtheit mit 5 angegebene Ubergabevorrichtung trégt. Die
Buchbindereimaschine, z.B. eine Sammelmaschine, wird mit
7 bezeichnet, wobei mit 8 die vertikalen Anschlagelemente
bezeichnet werden, die der Bildung eines Stapels 9 aus Si-
gnaturen o. dgl. 10 in einem sog. «Fachs der Sammelma-
schine 7 dient.

Das Untergestell 6 weist einen im wesentlichen parallel-
epipedischen Aufbau, wobei das Gleiten bzw. Rollen des
Traggestelles 2 auf dem Untergestell 6 im dargestellten Bei-
spiel unter Zwischenfiigung von Kugellagern 11 erfolgt, wo-
bei die letzteren auf jeder Aufladerseite von einer Halte-
rung 12 getragen werden, die mit dem Traggestell 2 fest
verbunden ist. Die die Verschiebung bzw. Bewegung des
Traggestelles 2 auf dem Untergestell 6 bewirkenden An-
triebsmitte] bestehen im dargestellten Beispiel aus einer Zug-
spindel 13, die frei drehbar in Halterungen 14, 15 getra-
gen ist, welch letztere mit dem Untergestell 6 fest verbun-
den sind. Die Zugspindel 13 ist mit einem Getriebekasten
16 verbunden, der ebenfalls mit dem Untergestell 6 fest ver-
bunden und der Ausgangswelle eines elektrischen Motors
17 zugeordnet ist, welch letzterer ebenfalls mit dem Unter-
gestell 6 fest verbunden ist. Die Zugspindel 13 ist in einer
muttergewindeartigen Gewindebohrung (nicht dargestellt)
eines Querbalkens 18 aufgenommen, wobei der letztere an
seinen Enden jeweils mit einem plattenartigen Tragelement
19 fest verbunden ist. Diese plattenartigen Tragelemente
19 sind mittels Schrauben oder Schweissung mit den seit-
lichen Lingstriigern 2a des beweglichen Traggestelles 2 fest
verbunden. Auf diese Weise ist es ersichtlich, dass beim
Drehen der Zugspindel 13 die Lingsbewegung bzw. -ver-
schiebung des Traggestelles 2 in der einen oder anderen
Richtung je nach der Drehrichtung der Zugspindel 13 be-
wirkt wird. Mit 20, 21 sind zwei Sicherheitsendschalter an-
gegeben. :

Die Verschiebung der Ubergabevorrichtung 5, wobei
diese Verschiebung je nach dem Format der jeweils einge-
setzten Signaturen o. dgl. zu bewirken ist, ist durch eine
Léngsverschiebung der umgekehrten gabelartigen Halterung
22 mit parallelen Armen 23, die zum Tragen der Scheiben
24, 25 dienen, versehen, welch letztere, dhnlich der anderen
Scheiben 26, 27, 28 dem Tragen der Mitnahmeschniire 29
dienen. Im Querstiick 30 der C-férmigen Halterung 22 ist
eine als Muttergewinde fungierende Gewindebohrung vorge-
sehen, die die Zugspindel 31 aufnimmt, welch letztere frei
drehbar in Lagern 32, 33 getragen ist, welche mit dem Ge-
stelt der Ubergabevorrichtung 5 fest verbunden sind. Im
dargestellten Beispiel trigt die Halterung 33 ebenfalls den
Antriebsmotor 34, und zwar unter Zwischenfiigung eines
Untersetzungsgetriebes 35. Auch in diesem Falle bewirkt
die Drehung der Zugspindel 31 die Lingsverschiebung der
umgekehrten gabelférmigen Halterung 22 in der einen oder
in der anderen Richtung, je nach der Drehrichtung der Zug-
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spindel 31. Mit 36, 37 sind zwei Sicherheitsendschalter be-
zeichnet. Die Bewegung bzw. Verschiebung der erwihnten
Halterung 22 bewirkt eine Verschiebung der vorderen Schei-
be 25 bzw. der vorderen Scheiben 25, wenn mehrere Schei-

5 ben koaxial vorgesehen sind, in bezug auf den oberen Rand
der Signaturen 10 des Signaturenpakets 38.

Die Wirkungsweise des erfindungsgeméssen Aufladers
ist dem oben Gesagten entnehmbar.

Die gewiinschte Positionierung des beweglichen Teils

10 bzw. Traggestelles 2 des Aufladers 1 in bezug auf die be-
kannten Anschlége der Buchbindereimaschine, z.B. der Sam-
melmaschine 7 in Folge des Ubergehens von einem Signa-
turenformat zu einem anderen Signaturenformat wird durch
Betitigung des Antriebsmotors 17 in der einen oder in der

15 anderen Drehrichtung erfolgen, was eine Anndherung des
oberen Ausgabepunktes des Aufladers an dem zugeordneten
Fach oder eine Entfernung von demselben je nach der
Drehrichtung der Zugspindel 31 bewirkt.

Ebenfalls fiir die Positionierung der vorderen Scheiben 25

20 in Bezug auf den oberen Rand der Signaturen 10 des Signa-
turen- bzw. Speisesignaturenpakets wird es geniigen, den Mo-
tor 34 in der einen oder anderen Drehrichtung zu betitigen,
wobei dies eine Anndherung der genannten vorderen Scheiben
25 an dem Signaturenpaket 38 oder eine Entfernung dieser

25 Scheiben 25-von diesem Signaturenpaket bewirken wird, und
zwar in Abhéngigkeit des jeweils in Betracht gezogenen
Signaturenformats.

Auf alle Fille erfolgt die Positionierung des beweglichen
Teils 2 des Aufladers 1 in bezug auf das zugeordnete Fach

30 der Sammelmaschine in einer sehr kurzen Zeit sowie auf eine
genaue Weise ohne irgendwelchen Kraftaufwand seitens des
Bedienungsmannes. Dariiber hinaus wird die gewiinschte
Positionierung der Ubergabevorrichtung 5 ebenfalls auf eine
einfache und rasche Weise erzielt ohne die notwendige Be-

35 wegung des Bedienungsmannes zu dem vorderen Teil des
Aufladers, wie das dagegen bisher der Fall war, wobei es
ermoglicht wird, die schon erwihnte Entfernung zwischen
zwei nebeneinanderliegenden Aufladern bekannter Art ab-
zuschaffen. Dies erméglicht die Sammelmaschinenlinge be-

40 kannter Art, um etwa 30% ihrer Lange zu kiirzen unter
gleichbleibender Produktivitit der Sammelmaschine.

Aus dem Obenerwéhnten ist es ersichtlich, dass mit dem
erfindungsgeméssen Auflader es mdglich ist, die angegebene
Aufgabe wirksam zu lésen und die eingangs erwihnten Vor-

45 teile zu erzielen. Eine automatische Steuerung der Betriebs-
stellung der Ubergabevorrichtung, die fiir eine Ubergabe-
vorrichtung mit Scheiben und Mitnahmeschniiren angege-
ben wurde, kann ohne weiteres ebenfalls fiir anders gestaltete
Ubergabevorrichtungen angewandt werden. In der Praxis

so konnen alle oben erwihnten Einzelteile durch andere tech-
nisch oder funktionell gleichwertige Teile ersetzt werden,
z.B. die Zugspindel mit zugeordnetem als Muttergewinde
fungierendem Querbalken kénnten chne weiteres durch
einen Zahnstangenantrieb bzw. durch einen Kettenantrieb

55 ersetzt werden, ohne dadurch den Erfindungsgedanken zu
verlassen. Dariiber hinaus kdnnte die Verschiebung des
Traggestelles 2 auf dem Untergestell 6 anstatt mit Rollele-
menten iiber Fithrungen, z.B. durch Schwalbenschwanzfiih-
rungen ersetzt werden und ebenfalls konnten die bewegli-

60 chen Aufladerteile sowie die Ubergabevorrichtung anders
als dargestellt vorgesehen werden, ohne dadurch den Erfin-
dungsschutzumfang zu verlassen.

Es wire ferner denkbar, das Untergestell mit einfachen
Stiitzschieren zu ersetzen, wobei die Verschiebung mit Zahn-

65 stangen, linearen Motoren oder auf andere bekannte Weise
erfolgt.
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