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69 Vorrichtung zum Abscheiden von aus Spinnereimaschinen, insbesondere Putzereimaschinen und Karden,
abgesaugtem Faserabfall und anderen Verunreinigungen.

@ Eine solche Vorrichtung weist einen pneumatischen

Forderkanal (1) fiir mit Faserflug, Staub und Faserab-
fall beladene Luft auf. Dieser Forderkanal (1) miindet in
ein stationires Sammelgefiss (2) mit einer Abscheide-
fléiche (3) ein. Aus dem unteren Bereich dieser Abscheide-
fliche (3) kann abgeschiedener Faserabfall abgezogen wer-
den. Bei einer derartigen Vorrichtung, die konstruktiv ein-
fach ist und eine verbesserte Luftstrdmung gewdhrleistet,
ist das Sammelgefiss (2) ein wenigstens annéhernd waage-
recht angeordnetes Rohr, dessen Wandfliche (3) minde-
stens teilweise luftdurchlissig ist, wobei der Forderkanal
(1) in das Rohr tangential einmiindet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Abscheiden von aus Spinnereimaschinen,
insbesondere Putzereimaschinen und Karden, abgesaugtem
Faserabfall und anderen Verunreinigungen mit einem pneumati-
schen Forderkanal fiir faserflug-, staub- und faserabfallbeladene
Luft, der in einem stationdren Sammelgefiiss mit einer Abscheide-
fliche miindet, aus dessen unterem Bereich der an der Abscheide-
fliche abgeschiedene Faserabfall abziehbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Sammelgefiss (2) ein wenigstens annéhernd
waagerecht angeordnetes Rohr ist, dessen Wandfldche (3) minde-
stens teilweise luftdurchléssig ist (3a), wobei der Forderkanat ( 1)
in das Rohr tangential einmiindet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass als luftdurchldssige Wandfl4che (3) ein Lochblech vorgese-
hen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als luftdurchldssige Wandfldche (3) ein Sieb (3a)
vorgesehen ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass als luftdurchldssige Wandfliche (3) ein lose
bewegliches Gewebe vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass einer Einrichtung (11) zur Abscheidung des
Faserabfalls, die das Sammelgefdss (2), einen Rohrleitungsan-
schluss (1a), der den Forderkanal (1) mit dem Sammelgefiss (2)
verbindet, sowie einen Rohrleitungsanschluss (4) im unteren
Bereich des Sammelgefisses (2) umfasst, ein Feinfilter (7) mit
einer drehbaren Siebtrommel (8) zur Abscheidung des Feinstaubs
nachgeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einrichtung (11) zur Abscheidung des
Faserabfalls und der Feinfilter (7) in einem Gehéuse (9) angeord-
net sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einrichtung (11) zur Abscheidung des
Faserabfalls neben dem oder schrig in bezug auf den Feinfilter
(7) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Achse der Einrichtung (11) zur Abschei-
dung des Faserabfalls oberhalb der Achse des Feinfilters (7) ange-
ordnet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Sammelgeféiss (2) ein Zylinder ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abscheiden von
aus Spinnereimaschinen, insbesondere Putzereimaschinen und
Karden, abgesaugten Faserabfall und anderen Verunreinigungen
mit einem pneumatischen Forderkanal fiir faserflug-, staub- und
faserabfallbeladene Luft, der in einem stationdren Sammelgefiss
mit einer Abscheidefliche miindet, aus dessen unterem Bereich
der an der Abscheidefléche abgeschiedene Faserabfall abziehbar
ist. .

Ein bekannter Vorabscheider (Vorfilter) ist fiir die Reinigung
von Staubluft geeignet, die an den Entstaubungsstellen der Baum-
woll-Reinigungsanlagen anfillt. Er dient ebenso zur Abscheidung
der Abfille bei automatischen Anlagen fiir die intermittierende
Abfallabsaugung aus den Abfallriumen der Baurnwoll-Reini-
gungsanlagen und der Karden. Dieser Filter arbeitet wie ein Sieb-
trommelfilter. Die Siebtrommel wird von einem Getricbemotor
angetrieben. Der Abzug des Vlieses erfolgt durch zwei Walzen,
von denen eine einen dicken Schaumgummimantel hat, um die
Ablieferungsseite des Filtergehduses bei unterschiedlicher Vlies-
dicke dicht zu halten.

Der kleineren Walze, die als Abnahmewalze dient, folgt eine
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nachstellbare Biirste, die das Drahtgewebe der Siebtrommel rei-
nigt. Der Filter ist durch Reinigungsklappen im Bereich vor der
Siebtrommel, unter der Biirste und iiber den Abzugswalzen
zugénglich. Das Vlies fillt in einen Abfallwagen. Um Schiiden am
Filter zu vermeiden, stellt ein Tastblech iiber einen Endschalter
den Getriebemotor ab, wenn der Abfallwagen voll ist. Das Vlies
kann auch abgesaugt und einem Faserkompaktor, einer Ballen-
presse oder einer Abfallaufbereitungsanlage zugefithrt werden.
Die durch die Siebtrommel gefilterte Luft enthélt noch Feinstaub.
Der Feinstaub von einem, zwei oder drei Vorfiltern wird dann auf
einen Feinfilter geleitet. Die Verwendung einer drehbaren Sieb-
trommel ist konstruktiv aufwendig.

Bei einer weiteren bekannten Vorrichtung ist die Abscheide-
fisiche eine ebene stationire Siebflédche, die in einem Winkel von
etwa 45° in bezug auf den Luftstrom mit dem Material angeord-
net ist. Die ebene Ausbildung der Siebfléche ist strémungstech-
nisch nachteilhatt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine im Oberbegriff des Patent-
anspruchs 1 definierte Vorrichtung zum Abscheiden von Faserab-
fall und anderen Verunreinigungen zu schaffen, die die genannten
Nachteile vermeidet, die insbesondere konstruktiv einfach ist und
bei der die Luftstromung verbessert ist.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch eine solche Vorrich-
tung mit den im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angege-
benen Merkmalen.

Der erfindungsgemisse Vorabscheider ist konstruktiv einfach,
so dass eine wirtschaftliche Fertigung moglich ist. Im Bereich der
Ausscheidung sind keine beweglichen Teile vorhanden. Weiterhin
bestehen rdumliche Vorteile, insbesondere im Hinblick auf die
Kombination mit dem nachgeschalteten Feinfilter. Die Luft mit
Flocken, Abfall u. dgl. trifft auf eine gewdlbte stationdre Ausschei-
defléche. Der Eintritt in die Abscheidezone erfolgt tangential.
Das Material (Flocken, Abfall) wird umgelenkt, wihrend die Luft
mit dem Staub durch die luftdurchléssige Wandflidche hindurch-
tritt. Das Material wird infolge der Schwerkraft nach unten hin
ausgetragen. Die gewolbte Ausbildung der Abscheidezone ist
aerodynamisch von Vorteil. In der Praxis kann es vorkommen,
dass im ersten Anstrom nicht die gesamte Luft durch die Filterfli-
che hindurchtritt, sondern dass ein Teil der Luft zuriickprallt und
zur Wirbelbildung fiihrt. Durch die gew6lbte Ausbildung der
Abscheidezone ist ein solcher Wirbel zugelassen und stort die
Ausscheidung nicht. Gleichzeitig fiihrt der Wirbel zu gleichmiissi-
gen Fegestromungen, die helfen, die Ausscheidefléche freizuhal-
ten.

Vorzugsweise ist als luftdurchléssige Wandfldche ein Loch-
blech vorgesehen. Zweckmissig ist als luftdurchlissige Wandfli-
che ein Sieb vorgesehen. Vorteilhaft ist als luftdurchléssige Wand-
fléche ein lose eingespanntes Gewebe vorgesehen. Das Gewebe
kann beweglich, zum Beispiel ein Nylon- oder Metallgewebe sein.
Nach einer weiteren bevorzugten Ausbildung ist der Einrichtung
zur Abscheidung des Faserabfalls (Vorabscheider) ein Feinfilter
nachgeordnet. Vorzugsweise sind der Vorabscheider und der
Feinfilter in einem Gehduse angeordnet. An das Gehéuse kann
eine Saugeinrichtung angeschlossen sein. Bevorzugt ist der Vorab-
scheider neben dem oder schrig in bezug auf den Feinfilter ange-
ordnet. Nach einer weiteren vorteilhaften Ausbildung ist die
Achse des Vorabscheiders oberhalb der Achse des Feinfilters
angeordnet. Auf diese Weise ist ein Schwerkraftaustrag der abge-
schiedenen Abfille nach unten moglich,

Eine Modulbauweise ist dadurch méglich, dass zu je einem
Trommelstoss des Feinfilters (Nachfilter, Trommelfilter) ein sepa-
rater Vorabscheider mit Austraganteil fiir Austrag durch elastische
Wellen oder Kardanwellen verbunden werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zeichnerisch
dargestellten Ausflihrungsbeispielen naher erldutert.

Es zeigt:

Figur 1 schematisch eine erfindungsgemisse Vorrichtung in
Seitenansicht mit Vorabscheider und Feinfilter und



Figur 2 eine Vorrichtung wie Figur 1, bei der die Achse des
Vorabscheiders tiefer als die Achse des Feinfilters angeordnet ist.

Nach Figur 1 ist ein pneumatischer Forderkanal 1 (Rohrlei-
tungsanschluss) vorgesehen, der mit den (nicht dargestellten)
Abfallriumen einer Baumwollreinigungsanlage in Verbindung
steht. Durch den Forderkanal 1 strdmt faserflug-, staub- und
faserabfallbeladene Luft. Der Forderkanal 1 miindet tangential in
einem stationiren Sammelgefiiss 2, das ein wenigstens annéhernd
waagerecht angeordnetes Rohr ist. Dieses weist vorzugsweise eine
zylindrische Form auf. Es kann aber beispielsweise auch elliptisch
ausgebildet oder mit Kanten versehen sein. Das Sammelgeféiss 2
weist eine Wandfléiche 3 (Mantel) auf, die mindestens teilweise
luftdurchisssig ist. Ein Teil der Wandflache 3 ist als Sieb 3a ausge-
bildet. Der andere Teil 3b der Wandfléche 3 ist durchgehend luf-
tundurchléssig ausgebildet. Im unteren Bereich des Sammelgefis-
ses 2 ist die Wandfliche 3 unterbrochen und miindet in einen
Rohrleitungsanschluss 4, der durch eine Zellradschieuse 5 ver-
schlossen ist. Unterhalb der Zellradschleuse ist ein Abfallwagen 6
stationiert. Neben dem Sammelgefiiss 2 ist ein Feinfilter 7 mit
einer drehbaren Siebtrommel 8 angeordnet, das heisst ein Trom-
melfilter. Das Sammelgefiss 2 und der Feinfilter 7 sind in einem
Gehiuse 9 untergebracht. Von der Siebtrommel 8 wird der Fein-
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staub (durch eine nicht dargestellte Absaugeinrichtung) abge-
saugt.

Im Betrieb fordert der Luftstrom A (s. Pfeil) zum Beispiel mit
Uberdruck das Material in Richtung auf das Sieb 3a. Ein Teil der
Luft dringt zusammen mit Staub (s. Pfeile B) durch die Offnun-
gen des Siebes 3a in das Gehéuse 9, wo sich der Staub auf der
Siebtrommel 8 niederschlégt. Der andere Teil der Luft dreht sich
in Richtung des Pfeils C im Sammelgefiss 2, wobei schwere
Abfille nach unten in den Kanal 4 fallen und iiber die Zellrad-
schleuse 5 in den Abfallwagen 6 gelangen. Der Luftstrom C
streicht anschliessend der konvex gebogenen Innenfléiche 3b fol-
gend erneut iiber die konvex gebogene Innenfliche des Siebes 3a,
wobei wiederum Staubluft austritt.

Nach Figur 2 ist die Achse des Sammelgeféisses 2 (Vorabschei-
der) tiefer als die Achse der Siebtrommel 8 angeordnet. Am Aus-
gang des Kanals 4 sind zwei Abzugswalzen 10a, 10b angeordnet.
Unterhalb der Abzugswalzen 10a, 10b ist ein Transportband 13
vorgesehen. Das Gehéuse 9 ist auf Stiitzelemente 12a, 12b instal-
liert.

Der Vorabscheider 11 umfasst das Sammelgefiss 2, den Rohr-
leitungsanschluss 1a (der in den Forderkanal 1 iibergeht) sowie
den Rohrleitungsanschluss 4.

1 Blatt Zeichnung
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