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(57)摘要

本申请属于测量工具技术领域，尤其涉及一

种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，包括

中心杆，所述中心杆的顶部与连杆的一端相连，

所述连杆的另一端与量角器相连，所述量角器设

置在辅助测量杆上，所述中心杆的下部设置有竖

直滑动连接块，所述竖直滑动连接块与三个横杆

相连，其中一个横杆通过横向滑动连接块与所述

辅助测量杆相连，剩余两个横杆通过横向滑动连

接块各自与一个止端连杆相连，所述中心杆的底

部连接有止端圆柱，所述止端圆柱通过止端测量

杆分别与两个止端连杆和辅助测量杆相连。这种

测量工具结构简单，操作简洁，能够深入深槽腔

底部，能准确快速的读出锥度孔角度的具体数

值，能为后期加工情况分析提供切实数据。
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1.一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：包括中心杆（1），所述中

心杆（1）的顶部与连杆（2）的一端相连，所述连杆（2）的另一端与量角器（3）相连，所述量角

器（3）设置在辅助测量杆（7）上，所述中心杆（1）的下部设置有竖直滑动连接块（14），所述竖

直滑动连接块（14）与三个横杆（15）相连，其中一个横杆（15）通过横向滑动连接块（4）与所

述辅助测量杆（7）相连，剩余两个横杆（15）通过横向滑动连接块（4）各自与一个止端连杆

（8）相连，所述中心杆（1）的底部连接有止端圆柱（13），所述止端圆柱（13）通过止端测量杆

（10）分别与两个止端连杆（8）和辅助测量杆（7）相连。

2.根据权利要求1所述的一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：所

述中心杆（1）包括短杆和长杆，所述短杆和长杆通过竖直滑动连接块（14）相互连接。

3.根据权利要求2所述的一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：所

述中心杆（1）为L型杆。

4.根据权利要求1所述的一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：所

述止端圆柱（13）直径大于等于待测量锥度孔最小孔径，且小于待测量锥度孔最大孔径。

5.根据权利要求3所述的一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：所

述中心杆（1）短杆为L型结构中的横向部分，其长度等于止端部分圆盘的半径。

6.根据权利要求1所述的一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：所

述辅助测量杆（7）与中心杆（1）的长端长度相等。

7.根据权利要求1所述的一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：所

述止端测量杆（10）有三根，与止端圆柱（13）的连接点为止端圆柱（13）的圆面的三个三等分

点。

8.根据权利要求1所述的一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：所

述止端连杆（8）的长度与止端测量杆（10）的长度相等。
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一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具

技术领域

[0001] 本申请属于测量工具技术领域，尤其涉及一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的

工具。

背景技术

[0002] 在机加零件生产过程中，深槽腔底部孔倒角锥度是判断零件加工是否合格的指标

之一。目前，工厂生产实际中，测量角度最常用的是角度尺，但在测量深槽腔底部锥度孔时，

角度尺在深槽腔中难以操作、读数不便、甚至难以放入深槽腔中。还有一种方法就是针对不

同规格的锥度孔，制作特定规格的塞规来进行检测。这种检测方法成本高，只能判断孔的锥

度是否符合公差要求，不能读出孔锥度的具体数值。而对于深槽腔底部的锥度孔来说，难以

观测塞规上的刻度线，无法对孔的锥度是否合格做出准确判断。

[0003] 因此，针对深槽腔底部锥度孔角度测量问题，本发明提供了一种用于测量深槽腔

底部锥度孔角度的工具。

发明内容

[0004] 针对上述问题，现特别提出一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具。

[0005] 为实现上述技术效果，本申请的技术方案如下：

[0006] 一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具，其特征在于：包括中心杆，所述中心

杆的顶部与连杆的一端相连，所述连杆的另一端与量角器相连，所述量角器设置在辅助测

量杆上，所述中心杆的下部设置有竖直滑动连接块，所述竖直滑动连接块与三个横杆相连，

其中一个横杆通过横向滑动连接块与所述辅助测量杆相连，剩余两个横杆通过横向滑动连

接块各自与一个止端连杆相连，所述中心杆的底部连接有止端圆柱，所述止端圆柱通过止

端测量杆分别与两个止端连杆和辅助测量杆相连。

[0007] 所述中心杆包括短杆和长杆，所述短杆和长杆通过竖直滑动连接块相互连接。

[0008] 所述中心杆为L型杆。

[0009] 所述止端圆柱直径大于等于待测量锥度孔最小孔径，且小于待测量锥度孔最大孔

径。

[0010] 所述中心杆短杆为L型结构中的横向部分，其长度等于止端部分圆盘的半径。

[0011] 所述辅助测量杆与中心杆的长端长度相等。

[0012] 所述止端测量杆有三根，与止端圆柱的连接点为止端圆柱的圆面的三个三等分

点。

[0013] 所述止端连杆的长度与止端测量杆的长度相等。

[0014] 本申请的工作原理：

[0015] 将止端置于孔内，下移中心杆直至无法下移及左右移动中心杆。此时止端测量杆

与孔锥面贴合。此时止端测量杆与中心杆所成角度即为此孔倒角角度的1/2。同时，由于中

心杆、止端连杆、辅助测量杆、止端测量杆形成了一个平行四边形，止端连杆与辅助测量杆
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形成的角度与止端测量杆及中心杆形成的角度相等均为要测锥度的1/2，止端连杆与辅助

测量杆所成角度可由与辅助测量杆固联的量角器直接读出，将此读数×2即可方便快速的

得到所需要的倒角角度。

[0016] 本申请的优点：

[0017] 这种测量工具结构简单，操作简洁，能够深入深槽腔底部，能准确快速的读出锥度

孔角度的具体数值，能为后期加工情况分析提供切实数据。

附图说明

[0018] 图1是深槽腔锥度空角度测量器结构示意图。

[0019] 图2是槽腔锥度空角度测量器运动原理简图

[0020] 图3是该机构实际使用情况示意图。

[0021] 1-中心杆，2-连杆，3-量角器，4-横向滑动连接块，7-辅助测量杆，8-止端连杆，10-

止端测量杆，13-止端圆柱，14-竖直滑动连接块，15-横杆。

具体实施方式

[0022] 实施例1

[0023] 一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具包括中心杆1，所述中心杆1的顶部与

连杆2的一端相连，所述连杆2的另一端与量角器3相连，所述量角器3设置在辅助测量杆7

上，所述中心杆1的下部设置有竖直滑动连接块14，所述竖直滑动连接块14与三个横杆15相

连，其中一个横杆15通过横向滑动连接块4与所述辅助测量杆7相连，剩余两个横杆15通过

横向滑动连接块4各自与一个止端连杆8相连，所述中心杆1的底部连接有止端圆柱13，所述

止端圆柱13通过止端测量杆10分别与两个止端连杆8和辅助测量杆7相连。这种测量工具结

构简单，操作简洁，能够深入深槽腔底部，能准确快速的读出锥度孔角度的具体数值，能为

后期加工情况分析提供切实数据。

[0024] 实施例2

[0025] 一种用于测量深槽腔底部锥度孔角度的工具包括中心杆1，所述中心杆1的顶部与

连杆2的一端相连，所述连杆2的另一端与量角器3相连，所述量角器3设置在辅助测量杆7

上，所述中心杆1的下部设置有竖直滑动连接块14，所述竖直滑动连接块14与三个横杆15相

连，其中一个横杆15通过横向滑动连接块4与所述辅助测量杆7相连，剩余两个横杆15通过

横向滑动连接块4各自与一个止端连杆8相连，所述中心杆1的底部连接有止端圆柱13，所述

止端圆柱13通过止端测量杆10分别与两个止端连杆8和辅助测量杆7相连。

[0026] 所述中心杆1包括短杆和长杆，所述短杆和长杆通过竖直滑动连接块14相互连接。

所述中心杆1为L型杆。所述止端圆柱13直径大于等于待测量锥度孔最小孔径，且小于待测

量锥度孔最大孔径。所述中心杆1短杆为L型结构中的横向部分，其长度等于止端部分圆盘

的半径。所述辅助测量杆7与中心杆1的长端长度相等。所述止端测量杆10有三根，与止端圆

柱13的连接点为止端圆柱13的圆面的三个三等分点。所述止端连杆8的长度与止端测量杆

10的长度相等。

[0027] 将止端置于孔内，下移中心杆1直至无法下移及左右移动中心杆1。此时止端测量

杆10与孔锥面贴合。此时止端测量杆10与中心杆1所成角度即为此孔倒角角度的1/2。同时，
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由于中心杆1、止端连杆8、辅助测量杆7、止端测量杆10形成了一个平行四边形，止端连杆8

与辅助测量杆7形成的角度与止端测量杆10及中心杆1形成的角度相等均为要测锥度的1/

2，止端连杆8与辅助测量杆7所成角度可由与辅助测量杆7固联的量角器3直接读出，将此读

数×2即可方便快速的得到所需要的倒角角度。这种测量工具结构简单，操作简洁，能够深

入深槽腔底部，能准确快速的读出锥度孔角度的具体数值，能为后期加工情况分析提供切

实数据。
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图1
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图2
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图3
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